TEHNICKE INFORMACIJE (TI)

Dodali smo mnoga nova saznanja tehnickim

informacijama (TI) koja bi vam mogla biti
korisna prilikom rukovanja pricvrs¢ivacima.
Ove promjene rezultat su mnogih savjetovanja
tijekom kojih su klijenti imali priliku koristiti
nasu strucnost.

U ovom izdanju kataloga novost su sveobuhvatne
stranice s podacima o mjerenju. Razvrstani po
skupinama proizvoda, podaci e biti posebno
korisni u razvoju i dizajnu novih proizvoda.

Znacajno smo prosirili tablice s momentima
zatezanja i silama prednapinjanja za sastavljanje
pric¢vrSéivaca.

Pregled zakona i direktiva o pricvrs¢ivacima i
tehnologiji fiksiranja pruza vaznu orijentaciju za
odabir proizvoda, posebno za projektante i kupce.

TI - Uvod

S ovim tehnickim informacijama ispunjavamo
obecanje da ¢emo vam pomoci u svakodnevnom
radu najnovijim informacijama i individualnim
rjeSenjima.

Mehanicki pricvrscivaci iz ROTOMETAL-ING-a
masovno su proizvedeni predmeti diljem svijeta
koristeni u svim podrucjima tehnologije.
Dostupnost i moguénost zamjene moraju se
osigurati prikladnom standardizacijom.

ROTOMETAL-ING promatra tehnolosko trziste
i nastoji pravovremeno informirati o novim
tehologijama i zahtjevima karakteristicnima
za kupca
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Pretvorba normi DIN - ISO/EN

Pretvorba nekih nacionalnih DIN normi u norme ISO ili EN (bila) je provedena s ciljem dekonstruiranja
ogranicenja trgovine u razmjeni medunarodnih dobara i uskladivanja tehnickih pravila na jedinstvenom,

zajednictkom europskom trzistu.

Tablica 1 prikazuje norme ISO/EN za norme proizvoda i najvaznije navoje i glavne standarde prema
odgovarajuc¢em DIN u uzlaznom redoslijedu (od 01. 2014).
Tablica 2 (sljedeca stranica) prikazuje EN i DIN norme prema odgovarajuc¢em ISO u uzlaznom
redoslijedu. Tablice takoder sadrZe i skice standarda i povucene standarde.

Tablica 1.

DIN 150 DIN 1S0 DIN 1S0

DIN ISO DIN ISO DIN ISO
DIN EN ISO DIN EN ISO DIN EN ISO

1 2339 471,472 931-1 4014

7 2338 478-480 - 931-2 -

39 - 508 299 933 4017

84 1207 525,529 934 RG 4032, 4033
85 1580 546-548 - 934 FG 8673,8674
93* - 551 4766 935-1 -

94 1234 553 7434 935-3 -

95, 96, 97 - 555 4034 936 RG/FG (4035/8675)
98, 99 - 557 - 937 -

123,124 1051 558 4018 938-940

125-1,2 7089, 7090 561 - 949-1, 2

126 7091 562 950-959 -
127*,128* - 564 960 8765
134*,137* 571 961 8676

186, 188 - 580, 582 - 963 2009

258 IS0 8737 601 4016 964 2010

261 - 603 - 965 7046-1, 2
302 1051 604-608 966 7047
314-318 - 609, 610* 967,968 -

319 653 - (970) 4032

338, 340 660-662 1051 (971-1, 2) 8673,8674
388,390 674,675 1051 (972) 4034

404 - 703*,705 975 DIN 976
417 7435 741 - 976-1, 2 -

427 2342 787 299 977

431 - 792 979 -

432* - 797,798* 980 RG 7042 (7719)
433-1,2 7092 830* 981 -

434-436 - 835 980 FG 10513

438 7436 906-910 - 982 RG 7040
439-1 4036 911 2936 982 FG 10512
439-2 RG/FG 4035, 8675 912 (RG) 4762 983 -

440 7094 912 (FG) 12474 985 10511

442, 443 - 913 4026 986 -

444 914 4027 987*

462, 463* 915 4028 988

464, 465* 916 4029 1052

466, 467 917 - 1433-1436

468, 469 920-927 1440 8738

470 928,929 1441

/ N
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Norme proizvoda Norme proizvoda Norme proizvoda

DIN 1S0 DIN IS0 DIN IS0
DIN ISO DIN ISO DIN ISO
DIN EN ISO DIN EN ISO DIN EN ISO

1443 2340 6335-6337 = 7516

1444 2341 6340 = 7603

1445 = 6378 = 7604

1469 = 6379 = 7642, 7643

1470 8739 6791, 6792 1051 7964

1471 8744 6796 - 7965

1472 8745 6797* - 7967*

1473 8740 6798* - 7968

1474 8741 6799 - 7969 -

1475 8742/8743 6880 - 7971 1481

1476 8746 6881 = 7972 1482

1477 8747 6883, 6884 2492 7973 1483

1478-1480 = 6885-1, 2 = 7976 1479

1481 8752 6885-3 = 7977 8737

1587 = 6886, 6887 = 7978 8736

1592-1597 - 6888 3912 7979 8733, 8735

1804 - 6899 - 7980* -

1816 - 6900 10644 7981 7049

2093 - 6901 10510 7982 7050

2507 (EN 1515) 6902-6908 10669, 10673 7983 7051

2509* = 6911 = 7984 =

2510-1...8 = 6912 = 7985 7045

3015-3016 = 6913* = 7987*, 7988*

3017 = 6914-6915 EN 14399-4 7989-1, 2

3220 = 6916 EN 14399-6 7990 =

3319 - 6917-6918 - 7991 10642

3404, 3405 - 6921 EN 1665 7992

3567 - 6922 EN 1665 7993

3568* - 6923 EN 1661 7995-7997

3570 - 6924 (RG) 7040 7999 EN 14399-8

3575 = 6924 (FG) 10512 8140 =

3670 = 6925 (RG) 7042 9021 7093-1, -2

3870, 3872 = 6925 (FG) 10513 9045* =

4109 = 6926 (RG) EN 1663 9841 7379

5299 = 6926 (FG) EN 1666 11014 =

5406 - 6927 (RG) EN 1664 11023, 11024

5417 - 6927 (FG) EN 1667 15058

5525,5526 - 6928 (RG) 7053 15237

5586 - 6928 (FG) 10509 16903

5903, 5906 - 7331 - 18182

5914 = 7337 15973-16585 21346

6303 = 7338-7340 = 21547

6304-6307 = 7341 1051 22424,22425

6311 = 7343 8750 25192

6319 = 7344 8748 25193

6324 - 7346 13337 25195

6325 8734 7349 - 25197*

6330, 6331 - 7500-1 - 25200-25203

6332 - 7504 15480-15483 26020

6334* - 7513 - 28030
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Norme proizvoda Norme proizvoda Norme proizvoda

DIN 150 DIN
DIN ISO
DIN EN ISO
28129 - 14
28152 103-1
32500,32501 13918 103-2
34800-34802 - 103-3
34803, 34804 103-4
34810-34816 - 103-5..9
34817-34819 - 202
34820 2244
46258, 46320 2510-2
46288 7952
58450 7970
70613-70618 7998
70851* - 8140, 8141
70852 - 66
70951* - 69
70952 - T4
71412 76-1
71752 - 76-2
71802-71805 - 78
74361 - 101
80403 267-1
80701 267-2
80704 267-3
80705 267-4
81698 267-5
82006-82010 267-6
82013 267-7
82101 267-8
267-9
Standardi navoja 267-10
13-1..11 724 267-11
13-12 261 267-12
13-13 262, 965-2 267-13
13-14, 15 965-1, -2 267-15
13-16...18 1502 267-18
13-19 68-1 267-19
13-20...26 267-20
13-27 965-3 267-21
13-28 267-23
13-50...52 267-24

- ISO/EN norma jos nije poznata

(0od 01.2014.) HV
() Prijelazne norme Up.
(dimenzije jednake kao ISO) Pup.

* povucena DIN norma bez zamjene

jer je, na primjer, tehnicki preradena
(Po pitanju DIN EN-/DIN EN ISO normi,
odgovarajuci DIN/DIN 1SO (bili) su povuZeni)

1S0
DIN ISO
DIN EN ISO

2901
2902
2903
2904

5408
1478

15065
273

3508, 4755
228-1
4753

1051

8992
4759-1
898-1
898-2

3269 (16426)
4759-1
898-1
898-2

4042
10684
3506-1-4
2702

2320
8839
6157-1,3
6157-2
10484
898-6

Legenda za tablicu 2

Celik visoke Cvrstoce
upusteno

poviseno upusteno
CT/FT grubi navoj/fini navoj
CH/TC/CD/CP s ravnim zavr3etkom/

s konusnim zavrdetkom/s cilindri¢nim
zavrsetkom/ sa stoZasto upustenim

zavrsetkom vijka
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DIN IS0

DIN ISO

DIN EN ISO
267-25 898-7
267-26-30 =
475%* 272 (EN 1660)
522 4759-3
918 1891
946 16047
962 (34803) 7378,8991
969 -
974
2510-2, 8 -
7150-7152 286
7154-7157 =
7160, 7161 286
7168 2768, 8015
7172,7182 286
7184 1101
7337 14588-589
7500-2/7504  -/10666
7962 4757
7970 1478
7998
8140-1-3
9830
18800
34803, 34804
40080 2859-1-3
50049 EN 10204

Sest. Zesterokutno

KU krizni utor

MS  Mehanicka svojstva

S/H/L standardna/teska lagana
verzija

Ww  Withworth

TDC tehnicki uvjeti dostave
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Tablica 2.

Norme proizvoda

1S0
DIN ISO DIN
ENISO

299

773
774
1051
1207

1234
1479

1481

1482
1483

1580

2009
2010

2338
2339
2340

2341

2342
2491
2492
2936
3912
4014

4016

4017

4018

HRV
DIN EN

1515
1661

(1662),
1665

1663,
1664

1666,
1667FG

14218.
14219
14399-4
14399-6

14399-8

22339
22340

22341

DIN

2507
6923

6921, 6922
6926, 6927
6926,
6927FG
6914-6915
6916

7999
508/787

6885-1,2
6886, 6887
660

84

94
7976

7971

7972
7973

85

963
964

7
1
1443

1444

427

6885 -3
6883, 6884
911

6888
931-1

601
933

558

TI - Pretvorba normi

Naslovna klju¢na rije¢

Prirubnicki spojevi
Sesterokutne matice s
prirubnicom

Sesterokutni vijci s
prirubnicom

Sesterokutne matice s
prirubnicom

i prevladavajuca vrsta
okretnog momenta

Sesterokutni maticni vijci/
matice s prirubnicom FT

Sesterokutni mati¢ni vijci/
matice (HV)

Ravne podloZne plocice sa
skosenjem (HV)

Sesterokutni dosjedni vijci
(HV)

PuZni vijci/Matice za
T-utore

Klin

Klinovi s nosom
Zakovice, zakovice-zatici
Vijci s cilindri¢nom glavom
s prorezom

Rascjepke

Vijci za lim sa
Sesterokutnom glavom
Vijci za lim sa cilindar
glavom

Vijci za lim upustene glave
Vijci za lim upustene
lecaste glave

Vijci sa Sirokom cilindar
glavom

Vijci sa upustenom glavom
Vijci sa upustenom
le¢astom glavom
Cilindricni zatici
Konusni zatici

Svornjaci s popre¢nim
provrtom bez glave
Svornjaci s poprecnim
provrtom s glavom
Uvrtni vijci

Klin

Nos/pera

Imbus kljucevi
Segmentni klinovi

Vijci sa Sesterokutnom
glavom

Vijci sa Sesterokutnom
glavom

Vijci sa Sesterokutnom
glavom

Vijci sa esterokutnom
glavom

Norme proizvoda

1S0 HRV DIN Naslovna kljucna rije¢
DIN ISO DIN DIN EN
ENISO
4026 - 913 Uvrtni vijci, imbus prihvat
4027 - 914 Uvrtni vijci, imbus prihvat
4028 - 915 Uvrtni vijci, imbus prihvat
4029 - 916 Uvrtni vijci, imbus prihvat
4032 - 934 Sesterokutne matice CT
4033 - 934 Sesterokutne matice I1 CT
4034 - 555 Sesterokutne matice
4035 - 439-2,936 Sesterokutne niske matice
(sa skosenjem)
4036 - 439-1 Sesterokutne niske matice
(bez skosenja)
4161 1661 6923 Sesterokutne matice s
prirubnicom
4162 1662, 6922 Sesterokutni matiéni vijci s
1665 prirubnicom
4762 - 912 Imbus vijci
4766 24766 551 Uvrtni vijci, ravni prihvat
4775 780, 783 6915 Sesterokutne matice (HV)
7040,7041 - 982,6924  Sesterokutna matica
7042 - 980, 6925  Sesterokutna matica
7043 1663/ 6926 Sesterokutne zaporne
1666 matice s prirubnicom
7044 1664/ 6927 Sesterokutne zaporne
1667 matice s prirubnicom
7045 - 7985 Vijci s cilindri¢nom
glavom, krizni prihvat
7046-1,2 - 965 Vijci upustene glave
7047 - 966 Vijci upustene lecaste
glave
7048 - Vijci s cilindri¢nom glavom
7049 - 7981 Vijci za lim cilindricne
glave
7050 - 7982 Vijci za lim upustene
glave
7051 - 7983 Vijci za lim upustene
lecaste glave
7053 - 6928 Vijci za lim sa
Sestostranom glavom
7089 - 125-1,2 Podlozne plocice, razred A
7090 - 125-1,2  Podlozne plocice, razred B
7091 - 126 PodloZne plotice,
standardni dizajn
7092 - 433-1,2 Podlozne plotice, mala
serija
7093-1,2 - 9021 Podlozne plocice, velika
serija
7094 - 440 Podlozne plocice, ekstra
velike
7379 - 9841 Sesterokutna
7380 - Imbus vijak sa
poluokruglom glavom
7434 27434 553 Uvtni vijci, ravni prihvat
7435 27435 417 Uvtni vijci, ravni prihvat
7436 27436 438 Uvtni vijci, ravni prihvat
7719,7720 - 980,6925  Sesterokutna matica
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Norme proizvoda

1S0 HRV DIN Naslovna kljuéna rije

DIN ISO DIN DIN EN

EN ISO

8100, 8102 1665 6921 Sesterokutni maticni vijci s
prirubnicom

8104 1662 6922 Sesterokutni maticni vijci s
prirubnicom

8673 - 934,971-1 Sesterokutne matice FT

8674 . 934,972 -2 Sesterokutne matice FT

8675 - 439-2,936 Niske Sesterokutne matice
(sa skosenjem) FT

8676 - 961 Vijci sa Sesterokutnom
glavom FT

8733 - 7979 Cilindricni zatici,
unutarnji navoj

8734 - 6325 Cilindricni klinovi, kaljeni

8735 - 7979 Cilindricni zatici s
unutarnjim navojem

8736 28736 7978 Konusni zatici s
unutarnjim navojem

8737 28737 7977,258  Konusni zatici

8738 28738 1440 PodloZne plocice za
svornjake s popre¢nim
provrtom

8739 - 1470 ZasjeCeni zatici

8740 - 1473 ZasjeCeni zatici sa
skosenjem

8741 - 1474 Zasjeceni zatici

8742 - 1475 Zasjeceni zatici

8743 28743 1475 ZasjeCeni zatici

8744 - 1471 Zasjeceni zatici

8745 - 1472 Zasjeceni zatici

8746 - 1476 ZasjeCeni zatici okrugle
glave

8747 - 1477 ZasjeCeni zatici s upust.
glavom

8748 - 7344 Pravi klinovi opruznog
tipa H

8750 - 7343 Pravi klinovi opruznog
tipa S

8751 . 7343 Pravi klinovi opruznog
tipa L

8752 - 1481 Elasti¢ni zatici H

8765 - 960 Sesterokutni vijci

10509 - 6928 Vijci za lim sa
Sesterokutnom glavom s
prirubnicom

10510 - 6901 Vijci za lim

10511 - 985 Sigurnosne matice, niske

10512 - 982, 6924  Sigurnosne matice, visoke

10513 - 980, 6925  Sigurnosne matice

10642 - 7991 Imbus vijci upustene glave

10644 - 6900 MontazZe Sesterokutnih
vijka i podloznih plocica

10663 1661 6923 Sesterokutne matice s
prirubnicom

10666 - 7504 Samobusedi vijci za lim

10669/10673 - 6903/ 6902 Podlozne plotice za
montaZe
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Norme proizvoda

IS0

DIN ISO DIN
ENISO
12125
12126

12474
13337

13918
14579/587
14588,
14589
15071..073

15480...483

HRV
DIN EN

15973..986 -
16582-585 -

21269

21670

68

228-1..3

261
262
724

965-1..5

1478
1502
2901-2904
5408
6410-1..3

DIN

6926
6927

912 (FG)
7346

32500

7337

7504
7337
7337

977
13719
259-1..3

13-12
13-13
13

13-
13..1527
7970
13-16..18
103-1.4
2244

27

Osnovne/Funkcionalne norme

225
272

273

286-1,2

885
887

888

898 -1

898 -2

20225
1660

20273

20286

475-1

69

7150-7182

267-3,7

267-4,8

267-3

Naslovna klju¢na rije¢

Sesterokutne sigurnosne
matice

Sesterokutne sigurnosne
matice

Imbus vijci

Pravi klinovi opruznog
tipa L

Svorni vijci za zavarivanje
svornih vijaka

Vijci s cilindri¢nom glavom
sa Sestostranim upustom
Pop zakovice

Sesterokutne matice s
prirubnicom, mali S

Samobu3eci vijci za lim
Pop zakovice

Pop zakovice

Vijci s cilindricnom glavom
sa Sestostranim upustom FT
Sesterokutne matice za
privarivanje s prirubnicom
Metricki navoji zavrtnja

- profil

Navojna kapica za cijev
Ww glave G

Odabir navoja CT/FT
Serija odabira navoja

1SO navoj:
Osnovne dimenzije

Metricki navoji, podaci/
principi

Navoj vijaka za lim
Navojni cesljevi
Trapezni navoj

Navoj: Uvjeti

Opis navoja na skici

Pricvrscivaci: Dimenzije
Velitine Sesterokutnog
klju¢a

Razmaci utora za mati¢ne
vijke

1SO Sustav granica i
uklapanja

Polumjeri pod glavom vijka
Obicne podloZne plocice -
generalni nacrt
Nominalne duljine puznih
vijaka/navoja

maticni vijci

TDC pricvrscivaci:

matice CT

TDC pricvrs¢ivaci:
postavni vijci

TI - Pretvorba normi



Norme proizvoda

1S0 HRV DIN Naslovna klju¢na rije¢

DIN ISODIN DINEN

ENISO

898 -6 267-23 TDC pricvrscivaci:
matice FT

898 -7 267-25 Torzijski test M 1-M 10

1051 - 101 Zakovice: tehnicke
specifikacije

1101 7184 Tolerancije oblika/polozaja

1891 - 918 Pricvrscivaci - terminologija

2320 267-15 TDC pri¢vricivati:
zaporne matice

2702 267-12 TDC pri¢vricivaci:
vijci za lim

2768 -1...2 7168-1,2 Opce tolerancije

2859 40080 Planovi uzorkovanja

3269 267 -5 TDC pri¢vricivaci:
inspekcija o prihvacanju

3506 -1..4 267-11 TDC pri¢vricivaci:
nehrdajudi celik

3508 - 76-1 Vadenje/podrezanost
navoja

4042 267 -9 TDC pri¢vricivaci:
galvanizirani premazi

4753 - 78 Zavr3eci navoja/isturenja

4755 - 76-1 Izlazi navoja/podrezivanja
navoja

4757 7962 Krizni utor za puzne vijke

4759-1..3 - 267-2,6, Tolerancije za

522 pricvrscivac

6157-1..3 - 267-19 Diskontinuiteti povrsine,
maticni vijci

6157 -2 (493) 267 - 20, 21 Diskontinuiteti povrsine,
matice

Standardne vrste, odnosi, izdavaci:

Norme proizvoda

1S0 HRV DIN Naslovna kljuéna rije¢

DIN ISO DIN DIN EN

EN ISO

7085/7500-1 - Vijci s valjanim navojem

7378 - 962 Rupe rascjepke/rupe Zice

7721 Up. glave vijaka:
konfiguracija

8749 Odredivanje smicne
¢vrstoce zatika

8839 28839 267-18 TDC pricvrdcivaci: metal
koji ne sadrzi Zeljezo

8991 - 962 Sustav oznacavanja za
pricvrécivac

8992 267-1 TDC pricvrécivaci:
opéi zahtjevi

10204 50049 Certifikati

10484 (493)  267-21 Test Sirenja na maticama

10644 6900-1 Puzni vijak/podlozna plotica
procjena Cvrstoce

10664 - Sesterokraki upust

10666 7504 MP vijci za busenje

10683 - Cincane prevlake

10684 267-10 Vruéi pocintani premazi

12683 Mehanicki pocin¢ani
premazi

- 13811 Serardiziranje

15065 - 66 Upustanje

15330 - Vodikova krhkost

16047 - 946 Testiranje sile okretnog
momenta/sile stezanja

16048 Pasivacija nehrdajuceg
celika

16426 Pricvrs¢ivaci QA sustav

DIN Nacionalna njemacka norma (Deutsches Institut fiir Normung). DIN norme i dalje ¢e se davati
proizvodima/uslugama za koje nema ISO/EN normi i nema potrebe standardizacije.

IS0 Medunarodna organizacija za standardizaciju

DIN ISO Nacionalno njemacko izdanje neizmijenjene, usvojene I1SO norme

EN Europska norma (CEN = Comité Européen de Normalisation). Opéenito bi postojece ISO norme
trebalo usvojiti kao EN norme s ISO brojem norme - EN ISO. Ako se ovo ne dogodi na europskoj
razini norme, neovisne EN norme stvorit ¢e se s EN brojevima norme koji su razli¢iti od onih ISO.

DIN EN Nacionalno njemacko izdanje neizmijenjene, usvojene EN norme.
Prema odluci Europskog vijeca, EN norme Ce se usvojiti neizmijenjene te ¢e ih odmah usvojiti
drZave ¢lanice EU, a odgovarajuce nacionalne norme ée se povuci.

EN ISO Standardno europsko izdanje koje je ISO usvojio neizmijenjeno (EN i ISO brojevi normi identi¢ni

su - ranija praksa ,,ISO broj + 20,000” nije u upotrebi od sije¢nja 1995. Norme koje se i dalje
koriste prema ovom nacinu bit ¢e sukladno pretvorene. Opis se obavlja prema normi ISO.

DIN EN ISO Nacionalno njematko izdanje nepromijenjene EN norme koju je usvojio ISO. Clanci se imenuju

prema ISO.

Izdavac i autor normi za ,Mehanicke pricvrs¢ivace” je njemacka Nacionalna organizacija za standardizaciju
(DIN - Deutsches Institut fiir Normung e.V.), Berlin, www.fmv.din.de. Pozivanje na popise normi iz Beuth Verlag GmbH,
Burggrafenstrasse 6, 10787 Berlin, www.beuth.de, Faks +030 2601-1260
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Tablica 3: Pregled pretvorbe normi DIN > ISO/EN

- Sesterokutni vijci, imbus vijci, uvrtni vijci

Grupa clanka DIN > ISO/EN Raspon dimenzija Promjene Oznacavanje @
1. Sesterokutni viici, 558 150 4018 IR .
imbus vijci s ISlO/EN 931 150 4014 M 10,12, 14,22 nove IS0 velicine kljuca IS0 brojevi norme
normama 933 150 4017 T
960 IS0 8765 | se gruge @ nema = DIN 1 ISO identi¢ni L0 brO]_ew_ norme
961 150 867 2. DIN brojevi norme
‘E@ vijci: nove ISO matice velicine
1S0 4016 M 10,12, 14,22 kljuca: nova velicina kljuca prema | 1SO brojevi norme
601 Matica ; 1SO +1S0 visine
s maticom DIN Matica
@ 555 s maticom 1SO druge @ do M 39 vijci: nema = DIN § ISO identicne .
4034 g matice: nove 150 visine L.IS0 brojevi norme
- — 2. DIN brojevi norme
m druge @ vece od M 39 | nema = DIN i ISO identicni
6914 EN 14399-4 modificirani izratun podmazivanja o
sve 0 . . EN brojevi normi
7999 EN 14399-8 duljine stezanja
150 4762 (RG) 1.150 brojevi norme
M2 150 12474 (F6) | €7 nem 2. DIN brojevi norme
marginalno povecane visina glave i
EN 1665 sve @ visine zatezanja, klase svojstava o
6921 (‘EN 1662. - 12.9 prekinuto 150 brojevi norme
leichte Reihe) A
>(M10 nove IS0 velicine kljuca
M22,M 24 dimenzije prekinute
7991 150 10642 sve druge @ modificirane visine glave + glava 150 brojevi norme
(@-prilagodene duljine vratila
2. Uvrtni vijci s
ISO/EN normama
- 913 1S0 4026
914 1S0 4027
915 1504028 | sve nema LI30 brojevi norme
2. DIN brojevi norme
916 150 4029
551 IS0 4766
553 IS0 7434
3. Vijci sa Sesterokutnom . DIN brojevi norme +
glavom bez ISO/EN 561 - BM12,16 nove 150 velicine kljuca specifikacije vel. kljuca
normi 564 - v
sve druge @ nema DIN brojevi norme
e DIN brojevi norme +
62190 - @M10,12,14,22 | nove ISO veli¢ine kljuca specifikacija. vel. kljuta
@E sve druge @ nema DIN brojevi norme
7968 Matica Sesterokutni M12,(22) vijci: nove ISO matice vel.kljuca: | DIN brojevi norme +
@Z}E’ 7990 Matica vijak: ’ novi ISO-SW + visine ISO specifikacija vel. klju¢a
s maticom - s maticom d 0 vijci: nema DIN broievi
DIN 555 150 4034 svedruge matice: nove ISO visine rojevi norme
4, Torban vijci 186/261
bez ISO/EN normi 525 . ) DIN brojevi norme +
529 BM10,12, 14,22 | Viick nema matice: nova velicina | o oo ia velicine
— sa Zesterokutnim 603 klju¢a prema ISO + ISO visinama Kijia
maticama s ISO/EN 604
Torban:
normama 605 .
607 - s maticom
608 1S0 4034
7969 vijci: nema matice: -
(@ 1504 sve druge @ nove 150 visine DIN brojevi norme
s maticom
DIN 555
10 ((0) ROTOMETALING TI - Pretvorba normi



Tablica 3: Pregled pretvorbe normi DIN > ISO/EN

- Sesterokutne/kvadratne matice

- Sesterokutne matice s prevladavajuéim

elementom okretnog momenta

Grupa clanka DIN > ISO/EN Raspon dimenzija @ | Promjene Oznacavanje @
1. Sesterokutne matice 439-1 150 4036 . .
s ISO/EN normama (A= bez BM10,12, 14,22 | 150 velitinama kiuta (manja | 1o ovevinorme
. 1S0 4035 promjena visine)
sko3enja) ! )
4392 = grubi navoj
T P o e L
s\<o§enjem) = sitni navoj
150 4034 150 veliEine kiut
AN (IS0-Tip 1) nove ISO velicine kljuca +
g g AM10,12,14,22 nove IS0 visine
150 4032
555 = grubi navoj 150 broj norme
A 934 (150-Tip 1) nove IS0 visine
@ Fki. 6, 8,10 1504033 | g M5 -M39 (nema promiene velitine klju¢a)
NG/ Fkl. 12 = grubi navoj
Fkl. 6,8, 10 (IS0-Tip 2)
150 8673 @ manje od M 5 o . e 1.150 broj norme
=sitninavoj | @ preko M 39 nista = DINTIS0 identicni 2. DIN brojevi norme
(ISO-Tip 1)
6915 EN 14399-4 | sve @ bez premaza = podmazano EN broj norme
gM10 novi IS0 - velicine kljuca EN broj norme
6923 EN 1661 N e 1. EN br. norme
druga @ nista = DIN i EN identicni 2 DIN br. norme
2. Sesterokutne matice s nove IS0 velicine kljuca
prevladavajucim 150 7042 (DIN 6925 vet ukljucuje nove 1SO
elementom okretnog 980 = grubi navoj PM10,12,14,22 vgljéine klj.uﬁa) promijenjene 1S0 brojevi norme
momenta s ISO/EN visine matice
normama a 6925 1S0 10513 veta visina zatezanja
= sitni navoj - <] :
druga @ promuenjene visine IIFIAE IS0 brojevi normi
. veca visina zatezanja
@ tg' GM10,12, 14,22 s ISOl.veh.Elnamvalkl]uEa .
982 DIN 6924 promijenjene visine matice
druga @ promijenjene visine matice
@, 150 7040 3 olerancie i
- veti raspon tolerancije za visine .
v 6924 2 ] sve matice % IDSI?I tl;iz]'en\?irnn:)erme
150 10512 (DIN-ISO izmieniivi) : J
= sitni navoj
PM10,12, 14, nove ISO velicine kljuca 1S0 brojevi norme
985 150 10511 —— - —
druga @ smanjene visine matice IS0 brojevi norme
EN 1663 gMmM10 nove IS0 velicine kljuca EN brojevi norme
€926 = grubi navoj .
EN1666 | druga O HIEERL (DTN <> ENliZmieniivo e L R i nat i
. . 2. DIN brojevi norme
j = sitni navoj
: I EN 1664 gM10 nove ISO velicine kljuca EN brojevi norme
€927 = grubi navoj .
EN1667 | druga @ nista (DIN ¢ EN izmjenjivo) s ENLOE TaTiie
. . 2. DIN brojevi norme
= sitni navoj
3. Matice bez 557 DIN brojevi norme +
ISO/EN norme 17 - PM10,12,14,22 | nove ISO velicine klju¢a specifikacije velitine
9 - kljuca
- 935 -
@ % @ 986 -
M - sve druge @ drugo DIN brojevi normi
1587

@ Usporedba veli¢ina kljuca i visina matice DIN : ISO i klasifikacija normi, mehanicke znacajke za ¢eli¢ne matice,

pogledajte Tablicu 5

@ Oznacavanje brojevima normi ISO i DIN vrijedi za prijelazno razdoblje, kasnije ce se primijeniti samo brojevi norme ISO.

TI - Pretvorba normi
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Tablica 5: Usporedba DIN : ISO - Velicine kljuceva za Sesterokutne torban vijke sa standardnim veli¢inama kljuca

- Visine matice

Nazivni promjer d Velitine kljuca s Visina matica m min. - maks.
(velitine koje se DIN IS0 DIN DIN DIN 934 150 IS0 4033 (RG)
trebaju izbjegavati 555 4034 4032 (RG)
$to je vise moguce) 8673 (FG) 1S0-Tip 2
1SO-Tip 1 1SO-Tip 1
M1 2,5 - - 0,55-08 - -
M1,2 3 - - 0,75-1 - -
M1, 4 3 - - 0,95-1,2 - -
M1,6 3,2 - - 1,05-13 1,05-13 -

M2 4 - - 135-16 1,35-16 -

M 2,5 5 - - 1,75-2 1,75-2 -

M3 55 - - 2,15-24 2,15-24 -

(M3,5) 6 - - 2,55-28 2,55-28 -

M4 7 - - 2,9-3.2 2,9-3.2 -
M5 8 34-46 4,4-5,6 - 44 -4,7 48-5,1
M6 10 44-56 46-6,1 47-5 49-5,2 54-57
M7) 11 - - 52-55 - -
M8 13 575-17,25 6,4-79 ]614-65 6,44-6,8 7,14-75
M 10 17 16 7,25-8,75 8-95 7,64-8 8,04-8,4 8,94-93
M12 19 18 9,25-10,75 | 10,4-12,2 | 9,64-10 10,37 -10,8 11,75-12
(M 14) 22 21 - 12,1-139 | 103-11 12,1-128 13,4-14,1
M 16 24 12,1-139 | 14,1-159 | 12,3-13 14,1-148 15,7-16,4
(M 18) 27 - 15,1-16,9 | 143-15 15,1-158 -

M 20 30 15,1-16,9 169-19 | 149-16 16,9-18 19-20,3

(M22) 32 34 17,1-189 | 18,1-20,2 | 16,9-18 18,1-194 -
M24 36 17,95-20,05| 20,2-22,3 | 17,7-19 20,2-21,5 22,6-239
(M 27) 41 20,95-23,05| 22,6 -24,7 | 20,7-22 22,5-23,8 =
M 30 46 22,95-25,05| 243-26,4 | 22,7-24 24,3-25,6 27,3-28,6
(M33) 50 24,95-27,05| 27,4-29,5 | 24,7-26 27,4-287 -
M 36 55 27,95-30,05| 28-31,5 | 27,4-29 29,4-31 33,1-347
(M39) 60 29,75-32,25| 31,8-343 | 29,4-31 31,8-334 -
M 42 65 32,75-3525| 32,4-349 | 32,4-34 32,4-34 -
(M 45) 70 34,75-37,25 | 34,4-369 | 34,4-36 34,4-36 -
M 48 75 36,75-39,25| 36,4-38,9 | 36,4-38 36,4-38 -
(M52) 80 40,75-43,25 | 40,4-42,9 | 40,4-42 40,4 - 42 -
M 56 85 43,75-46,25 | 43,4-459 | 43,4-45 43,445 -
(M 60) 90 46,75-49,25 | 46,4-48,9 | 46,4-48 46,4 -48 -

M 64 95 49,5-52,5 | 49,4-52,4 | 49,1-51 49,1-51 -
Faktor visine matice <M4 - - 0,8 -
Visina matice m M5-M39 0,83-1,12 0,8 0,84-0,93 0,93-1,03
Nazivni promjer navoja M 2M42 08 > 0,8 08 -
Klasa proizvoda C (grub) , h; 246135 é r(es(;i?:?ub)
Tolerancija navoja 7H 6H
Klasa svojstava Temeljni raspon 5 6,8,10 12
Celik ~M5-M39 (M 1A6,< d<M39=45) (IS0 8??3 =Fkl. 10 <M 16) (9-12)

>M 39 bit ¢e dogovoreno bit ¢e dogovoreno -
Mehanicka svojstva prema DR
DIN 267-4 1S0 898-2 | DIN 267-4 -2 (RG) 1S0 898-2
standardu 6 (F6)

Napomene: ISO 4032 = takoder zamjena za DIN 970

ey .
12 L:O) ROTOMETALING

- RG = Grubi navoj
IS0 8673 = takoder zamjena za DIN 971-1 - FG = Sitni navoj

1SO 4034 = takoder zamjena za DIN 972
SO 4033 = takoder zamjena za DIN 971-2
(sitni navoj > ISO 8674)
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Tablica 6: Usporedba DIN : ISO - Matice s prevladavajucim elementom okretnog momenta prema DIN 980,
DIN 6925, IS0 7042, 1S0O 10513

Nazivni promjer d Velicine kljuca s Visina matice h min. - maks. Minimalna visina zatezanja m’/mw
(velicine koje se DIN 980 DIN 6925 DIN 980 1S0 7042 DIN 980 1S0 7042
trebaju izbjegavati 1S0 7042 DIN 6925 150 10513 DIN 6925 150 10513
$to je vise moguce) 1S0 10513
M3 55 34-37 - 1,65 -
M4 7 39-4,2 = 2,2 =
M5 8 48-51 48-51 2,75 3,52
M6 10 57-6,0 54-6,0 33 3,92
M7) 11 6,5-7,0 - 3,85 -
M8 13 7,5-8,0 7,14 - 8,00 4,4 5,15
M 10 17 16 9-10 8,94-10,0 5,5 6,43
M12 19 18 11-12 11,57 - 12,00 6,6 8,30
(M 14) 22 21 12-14 13,4-14,1 77 9,68
M16 24 14-16 15,7-16,4 8,8 11,28
(M18) 27 16-18 - 9,9 -
M 20 30 18-20 19,0-20,3 11 13,52
(M22) 32 - 20-22 - 12,2 -
M 24 36 22-24 22,6-23,9 13,2 16,16
(M27) 41 25-27 - 14,8 -
M 30 46 28-30 27,3-30,0 16,5 19,44
(M33) 50 31-33 - 18,2 -
M36 55 34-36 33,1-36,1 19,8 23,52
(M39) 60 37-39 - 21,5 -
Tablica 7: Usporedba DIN: ISO - Matice s prevladavaju¢im elementom okretnog momenta prema DIN 982,
DIN 6924, 1SO 7040, ISO 10512
Nazivni promjer d Velicine kljuca s Visina matice h min. - maks. Minimalna visina zatezanja m’/mw
(velitine koje se DIN 982 | DIN 6924 DIN 982 DIN 6924 1S0 7040 DIN 982 1S0 7040
trebaju izbjegavati IS0 7040 IS0 10512 DIN 6924 150 10512
$to je vise moguce) 150 10512
M3 55 - 4,2-45 4,02 - 4,50 1,72 1,72
M4 7 - 57-6,0 5,52-6,00 2,32 2,32
M5 8 6,00 - 6,30 6,44 - 6,80 6,22-6,80 3,52 3,52
M6 10 7,70 - 8,00 7,64 - 8,00 7,42 - 8,00 3,92 3,92
M7) 11 8,20 - 8,50 8,64 -9,00 - 4,91 -
M8 13 9,14-9,50 9,14-9,50 8,92-9,50 5,15 5,15
M 10 17 16 11,14-11,50 11,14-1190 11,2-119 6,43 9,43
M12 19 18 13,64-14,00 14,47-1490  14,2-149 8,30 8,3
(M 14) 22 21 15,3-16,0 16,3-17,0 159-17,0 9,68 9,68
M 16 24 17,3-180 1826-19,10 17,8-19,1 11,28 11,28
(M 18) 27 19,16-20,00 19,76 - 20,60 - 12,08 -
M 20 30 20,7-22,0 21,5-22.8 20,7-22,8 13,52 13,52
(M22) 32 34 23,7-25,0 23,2-245 - 14,48 -
M 24 36 26,7-28,0 258-27,1 250-27,1 16,16 16,16
(M27) 41 - 29,4-31,0 - 18,00 -
M30 46 - 31,0-32,6 30,1-32,6 19,44 19,44
(M33) 50 - 33,9-35,5 - 21,92 -
M 36 55 - 37,3-38,9 36,4 -38,9 23,52 23,52
(M39) 60 - 40,4 -42,0 - 25,44 -
M 42 65 = 43,4 - 45,0 = 27,20 =
(M 45) 70 - 46,4 - 48,0 - 28,80 -
M 48 75 - 48,4-50,0 - 30,40 -

TI - Pretvorba normi (57) ROTOMETAL:ING 13



Tablica 8: Usporedba DIN : ISO - Matice s prevladavajucim elementom okretnog momenta prema DIN 985,

IS0 10511
Nazivni promjer d Velicine kljuca s Visina matice h min. - maks. Minimalna visina zatezanja m’/mw
(velicine koje se DIN 985 150 10511 DIN 985 150 10511 DIN 985 1S0 10511
trebaju izbjegavati
$to je vise moguce)
M3 55 3,7-40 3,42-3,90 1,65 1,24
M4 7 4,7-5,0 4,52 - 5,00 22 1,56
M5 8 4,7-50 4,52 -5,00 2,75 1,96
M6 10 57-6,0 5,52 -6,00 33 2,32
M7) 11 7,14-17,50 - 3,85 -
M8 13 7,64 - 8,00 6,18-6,76 b4 2,96
M 10 17 16 9,64 - 10,0 7,98 -8,56 55 3,76
M12 19 18 11,57 - 12,00 9,53 -10,23 6,6 4,56
(M 14) 22 21 13,3-14,0 10,22-11,32 7.7 514
M 16 24 15,3-16,0 11,32-12,42 88 5,94
(M 18) 27 17,66 - 18,50 - 99 -
M 20 30 18,7-20,0 13,1-149 11 7,28
(M22) 32 34 20,7-22,0 - 12,2 -
M 24 36 22,7-24,0 16,0-17,8 13,2 8,72
(M27) 41 25,7-21,0 - 14,8 -
M 30 46 28,7-30,0 20,1-22,2 16,5 11,12
(M33) 50 31,4-33,0 - 18,2 -
M36 55 34,4-36,0 23,4-25,5 19,8 13,52
(M39) 60 37,4-39,0 - 21,5 -
M 42 65 40,4-42,0 - 231 -
(M 45) 70 43,4-45,0 - 24,8 -
M 48 75 46,4 - 48,0 - 26,5 -
A .
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Pregled pretvorbe normi DIN - ISO:
Sesterokutni vijci, zatici, podlozne plotice za $esterokutne vijke

Najvaznije su promjene navedene u Tablici 9. Za neke ¢lanke, DIN i ISO verzije identi¢ne su ili su
moguce manje promjene koje su nisu relevantne za funkciju tako da je moguéa izmjenljivost.

Pretvorba se odvija u prikladnom vremenu prijenosa prema dostupnosti iz proizvodnje ili prema
Zeljama klijenta. Daljnje informacije na zahtjev.

Tablica 9.
Grupa ¢lanka DIN 1S0 Najvaznije promjene
DIN ISO
DIN EN ISO
Konusni zatici, duljina I nova prema ISO ukljucujuéi okrugli zavrsetak
e ey ) 1 2339 L -
cilindricni zatici (prije prema DIN bez okruglog zavr3etka)
duljina I prema ISO ukljucujuci okrugli zavrsetak
———93 7 2338 (prije prema DIN bez okruglog zavr3etka) vrste: A, B, C
(tip A/tol. m6 novo sa skodenjem/okruglim krajem)
E novo: tip A/tol. m6 novo sa skosenjem/okruglim krajem,
6325 8734 potpuno oévrsnuto (vec¢inom identi¢no s DIN 6325)
tip B sa skosenjem, kuéiste ocvrsnuto
o1 8731 nema ozbiljnih promjena
7978 8736 Jnih prom)
8733 DIN 7979/C ~ IS0 8733 [neotvrsnut]
7979/D DIN 7979/D ~ IS0 8735/A [potpuno ocvrsnut] manja
8735 . p
¢vrstota za ISO
Zasjeceni zatici 1470 8739
1471 8744
1472 8745 duljina I novo prema ISO uklj. okrugli zavrsetak
E {:} 1473 8740 (prije prema DIN bez okruglog kraja)
1474 8741
% @ 1475 8742
B 8743 novg:vzgs;ecgmvzahk, ' )
sredisnje zasjeceno do polja duljine
1476 8746 tip A = nema ozbiljnih promjena
1477 8747 dodatno: tip B s pilotskim zavrSetkom
Elasticni zatici obi¢ni kraj do @ od m 8 mm
1481 8752 sa 2 sko3enja (prije do @ od m 6 mm)
e 7343 8750
7344 8748 nema ozbiljnih promjena
7346 13337
j—y @ - 8749 novo: zatici, zasjeceni zatici: ispitivanje smicanja
- 8751 novo: pravi klin opruznog tipa, lagani
Rascjepke
E 94 1234 nema ozbiljnih promjena
Svornjaci s poprecnim 1443 2340 djelomi¢no druge nazivne duljine
provrtom 1444 2341 tolerancije duljine promijenjene
[ — 1 -
1434 - ove DIN norme bile su povucene
1435 - ISO norme nisu planirane
C—3 39D 1436 i}
PodloZne plocice za g g % ey
st 1440 8738 nekfe va_n]sk'e @i debl]lne'proml]ep]ene
(opcenito nisu u opasnosti od zamjene)
ﬂ 1441 - nijedna ISO norma nije planirana

TI - Pretvorba normi
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Pregled pretvorbe normi DIN - ISO: Vijci s navojima i vijci za lim

ISO norme za vijke s navojima i vijke za lim uklju¢uju sljedece promjene razli¢ite od DIN normi:

- novi upusteni kut za vijke za lim s upustenom/povidenom upustenom glavom = 90° prema DIN 66/
IS0 7721 (prije 80°)

- vijci za lim: otkazivanje promjera ST 3.9

- djelomicne promjene dimenzija glave

Tablice pokazuju promjenu DIN brojeva normi: ISO (Tablica. 10) i promjene dimenzije glave DIN : ISO

(Tablica. 11-13)

Tablica 10: Promjena brojeva norme DIN: ISO

Grupa clanka DIN 1S0 NajvaZnije promjene
Vijci s navojima 84 1207 nema ozbiljnih promjena
(— 85 1580 nema ozhiljnih promjena
‘=
963 2009
%E 964 2010 manje razlike u visini glave i promjeru glave
B 965 7046-1, -2 (pogledajte Tablicu 11)
966 7047
7985 7045 nema ozbiljnih promjena
Vijci za lim 7971 1481 nema ozbiljnih promjena
7972 1482 promijenjen upusteni kut (DIN = 80° : ISO = 90°)
manje razlike u visini glave i promjeru glave
7973 1483 (pogledaijte Tablicu 12)
manje razlike u visini glave - nema rizika od zamjene
e 1479 (pogledaijte Tablicu 13)
7981 7049 nema ozhiljnih promjena
7982 7050 promijenjen upusteni kut (DIN = 80° : ISO = 90°)
manje razlike u visini glave i promjeru glave
7983 7051 (pogledajte Tablicu 12)

Tablica 11: Upustene glave vijka s prorezom i kriznim utorom s metrickim navojem

Metricki vijci
%:IF — 1 4&% — | 1S0 2009, 2010, 7046, 7047
DIN 963, 964, 965, 966
Navoj M1,6 | M2 | M25| M3 |[M35| M4 M5 M6 M8 | M10

maks. IS0 (novi) 3 3,8 4,7 55 7.3 8.4 9,3 11,3 | 158 | 18,3

Promjerglave N (stari)| 3 | 3.8 | 47 | 56 | 65 | 7.5 | 92 | 11 | 145 | 18

1SO (novi) 1 1,2 1,5 1,65 | 2,35 2,7 2,7 3,3 4,65 5

maks.

Visinaglave  pin(stari)| 0,96 | 1,2 | 1,5 | 1,65 | 1,93 | 22 | 25 | 3 4 5
/ N
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Tablica 12: Vijci za lim s upustenom glavom

Vijci za lim

W W ISO 1482, 1483, 7050, 7051 (<) = 90°)

DIN 7972, 7973, 7982, 7983 (<) = 80°)

ST 2,2 ST 2,9 ST 3,5 ST 3,9 ST 4,2 ST 4,8 ST5,5 ST6,3 ST8 ST9,5
3.8 55 7.3 - 8.4 9.3 10,3 11,3 15,8 18,3
4,3 5,5 6,8 7,5 8,1 9,5 10,8 12,4 = =
1,1 1,7 2,35 - 2,6 2,8 3 3,15 4,65 5,25
1,3 1,7 2,1 2,3 2,5 3 3,4 3,8 = =

Napomena o vijcima s upustenom glavom s metrickim navojem

Kod konusnog upustanja prema ISO 15065 (za ISO upustene glave) vijci se mogu koristiti i prema DIN 963 - 966.
Oni leZze samo malo dublje u upustanju.

Ako se konusno upustanje obavlja prema povucenom DIN 74-1:1980, isturenje se moZe, pod odredenim

okolnostima, vidjeti kada se upotrebljavaju ISO upustene glave iznad dijela komponente (posebno s promjerima
M 3,5, M4 i M8).

Tablica 11: Vijci za lim sa Sesterokutnom glavom

- Vijci za lim IS0 1479

s Ll

-
Navoj ST2,2|ST2,9 | ST3,5|(ST3,9) ST4,2 | ST4,8|(ST5,5) ST6,3| ST8 |ST9,5
ISO (novi) | 1,6 2,3 2,6 - 3 3,8 4,1 4,7 6 7.5

maks.
Visinaglave  pin (stari) | 1,42 | 1,62 | 242 | 2,62 | 292 | 3,12 | 415 | 495 | 595 | -

TI - Pretvorba normi ((7, ROTOMETAL:ING 17
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IS0 4762, 12474 Dimenzije| M1,46 [M1,6 | M2 [M25| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10

dk 2,6 3 38 | 45 | 55 7 8,5 10 13 16
k 14 | 16 2 2,5 3 4 5 6 8 10
s 13 | 15 | 15 2 2,5 3

b 14 15 16 17 18 20 22 24 28 32

slicno DIN 912

Vijci s cilindricnom glavom
sa Sestostranim upustom
1SO 12474 s metrickim

sitnim navojem Dimenzije| M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M33

k 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33
s 10 12 14 14 17 17 19 19 22 24
b 36 40 44 48 52 56 60 66 72 78

s
% b

Dimenzije| M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M52* | M56 | M64 | M72

dk 54 58 63 68 72 78 84 96 | 108
k 36 39 42 45 48 52 56 64 72
s 27 27 32 36 36 36 41 46 55
b 84 90 96 | 102 | 108 | 116 | 124 | 140 | 156

*nestandardizirane,
referentne vrijednosti

ISO 14579 Dimenzije| M2 M 2,5 M3 M 4 M5 M6 M8
Viici s cilindrie dk 3,8 4,5 5,5 7 8,5 10 13
ijci s cilindri€nom glavom
sa Sestostranim upustom k 2 2.5 3 4 > 6 8
ISR T6 T8 T10 T20 125 T30 T45
b 16 17 18 20 22 24 28
S Dimenzije| M 10 M12 M 14 M 16 M 18 M 20
dk 16 18 21 24 27 30
NS b | d_| k 10 12 14 16 18 20
ISR T50 T55 T60 T70 T80 T90
b 32 36 40 44 48 52
DIN 6912 Dimenzije| M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 14
e dk 7 8,5 10 13 16 18 21
Vijci s cilindricnom glavom
sa Sestostranim upustom, k 2.8 3.5 4 5 6.5 7.5 8.5
niska glava, s centrom s 2 4 3 6 8 10 12
bl 14 16 18 22 26 30 34
b2 - - - - 32 36 40
e
o Dimenzije| M 16 M 20 M 22 M 24 M 30 M 36
- b Lol dk 24 30 33 36 45 54
k 10 12 13 14 17,5 21,5
S 14 17 17 19 22 27
bizal<125mm bl 38 46 50 54 66 78
b2 7a 125 mm b2 44 52 56 60 72 84
b3zal> 200mm b3 57 65 69 73 85 97
/ N
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DIN 7984 Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8
Viici s cilindrie 0 dk 55 7 8,5 10 13
ijci s cilindricnom glavom sa
Sestostranim ili Sestokrakim k 2 25 3 4 >
upustom s niskom glavom 2 25 3 4 3
o ISRvelitina|  T10 120 125 T30 T40
, bl 12 14 16 18 22
— b2 - - - - 28
k b de b3 - - - - N
sa Sestostranim upustom
Dimenzije M 10 M12 M 16 M 20 M 24
- — - —- dk 16 18 24 30 36
. b N k 6 7 9 11 13
sa Sesterokrakim upustom S 7 8 12 14 17
~1S0 14580 ISR veli¢ina T50 - -
bl zal<125 mm b1 26 30 38 46 54
b2 zaI;ZOO mm b2 32 36 44 52 60
b3 zal> 200 mm b3 - - 57 65 3
ASME B 18.3 Dimenzije | #2 #4 #5 #6 #8 | #10 | 14 | 5016
Viici s cilindrit 0 . d 0,086 | 0,112 | 0,125 | 0,138 | 0,164 | 0,190 | 0,250 |0,3125
Sesterostanim uoueom o de | 0,140 | 0,183 | 0,205 | 0,226 | 0,270 | 0,312 | 0,375 | 0,469
unificiranim inEum navojem k 0,086 | 0,112 | 0,125 | 0,138 | 0,164 | 0,190 | 0,250 | 0,312
s 5/64 | 3/32 | 3/32 | 7/64 | 9/64 | 5/32 | 3/16 | 1/4
. b 062 | 0,75 | 075 | 0,75 | 0,88 | 0,88 | 1,00 | 1,12
E Dimenzije | 3/8 1/2 5/8 7/8 1 11/4 | 11/2
e d 0,375 | 0,500 | 0,625 | 0,875 | 1,000 | 1,250 | 1,500
dk 0,562 | 0,750 | 0,938 | 1,312 | 1,500 | 1,875 | 1,250
sve dimenzije u incima k 0,375 | 0,500 | 0,625 | 0,875 | 1,000 | 1,250 | 1,500
*prema ASME B 18.3: 2003 s /16 | 3/8 | 1/2 | 3/4 | 34 | 7/8 | 1
tablica 1A b 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,25 | 2,50 | 3,12 | 3,75
IS0 7379 Dimenzije M5 M6 M3
e e ey . dk 10 13 16
Vijci s cilindricnom glavom i
. . ds* 6,5 8 10
Sesterostranim upustom za I i = ;
toéno nalijeganje < ' :
) s s 3 4 5
b b 9,75 11,25 13,25
Dimenzije M 10 M12 M 16
‘ o ak 18 24 30
*prilagodavanije toleran.struka ds* 12%%/13 16 20
« Celik h8 or f9 \ 9 11 14
+ nehrdajuci celik f9 ‘
**na zalihama @12, standardna S 6 8 10
vrijednost @13 b 16,4 18,4 22,4
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IS0 7380 -1/-2 Dimenzije M3 M4 M5 M6
Imbus vijci s poluokruglom d 2.7 1.6 9.5 10,5
glavom de 6,9 9,4 11,8 13,6
Piy K 165 22 275 33
s 2 2,5 3 4
SO 7380-1 sa Sesterokutnim ISR 710 120 125 130
upustom
@ Dimenzije M8 M 10 M 12 M 16
k d dk 14 17,5 21 28
SO 7380-1 sa 3estokrakim
upustom L de 17,8 21,9 26
:I== k 4.4 5,5 6,6 8,8
A, e | S 5 6 8 10
IS0 738Q-2 sa s?sterokutmm ISR 140 150 150
upustom i podloskom
IS0 10642 Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8 M 10
DIN 7991 dk 6,72 8,96 10,2 13,44 17,92 22,4
Imbus vijci s upustenom kmats. 1,86 2,48 3.1 3,72 4,96 6.2
glavom s 2 2,5 3 4 5 6
. ISR 120 725 T30 T40
\ a 90° 90° 90° 90° 90° 90°
b 18 20 22 24 28 32
Kl b | di_|
sa Sestostranim upustom Dimenzije | M 12 M 14 M 16 M 20 M 22* M 24*
dk 26,8 30,88 33,6 40,32 36 39
‘“<\ﬁ\' —— kmaks. 7,44 8,4 8,8 10,16 13,1 14
* b . s 8 10 10 12 14 14
sa Sesterokrakim upustom ISR
) . ) 90° 90° 90° 90° 60° 60°
dimenzije za upustenja > DIN 74
*dimenzije prema DIN 7991 36 40 a4 52 (56) (60)
/N
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ISO 4014, 8765, 4016  Dimenzie | M2 | M3 | M4 | M5 | M6 | M7 | M8 | M10 | M12

. SIS0/DIN 4 5,5 7 8 10 11 13 |16/17|18/19
zamjenjuje DIN 931, 960, 601

AT k 14 | 2 | 28 | 35| 4 | 48 |53 | 64 | 15
:’;’ﬁ‘af’i]?:;tz?g;‘lt:""‘ glavom bt 10 12|14 | 16 | 18] 20| 2|2 | 30
IS0 8765/DIN 960 sa sitnim b? - - - 22 | 24 | 26 | 28 | 32 ) 36
navojem o . ; ; . . . . ki g
Dimenzije M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M33

- I SISO/DIN 21/22 24 27 30 34/32 36 41 46 50

. X ' k 88 | 10 | 115|125 | 14 | 15 | 17 | 187 | 21
- b1 34 | 38 | 42 | 46 | 50 | 54 | 60 | 66 | 72

b2 40 | 44 | 48 | 52 | 56 | 60 | 66 | 72 | 78

b3 53 | 57 | 61 | 65 | 69 | 73 | 79 | 85 | 91

Dimenzije | M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M52 | M56 | M64

SISO/DIN 55 60 65 70 75 80 85 95

k 22,5 25 26 28 30 33 35 40
1 - - -
bizal<125mm b2 78 84 90 96 102
b2 72 1 < 200 mm b 84 | 90 | 96 | 102 | 108 | 116 | 124 | 140
b3 231> 200 mm b3 97 | 103 | 109 | 115 | 121 | 129 | 137 | 153
IS0 4017, 8676 Dimenzije | M3 | M4 | M5 | M6 | M7 | M8 [ M10 [ M12 | Mm14
zamjenjuje DIN 933, 961 SISO/DIN 5,5 7 8 10 11 13 |16/17|18/19|21/22
Vijci sa Sesterokutnom glavom k 2 2.8 3.5 4 4.8 53 6.4 7.5 8.8
s navojem do glave Amatks. 1,5 2,1 2,4 3 3 3,75 | 45 | 5725 6
SO 8676/DIN 961 sa sitnim —
navojem Dimenzije | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M33 | M36
SISO/DIN 24 27 30 |34/32| 36 41 46 50 55
p——— | k 10 11,5 | 12,5 14 15 17 18,7 21 22,5
a Amaks. 6 7,5 7,5 7,5 9 9 10,5 | 10,5 12
k s
Dimenzije | M39 | M42 | M45 | M48 | M52 | M56 | M64
SISO/DIN 60 65 70 75 80 85 95
k 25 26 28 30 33 35 40
Amaks. 12 13,5 | 13,5 15 15 16,5 18
. . A
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ASME B 18.2.1 Dimenzije 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 5/8
Zesterokutni vijci* S 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 15/16
k 5/32 13/64 15/64 9/32 5/16 25/64
E— — bt 0,750 0,875 1,000 1,125 1,250 1,500
] . : b2 1,000 1,125 1,250 1,375 1,500 1,750
. . Dimenzije 3/4 7/8 1 11/4 11/2
kratke dimenzije sa strukom
duge dimenzije sa strukom 3 11/8 15/16 11/2 17/8 21/4
k 15/32 35/64 39/64 25/32 15/16
*prema B 18.2.1: 2010 tablica 6 b1 1,750 | 2,000 | 2,250 | 2,750 | 3,250
sve dimenzije u incima )
bl za duljinu 2 za duljinu > 6 inca ___© 2000 | 2250 | 2500 | 3000 | 3,00
DIN 561, 564 Dimenzije M6 M8 M 10 M12
Zaticni vijci sa Sesterokutom . > s / 2
glavom i malim Sesterokutnim, s 8 10 13 16
cilindricnim i kratkim .
cilindriénim zavrSetkom ) Ly ) 2 3 4 4
72 3 4 5 6
N q dp 4 5.5 7 8,5
=8 =8
ﬁ T ﬁi_ Dimenzije M 16 M 20 M 24 M 30
DIN 561 tip A = s podrez. navoja
DIN 561 tip B = sa stvara.navoja k 11 14 17 21
s 18 24 30 36
4,5 6 7 7,5
8 10 12 15
DIN 564 tip A = s podrez. navoja
DIN 564 tip B = sa stvara.navoja dp 12 = 18 23
DIN 609 Dimenzije M8 M 10 M 12 M 14 M16
Sesterokutni dosjedni vijci s K 2 O = 252 L
dugim navojem S 13 16 18 21 24
ds* 9 11 13 15 17
3 bl 14,5 17,5 20,5 22 25
- I b2 16,5 19,5 22,5 24 27
el b N b3 21,5 24,5 27,5 29 32
Dimenzije M 20 M 24 M 30 M 36
k 12,5 15 19 22
S 30 36 46 55
* podesavanije tol. struka ké za ds* 21 25 32 38
toleranciju busenja H7 bl 28,5
blzal<50mm b2 30,5 36,5 43 49
h2za50mm3zal> 150 mm
b37al> 150 mm b3 35,5 41,5 48 54

ey .
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DIN 610

Sesterokutni dosjedni vijci s
kratkim navojem

el _J_,‘ s

* podesavanie tol. struka k6
za toleranciju busenja H7

blzal<50 mm

b2 za50mm3zal> 150mm

b3zal> 150 mm

EN 1665

zamjenjuje DIN 6921
Sesterokutni vijci sa
prirubnicom

blzal<125mm
b2 zal<200 mm
b3zal>200 mm

~DIN 7964

Elasticni Sesterokutni vijci

tip D1 = Sesterokut. glava prema
1SO 4014, s kratkim navojem

=0

ds

TI - Dimenzije vijaka

Dimenzije M8 M 10 M12 M 14 M 16
k 53 6,4 7,5 8,8 10
S 13 16 18 21 24
ds* 9 11 13 15 17
b1 11,5 13,5 15,5 17 19
b2 13,5 15,5 17,5 19 21
b3 18,5 20,5 22,5 24 26
Dimenzije M 20 M 24 M 30 M 36
k 12,5 15 19 22
S 30 36 46 55
ds* 21 25 32 38
bl 22,5 25,5
b2 24,5 28,5 34 40
b3 29,5 33,5 39 45
Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
K enjon 5,8/5,4 6,6/6,6 8,1/8,1 | 10,4/9,2 | 11,8/11,5 | 15,4/14,4
S EN/DIN 8/8 10/10 13/13 16/15 18/16 24/21
de 11,58 14,2 18 22,3 26,6 35
bl 16 18 22 26 30 38
b2 28 32 36 44
b3 57
Dimenzije M8 M 10
S 13 16
k 5,3 6.4
ds min. 6 7,5
b 10 12,5
Yoy .
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DIN 835 Dimenzije M6 M8 M 10 M 12 M16
Usadni vijci (dvostrani vijci) b1 12 16 20 24 32
1 X1 2,5 32 38 43 5.0
by by
kraj pricvrscen vijcima = 2 d by 1 18 22 26 30 38
b1 = kraj pricvrscen vijcima
b2 = kraj matice b; 2 24 28 32 36 44
by1zal<125mm
by 2za125mm by 3 . . 45 49 57
b3zal> 200 mm
DIN 938, 939 Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M 12 M 14
Usadni vijci (dvostrani vijci) b1 ows3 > 6 g 2 = =
b1 (o e39) 6,5 7,5 10 12 15 18
_ ] X1 2 2,5 3,2 3,8 4,3 5
- - X1 1 1,25 16 1,9 2,2 25
| bi_| by by1 16 18 22 26 30 34
DIN 938 = s krajem ucvrscenim by2 22 24 28 32 36 40
vijcima=1d b3 B _ . 45 49 53
T
N m Dimenzije M 16 M 20 M 24 M 27 M 30
b1 | D2 | bl(DIN 938) 16 20 24 27 30
DIN 939 = s krajem u¢vrscenim b 20 25 30 35 38
. 1(DIN939)
vijcima=1,25d
X1 5 6,3 7,5 7,5 9
b1 = kraj ucvrscen vijcima X1 2,5 3,2 38 3,8 4,5
b2 = kraj matice by 1 38 46 54 60 66
by L zal<125mm b, 2 44 53 60 66 72
by2za125mm s
b3 Zal > 200 mm b2 57 65 73 79 85
DIN 2510 Dimenzije M12 M 16 M 20 M 22 M 24
Elasti¢ni dvostrani vijci d2 & 12 1 Lo 18
. . . J ds3 8 12 14 14 14
tip L = s dugim navojem
b1 20 23 28 30 32
ba) 4 5 6 6 6
° s 7 10 11 11 11
et o e
b - o 1l = " Dimenzije M 27 M30 M33 M 36 M39
da 20,5 23 25,5 27,5 30,5
ds 18 18 25 25 28
bl 35 39 42 45 48
b4) 6 6 9 9 10
S 13 13 22 22 24
] &
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IS0 2342

slicno DIN 427

Uvrtni vijci s navojem koji
nije narezan po cijelom tijelu
iurezom

a=i=

IS0 7435

zamjenjuje DIN 417

Uvrtni vijci s navojem koji
nije narezan po cijelom tijelu
i urezom

t

o
b |

S —

IS0 4766

slicno DIN 551

Uvrtni vijak s prorezom s
ravnim zavrsetkom

t

IS0 7434

slicno DIN 553

Uvrtni vijak s prorezom s
ravnim zavrietkom

b 5|
=
[ N

* dimenzije prema DIN 553

TI - Dimenzije vijaka

Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8
ds 3 4 5 6 8
b* 3,6 4,8 6 7,2 9,6
n 0,4 0,6 0,8 1 1,2
t 0,8 1,12 1,28 1,6 2
Dimenzije M 10 M12 M 16 M 20
ds 10 12 16 20
b* 12 14 18 22
n 1,6 2 2,5 3
t 2,4 2,8 3,2 4
Dimenzije M3 M4 M5 M6
dp 2 2,5 3,5 4
b* 1,5 2 2,5 3
n 0,4 0,6 0,8 1
t 0,8 0,96 1,12 1,28
Dimenzije M8 M 10 M12 M 16
dp 5,5 7 8,5 12
b* 4 5 6 7
n 1,2 1,6 2 2,5
t 1,6 2 2,4 2,8
Dimenzije M1 M1,4 M1,6 M2 M 2,5 M3 M 3,5
n 0,2 0,2 0,25 0,25 0,4 0,4 0,5
t 0,4 0,48 0,56 0,64 0,72 0,8 0,96
dp 0,5 0,7 0,8 1 1,5 2 2,2
Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10 M 12*
n 0,6 0,8 1 1,2 1,6 2
t 1,12 1,28 1,6 2 2,4 2,8
dp 2,5 3,5 4 5,5 7 8,5
Dimenzije M1* M1,2* M1,4 M1,6 M2 M2,5 M3
n 0,2 0,2 0,2 0,25 0,25 0,4 0,4
t 0,4 0,4 0,48 0,56 0,64 0,72 0,8
di mas. 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,25 0,3
Dimenzije M 3,5 M4 M5 M6 M8 M 10
n 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,6
t 0,96 1,12 1,28 1,6 2 2,4
di maks. 0,35 0,4 0,5 1,5 2 2,5
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ISO 4026, 4027 Dimenzije M 1,4 M 1,6 M2 M 2,5 M3

slitno DIN 913, 914 2 = 5o 0,2 13 15
Uvrtni vijci s imbus rupom's  dpmaks /dimais| 0,45 0.8 1 1,5 2
rgyr?lm ili konusnim %ansetkom 4 0.6 0.7 0.8 12 1.
vijci samo za opterecenje
tlakom, klasa ¢vrstoce 45H t 1.4 0,5 0,7 2 2
Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10
. S 2 2,5 3 4 5
1S0 4026, DIN 913
= s ravnim zavréetkom o mats /G . 2.5 3.5 4 55 7
‘ i 15 2 2 3 4
@' t 2,5 3 3,5 5 6

1S0 4027, DIN 914 F

= s konusnom tockom Dimenzije M12 M 14 M 16 M 20 M 24
t; za liznad isprekidane linije S 6 6 8 10 12
koraka s kutom Wpy 914 = 120°
t, za liznad isprekidane linije dp /G ok 85 10 12 = 18
koraka s kutom WDIN 914 = 90° t1 4.8 5,6 6,4 8 10
- linija koraka pogledajte normu
proizvoda ty 8 9 10 12 15
ISO 4028 Dimenzije | M1,4% | M2* M3 M4 M5 M6 M8
lino DIN 915 s 0,7 0,9 1,5 2 2,5 3 4
Z‘c“". SN Zt mate (o) | 0.65 | 075 1 125 | 15 | 175 | 225
brwiicsimbeon ) 0g | oa | a2 s | 3| 2 |3
zavretkom dp 0,7 1 2 2,5 3,5 4 5,5
73 el () 1,05 1,25 1,75 2,25 2,75 3,25 4,3
t) 1,4 1,7 2 2,5 3 3,5 5
Dimenzije M 10 M12 M 14 M 16 M 20 M 24
s 5 6 6 8 10 12
71 maks. (kratko) | 2,75 3,25 3,8 43 53 6,3
ty 4 4.8 5,6 6,4 8 10
z1 ity iznad isprekid. linije koraka do 7 8.5 10 12 15 18
7y ity iznad isprekid. linije koraka 22 maks. (dugo) | 5.3 6.3 7,36 8,36 10,36 | 12,43
*dimenzije prema DIN 915 5 6 8 9 10 12 15
IS0 4029 Dimenzije | M1,4 | M1,6 | M1,8 | M2 | M25 | M3 M4 M5
slicno DIN 916 S 0,7 0,7 0,7 0,9 1,3 1,5 2 2,5
Uvrtni vijak s imbus rupom dy maks. 0,7 0,8 0,9 1 1,2 1,4 2 2,5
sa stozasto upustenim 4 06 | 07 | 08 | 08 | 12 | 12 | 15 | 2
zavrSetkom vijka
ty 1.4 1,5 1,6 1,7 2 2 2,5 3
Dimenzije M6 M8 M 10 M12 M14 M 16 M 20 M 24
) . . . s 3 4 5 6 6 8 10 12
t; za liznad isprekidane linije
koraka t; za l ispod isprekidane dy maks. 3 5 6 8 9 10 14 16
linije koraka t 2 3 4 48 | 56 | 64 8 10
- linija koraka pogledajte normu
proizvoda t; 3,5 5 6 8 9 10 12 15
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DIN 906

Cepovi sa Sesterostranim
otvorom za imbus kljuc sa
stoZastim navojem

DIN 908

Cepovi sa Sesterostranim
otvorom za imbus kljuc sa
cilindriénim navojem

d»

* nestandardizirane, referentne
vrijednosti

TI - Dimenzije Cepova

Dimenzije M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
S 4 5 6 7 8 8 10 10 12
i 4 4 5 5 5 5 5 5 6
b* 8 8 10 10 10 10 10 10 12
Dimenzije | M26 | M27 | M30 | M33 | M36 | M38 | M42 | R1/8 | R1/4
S 12 12 17 17 19 19 22 5 7
tmin 6 6 6 6 7,5 7,5 11,5 4 5
b* 12 12 12 12 15 15 18 8 10
Dimenzije | R3/8 | R1/2 | R3/4 | R1 |R11/4|R11/2|R13/4| R2
S 8 10 12 17 22 24 32 32
i 5 5 6 6 11,5 | 11,5 13 13
b* 10 10 12 12 18 20 22 22
Dimenzije | M8x1* | M10x1 | M12x1,5 | M 14x1,5 | M 16x1,5 | M 18x1,5 | M 20x1,5
S 5 5 6 6 8 8 10
tmin 2,4 5 7 7 7,5 7,5 7,5
d, 12 14 17 19 21 23 25
o 3 3 3 4 3 4 4
Dimenzije | M 22x1,5 | M 24x1,5 | M 26x1,5| M27x2 | M30x1,5| M30x2 | M33x2
S 10 12 12 12 17 17 17
tmin 7,5 7,5 9 9 9 9 9
d; 27 29 31 32 36 36 39
C 4 4 4 4 4 4 5
Dimenzije | M36x1,5| M36x2 | M38x1,5 | M42x1,5 | M 45x1,5 | M 48x1,5 | M 52x1,5
S 19 19 19 22 22 24 24
tmin 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
d; 42 42 42 49 52 55 60
C 5 5 5 5 5 5 5
Dimenzije | M52x2 | M56x2 | M64x2 | G1/8A | G1/4A | G3/8A | G1/2A
S 32 32 32 5 6 8 10
tmin 10,5 14 14 5 7 7,5 7,5
d; 64 72 72 14 12 22 26
C 5 5 5 3 3 3 4
Dimenzije | G3/4A G1A |G11/8A|G11/4A|G11/2A|G13/4A| G2A
S 12 17 19 22 24 32 32
timin 9 9 10,5 10,5 10,5 14 14
d; 32 39 44 49 55 62 68
C 4 5 5 5 5 5 5
Yoy .
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DIN 909 Dimenzije | M10x1 |M12x1,5| M 14x1,5 | M 16x1,5 | M 18x1,5 | M 20x1,5 | M 22x1,5

x R b* 8 10 10 10 10 10 10
Cepovi za cijev sa
Sesterokutnom glavom sa d i : i ) . 12 14
stoZastim navojem s 7 7 9 10 10 13 13
t - - - - - 6 6
61 Dimenzije | M 24x1,5 | M 26x1,5| M27x2 | M30x1,5| M30x2 | M33x2 R1/8
b* 12 12 12 12 12 12 8
b | s t d; 16 16 16 20 23 23 -
s 17 17 17 19 19 19 7
t 7 7 7 7 7 7

Dimenzije R1/4 R3/8 R1/2 R3/4 R1 R11/4

b* 10 10 10 12 12 18
d - - 12 16 23 32
s 9 10 13 17 19 24
t - - 6 7 7 13
DIN 910 Dimenzije | M8x1* | M10x1 |M12x1,5|M 14x1,5|M 16x1,5 M 18x1,5|M 20x1,5| M 22x1,5
Cepovi sa Sesterostranom ¢ 3 3 3 3 2 4 4 4
glavom, teski, cilindriéni d 4| 14 | 17 19 ) 21 | 23 ) 25 | 20
navoj m 6 6 6 6 6 6 8 8
s 10 10 13 13 17 17 19 19
— Dimenzije |M 24x1,5|M 26x1,5| M 27x2 |M 30x1,5| M30x2 | M33x2 |M36x1,5 M 36x2
N L: ’B ' c 4 4 4 4 4 5 5 5
— d 29 31 32 36 36 39 42 42
m c s m 9 10 10 10 10 11 11 11
s 22 24 24 24 24 27 27 27

Dimenzije |M38x1,5|M 42x1,5| M 42x2 |M 45x1,5| M45x2 |M 48x1,5| M 48x2 |M 52x1,5

c 4 5 5 5 5 5 5 5
d; 44 49 49 55 52 55 55 60
m 11 12 12 12 12 12 12 12
s 27 30 30 30 30 36 30 30

Dimenzije | M56x2 | M64x2 | G1/8A | G1/4A | G3/8A | G1/2A |G5/8A*| G3/4A

c 5 5 3 3 3 4 4 4
d, 64 72 14 18 22 26 28 32
m 15 15 6 6 6 8 8 10
s 36 36 10 13 17 19 22 24

Dimenzije |G7/8A*| G1A |[G11/8A|G11/4A|G11/2A|G13/4A| G2A

c 4 5 4 5 5 5 5

d; 36 39 44 49 55 62 68

N .. m 10 11 11 12 12 15 15
nestandardizirane, referentne

s 24 27 27 30 30 36 36

vrijednosti
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DIN 5586 Dimenzije | G1/8A | G1/4A | G1/2A | G3/4A | G1A |G11/2A| G2A
Cepovisa Sesterokutnom g o 6 l 7 l 7 7
glavom s obodom i otvorom h 3 3 4 6 6 6 6
tip B = s rastaljenim brtvljenjem
h h 5 7 8 10 10 10 10
. +g 7J[ . C 3 3 4 4 5 5 5
- d, 14 18 26 32 39 55 68
m 8 6 8 10 11 12 15
m (o]
DIN 7604 Dimenzije | M 8x1 M10x1 | M12x1,5 | M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5
Cepovi sa $esterokutnom € 0.5 0.5 0.5 05 0.5 2
glavom s obodom, lagani, d, 12 14 17 19 21 23
cilindriénog sitnog navoja
ds 10
itipA/an '/8 6/8 9 9/' 9/’ 9/'
Leip Aftip C -/12,5 [10,5/12,5 15,5 15,5/- 15,5/- 17/-
m 4 4 6 6 6 6
s 12 14 17 19 22 17
ttlp Altip C 8/'
M16 >M 18 Dimenzije M 22x1,5 M 26x1,5 M 30x1,5 M 38x1,5 M 45x1,5 M 52x1,5
tip A = kratki kraj usadnog vijka C 2 2,5 2,5 3 3 3
d, 27 31 36 44 52 60
ds 14 16 20 26 32 38
t
fiip Aftip € 9/- 9/12 9/12 -/12 -/12 -/12
liip Artip 17/- 19,5/22,5 | 19,5/22,5 -/23 -/23 -/23
m 6 8 8 8 8 8
S 19 22 22 22 24 27
M16 :M18
tip C = dugi kraj usadnog vijka Liprip 8- 8/10 8/10 /10 /10 /10

TI - Dimenzije ¢epova

W
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DIN 3404

Mazalice za podmazivanje

DIN 3405

Mazalice za podmazivanje,

koritaste

tip A = s navojem prema

DIN 13-5

DIN 71412

Mazalice za podmazivanije,
konusni, sa Sesterokutom
tip A = konusna glava ravno/

aksijalno

2
_
= -

N

Dimenzije M 6x1 M 6x1 M 8x1 M 8x1 M 10x1
b 4,8 6,5 4,8 6,5 6,5
C 1,7 2,0 1,7 2,0 2,0
d, 7,2 12 7,2 12 12
ds 10 16 10 16 16
dg 1,5 1,5 2,5 2,5 2,9
Amaks. 13 17 13,7 16,7 17,6
[ 4,9 53 4,9 53 5,5
S 11 17 11 17 17
Zmaks. 0,6 0,8 0,6 0,8 1,0
Dimenzije M 16x1,5 G1/4 G1/4 G3/8
b 8,5 6,5 8,5 8,5
C 3,0 2,0 3,0 3,0
dy 18 12 18 18
ds 22 16 22 22
dg 5,0 2,9 5,0 5,0
hmaks. 23,1 16 22 22
[ 7,5 5,5 7,5 7,5
S 22 17 22 22
Zmaks. 1v5 1 1,5 1,5
Dimenzije M 6x1 M 8x1
hmaks. 915 9,5
[ 5,5 5,5
d, 6 8
c 3 3
S 7 9
Zmaks. 017 0,7
Dimenzije M 6x1 M 6x1 M 8x1 AR 1/8 M 10x1 AR 1/4
Mete. 16 16 16 16 16 16
[ 55 55 55 55 5,5 5,5
d, 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5
b* 3 3 3 3 3 3
S 7 9 9 11 11 14
Zmaks. 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
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DIN 71412 Dimenzije M 6x1 M 8x1 M 10x1

Mazalice za podmazivanije, Nimaks. 21 21 21
konusni, sa Sesterokutom
ili kvadratom Ly 55 5,5 55
tip B = konusna glava
45° pod kutom 1, 10 10 11
I>
ﬁ' b 10 10 10
S1 7 9 11
S2 kvadrat 9 9 11
DIN 71412 Dimenzije M 6x1 M 8x1 M 8x1,5* M 10x1
Mazalice za podmazivanje, Rinaks. 18 18 18 18
konusni, sa Sesterokutom
ili kvadratom c 55 55 5,5 5,5
tip C = konusna glava
90° pod kutom 2 £ 532 %2 89
e P b 8,5 8,5 8.5 8,5
s tHH—+ 5 9 9 9 11
2 Q
§ o S2l0adra 9 9 9 11
*srednje veli¢ine nisu ukljucene l 143 143 143 15.3
unormu
Vijci otporni na kradu Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8 M 10
s poluokruglom glavom,
metri¢kim navojem i dy 57 7,6 9,5 10,5 14 17,5
Pin-TORX prihvatom
slitno 150 7380 amin 0,5 0,7 08 1 1,25 1,5
Pin-TORX
S, 1,4 1,95 2,5 3 4,1 5,2
ﬁ fffffff 3
J _a|  ISRvelitina| T10 720 725 730 T40 T45
. e . e
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Vijci otporni na kradu Dimenzije M3 M4 M5 M6
s loncastom glavom, metrickim
navojem i prihvatom zmijske oci Bimin. 25 38 38 38
slicno DIN 85
Zweiloch-Antrieb dk 6 8 10 12
aEk b . k 1,8 2,4 3 3,6
Vijci otporni na kradu Dimenzije M3 M4 M5 M6
s loncastom glavom, metrickim
navojem i prihvatom zmijske oci Bmin. 19 22 25 28
slicno DIN 963
Snake Eyes di 5,6 7,5 9,2 11
<4kk b | d_| k 1,65 2,2 2,5 3
Vijci otporni na kradu Dimenzije | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12
s poluokruglom glavom,
metrickim navojem i Amin. 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,5 1,75
Sestero-kutnim upustom
sa zatikom d 5,7 7,6 9,5 10,5 14 17,5 21
sligno IS0 7380 fmake. ’ ’ ’ ' '
Innensechskant mit Zapfen
K, 1,4 1,95 2,5 3 4,1 5,2 6,24
JE S 1,65 2,2 2,5 3 3 3 3
Vijci otporni na kradu Dimenzije | M3 M 3,5 M4 M5 M6 M8 M 10
s upustenom glavom,
metrickim navojem i d maks. 5,7 6,6 7,6 9,5 10,5 14 17,5
Pin-TORX prihvatom
sli¢no IS0 10642 Amin. 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,25 1,5
" Pin-TORX Kenin. 1.4 1,9 1,95 2,5 3 4.1 5,2
g
ISR velicina| T10 T15 T20 125 T30 T40 T45
o b i |
by 12 12 14 16 18 22 26
b, - - - - 24 28 32
bizal<125mm
b, za 125 mm, bs - - - - - - 45
bs;za > 200 mm
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VI]CI s cilindricnom glavom Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M 12
sa Sestostranom rupoms
prirubnicom Amas. 2,4 3 3.7 4,5 5,2
b 22 24 28 32 36
4 d. 11 13,5 17 195 225
S —
ﬁ ! d 9 11 14 17 19
- k 5 6 8 10 12
| k_| b
s 4 5 6 8 10
kol. glave 28 36 48 60 72
Vijei s ;“‘:"dfiffwm glavom Dimenzije | M5 M6 M8 M10 | M12 M1y | M16
S prirubnicom
P - 16 2 25 3 35 4 4
- by 16 18 22 26 30 34 38
] b 22 24 28 32 36 40 44
i d 11,2 | 142 | 182 21 24 27,5 31
— ] k 43 5,5 7 8,5 10 12 14
s 8 10 13 15 17 19 22
b; za duljine[<125 mm
by za duliine ] » 125 < 250mm koL glave | 28 36 48 48 60 60 72
Sesterokutne matice Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M12 M 16
de 11,2 14,25 18,25 21 24 31
[N N & 3
B 0,15 0,17 0,2 0,25 0,25 0,28
‘ ' —— k 43 55 7 7.9 8,7 11,2
—y-h
% s 8 10 13 15 17 22
kol. izreck. 24 24 24 24 24 24
/ N
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DIN 186, 261 Dimenzije M6 M8 M 10 M 12
T- vijci s kvadratnom glavom m Lt LE = =
n 6 8 10 12
. — k 4,5 55 7 8
lg (186 B) 10 13 16 19
| by 18 22 26 30
DIN 186 type B = s kvadratnim b,
vratom i dugim navojem
‘ Dimenzije M 16 M 20 M 24
€ @ S m 30 36 43
| n 16 20 24
ol L e k 10,5 13 15
DIN 261
lg(1868) 25 31 37
bizal<125mm by 38 46 54
b, zal<200 mm
by zal> 200 mm b, 44 52 60
DIN 316 Dimenzije | M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
Leptir vijak dy 7 9,5 11,5 14,5 18,5 21,5 27,5
a e 20 25 31,5 37 49,5 63,5 71,5
. — g 1,5 1.9 1,9 2,4 4 45 6
h 9,5 12 16 19 24 32,3 36,3
0 m 3,9 53 6,5 83 10 12 15
DIN 404 Dimenzije M3 M 4 M5 M6
Vijci s otvorima u glavi B d - ! = =
s prorezom (za plombe) k 4 5 6.5 8
n 0,8 1 1,2 1,6
tonin. 1 1,4 1,7 2,2
@ d, 1,5 2 2,5 3
w 1,5 2 2,5 3
b 19 22 25 28
/ N
34 ((0 ROTOMETALING TI - Vijci s metrickim navojem

v/



DIN 444 Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M 12
e e . d, 5 6 8 10 12
Ocni vijci d 12 14 18 20 25
tip B = Brazred proizvoda }
s 6 7 9 12 14
a 11 14 16 18 23
i@ — b, 16 18 22 26 30
b, - - 28 32 36
’ : bs - . - - 49
Dimenzije M 16 M 20 M 24 M 30
‘v@”*’ d, 16 18 2 27/28
P e ds 32 40 45 55
s 17 22 25 30
s navojem pored prstenaste glave a 27 32 40 46
b, 7a1< 125 by 38 46 54 66
12al< mm
by 22125 mm b, 44 52 60 72
by zal > 200mm bs 57 65 73 85
DIN 464 Dimenzije M3 M 4 M5 M6 M8 M 10
Narovaseni vijci d 12 16 20 24 30 36
k 2,5 3,5 4,0 5,0 6,0 8,0
h 5,7 7,64 9,64 11,57 15,57 19,48
ds 6 8 10 12 16 20
DIN 478 Dimenzije M8 M 10 M 12 M 16
Vijci s kvadratnom glavom k 10 13 15 20
i obodom c 2 3 3 4
) b 2 26 30 38
de 13,5 16,5 19,5 25
Kk | lde |
1prema 150 272 : 8 10 13 Loyl
DIN 479 Dimenzije M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20
Vijci s kvadratnom glavom k 6 8 10 12 16 20
3 kra}kim cilindricnim a 3 4 45 53 6 75
zavrsetkom
. s 6 8 10 13 161/17 | 211/22
B m— d 4 55 7 8,5 12 15
K P 1 15 2 2,5 3 4 5
.. o . e
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DIN 480 Dimenzije M 10 M 12 M 16 M 20
Vijci s kvadratnom glavom s k 13 16 20 25
0b0('.10m i kratkim cilindri¢nim Canaks. 3,12 4,15 4‘15 515
zavrSetkom s okruglim vrhom
. a1 4,5 53 6 7,5
i p—" S 10 13 161/17 211/22
ST el L d. 13 17 211/22 271/28
1prema ISO 272 s 2> 3 4 >
DIN 525 Dimenzije M6 M8 M 10 M 12 M 14* M 16
Vijci za zavarivanje b 35 40 45 55 60 65
ds 6 8 10 12 14 16
I -—T——
I
Dimenzije M 20 M 22* M 24 M 27* M 30 M 36
b 75 80 85 95 105 125
* neftandar@izirane, referentne d, 20 2 n 27 30 36
vrijednosti
DIN 529 Dimenzije | M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 30
Vijci za sidrenje u beton b 20 25 30 40 50 60 75
type C = s rascijepljenom
okretnom spojkom a 24 30 36 48 60 75 95
of foSST————C —T—
l N c 12 15 18 24 30 36 45
C, b
/ N
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DIN 580
Vijak s okom

ds k.

da

B3
=

vise informacija - TI-148

* dimenzije nisu standardizirane,

geometrija sljedece vise
dimenzije
**mali tip

DIN 603

Vijci s poluokruglom glavom i
tijelom s kvadratnom glavom
- torban vijci

k ] b

bizal<125mm
b, zal<200 mm
bszal> 200 mm

DIN 604

Upusteni vijci s nosom
- plug vijci

9
L]
=== 0
Ik b | dk_
b1zal<125mm
b, zal<200 mm

bszal> 200 mm

TI - Vijci s metrickim navojem

Dimenzije M 6** M8 M 10 M12 M 14* M 16 M 18
d, 17 20 25 30 35 35 40
ds 28 36 45 54 63 63 72
da 16 20 25 30 35 35 40
h 31 36 45 53 62 62 71
e 4 6 8 10 12 12 14
k 6 8 10 12 14 14 16
Dimenzije M 20 M 22* M 24 M 27* M30 M 33* M 36
d; 40 50 50 65 65 75 75
ds 72 90 90 108 108 126 126
da 40 50 50 60 60 70 70
h 71 90 90 109 109 128 128
e 14 18 18 22 22 26 26
k 16 20 20 14 14 28 28
Dimenzije M 39 M 42 M 45 M 48 M52 M 56 M 64
d; 85 85 100 100 110 110 120
ds 144 144 166 166 184 184 206
dy 80 80 90 90 100 100 110
h 147 147 168 168 187 187 208
e 30 30 35 35 38 38 42
k 32 32 38 38 42 42 48
Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20
dy 13,5 16,55 20,65 24,65 30,65 38,8 46,8
k 33 3,88 4,88 5,38 6,95 8,95 11,05
f 4,1 4,6 5,6 6,6 8,75 12,9 15,9
v 5,48 6,48 8,58 10,58 12,7 16,7 20,84
by 16 18 22 26 30 38 46
b, 22 24 28 32 36 44 52
bs 41 45 49 57 65
Dimenzije M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 24
dy 12,55 16,55 19,65 24,65 32,8 32,8 38,8
k 4 5 5,5 7 9 11,5 13
a 90° 90° 90° 90° 90° 60° 60°
g 2,5 3 3,2 3,6 4,2 54 6,6
by 18 22 26 30 38 46 54
b, 24 28 32 36 44 52 60
bs 41 45 49 57 65 73
Yoy .
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DIN 605 Dimenzije M6 M8 M 10
Upusteni vijci s kvadratnim d 16,55 20,65 24,65
vratom s dugim kvadratom f 745 9.45 11,55
- plug vijci '
b 18 22 26
o 1—1— v 6,48 8,58 10,58
b upusteni kut 120° 120° 120°
DIN 607 Dimenzije M8 M 10 M12 M 16
Vijak odbojnika ograde d 16,55 19,65 24,65 30,65
k 6,38 7,45 9,65 11,75
. — g 3 3,2 3,6 4,2
P b by 22 26 30 38
bizal<125mm b, 28 32 36 Ll
b, zal<200 mm
bszal> 200 mm bs ] ] . 57
DIN 608 Dimenzije M8 M 10 M 12 M 16
Upusteni vijci s kvadratnim d 16 19,65 24,65 32
vratom s kratkim kvadratom f 7 8.45 11,05 135
- plug vijci
b 22 26 30 38
1 7—1 v 8 10,58 12,7 16
-b | upusteni kut 90° 90° 90° 90°
DIN 653 Dimenzije M3 M 4 M5 M6 M8 M 10
Vijci s narovasenom glavom, @ d 12 16 20 24 30 36
niski Kmaks 2.5 35 4 5 6 8
@ d; 3 4 5 6 8 10
e 2 3 3 4 5 6
/ N
38 ((0 ROTOMETALING TI - Vijci s metrickim navojem

v/



DIN 787 Dimenzije M8 M 10 M12 M 16
T-Vijak s utorom amaks. 7,7 9,7 11,7 15,7
1 32/40/50/ | 32/40/50/ |40/50/65/80/100/ 6152/58/01/58/
) 65/80 65/100  |125/200/250/320 200/250
5 IT—— 30/35/40 40/50/60
Mj b 20/30/35/ 20/30/35/ 50§60§70§ 7/0 /8/0 / /
o kL A MLl 100/120/120 100/120
eq/d, 13/16 15/20 18/25 25
f 1,6 1,6 2,5 2,5
k 6 6 7 9
oblik glave do M 12x12 Y y— 3 10 12 16
Dimenzije M 16 M 20 M 24 M 24
L . amaks. 17,7 19,7 23,7 27,7
t@ I a |,7H|7 — __ 65/80/100/ 65/80/100/ 100/160/ 100/160/
= " | l 125/160/ 125/160/200/ 250/315 250/315
) 200/250 250/320/400
| E— ) 40/50/60/ 7“00/8500/16000/ / 60/80/ 60/80/
5 b 70/80/ 100/120 120/120/120 120/120 120/120
oblik glave od M 12x14* e/ds 25 32 40 44
f 2,5 2,5 (4) 4
k 9 12 16 18
*e,3 e za T-utore 18 20 24 28
DIN 7643 Dimenzije M 8x1 M 10x1 M 12x1,5 M 14x1,5
Suplji vijci za pri¢vritivanje o 415 > 8 10
dizvli jcizap J o 8,5 8,5 11 11
Iy 17 19 24 26
t 15 17 22 24
b, 2 2,8 3,5 4,5
ds 8 10 12 14
vﬂ ds 4 5,5 7 9
m 5 6 6 6
p1 = 4,5 5 5,5
m P1 - 6,5 8 9,5
s 12 14 17 19
Dimenzije M 16x1,5 M 18x1,5 M 22x1,5 M 26x1,5
cijev @ 12 15 18 22
¢ 11 11 13 13
I 28 32 39 45
t 26 29 35,5 41
b, 5,5 7 9 11
ds 16 18 22 26
dy 11 13 16 20
m 6 6 7 7
P1 6,5 7,5 9 10,5
P 11,5 14 18 22,5
5 22 24 27 32
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DIN 15237 Dimenzije M6 M8 M 10 M 12
Vijci za elevatore za ds 20 28 35 42
pritvritavanje komponenti ) 14 50 55 30
- pehar vijci
Craks. 1 1 1 1,2
g 3,5 5 6 7
I K 25 35 45 5.2
- [ 20 25/30/35/40 30/35/40/50 35/40/50/60
b 12 15/18/18/20 18/20/20/20 20/25/28/28
DIN 22424 Dimenzije M8 M 10 M 12
Matiéni vijci s trokutastom Crle. 1 1 1.2
glavom k 3,5 45 5,2
tip A = s punim strukom
d6 maks. 15,2 18,2
—T (/N { d7 min. 13,9 16,9
‘ ‘;_ ds min 9.3 11,8
L0 N S By RS
b 15/18/18/20 18/20/20/20 20/25/28/28
fl min. 11,55 14,3
DIN 25193 Dimenzije M8 M 10
Vijci oplate by 55 55
b, 20 20
bs 49 49
hy 5 5
h; 1,5 1,5
Drzaci razmaka s navoiem Dimenzije M3 M4 M5 M6
2,5/3/3,5/
@ [ty 5/6/7 5/6/8/9 11 10/15/16
= b, 6 8 10 13
S 5,5 7 8 10
A . . .
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Vijak sa zaobljenim

L et Dimenzije M3 M4 M5 M6
gornllm dijelom " 5 6 5 10
tip 48
d 26 35 44 5,2
16/21/26/32/ |11/16/21/26/32/42/
[ 11/16  |11/16/21/26/32/42 42/52/62 52/62/72/82
15/20/25/30/ | 10/15/20/25/30/40/
g 10/15  |10/15/20/25/30/40 40/50/60 50/60/70/80
Fnsts. 7,50 kg 12,50 kg 20 kg 35 kg
Dimenzije M8 M 10 M12
w 12 14 18
d 7 8,9 10,6
! 21/26/32/62/ | 32/42/52/62/ T
52/62/82/102|  72/82/102
l 20/25/30/40/ | 30/40/50/60/ 100
! 50/60/80/100 80/70/100
Fmaks. 50 kg 100 |<g 175 kg
Ravne vijcane kuke Dimenzije M4 M5 M6 M8
tip 4E
P h 10 12 14 18
DE— d 3,5 44 5,2 7
l SS—— - l 40 50 60 60
Fmaxl-—1 | ly 25 35 45 45
Frets. 12,5 kg 20 kg 35 kg 50 kg
Zaobljene kuke Dimenzije M4 M5 M6 M8
tip 11E
P h 12/16 16 18 2
|
d 3,5 44 5.2 7
‘ 4+ [ 40/50 50/60 50/60 70/80
|
% T’ ly 20/25 23/30 20/30 32/42
F maks. 9kg 12,50 kg 25kg 40 kg
/ N
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Tedke kuke za strop Dimenzije M 10 M 12 M 12
tip 188 W 22 22 22
R d 8,9 10,6 10,6
. S 1 120/140 160 180
* l 73 93 115
F ma ——H——
Frta, 125 kg 175 kg 175 kg
IS0 1207 Dimenzije | M1 M12 | M14 | m16 | mM1,8 M2 M2,5
slitno DIN 84 di 2 2,3 2,6 3 3,4 3,8 4,5
e e e 1y k 0,7 0,8 0,9 1,1 1,2 1,3 1,6
Vijci s cilindricnom glavom
s prorezom 025 | 03 | 03 | 04 | 04 | 05 | 06
b 25 25 25 25 25 25 25
é:% — Dimenzije | M3 | M35 | M& M5 M6 M8 | M10
‘ b dy 5,5 6 7 8,5 10 13 16
k 2 2,4 2,6 3,3 3,9 5 6
n 0,8 1 1,2 1,2 1,6 2 2,5
b 25 38 38 38 38 38 38
ISO 1580 Dimenzije | M2 M 2,5 M3 M4 M5 M6 M8
slicno DIN 85 dk 4 5 6 8 10 12 16
Vijci s cilindricnom glavom
S prorezom |( 1,3 1,5 1,8 2,4 3 3,6 4,8
% ) s n 0,5 0,6 0,8 1,2 1,1 1,6 2
F
k b b 25 25 25 38 38 38 38
DIN 920 Dimenzije M3 M4 M5
Vijci s malom cilindriénom Amaks. 1 1,4 1,6
glavom i prorezom
di 4 5,5 6,5
k 1,8 2,4 2,7
n 0,5 0,6 0,8
tmaks. ].,].5 1,5 1,6
A - oy .
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DIN 921

Vijci sa velikom cilindriénom
glavom

=

DIN 923

Vijci sa cilindricnom glavom

DIN 927
Ramenski vijak s utorom

o

IS0 2009

zamjenjuje DIN 963
Vijci s upustenom glavom
s prorezom

d

m
i

I

|

*minimalne duljine
1) samo s navojem do
mjesta pored glave

TI - Vijci s metrickim navojem

Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8 M 10
Amaks. 1 1,4 1,6 2 2,5 3
dy 8 12 16 20 25 30
k 1,8 2,4 2,7 3,1 3,8 4,6
n 0,8 1 1,2 1,6 2 2,5
tnaks. 1,15 1,5 1,6 1,9 2,4 2,8
Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8 M 10
dy 7 8,5 11 13 16 20
k 1,8 2,4 2,7 3,1 3,8 4.6
b 4,5 6 7 9 11 13,5
ds 4 55 7 8 10 13
Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8
di 4 5,5 6,5 8 10
b 4,5 6 7 8 11
n 0,5 0,6 0,8 1 1,2
timaks. 1,05 1,42 1,63 2 1,9
Dimenzije M1 M1,2 M1,4 M1,6 M2 M 2,5
dk1so/oIN 19 2,3 2,6 3 3,8 4,7
K 1so/omy 0,6 0,72 0,84 1/0,96 1,2 1,5
b* 1) 1) 1) 15 16 18
n 0,25 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6
Dimenzije M3 M35 M4 M5 M6 M8
dk1so/oIN 5,5/5,6 7,3/6,5 8,4/7,5 9,3/9,2 11,3/11 |15,8/14,5
K 1so/0n 1,65 2,35/1,93| 2,7/2,2 2,7/2,5 3,3/3 4,65/4
b* 19 38 22 25 28 34
n 0,8 1 1,2 1,2 1,6 2
Dimenzije M 10 M12 M 16 M 20
diiso/in 18,3/18 22 29 36
Kiso/om 5 6 8 10
b* 40 46 58 70
n 2,5 3 4 5
P
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ISO 7046 Dimenzije M1,6 M2 M2,5 M3 M4
zamjenjuje DIN 965 dirsoromn 3 38 47 5,5/5,6 8,4/7,5
Upustene glave vijaka K 1so/omn 1/0,96 1,2 1,5 1,65 2,7/2,2
b* 15 16 18 19 22
n 0,4 0,5 0,6 0,8 1
—— vel. kriz. utora 0 1 1 1 2
jk b d ISR T5 T6 T8 T10 T20
s Phillipsovim kriznim utorom H
s Pozidriv kriZznim utorom Z Dimenzije M5 M6 M8 M 10
diiso/om 9,3/9,2 11,3/11 15,8/14,5 18,3/18
— — kISO/DIN 2,7/2,5 3,3/3 4,65/4 5
b* 25 28 34 40
- b _de
sa Sesterokrakim upustom n 1.2 L6 2 2.5
vel. kriZ. utora 2 3 4 4
* minimalna duljina ISR 125 T30 T40 T50
IS0 2010 Dimenzije M2 M2,5 M3 M 4
zamjenjuje DIN 964 T“SO/DI“ ii ‘1*; 15,665 i?gg
Vijci upustene letaste glave 15070y ' ' ' e
s prorezom b 16 18 19 22
f 0,5 0,6 0,75 1
%ﬁ IS n 0.5 0,6 0.8 1
f . Dimenzije M5 M6 M8 M 10
k b
diso/oin 9,3/9,2 11,3/11 15,8/14,5 18,3/18
K 1so/om 2,7/2,5 3,3/3 4,65/4 5
b 25 28 34 40
f 1,25 1,5 2 2,5
n 1,2 1,6 2 2,5
ISO 7047 Dimenzije | M2,5 M3 M4 M5 M6 M8
zamjenjuje DIN 966 diisojomn 4,7 5,6 84/7,5 | 93/9,2 | 11,3/11 |15,8/14,5
Vijci upustene lecaste glave kisojomn 15 1,65 2,7/2,2 | 2,725 3,33 4,65/4
s Phillips kriznim utorom H b 18 19 22 75 8 34
s Ep—— f 0,6 0,75 1 1,25 1,5 2
£l n 0,6 0,8 1 1,2 1,6 2
IR b - d |
vel. kriZ. utora 1 1 2 2 3 4
/ N
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IS0 2010

zamjenjuje DIN 964
Vijci upustene lecaste glave
s prorezom

#

IS0 7047

zamjenjuje DIN 966
Vijci upustene lecaste glave
s Phillips kriznim utorom H

o
TR b L o]

IS0 7045

slicno DIN 7985
Vijci cilindricne glave,
krizni prihvat

IS0 14583

~DIN 7985
Vijci cilindricne glave,
torx prihvat

ﬁ
k

TI - Vijci s metrickim navojem

Kl b | | d| veli¢ina

Dimenzije M2 M 2,5 M3 M4
dk 1SO/DIN 3,8 4,7 5,6 8,4/7,5
k 1SO/DIN 1,2 1,5 ].,65 2,7/2,2
16 18 19 22
f 0,5 0,6 0,75 1
n 0,5 0,6 0,8 1
Dimenzije M5 M6 M8 M 10
dk1so/oIN 9,3/9,2 11,3/11 15,8/14,5 18,3/18
k 1SO/DIN 2,7/2,5 3,3/3 4,65/4 5
b 25 28 34 40
f 1,25 1,5 2 2,5
n 1,2 1,6 2 2,5
Dimenzije M 2,5 M3 M4 M5 M6 M8
dk1so/0IN 4,7 5,6 8,4/7,5 9,3/9,2 11,3/11 |15,8/14,5
K 1so/0n 1,5 1,65 2,7/2,2 2,7/2,5 3,33 4,65/4
b 18 19 22 25 28 34
f 0,6 0,75 1 1,25 1,5 2
n 0,6 0,8 1 1,2 1,6 2
vel. kriz. utora 1 1 2 2 3 4
Dimenzije M1,6 M2 M 2,5 M3
dy 3,2 4 5 6
k 1,3 1,6 2 2,4
ki3 0 1 1 1
Kriznog utora
Dimenzije M1,6 M2 M2,5 M3 M4
dk 3,2 5 6 8
k 1,3 1,6 2 2,4 3,1
ISR T5 T8 T10 T20
Dimenzije M5 M6 M8 M 10
dy 10 16 20
k 3,8 4,6 6 7,5
ISR T25 T30 T45 T50
Yaoy .
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Vijci s lecastom glavom s Dimenzije M5 M6 M8
prorezom s navojem do glave
K 12 15 19
t
k 2,8 3,3 4,3
= :% N 13 16 1.8
K de
t 1,5 2 2,7
DIN 7500 C Dimenzije | M2 | M25 | M3 | M35 | Ma | M5 | M6 | M8
Vijci s valjanim navojem i maks. dioutora| 1,6 1,8 2 2,4 2,8 3,2 4 5
metrickim navojem
i Pozidriv kriznim utorom Z ~ g| kriz. utoral 1 1 1 2 2 2 3 4
tip C = cilindri¢na glava
prema DIN7985 i maks. 4 5 6 7 8 10 12 16
F——} (3¢]4
g Kmaks 1,6 2 2,4 2,7 3,1 3,8 4,6 6
k|, M,J‘ n ‘
DIN 7500 ~D Dimenzije M4 M5 M6 M8
Vijci s valjanim navojem i maks. dio utora 2.8 3.2 4 5
mgtncle navojem . 7 8 10 13
~tip D = Sesterokutna glava
s obodom d. 8,1 10,1 12,6 16,4
—— { c 0,55 0,75 0,9 1,2
J k 3,1 3,8 4,6 6
Kl max. 4P | |
DIN 7500 M Dimenzije | M2 | M25 | M3 | M35 | Mma M5 M6 M8
Vijci s valjanim navojem i maks. dioutora| 1,6 1,8 2 2,4 2,8 3,2 4 5
metrickim navojem
i Pozidriv kriznim utorom Z vel kri. utoral 1 1 1 2 2 7 3 4

tip M = upustena glava

prema DIN 965
— 3,5 4,7 5,6 6,5 7,5 9,2 11 14,5

== ‘;’gﬁ

ki max. 4P J.

Kinaks 1,2 15 1,65 1,93 2,2 2,5 3 4
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DIN 7500 E Dimenzije M4 M5 M6 M8
Vijci s valjanim navojem i i maks. 7 8.5 10 13
metrickim navojem
tip E = cilindri¢na glava i
Sesterost. upust prema DIN 912 Kt 4 5 6 8
| E—
‘ s 2,5 3 4 5
k max. 4P | || de_|

DIN 7500 CE/PE Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8
Vijci za busenje s navojem drar 56 8 9,50 12 16
vijka za lim
tip A = Sesterokutna glava s
obodom prema DIN 6928 dp maks 2.4 3,1 3,7 4,6 6

dc maks T].O TZO T25 TBO TllO

e max. 4P
DIN 7504 K Dimenzije St2,9 St 3,5 53,9 St 4,2
os s ‘. f. deblj. lima| 0,7 do 0,19 0,7 do 2,25 0,7 do 2,4 1,75 do 3,0
Vijci za busenje
s navojem vijka za lim A maks. 2.3 2,8 3,1 3,6
tip K = Sesterokutna glava s demaks 6.3 8.3 8.3 8.8
obodom prema DIN 6928 Kmaks 2,8 3.4 3.4 41
S 4 5,5 5,5 7
Dimenzije St 4,8 St 5,5 St 6,3
f. deblj. lima| 1,75 do 4,4 1,75 do 5,25 2,0do 6,0

dp maks. 4,1 4,8 5,8

dc maks 10,5 ].1 13,5

kmaks 4,3 514 5'9

s 8 8 10
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DIN 7504 N

Vijci za busenje

s navojem vijka za lim i
kriznim utorom Phillips H
tip = loncasta glava prema
DIN 7981

DIN 7504 N

Vijci za busenje

s navojem vijka za lim i
Sesterokrakim upustom

tip N = cilindricna glava prema
1SO 14583

(B

=

B

DIN 7504 P

Vijci za busenje

s navojem vijka za lim i
kriznim utorom Phillips H
tip P = upustena glava prema
DIN 7982

upustena glava = 80°

Dimenzije St 2,9 St 3,5 ST 3,9 St 4,2
f. deblj. lima 0,7 do 1,9 0,7 do 2,25 0,7 do 2,4 1,75 do 3,0
dp maks. 2,3 2,8 3,1 3,6
i maks. 5,6 6,9 7,5 8,2
Kmaks 2,2 2,6 2,8 3,05
vel. kriZ. utora 1 2 2 2
Dimenzije St 4,8 St 5,5 St 6,3
f. deblj. lima| 1,75 do 4,4 1,75 do 5,25 2,0do 6,0
dp maks. 4,1 4,8 5,8
i maks. 9,5 10,8 12,5
Kinaks 3,7 4 4,6
vel. kriZ. utora 2 3 3
Dimenzije ST 2,9 ST 3,5 ST 3.9* ST 4,2
f. deblj. lima 0,7do 1,9 0,7 do 2,25 0,7 do 2,4 1,75do 3,0
dp maks. 2,3 2,8 3,2 3,6
dk maks. 5,6 7 7,5 8
Kmaks. 2,4 2,6 2,8 3,1
ISR velicina T10 T15 T20 T20
Dimenzije ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3
f. deblj. lima| 1,75 do 4,4 1,75do 5,25 2,0do 6,0
dp maks. 4,1 4,8 58
ik maks. 9,5 11 12
Kmaks. 3,7 4 4,6
ISR velicina T25 T25 T30
Dimenzije ST 2,9 ST 3,5 ST 3,9 ST 4,2
f. deblj. lima 0,7do 1,9 0,7 do 2,25 0,7 do 2,4 1,75 do 3,0
dp maks. 2,3 2,8 3,2 3,6
O e, 5,5 6,8 7,5 8,1
Kinaks. 1,7 2,1 2.3 2,5
vel. kriZ. utora 1 2 2 2
Dimenzije ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3
f. deblj. lima| 1,75 do 4,4 1,75 do 5,25 2,0do 6,0
dp maks. 4,1 4,8 58
O e, 9,5 10,8 12,4
Kmaks. 3,0 3,4 3,8
vel. kriZ. utora 2 3 3

ey .
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DIN 7504 P Dimenzije ST2,9 ST3,5 ST3,9 ST 4,2

- — f. deblj. lima| 0,7 do 1,9 0,7 do 2,25 0,7 do 2,4 1,75do 3,0
Vijci za buSenje
s navojem vijka za lim i o mats. 23 28 3.2 3.6
Sesterokrakim upustom - torx dicmaks. 5,9 6,8 7,5 8,1
tip P = upustena glava prema Kmaks. 1,7 2,1 23 2,5
DIN 7982 ISR velicina T10 T15 120 120
Dimenzije ST 4,8 ST5,5 ST6,3
f.deblj. lima| 1,75do 4,4 1,75do 5,25 2,0do 6,0

dp maks. 4,1 4,8 5,8

d maks. 9,5 10,8 12,4

kmaks. 3 3,4 3,8
upuitena glava = 80° ISR velicina 125 T25 T30
DIN 7513 A Dimenzije M4 M5 M6 M8
Vijci s valjanim navojem 5 7 8 10 13

tip A = Sesterokutna glava
prema DIN 933

_ k 2.8 35 4 53
Lk

*za materijale sa srednjim  BE 3.6 4,5 55 7.4
- jezgre @
klasama svojstava

DIN 7513 B Dimenzije M3 M4 M5 M6

Samourezni vijci di maks. 5,5 7 8,5 10

tip B = cilindricna glava s

prorezom prema DIN 84 k 2 2,6 3.3 3.9
t
L ) n 0,8 1,2 1,2 1,6

tin 0,85 1,1 13 1,6

L o

*za materijale sa srednjim rupa iSZgre 2.7 3.6 4,5 5,5

klasama imovine
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DIN 7516 A Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8

Samourezni vijci

. di mals 6 8 10 12 16

tip A = loncasta glava prema

DIN 7985
Kinaks 2,4 3,1 3,8 4.6 6

I K veli¢ina

Phillipsovim kriznim utorom H  kriznog 1 2 2 3 4

utora
— 5
ii ISR 710 720 725 730 T40

sa Sesterokrakim upustom
rupa jezgre

*za materijale sa srednjim @* 2.7 3.6 45 55 7.4
klasama imovine
DIN 7516 D Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8
Samourezni vijci
tip D = upultena glava prema . 5.6 7.5 9.2 1 14,5
DIN 965
—
kmaks, 1,65 2,2 2,5 3 4
k|
s Phillipsovim kriznim utorom H o
veli¢ina
kriznog 1 2 2 3 4
— utora
i
sa Sesterokrakim upustom
. . ISR T10 T20 125 T30 T40
*za materijale sa srednjim
klasama svojstava
DIN 7516 E Dimenzije M3 M4 M5 M6 M7
Samouzreni vijci s Phillips i maks. 5,6 7,5 9,2 11 14,5
kriZznim utorom H
tip E = povisena upustena glava f 0,75 1 1,25 1,5 2
prema DIN 966
% kmaks, 1,65 2,2 2,5 3 4
WL A\V/elicina 1 ) ) 3 4
kriznog utora
*za materijale sa srednjim TG jizgre 2.7 3.6 4,5 55 7.4
klasama imovine g
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IS0 1479 Dimenzije ST2,9 ST3,5 ST3,9 ST 4,2
zamjenjuje DIN 7976 kisorom 23/15 2,6/2.3 2,3 3/2,8
Vijci za lim sa Sesterokutnom S 5 55 7 7
glavom Yirc 26 3,2 35 37
Yiip F 2,8
Dimenzije ST 4,8 ST5,5 ST 6,3 ST8
kISO/DIN 3,8/3 4,1/4 4,7/4,8 6/5,8
s 7 8 10 13
ViipC 4,2 5 6 7,5
tip F = s ravnim krajem YiipF 3.2 36
IS0 7049, 14585 Dimenzije ST2,2 ST2,9 ST3,5 ST 3.9%
zamjenjuje DIN 7981 di1so/omn 44,2 5,6 7/6,9 7,5
Vijci za lim sa cilindricnom
glavom s kriznim utorom ili Kmaks. 150/01N 1,6/1.8 2,42,2 2,6 2,8
Sesterokrakim upustom - torx
AN A velicina 1 1 2 2
N (J\ kriznog utora
5 ‘ z 5 ‘ 2 ¢
ISR T6 T10 T15 T15
tip C-H = s konusnim krajem i
Phillipsovim kriznim utorom H YiipC 2 2,6 3,2 3,5
tip C-Z = s konusnim krajem i
Pozidriv kriznim utorom H Viip F 1,6 2,1 2,5 2,7
Dimenzije ST 2,2 ST 2,9 ST3,5 ST 3.9*
diisojomn 4/4,2 5.6 7/6,9 7,5
tip C-ISR = s konusnim krajem
i Sesterokrakim pogonom Ko 150/000 1,6/1,8 2,4/2,2 2,6 2,8
_Yelicina 1 1 ) )
kriznog utora
tip F-H = s ravnim krajem i ISR T6 110 115 115
Phillipsovim kriznim utorom H
Yiip C 2 2,6 3,2 3,5
*dimenzije nisu ISO
standardizirane, vrijednosti ViioF 1.6 2.1 25 2.7
iz DIN 7981

TI - Vijci za lim
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IS0 7050, 14586 Dimenzije ST 2,2 ST2,9 ST3,5 ST3,9
zamjenjuje DIN 7982 diiso/om 3,8/4,3 5,5 7,3/6,8 -[1.5
Vijci za lim s upustenom
glavom s kriznim utorom ili =~ Kmaks. 1s0/0m 1,1/1.3 1,7 2,35/2,1 2,3
Sesterokrakim pogonom - torx
veli¢ina
kriznog utora v L 2 2
e T7R 75
v d() 105
ii ii 10 15 15
tip C-H = s konusnim krajem i YiipC 2 2,6 3,2 3,2
Phillipsovim kriznim utorom H
tip C-Z = s konusnim krajem i Viip F 1,6 2,1 2,5 2,7
Pozidriv kriznim utorom Z
Dimenzije ST 4,2 ST 4,8 ST5,5 ST 6,3
dirso/om 8,4/8,1 9,3/9,5 10,3/10,8 11,3/12,4
'Eip C-ISR = §I<onusnim krajem i Kt 150/010 2,6/2,5 2.8/3 3/3.4 3,15/3,8
Sesterokrakim pogonom - torx
| '\V/ehcma ) ) 3 3
Kriznog utora
ISR 20 25 25 30
tip F-ISR = s ravnim krajem i
Sesterokrakim pogonom - torx Ytipc 3,7 43 5 6
upute za sastavljanje ViinF 2.8 3.2 3.6 3.6
> T1-184
IS0 7051 Dimenzije ST2,9 ST3,5 ST3.9% ST4,2
zamjenjuje DIN 7983 dirsoromn 55 73/6.8 /7,5 8.4/8,1
Vijci za lim s upustenom Knaks. 1s0/01N 1,7/1,7 2,35/2.1 -2,3 2,6/2,5
glavom s Phillips kriznim vel. kri. utora 1 ) ) )
utorom H o
tip C = s konusnim krajem Yiipc 2,6 3.2 3.5 3.7
Dimenzije ST 4,8 ST5,5 ST6,3
di1so/oin 9,3/9,5 10,3/10,8 11,3/12,4
Kmaks. 150/0IN 2,8/3 3/3,4 3,15/3,8
vel. kriZ. utora 2 3 3
4,3 5 6

* dimenzije prema DIN 7983 Yiipc

ey .
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Vijci otporni na kradu Dimenzije ST3,5 ST 4,2 ST4,8 ST5,5 ST6,3

s podignutom glavom i
Pin-TORX pogonom di 6,9 8,2 9,5 10,8 12,5

tip C = s konusnim krajem

k 2,6 3,05 3,55 3,95 4,55
Amaks. 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8
Zatik - ISR T10 T15 725 27 27
- velicina
Vijci otporni na kradu Dimenzije | ST2,9 ST3,5 ST 4,2 ST4,8 ST5,5 ST6,3
s upustenom glavom i
Pin-TORX pogonom di 55 6,8 8,1 9,5 10,8 12,4
tip C = s konusnim krajem
k 1,7 2,1 2,5 3 3,4 3,8
Pin-TORX
Amaks 1,1 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8
Zatik ISR | gy 115 120 125 127 130
- velicina
ViiCi cilindricne glave S Dimenziie 2,2 2,5 3 3,5
navojem za plastiku
(termoplastika) diks /15 3,9/4 4,4/4,2 5,3/5,6 6,1/6,9
kcrpse 1,5/1,5 1,7/1,6 2/2,1 2,5/2,3
a 2,2 2,5 3 3,5
a, 1,1 1,3 1,5 1,8
vel. kriZ. utora 1 1 1 1
ISR velitina T6 T8 T10 T10
TN Dimenzije 4 5 6
dkks s 7/7,5 8,8/8,2 10,5/10,8
sa Sesterokrakim upustom K cas 2,7/2,6 3.4/2,9 4/3.8
a 4 6 7
alza (L > 3xd)
a2 za (L > 3xd) & 2 3 3.5
vel. kriZ. utora 2 2 2
ISR = Sesterokraki upust .
CR = krizni utor ISR veli¢ina T20 T20 125
] &
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Vijci cilindricne glave s
obodom s navojem vijka za
plastiku (termoplastika)

g -
AN

i
WY

N

s Pozidriv kriznim utorom Z

sa Sesterokrakim upustom

alza (L > 3xd)
a2 za (L > 3xd)

ISR = Sesterokraki upust
CR = krizni utor

Vijci cilindri¢ne glave s
vij€anim navojem za plastiku
(termoplastika) sa
Sesterokrakim upustom - torx
RSTplus = visi prednaponi

bbbt d
bl

Vijci cilindricne glave s
obodom s vijcanim navojem
za plastiku (termoplastika) sa
Sesterokrakim upustom - torx

RSTplus = visa predopterecenja

Dimenzije 2,2 2,5 3 3,5
dis/isr 4,4/4,5 5 6 7
k CR/ISR 1,6/1,4 1,8/1,5 2,1 2,4
ar 2,2 2,5 3 3,5
a 1,1 1,3 1,5 1,8
vel. kriZ. utora 1 1 1 1
ISR velicina T6 T6 T10 T10
Dimenzije 4 5 6
dis/isr 8 10 12
|<CR/ISR 2,5/2,6 3,2/3,3 4/3,6
dai 4 6 7
a, 2 3 3,5
vel. kriZ. utora 2 2 2
ISR velicina T20 T20 T25
Dimenzije 2,2 2,5 3 3,5
di 3,9 4.4 53 6,1
k 1,6 1,9 2,3 2,7
Amaks. 1,1 1,3 1,5 1,8
ISR velicina T6 T8 T10 T15
Dimenzije 4 5 6
di 7 8,8 10,5
k 3,1 3,5 4,2
Amaks. 2 2,5 3
ISR velicina T20 T25 T30
Dimenzije 2,2 2,5 3 3,5
di 5 5,5 6,5 7,5
k 1,6 1,9 2,3 2,7
Amaks. 1,1 13 1,5 1,8
ISR velicina T6 T8 T10 T15
Dimenzije 4 5 6
di 9 11 13,5
k 3,1 3,5 4,2
Amaks. 2 2,5 3
ISR velicina T20 125 T30

ey .
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Vijci za lim cilindricne glave
sa Sesterokutnim upustom

tip C = s konusnim krajem

2 I

PRl i | >

\‘ul‘“ b

Vijci za lim za oblogu
s montiranom plocicom
za brtvljenje

88176 tip A
= s konusnim krajem

88276 tip BZ
= s ravnim krajem

TI - Vijci za lim

Dimenzije ST 4,8 ST5,5 ST 6,3
dy 8,5 10 10
k 5 6 6
s 4 5 5
y~ 43 5 6
Dimenzije 88176 6,5
s 3/8 ¢
k 4
p 2,54
Y1 6
Y2
d3 (podtozna plotica) 16/18*
52 (podlozna plotica) 1
S3 (podlozna plotica) 2
f. debljina lima 0,60-1,50
za busenje @ 4,5

(4% ROTOMETALING
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DIN 95

Vijci za drvo s lecastom
upustenom glavom
s prorezom

DIN 96

Vijci za drvo s poluokruglom
glavom s prorezom

i

DIN 96

Vijci za drvo s poluokruglom
glavom s prorezom

DIN 571

Vijci za drvo sa
Sesterokutnom glavom

- 7
-

o | o]

Dimenzije 1,6 2 2,5 3 3,5
di 3 3,8 4,7 5,6 6,5
k 0,96 1,2 1,5 1,65 1,93
f 0,4 0,5 0,6 0,75 0,9
n 0,4 0,5 0,6 0,8 0,8
Dimenzije 4 4,5 5 6 8
dk 7,5 8,3 9,2 11 14,5
k 2,2 2,35 2,5 3 4
f 1 1,1 1,25 1,5 2
n 1 1 1,2 1,6 2
Dimenzije 1,6 2 2,5 3 3,5
di 3,2 4 5 6 7
k 1,1 1,4 1,7 2,1 2,4
n 0,4 0,5 0,6 0,8 0,8
Dimenzije 4 4,5 5 6 8
di 8 9 10 12 16
k 2,8 3,1 3,5 4,2 5,6
n 1 1 1,2 1,6 2
Dimenzije 1,6 2 2,5 3 3,5 4
dy 3 3,8 4,7 5,6 6,5 7,5
k 0,96 1,2 1,5 1,65 1,93 2,2
n 0,4 0,5 0,6 0,8 0,8 1
Dimenzije 4,5 5 55 6 7 8
di 8,3 9,2 10,2 11 12,5 14,5
k 2,35 2,5 2,75 3 3,5 4
n 1 1,2 1,2 1,6 2 2
Dimenzije 5 6 7 8
b > 0,6 L > 0,61 > 0,61 > 0,61
k 3,5 4 5 5,5
S 8 10 12 13
Dimenzije 10 12 16 20
b > 0,61 > 0,61 > 0,61 > 0,61
k 7 8 10 13
S 17 19 24 30

(L
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tip C-Z = Vijci za panel plote pimenzije ST3,5 ST4
s konusnim krajem i Pozidriv
kriznim utorom Z d 7 8
K. 2,1 2,4
d> 2,5 2,67
vel. kriz. utora 2 2
Vijci za panel plote s Dimenzije ST3 ST3,5 ST4 ST 4,5 ST5 ST6
okruglom glavom i Pozidriv d
kriznim utorom Z 2 1.9 2.5 2,67 2.7 3 3.7
dy 6 7 8 9 10 12
[t et 2,25 2,6 2,8 3 3,5 4,1
y 3 3,4 4 4.3 4,8 57
vel. kriZ. utora 1 2 2 2 2 3
tip C-Z = Vijci za panel plote  ~ pimenzije | sT3 ST3,5 ST4 ST4,5 ST5 ST6
s konusnim krajem i Pozidriv d 9 , 5 , ;3 3
kriZznim utorom Z 2 L 2 67 ! 7
dy 6 7 8 9 10 12
K1 maks. 1,9 2,1 2,5 2,7 3 3,6
K2 maks. 1,6 1,8 2 2,2 2,5 3
y 3 34 4 43 4,8 5,7
vel. kriZ. utora 1 2 2 2 2 3
Vijci za Pélnell plotes Dimenzije | ST3 | ST3,5 | ST4 | ST45 | ST5 ST6 sT8
upustenom glavom i
Sesterokrakim upustom da 1.9 2,5 2,67 2,7 3 3.7 >
dy 6 7 8 9 10 12 15,1
K1 maks. 1,9 2,1 2,5 2,7 3 3,6 4,4
K2 maks. 1,6 1,8 2 2,2 2,5 3 3,8
y 3 3,4 4 4,3 4,8 5,7 6,5
vel. kriz. utora|  T10 T15 T20 T20 125 T30 T40

TI - Vijci za ivericu @) ROTOMETALING 57
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Vijak sa zaobljenim gornjim  * pimenzije | 6x3 | 8x3 | 8x4 | 10x3 | 10x4 | 10x6 | 12x3 | 12x4

dijelom s navojem za vijak

o 3 8 4 3 4 6 3 4

za drvo
o d 2 2 23 2 |23 20| 2 | 23
P 1 6 8 8 | 10 | 10| 10| 12| 12
I 4 5 5 7 7 7 8 8

Dimenzije 12x6 12x8 | 12x10 | 16x4 16x6 16x8 | 16x10 | 16x12

w 6 8 10 4 6 8 10 12
d 2,9 3.3 3,7 2,3 2,9 3,3 3,7 3.9
[ 12 12 12 16 16 16 16 16
Iy 8 8 8 10 10 10 10 10

Dimenzije 20x6 20x8 | 20x10 | 20x12 | 25x8 | 25x10 | 25x12 | 25x14

w 6 8 10 12 8 10 12 14
d 2,9 3,3 3,7 3,9 3,3 3,7 3,7 4
[ 20 20 20 20 25 25 25 25
l; 12 12 12 12 15 15 15 15

Dimenzije | 25x16 | 30x8 | 30x10 | 30x12 | 30x14 | 30x16 | 30x18 | 40x12

w 16 8 10 12 14 16 18 12
d 4,6 33 3,7 3,9 4 4,6 5 3,9
[ 25 30 30 30 30 30 30 40
Iy 15 18 18 18 20 18 18 22

Dimenzije | 40x14 | 40x16 | 40x18 | 40x20 | 50x14 | 50x16 | 50x18 | 50x20

w 14 16 18 20 14 16 18 20
d 4 4,6 5 5,2 4 4,6 5 5,2
[ 40 40 40 40 50 50 50 50
ly 25 22 22 22 25 25 25 25
Kvadratno zavijene vijcane Dimenzije 2,8 2,8 3,3 4,1
kuke s navojem za vijak h 8 10 11 11
za drvo
tip 4 d 2,3 2,3 2,6 3,2
[ 20 25 30 40
ly 8 10 12 15
t Fnats. 7.5 kg 7.5kg 10 kg 12,5kg
za Cepove 4 4 5 6
Dimenzije 4,8 4,8 55 6
h 13 13 18 18
d 3,8 3,8 4,2 4,7
[ 50 60 80 100
ly 22 25 32 38
Fraks. 15kg 15 kg 20 kg 25 kg
za Cepove 6 6 8 8
/ N
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Kvadratno zavijene vij¢ane
kuke s navojem za vijak
za drvo

tip7

=
|
ol
—

Kuke/zaobljene kuke s
navojem za vijak za drvo
tip 11/tip 11 k

tip 11 k = premazano bijelo

Kuke kvadratno zavijene
sa Sestokrakim pogonom i
navojem za vijak za drvo
tip 10

I

1:‘% )
F max. L

Dimenzije 4,4 5,2 5,8
h 9 10 12
d 4.4 5,2 5,8
| 40/50 30/40/50/60 80/100
ly 18/22 13/18/22/25 30/38
[ 25 kg 40 kg 50 kg
za Cepove 6 8 8
Dimenzije 2,8 3,3 3,6 4,1
w 6/8 10-11 12-14 16-20
d 2,3 2,6 2,8 3,2
l 20/25 30 40 50/60
ly 6/8 10 12 15 /22
Frmaks. 4 kg 4 kg 7,5 kg 9 kg
za Cepove 4 5 5 6
Dimenzije 4,8 5.5 6 6,4
w 22-23 25-26 25-30 25
d 3,8 4,2 4,7 52
( 70 80 100 80
ly 22 26 30 24
Pt 10 kg 12,5 kg 15 kg 25 kg
za tepove 6 8 8 10
Dimenzije 5,2 5,8
h 9 10
d 52 58
l 50
ly 25 30
ISR T15 T20
Fmnaks. 40 kg 50 kg
za Cepove 8 8
Yoy .
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Vijci sa zaobljenim gornjim Dimenzije 8,2 9 10
dijelom s navojem za vijak
za drvo za teske terete w 22 22 22
tip 18

d 8,2 8,9 9,9

[ 100 120/140 140

ly 40 45/48 48

E— 100 kg 125 kg 150 kg
za Cepove 12 12 14

Oprez: neprikladan za njihaj
Vijci s narezom na Dimenzije M6 M8 M 10 M 12
obje strane - Hangar vijak

dy 5 7 8,9 10,7

ds 3,8 54 7 8,5
d = nominalna veli¢ina, SW - 6 8 10
*Sesterokraki upust samo
za pocincano Celikom, ISR velitina* 715 125 125 T30
ovisno o proizvodacu

A . . ..
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DIN 7968

Sesterokutni dosjedni vijci
za Celicne konstrukcije

=0

s maticom prema ISO 4032
ili SO 4034

DIN 7969

Maticni vijci s upustenom
glavom s prorezom za
Celi¢ne konstrukcije

k

s maticom prema ISO 4032
ili ISO 4034,
blzal<60sM12il<80
sM16-M24
b2zal>60sM12il>80
sM16-M24

DIN 7990

Mati¢ni vijci sa Sesterokutnom
glavom sa Sesterokutnom
maticom za Celicne konstrukcije

—3 (D
L L]

s maticom prema ISO 4032
ili ISO 4034

Dimenzije M12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30
b 20,5 24,5 28,5 33 355 38,5
k 8 10 13 15 17 19
ds min. 12,74 16,74 20,71 24,71 27,71 30,67
s 18 24 30 36 41 46
Dimenzije M12 M 16 M 20 M 24
w 75° 75° 60° 60°
b, 22 28 32 38
b, 28 35 40 50
dkmaksv 21 28 32 38
k 7 9 11,5 13
n 2,5 2,5 3 3
t 3 3 3,5 3,5
Amaks 14,7 19,6 22,4 26,6
Dimenzije M12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30
k 8 10 13 15 17 19
s 18 24 30 36 41 46
20,5 24,5 28,5 33 35,5 38,5
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EN 14399-4 Dimenzije | M12 | M16 | M20 | M22 | M24s | M27 | M30 | M36

zamjenjuje DIN 6914
Sesterokutni maticni vijci s k 8 10 13 14 15 17 19 23
velikom glavom za strukturalno
spajanje vijkom visoke snage,
sistem HV

23 28 33 34 39 41 44 52

EN 14399-8 Dimenzije | M12 | M16 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M36

zamjenjuje DIN 7999 k 8 10 | 13| 16| 15| 17 | 19 | 23
Sesterokutni dosjedni vijci s

velikom glavom za strukturalno

spajanje vijkom visoke snage, ds 13 17 21 23 25 28 31 37
sistem HV

i

G I b 23 | 28 | 33 | 34 | 39 | 41 | 4 | 52
L
S 22 27 32 36 41 46 50 60
EN 14399-4 Dimenzije M 12 M 16 M 20 M 22
zamjenjuje DIN 6915 m 10 13 16 18

Sesterokutne matice za
strukturalno spajanje vijkom

visoke snage, sistem HV 22 27 32 36
Dimenzije M12 M 16 M 20 M 22

m 10 13 16 18

s 22 27 32 36

DIN 6917 Kvadratne podlozZne plocice za valjane profile za

prednapete vijke Dimenzije pogledajte TI-86
(podlozne plotice/prstenovi - kvadratne
DIN 6918 Kvadratne podloZne plotice za valjane profile za podlozne plotice)

prednapete vijke
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EN 14399-6 Dimenzije | M12 | M16 | M20 | M22 | M2s | M27 | M30 | M36

zamjenjuje DIN 6916 A 13 | 17 | 21 | 23 | 25 | 28 | 31 | 37

Obicne podlozne plocice sa

skosenjem za strukturalno

spajanje vijkom visoke snage,

sistem HV 02 maks. 24 30 37 39 44 50 56 66
h 3 4 4 4 4 5 5 5

Coin 16 16 2 2 2 25 2,5 2,5

Sigurnosni upusti za HV Dimenzije | M 12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30 M 36
a 32 40 45 56 61 69 76
b 45 54 61 80 85 89 110
h 39 52 54 64 68 73 86
S 22 27 32 41 46 50 60

. . .. . . .
TI - Vijci, matice i podloske za celi¢ne konstrukcije \Q‘) ROTOMETALING 63



Matigni vijci, HV sistem Navoj | M12 | M16 | M20 | M22 | M24 | mM27 | mM30 | M36

prema EN 14399 - 4 Naziv. dulj. | min. maks.| min. maks.| min. maks.| min. maks.| min. maks.| min. maks.| min. maks.| min. maks.
30 |11 16
I 35 |16 21|12 17
40 |21 2617 22|13 18
— 45 26 31|22 27|18 23

- 50 |31 36|27 3223 28|22 27|19 24
55 |36 4132 37|28 33|27 32|24 29
60 |41 46|37 42|33 38|32 37|29 34|26 31
65 |46 51|42 47|38 43|37 42|34 39|31 36

70 |51 56 |47 52|43 48|42 47|39 44|36 4134 39
75 |56 61|52 57|48 53|47 52|44 49 |41 46|39 44

80 |61 66|57 62|53 58|52 57|49 54|46 51|44 49

85 |66 71[62 67|58 63|57 62|54 59|51 56|49 54|43 48

dosjedni vijci prema 90 |71 76|67 72|63 68|62 67|59 64|56 61|54 59|48 53
EN 14399 - 8 95 |76 81|72 77|68 73|67 72|64 69 |61 66|59 64|53 58
100 |81 86|77 82|73 78|72 77|69 74|66 71|64 69|58 63
105 |86 91|82 87|78 83|77 82|74 79|71 76|69 74|63 68
110 |91 96|87 9283 88|82 87|79 84|76 81|74 79|68 73
115 |96 101]92 97 |88 93|87 92|84 89 |81 86|79 84|73 78
120 |101 106|97 102|193 98 |92 97 |89 94 |86 91 |84 89 |78 83

Sechskantmutter DIN EN 14399-4

Scheiben DIN EN 14399-6

125 102|107 98 |103 97 |102 94 |99 91 |9 89 |94 83 |88
130 107|112 103|108 102|107 99 |104 96 |101 94 |99 88 |93
135 112|117 108|113 107|112 104|109 101|106 99 |104 93 |98
140 1171122 113|118 112|117 109|114 106|111 104{109 98 |103
145 122|127 118|123 117|122 114|119 111|116 109|114 103|108
150 1271132 1231128 122(127 119|124 116|121 114119 108|113
155 132|137 128|133 127|132 124129 121|126 119|124 113|118
160 137|142 1331138 132(137 129|134 126|131 124129 118|123
165 142|147 138|143 137[142 134|139 131|136 129|134 123|128
170 1471152 143|148 142|147 139|144 136|141 134|139 128133
175 152|157 148|153 147|152 144(149 141|146 139|144 133|138
180 157|162 153]158 152|157 149|154 146|151 144|149 138|143
185 162|166 158|162 157|161 154|159 151|156 149|154 143|148
190 167|171 163|167 162|166 159|164 156|161 154|159 148|153
195 172|176 168|172 167|171 164|169 161|166 159|164 153 (158
Maksimalne vrijednosti 200 177(181 173|177 172|176 169|174 166|171 164|169 158|163
duljine stezanja postavljene 210 187(191 183|187 182|186 179|184 176|181 174|179 168|173
su tako da navoj mati¢nog 220 197(201 193|197 192{196 189|194 186|191 184|189 178|183
vijka u stanju predopterecenja 230 203 207|202 206|199 204|196 201|194 199|188 193
prelazi matice za min. 1P. 240 213 217|212 216|209 214|206 211|204 209|198 203
Detalji o debljini podloZne 250 223 2271222 226|219 224|216 221|214 219|208 213
plocice EN 14399-6 260 233 2371232 236|229 233|226 230|224 228218 222
- TI-58, -85, -86 Norme dizajna i upute za postavljanje A EN 1090-1/EN 1993-1, -8
DIN 431 Dimenzije G1/8 G1/4 G3/8 G G
Matice s cijevnim navojem Mmaks. 6,48 6,48 7,58 5,58 9,58
prema IS0 228-1
tip B = s jednostranim Smaks. 18 21 27 34 36
upusdtenim navojem
Dimenzije G1 G1 G1 G1 G2
@ st 10,58 11,7 12,7 13,7 13,7
H Smaks. 46 55 60 70 75
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IS0 4035 Dimenzije | M2 | M25 | M3 | M35 | M4 M5 M6 M8

zamjenjuje DIN 439 Mimaks. 1,2 1,6 1.8 2 2,2 2,7 3,2 4

. SISO/DIN 4 5 5,5 6 7 8 10 13

Sesterokutne niske matice

tip B = sa skoSenjem Dimenzije | M 10 M12 M 14 M 16 M 18 M 20 M 22 M 24
Miaks. 5 6 7 8 9 10 11 12

SIS0/DIN 16/17 | 18/19 | 21/22 24 27 30 | 34/32 36

Dimenzije M 27 M 30 M33 M 35 M 36 M 39 M 42 M 48

Mmaks. 13,5 15 16,5 17,5 18 19,5 21 24
SIS0/DIN 41 46 50 55 55 60 65 75

DIN 2510 Dimenzije | M12 | M14* | M16 | mM20 | mM2s | ma7 M 30
Sesterokutne matice za vij¢ane 3 & & & = 20 - g0
spojeve sa smanjenim strukom m 12 14 16 20 24 27 30
tip NF = standard d, 21 23 26 31 35 40 45

t 2 2 2 2 3 3 3

Dimenzije M 33 M 36 M 39 M 42 M 45 M 48

s 50 55 60 65 70 75
m 33 36 39 42 45 48
o d, 49 53,5 58,5 63,5 68,5 73,5
*nestandardizirane,
referentne vrijednosti t 3 3 3 3 3 4
ASME B 18.2.2 Dimenzije | 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8
Matic'e s unificiranim innim 5 716 12 9/16 11/16 3/4 7/8 15/16
navojem
m
(3esterokutne| 0,226 | 0,273 | 0,337 | 0,385 | 0,448 | 0,496 | 0,559
matice)
m
(kontra 0,163 | 0,195 | 0,227 0,26 0,323 | 0324 | 0,387
matice)

Sesterokutne matice*

P Dimenzije 3/4 7/8 1 11/8 11/4 11/2 13/4
7/ N
S 11/8 15/16 11/2 111/16 17/8 21/4 25/8
hd .

(Sesterokutne| 0,665 0,776 0,887 0,999 1,094 1,317 1,540
matice)

Sesterokutne kontra matice*

sve dimenzije u incima m
*prema ASME B 18.2.2: 2010 (kontra 0,446 0,51 0,575 0,639 0,751 0,88 1,009

tablica 4 matice)
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DIN 917

Sestobridne matice, niski tip

od M 10 podrezivanja navoja
prema DIN 76-1 (tip D kratak)
s dimenzijom g, was

IS0 4032, 4033,
8673, 4034

zamjenjuje DIN 934, 555
Sesterokutne matice
IS0 8673 s metrickim sitnim

navojem

DIN 555 proizvod klase C
*dimenzije prema
DIN 934:1963
*nestandardizirane,
referentne vrijednosti

Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10 M12
Xnoks /@2 moks| 1,05 1,2 15 1,87 2,25 6.4
5,5 7 9 12 14 16
r 8 10 12 15 20 25
Stso/oin 7 8 10 13 16/17 | 18/19
trin, 4,16 4,96 6,71 9,21 1065 | 1315
Wi, 1 1 15 2 2 2
Dimenzije M 14 M 16 M 20 M 24 M 30
Xnoks[@2mks | 7.3 73 93 10,7 127
h 18 20 25 30 34
r 28 30 35 40 60
ssoon | 21/22 24 30 36 46
i, 1465 | 1665 20,58 | 2358 | 27,58
Wi 2 2 2,5 3 3
Dimenzije M1 M1,2 M1,4 M16 | M1,7* M2 M23* | M25
Moo | 0.8 1 12 [ 13 [ 14 [ 16 | 18 2
ssoon | 25 | 3 3 32 135 | 4 | 45 5
Dimenzije | M 2,6* M3 M 3,5 M4 M5 M6 M7 M8
g 2 24 | 28 | 32 [a7/a]525] 55 [68/65
Sisojoin 5 5,5 6 7 8 10 | 11 | 13
Dimenzije M 10 M12 M 14 M 16 M 18 M 20 M 22 M 24
misoon | 8,4/8 10,8/10[12,8/11|14,8/13|15,8/15| 18/16 |19,4/18|21,5/19
ssopn | 16/17 | 18/19 | 21/22 | 24 | 27 | 30 |34/32| 36
Dimenzije | M 26* M27 | M28** | M30 | M32** | M33 | M35* | M36
msoon | 22 |23.8/22] 22 |[256/24] 26 28,7726 29 |31/29
ssoon | 41 | 41 | 41 | 46 | 50 | 50 | 55 | 55
Dimenzije | M38** | M39 | M40** | M42 M 45 M 48 M 50 M52
msoon | 31 [334/31] 31 | 34 | 36 | 38 | 38 | 42
ssoon | 60 | 60 | 60 | 65 | 70 | 75 | 75 | 80
Dimenzije M56 | M58** | M60 M 64 M 68 M72 M76 M 80
msoon | 45 | 48 | 48 | 51 | 54 | 58 | 61 | 64
ssoon | 85 | 90 | 90 | 95 | 100 | 105 | 110 | 115
Dimenzije M 85 M 90 M95* | M100 | M105* | M 110 | M 120*
msoon | 68 | 72 | 75 | 80 | 82 | 8 | 95
ssoon | 120 | 130 | 135 | 145 | 150 | 155 | 175

(L
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IS0 4035, 8675

zamjenjuje DIN 439-2, 936
Sesterokutne niske matice

IS0 8675 s metrickim sitnim
navojem

AN

7\
‘l'
\

K\J

* prema DIN 936:1963

DIN 1587

Slijepe matice, visoki tip

*nestandardizirane,
referentne vrijednosti

DIN 6330

Sesterokutne matice
visine 1,5d

tip B = s jednom kuglastom
stranom

(2

22

N

*veli¢ine kljuca prema
DIN 6330:1965-03

Dimenzije M2 M2,5 M3 M35 M4 M5 M6 M8
Miso/pIN 1,2 1,6 1,8 2 2,2 2,7 3,2 4/5
SISO/DIN 4 5 5,5 7 8 10 13

Dimenzije M 10 M 12 M 14 M 16 M18 M 20 M 22 M 24
Miso/pIN 5/6 6/7 7/8 8 9 10/9 | 11/10 | 12/10
SIS0/DIN 16/17 | 18/19 | 21/22 24 27 30 34/32 36

Dimenzije M 26 M27 | M28* | M30 | M32* | M33 M 35* M 36
Miso/oIN 13/12 |13,5/12| 14/12 | 15/12 | 16/14 |16,5/14|17,5/14| 18/14
SIS0/DIN 41 41 41 46 50 50 55 55

Dimenzije M 38* M 39 M 40* M 42 M 45 M 48 M 50* M52
Miso/oIN 19/16 |19,5/16| 20/16 | 21/16 |22,5/18| 24/18 | 25/20 | 26/20
SIS0/DIN 60 60 60 65 70 75 75 80

Dimenzije M 3* M4 M5 M6 M8 M 10 M12 M 14
di maks. 58 6,5 7,5 9,5 12,5 15 17 20
Mmaks. 2,4 3,2 4 5 6,5 8 10 11

r 2,9 3,25 3,75 4,75 6,25 7,5 8,5 10
SISO/DIN 55 7 8 10 13 16/17 | 18/19 | 21/22
tmin. 4,5 526 | 7,21 | 7,71 | 10,65 | 12,65 | 15,65 | 17,65
Wiin. 2 2 2 2 2 2 3 4
h 6 8 10 12 15 18 22 25
Dimenzije M 16 M 18 M 20 M 22 M24 | M27* | M30*
Olets, 23 26 28 33 34 39 44
Mmaks. 13 15 16 18 19 22 24
r 11,5 13 14 16,5 17 19,5 22
SISO/DIN 24 27 30 34/32 36 41 46
tim, 20,58 | 24,58 | 25,58 | 28,58 | 30,5 35 39
Win. 4 5 5 5 6 7 7
h 28 32 34 39 42 45 50
Dimenzije M6 M8 M 10 M12 M 14 M 16
di 7 9 11,5 14 16 18
m 9 12 15 18 21 24
r 11 15 17 20 22
S 10 13 16/17* 18/19* 22 24
Dimenzije M 18 M 20 M 22 M 24 M 27 M 30
di 20 22 25 26 29 32
m 27 30 33 36 40 45
r 25 27 29 32 37 41
s 27 30 32 36 41 46
Ty .
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DIN 6331 Dimenzije | M6 M8 M10 | M12 M1s | M16 M 18

¢ N a 3 3,5 4 4 4 5 5

Sesterokutne matice visine

do 1,5 d, s obodom ds 14 18 22 25 28 31 34
m 9 12 15 18 21 24 27
s 10 13 16 18 22 24 27

Dimenzije M 20 M 22 M 24 M 27 M 30 M 36 M 42

a 6 6 6 7 8 10 12
dy 37 40 45 50 58 68 80
m 30 33 36 40 45 54 63
s 30 32 36 41 46 55 65
~DIN 6334 Dimenzije | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 M36
Sesterokutne matice visine 3d m 18 2% 30 36 48 60 72 90 108
i
7777 N~ s 10 | 13 | 17 | 19 | 24 | 30 | 36 | 46 55
EN 1661 Dimenzije | M& M5 M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20
zamjenjuje DIN 6923 de mats 10 | 11,8 | 142 | 17,9 | 21,8 | 26 | 345 | 428
Sesterokutna matica s
prirubnicom
- Mste, 4,65 5 6 8 10 12 16 20
w, s 7 8 10 13 15 18 24 30
DIN 74361 Dimenzije M 18x1,5 M 20x1,5
Sidrene matice sa svodom di 28 33
tip A d, 21 24,5
hy 25 27
ha 75 9
r 16 18
s 24 27
iy & ;
68 e ROTOMETALING TI - Sesterokutne matice

v/



DIN 74361 Dimenzije M 14x1,5 M 18x1,5 M 20x1,5 M 22x1,5
Matice kotaca ds 27 29 34 36
tipB

hy 15 18 20 22

h; 3 4 5 6

s 19 24 27 30
DIN 80705 Dimenzije |M 14x1,5 | M 16x1,5 | M 18x1,5 | M 20x1,5 | M 22x1,5 | M 26x1,5 | M 30x2
Niske Sesterokutne matice
s malim kljuéem i 6 6 6 6 7 8 8

s 19 22 24 27 30 36 41
Sesterokutne matice-spojnice " pimenzije | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | m24 | m30
sa metrickim unutarnjim
navojem s 10 13 17 19 24 30 36 46
| 20/25/
777777772) | 30/40 30 30 40/50 50 50 50 90
Sesterokutne matice s Dimenzije TR 16x4 TR 20x4 TR 26x5 TR 30x6
trapezoidnim navojem,
visine 1,5.d s 27 30 36 46
—
R, m 24 30 36 45

TI - Sesterokutne matice
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DIN 935-1 Dimenzije | M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M14 | M16

¥ de maks. - - - - - 16 18 22
Sesterokutne krunaste matice m 5 6 75 95 12 15 16 19
S prorezom Nevin, 1,2 1.4 2 2,5 2,8 3,5 3,5 4,5
SISO/DIN 7 8 10 13 16/17 | 18/19 | 21/22 24
Winaks. 3,2 4 5 6,5 8 10 11 13

rascjepka | 1x10 | 1,2x12 | 1,6x14| 2x16 | 2,5x20 | 3,2x22 | 3,2x25 | 4x28

Dimenzije | M 18 M 20 M 22 M 24 M27 | M28* | M30 | M32*
Ol et 25 28 32 34 38 38 42 46

m 21 22 26 27 30 30 33 35
<M10 =M12 N, 45 | 45 | 55 | 55 | 55 | 55 7 7
Siso/o 27 30 |34/32| 36 41 41 46 50
Wins 15 16 18 19 22 22 2 26
rascjepka | 4x32 | 4x36 | 5x36 | 5x40 | 5x45 | 5x50 |6,3x50] 6,3x56
Dimenzije | M33 | M36 | M38* | M39 | M40* | M42 | M45 | M48
de maks. 46 50 55 55 55 58 62 65
m 35 38 40 40 48 46 48 50
Minins 7 7 7 7 7 9 9 9
SISO/DIN 50 55 60 60 60 65 70 75
Winaks. 26 29 31 31 31 34 36 38
rascjepka | 6,3x56 | 6,3x63 | 6,3x70 | 6,3x71 | 6,3x70 | 8x71 | 8x80 | 8x80
Dimenzije M52 M 56 M 60 M 64 M 68 M72 M76 M 80
A 70 75 80 85 90 95 100 105
m 54 57 63 66 69 73 76 79
Nmin. 9 9 11 11 11 11 11 11
SISO/DIN 80 85 90 95 100 105 110 115
Winaks. 42 45 48 51 54 58 61 64
*prema DIN 935 1963 rascjepka | 8x90 | 8x100 |10x100|10x100]10x112|10x112]10x125]10x140
DIN 937 Dimenzije | M6 M8 M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20
- de maks. - - - 17 19 22 25 28
Sesterokutne niske krunaste m 6 8 9 10 11 12 13 13
matice s prorezom Ninin. 2 25 | 28 | 35 | 35 | 45 | 45 | 45
S 10 13 17 19 22 24 27 30
Waks. 3,5 4,5 5 6 7 7 8 8

rascjepka | 1,6x14 | 2x16 | 2,5x20 | 3,2x22 | 3,2x25 | 4x28 | 4x32 | 4x36

Dimenzije M 22 M 24 M 26* M 27 M 28* M 30 M 32* M 33
de mals. 30 34 38 38 38 42 46 46

m 15 15 30 17 30 18 20 20

<M10 2M12 Mimint 55 55 55 55 55 7 7 7
s 32 36 41 41 41 46 50 50

Winaks. 9 9 22 11 22 11 13 13

rascjepka | 5x36 | 5x40 | 5x50 | 5x45 | 5x50 ]6,3x50 | 6x60 |6,3x56

Dimenzije | M35* | M36 M39 | M40* | M42 M 48 M52
O el 50 50 55 55 58 65 70

m 20 20 22 22 23 25 27
Ninin. 7 7 7 7 9 9 9
s 55 55 60 60 65 75 80
Winaks. 13 13 13 13 14 16 18
*prema DIN 937 1963 rascjepka | 6x65 |6,3x63 |6,3x71| 6x70 | 8x71 | 8x80 | 8x90
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DIN 979

Sesterokutne niske krunaste
matice s prorezom

<M10 =:M12

IS0 7042, 10513

zamjenjuje DIN 980, 6925
Visoke Sesterokutne matice

potpuno metalne matice,
1SO 10513 s metrickim sitnim
navojem

pretvorba norme - TI-9

IS0 7040, 10512

zamjenjuje DIN 982, 6924
Obicne Sesterokutne matice

s nemetalnim umetkom,
IS0 10512 s metrickim sitnim
navojem

temperaturna otpornost
umetka pogledajte stranice
s cijenom

pretvorba norme - TI-9

Dimenzije | M16 | M18 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 M52
[ 22 25 28 34 42 50 58 65 70
m 13 15 16 19 24 29 33 36 38
Nnin. 4,5 4,5 4,5 55 7 7 9 9 9
S 24 27 30 36 46 55 65 75 80
Winaks. 7 9 10 11 15 20 22 24 26
rascjepka | 4x28 | 4x32 | 4x36 | 5x40 |6,3x50/6,3x63| 8x71 | 8x80 8x90
Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8 M 10
Mgt 3,7 4,2 51 6 8 10
M'min 150 | +/1,65 -[2,2 3,52/2,75| 3,92/3,3 | 5,15/4,4 | 6,43/5,5
S980/6925 5,5 7 8 10 13 17/16
Dimenzije M12 M 14 M 16 M18 M 20 M 22
Pimaks. 12 14 16 18 20 22
M'min 1500 | 8,30/6,6 | 9,68/7,7 |11,28/8,8 -/9,9 13,52/11 | /12,2
$980/6925 19/18 22/21 24 27 30 32/'
Dimenzije M 24 M 27 M 30 M33 M 36
Nimaks. 24 27 30 33 36
M'minisoom [16,16/13,2| /14,8 |19,44/16,5] -/18,2 |23,52/19,8
S980/6925 36 41 46 50 55
Dimenzije M3 M4 M5 M6 M8 M 10
kisoroin 4,5 6 6,8/6,3 8 95 |119/115
Mmin. 2,15 2,9 4,4 4,9 6,44 8,04
SISO/DIN 5,5 7 8 10 13 16/17
Dimenzije M 12 M 14 M 16 M 20 M 24
Kiso/om 14,9/14 17/16 19,1/18 | 22,8/22 | 27,1/28
Mpin. 10,37 12,1 14,1 16,9 20,2
SISO/DIN 18/19 21/22 24 30 36

TI - Krunaste i sigurnosne matice
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ISO 10511 Dimenzije | M2,5* | M3 M4 M5 M6 M7 M8 | m10
j

zamjenjuje DIN 985 Amaks. 1sooiv | 3,6 3,9/4 5 5 6 7,5 6,8/8 |5,6/10
Niske Zesterokutne matice Mimin. 1SO/DIN - |1,55/2,4{1,9/2,9]2,5/3,2| 2,9/4 4,7 13,7/5514,7/6,5
s nemetalnim umetkom SISO/DIN 5 5,5 7 8 10 11 13 16/17

Muinsoon | 5.7/8 |6,4/9,5(7,4/10,5 13 |9,1/14 | 15 |109/15] 17
R SISO/DIN 18/19 | 21/22 | 24 27 30 | 34/32| 36 41

7 i N Dimenzije | M12 M 14 M16 | M18** | M20 | M22** | M24 | M27**
@ @ hmas. soom |10,2/12|111,3/14(12,4/16| 18,5 |14,9/20| 22 |17,8/24| 27
h

temperaturna otpornost umetka _ Dimenzije | M30 | M33%* | M36 | M39%* | M42** | M 45 | M 4g**

pogledajte stranice s cijenom  hpas 1soom [22,2/30] 33 |25,5/36/ 39 42 45 48

*nestandardiz?‘rane,‘ Mminsoon |13,.9/19 22 16,9/25| 27 29 32 36
referentne vrijednosti

** nije ISO standardizirano SISO/DIN 46 50 e 60 65 70 5
DIN 986 Dimenzije | M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16
Slijepe matice prevladavajuceg hy 5.6 6 7.5 8,9 10,5 13,5 16,5

okretnog momenta

s nemetalnim umetkom
h, 9,6 10,5 12 14 18,1 22,5 27,5

@ Mpmin, 2,9 4,4 4,9 6,44 8,04 10,37 14,1

~ r 2,5 3 3,5 4,6 58 6,8 8,8

temperaturna otpornost umetka S 7 8 10 13 17 19 24
pogledajte stranice s cijenom

DIN 7967 Dimenzije | M6 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M20 | M22
. d 53 6,9 8,6 10,4 12 14,1 17,6 19,6
Kontra matice za
samozaklju¢avanje m 3 3.5 4 4.5 5 5 6 6
S 10 13 17 19 22 24 30 32
t 0,4 0,5 0,5 0,6 0,6 0,7 0,8 0,8

Dimenzije | M 24 M 27 M 30 M33 M 36 M 42 M 48

d 21 24,2 | 26,6 | 29,8 | 32,2 | 37,6 | 439
m 7 7 8 8 9 11 14
s 36 41 46 50 55 65 75
t 0,9 1 1,1 1,2 1,3 1,4 1,6
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EN 1663, 1664 Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M12 M 16
Slijepe matice s prirubnicom . 1 11 12 15 18 24
de 11,8 14,2 17.9 21,8 26 34,5
Dimake. (1663) 7.1 9,1 11,1 13,5 16,1 20,3
EN 1663 = s nemetalnim
umetkom
Nmaks. (1664) 6,2 73 9,4 11,4 13,8 18,3
il 4,7 5,7 7.6 9,6 11,6 15,3
EN 1664 = potpuno metalna s 8 10 13 16 18 24
Sesterokutna matica
Sesterokutne matice, Dimenzije | M8SW12 | M8 SW13 |M 10 SW14 | M 10 SW17 | M 12 SW17 | M 12 SW19
THERMAG matice
potpuno metalna matica d 11,5 12,5 13,5 16,5 16,5 18,5
s 12 13 14 17 17 19
m 5,5 5,5 6,5 6,5 7.5 7.5
C 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Sesterokutne matice Dimenzije | M5 M6 M8 M10 | M12 M1s | M16
nazubljene prirubnice
de 11,2 14,2 18,2 21 24 27,5 31
m 43 5.5 7 8,5 10 12 14
h 0,1 01 0,1 0,1 0,1 01 0,1
s 8 10 13 15 17 19 22
kol. glave 28 36 48 48 60 60 72
/ N
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Sesterokutne nazubljene Dimenzije

matice s prirubnicom e me ne M10 M1 M1
de 11,2 14,25 18,25 21 24 31
m 43 55 7 7.9 8,7 11,2
h2 min. 0,15 0,17 0,2 0,25 0,25 0,28
- ol 4 2 2 2 2 2
DIN 508 Dimenzije | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M20 M24
Matice s T-utorom a 6 | 8 | 10| 12 | 14 | 16 | 18 | 22 28
e 10 | 13 | 15 | 18 | 22 | 25 | 28 | 35 44
f 16 | 1,6 | 16 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 4
h 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 28 36
k 4 6 6 7 8 9 10 | 14 18
DIN 928 Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10 M12
Privarne cetverokutne matice b 08 1 1.2 15 1.8 2
i i min 6,4 8,2 9,1 128 156 174
hy 0,6 0,8 0,8 1 1,2 1,4
- 3 h2 min. 0,4 0,6 0,7 1,1 1,25 1,75
hy m 3,5 4,2 5 6,5 8 9,5
§ S 7 9 10 14 17 19
DIN 929 Dimenzije | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M1s | Mm16
Sesterokutne privarne matice b 08 08 08 0.9 1 1,25 125 | 15 L5
d; 4,5 6 7 8 10,5 | 12,5 | 148 | 16,8 | 18,8
hy 0,55 | 065 | 0,7 [075| 09 | 1,15 1,4 1.8 1,8
h, 0,25 | 0,35 | 0,4 0,4 0,5 | 0,65| 0,8 1 1
m 3 3,5 4 5 6,5 8 10 11 13
s 75 | 9 10 | 11 | 14 | 17 | 19 | 22 | 24

ey .
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DIN 315 Dimenzije | M3* M4 M5 M6 M8 M 10
. . €maks. 19 20 26 33 39 51
Krilne matice
. . Rimaks. 9,5 10,5 13 17 20 25
zaobljena krila
Minaks. 3,9 4,6 6,5 8 10 12
e dZ maks. 7 11 13 16 20
' d3 it 6 9 11 12,5 16,5
=1
Pt Dimenzije M12 M 14** M16 M 20 M 24
L& |
€maks. 65 63,5 73 90 110
Rimaks. 33,5 32,3 37,5 46,5 56,5
N DIN 315:1956 Minaks. 14 12 17 21 25
prema LIV 5.1z A it 23 21,5 29 35 44
nestandardizirane,
referentne vrijednosti 03 moks. 195 23 29 37,5
DIN 466, 467 Dimenziie | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12*
Narovasene matice
dy 12 16 20 24 30 36 35
" 2
7| ds 6 8 10 12 16 20 20
DIN 466 = visoki tip
k 2,5 3,5 4 5 6 8 8
hom 466 7,5 9,5 11,5 15 18 23 23
DIN 467 = niski tip
*nestandardizirane, hom 467 3 4 5 6 8 10 10
referentne vrijednosti
DIN 546 Dimenzile | M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M16
Cilindri¢na matica s urezom di maks. 6 8 9 11 14 18 21 26
Miaks. 2,5 3,5 4,2 5 6,5 8 10 12
L n 12 | 14 2 2.5 3 35 4 4
*JL t 1 1,2 1,5 2 2,5 3,2 3,8 3,8
. e A
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DIN 981

Osovinske matice za valjne

leZajeve

dy

dz

76

/ N
60

W

Dimenzije KM 0 KM 1 KM 2 KM 3 KM 4 KM 5 KM 6
ds M 10x0,75[ M 12x1 | M 15x1 | M 17x1 | M 20x1 [M 25x1,5/ M 30
d; 18 22 25 28 32 38 45
ds 13,5 17 21 24 26 32 38
h 4 4 5 5 6 7 7
b 3 3 4 4 4 5 5
t 2 2 2 2 2
zvjezd. osig*| MBO MB 1 MB 2 MB 3 MB 4 MB 5 MB 7
Dimenzije KM 7 KM 8 KM 9 KM 10 KM 11 KM 12 KM 13
ds M 35x1,5 |[M 40x1,5|M 45x1,5|M 50x1,5( M 55x2 | M 60x2 | M 65x2
dy 52 58 65 70 75 80 85
ds 44 50 56 61 67 73 79
h 8 9 10 11 11 11 12
b 5 6 6 6 7 7 7
t 2 2,5 2,5 2,5 3 3 3
zvjezd. osig*| MB7 MB 8 MB9 | MB10 | MB11 | MB12 | MB13
Dimenzije KM 14 KM 15 KM 16 KM 17 KM 18 KM 19 KM 20
dq M70x2 | M75x2 | M80x2 | M85x2 | M90x2 | M 95x2 |M 100x2
dy 92 98 105 110 120 125 130
ds 85 90 95 102 108 113 120
h 12 13 15 15 16 17 18
b 8 8 8 8 10 10 10
t 3,5 3,5 3,5 3,5 4 4 4
z2vjezd. osig.*| MB 14 MB15 | MB16 | MB17 | MB18 | MB19 | MB20
Dimenzije KM 21 KM 22 KM 23 KM 24 KM 25 KM 26 KM 27
ds M 105x2 |M 110x2|M 115x2|M 120x2|M 125x2|M 130x2 M 135x2
dy 140 145 150 155 160 165 175
ds 126 133 137 138 148 149 160
h 18 19 19 20 21 21 22
b 12 12 12 12 12 12 14
t 5 5 5 5 5 5 6
zvjezd. osig.*| MB 21 MB22 | MB23 | MB24 | MB25 | MB26 | MB27
Dimenzije KM 28 KM 29 KM 30 KM 31 KM 32 KM 34
dy M 140x2 |[M 145x2 [M 150x2 [M 155x3 [M 160x3 [M 165x3
dy 180 190 195 200 210 210
ds 160 171 171 182 182 193
h 22 24 24 25 25 26
b 14 14 14 16 16 16
t 6 6 6 7 7 7
z2vjezd. osig.*| MB 28 MB29 | MB30 | MB31 | MB32 | MB33
ROTOMETALING
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DIN 1804 Dimenzije] M8x1 | M10x1 |M 12x1,5 M 14x1,5 M 16x1,5 M 18x1,5|M 20x1,5 M 22x1,5

ey . dy 20 25 28 30 32 34 36 40
Cilindricna matica s urezom

d | 16 | 20 | 3| 25 | 27 | 28 | 30 3
b 5 5 5 5 6 6 6

., h 5 6 6 7 7 8 8 9
A i 15 | 2 2 2 2 | 25 | 25 25
f\ . 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 05 05
@ e 4 4 4 4 4 4 4

.

Dimenzije | M 24x1,5 | M 26x1,5 | M 28x1,5 | M 30x1,5 | M 32x1,5 | M 35x1,5 | M 38x1,5 M 40x1,5

dy 42 45 50 50 52 55 58 62
ds 36 38 43 43 45 48 50 54
b 6 7 7 7 7 7 8 8
h 9 10 10 10 11 11 11 12
t 2,5 3 3 3 3 3 3,5 3,5
z 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
kol. urezi 4 4 4 4 4 4 4 4

Dimenzije| M 42x1,5 | M 45x1,5 | M 48x1,5 | M 50x1,5 | M 52x1,5 | M 55x1,5 | M 58x1,5 M 60x1,5
d; 62 68 75 75 80 80 90 90
ds 54 60 67 67 70 70 80 80

b 8 8 8 8 10 10 10 10
h 12 12 13 13 13 13 13 13
t 3,5 3,5 3,5 3,5 4 4 4 4
z 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
kol. urezi 4 6 6 6 6 6 6 6

Dimenzije| M 62x1,5 | M 65x1,5 | M 68x1,5 | M 70x1,5 | M 72x1,5 | M 75x1,5| M80x2 M 85x2
d, 95 95 100 100 110 110 115 120
d; 85 85 90 90 100 100 105 110

b 10 10 10 10 10 10 10 10
h 14 14 14 14 14 14 16 16
t 4 4 4 4 4 4 4 4
z 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1
kol. urezi 6 6 6 6 6 6 6 6

Dimenzije| M90x2 | M95x2 | M 100x2 | M 110x2 | M 120x2
d, 130 135 145 155 165
ds 120 120 130 140 150

b 10 12 12 12 12
h 16 16 16 16 18
t 4 5 5 5 5
z 1 1 1 1 1
kol. urezi| 6 6 6 6 6
. . A
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DIN 1816 Dimenzije | M 12x1,5 | M 16x1,5 | M 18x1,5 | M 20x1,5 | M 22x1,5 | M 24x1,5 | M 26x1,5

ey . d; 28 32 34 36 40 42 45
Cilindricne matice

s rupama zatika postavljenim ds 23 27 28 30 34 36 38

unutra dy 3 4 4 4 4 4 5

h 6 7 8 8 9 9 10

t 5 6 6 6 6 6 6

z 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

kol. urezi 4 4 4 4 4 4 4

Dimenzije | M 28x1,5 | M 30x1,5 | M 35x1,5 | M 40x1,5 | M 42x1,5 | M 45x1,5 | M 48x1,5

dy 50 50 55 62 62 68 75
ds 43 43 48 54 54 60 67
dg 5 5 5 6 6 6 6
h 10 10 11 12 12 12 13
t 7 7 7 8 8 8 10
z 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
kol. urezi 4 4 4 4 4 6 6

Dimenzije | M 50x1,5 | M 55x1,5 | M 60x1,5 | M 70x1,5 | M 75x2 | M 80x2

d; 75 80 90 100 110 115
d3 67 70 80 90 100 105
dy 6 6 6 8 8 8
h 13 13 13 14 14 16
t 10 10 10 12 12 12
z 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

kol. urezi 6 6 6 6 6

/ N
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DIN 70852 Dimenzije | M 10x1 [M 12x1,5|M 14x1,5|M 16x1,5|M 18x1,5|M 20x1,5|M 22x1,5|M 24x1,5

a 5 6 6 6 6 6 7 7

Osovinske matice za kukaste b 45 45 45 5,5 55 5.5 6.5 6.5
kljuteve c 18 18 18 23 23 23 2.8 2.8
d, 20 22 24 28 30 32 36 38

d; 18 18 20 23 25 27 30 32

kol. urezi 4 4 4 4 4 4 4 4

2vjezd. osig*| 10 12 14 16 18 20 22 24

Dimenzije M 26x1,5(M 28x1,5/M 30x1,5(M 32x1,5(M 35x1,5/M 38x1,5|M 40x1,5/M 42x1,5

a 7 7 7 8 8 8 8 8
b 6,5 6,5 6,5 7 7 7 7 8
c 2,8 2,8 2,8 33 33 33 3,3 3,3
d, 40 42 44 48 50 54 56 60
d; 34 36 38 41 43 47 49 52
kol. urezi 4 4 4 4 4 4 4 4

z2vjezd. osig*| 26 28 30 32 35 38 40 42

Dimenzije |M 45x1,5|M 48x1,5/M 50x1,5/M 52x1,5M 55x1,5|M 60x1,5|M 65x1,5|M 70x1,5

a 8 8 8 8 8 9 9 9
b 8 8 8 8 8 11 11 11
C 3,3 33 3.3 3,3 3,3 4,3 4,3 4,3
d, 62 65 68 70 75 80 85 90
d; 54 57 60 62 67 71 76 81
kol. urezi 6 6 6 6 6 6 6 6

zvjezd. osig*| 45 48 50 52 55 60 65 70

Dimenzije |M 75x1,5|M 80x1,5/M 85x1,5|M 90x1,5|M 95x1,5

a 10 10 10 10 10
b 11 11 11 11 11
C 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3
d, 95 100 108 112 118
ds 86 91 99 103 109
kol. urezi 6 6 6 6 6

zvjezd. osig*| 75 80 85 90 95

Osovinske matice GUK Dimenzije | M12x1 | M15x1 | M17x1 | M20x1 | M25x15 | M30x1,5
s nemetalnim umetkom d; 21 24 28 32 38 4ty
ds 18 21 24 27 33 38
h 7,6 8,6 8,7 9,6 10,5 10,7
m 4,5 5,5 5,5 6 6,5 6,6
b 3 4 4 4 5 5
t 1,5 1,5 2 2,5 2,5 3
kol. urezi 4 4 4 4 4 4

Dimenzije | M35x1,5 | M40x1,5 | M45x1,5 | M50x1,5 M 55x2 M 60x2

d, 50 56 62 68 75 80
d; i 50 55 61 68 73
h 11,3 12,3 12,3 12,9 13,4 13,4
m 7 7,7 7,8 8,1 8,2 8,2
b 5 6 6 6 7 7
t 3 3 3,5 3,5 3,5 3,5
kol. urezi 4 4 4 4 6 6
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DIN 582 Dimenzije | M6* | M8 | M10 | M12 | M14* | M16 | M18* | M20 | M22*

- d; 17 20 25 30 35 35 40 40 45
Vijci s prstenastom glavom
ds 28 36 45 54 63 63 72 72 81
d, dy 16 20 25 30 35 35 40 40 45
4 m 8,5 8,5 10 11 13 13 16 16 18
\ h 31 36 45 53 62 62 71 71 | 80,5
4 B k 6 8 10 12 14 14 16 16 18
[N E( Dimenzije | M24 | M27* | M30 | M33* | M36 | M42 | M48 | M56
% dy 50 50 65 65 75 85 100 | 110
ds 90 90 | 108 | 108 | 126 | 144 | 166 | 184
da 50 50 60 60 70 80 90 100
vise informacija > TI-148 m 20 20 75 75 30 35 40 45
nestandardizirani, h 90 | 90 | 109 | 109 | 128 | 147 | 168 | 187
geometrija sljedece vise
dimenzije k 20 20 24 24 28 32 38 42
Okrugle spojnice s Dimenzije M6 M8 M 10
metrickim navojem
d 10 11 13
ez [ 20/25/30/40 20/25/30/40/45 25/30/40/50
\ 4 Dimenzije M12 M 16 M 20
d 15 20 25
[ 30/40/50 40 50
Okrugle matice s Dimenzije | TR12x3 | TR 14x4 | TR 16x4 | TR 18x4 | TR20x4 | TR22x5 | TR 24x5
trapezoidnim navojem
d 22 36 36 36 36 50 50
s [ 18 21 24 27 30 33 36

Vzzzzzzzzzzzzzzz722227)

Dimenzije | TR26x5 | TR28x5 | TR30x6 | TR32x6 | TR36x6 | TR40x7 | TR 44x7

d 50 60 60 60 75 75 75
1 39 42 45 48 54 60 66
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Utisna matica

=

*odgovara promjeru busotine

stol. H11

Stolarska matica unit

dy

—a

{5

TI - Matice posebni oblici

Dimenzije M3 M4 M5 M6
dy* 4,5 5,5 6,5 8
d; 4,7 57 6,75 8,3
da 4,5 5,5 6,5 8
m 3 3,2 4 5
f 0,4 0,4 0,4 0,4
h 0,9 0,9 0,9 0,9
s 5,5 7 8 10
Dimenzije M8 M 10 M12 M 16
dy* 10 12,5 14,5 18,5
d; 10,3 12,85 14,85 18,85
dg 10 12,5 14,5 18,5
m 6,5 8 10 13
f 0,9 0,9 1,3 1,5
h 1,9 1,9 2,9 2,4
s 13 15 17 22
Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10
d, 15 17 19 22 25
d; 5 6,5 7,5 10 11,5
h 6 8 9/12 11/15 13
a 5 7 7 9 11
Dimenzije M4 -8/9,5 M5-8/9,5 M6 -6/9,5
s 0,5 0,5 0,5
c 4,6 6,3 6,4
b 13,5 13,7 13,9
a 13,1 13,1 13,4
f 8,7 8,8 8,8
f. deblj. lima 1,8-2,6 1,8-2,6 0,7-1,7
Dimenzije M6 - 8/9,5 M8 -8/12,5 M 10 - 8/12,5
s 0,5 0,6 0,6
c 6,3 7,4 7.4
b 13,7 17,8 17,8
a 13,1 16,6 16,6
f 8,8 11,4 11,4
f. deblj. lima 1,8-2,6 1,8-2,6 1,8-2,6
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Krilne matice, Dimenzije | M3 M4 M5 M6 M8 M10 | M12
mali tip, obrubljena krila
e 18,5 18,5 22 26,8 30,3 35,3 47,5
® h 8,8 8,8 10,5 12,9 14,8 17,3 22,5
N
E @ m 3 3 4 4,9 5,4 6,3 7.9
D 7,8 7,8 9,5 11,9 13,5 15,3 20,5
Cahurasta matica s povisenom Dimenzije M4 M5 M6 M8
upustenom glavom
[ 7/12/14/20 15 15/20 15/20
1 t 3/7/8/13 9 9/13 7/12
1 . ds 5 6 7.5 10
t:
- di 7 9 10 15
DIN 7965 Dimenzije | M3 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12
Umetci pri€vriceni vijcima d 6 8 10 12 16 18,5 22
»RAMPA” d3 4,5 5,5 7,5 9,5 12,5 15 18
1 r I 5 6 7 9 11 13 16
s - 2 n 1 1,2 1,6 2 2,5 3 3
W t 2 2 3 3 4 5 5
: b za busenje@| 5,0 6,5 8,5 10,5 14,5 17 20
Plotice s navojem T-glave/ Dimenzije M6 M8 M 10
vrsta klizne matice 28/15
za profile 28/15, 28/12, 28/28, ( 27,7 27,7 29,3
26/26,26/18
b s b 12,6 12,6 17,4
_ E h 4 4 5
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PloCice s navojem T-glave/

Dimenzije M6 M8 M 10 M 12
vrsta klizne matice 38/17
za profile 35/45, 38/17, 36/36, [ 34 34 34 34
36/20
s b 17,6 17,6 17,6 17,6
‘- 4@ h 6,5 6,5 6,5 6,5
Plotice s navojem T-glave/ Dimenzije M6 M8 M 10 M12 M 16
vrsta klizne matice 50/40
za profile 50/40, 486 [ 41,5 41,5 41,5 41,5 41,5
b 8
‘ b 20,5 20,5 20,5 20,5 20,5
710
h 2,2 4 4 4 4
Plotice s navojem T-glave/ Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M 12
vrsta klizne matice 40/22
za profile 40/22, 40/25, K422 [ 35 35 35 35 35
b S,
Ny b 17 17 17 17 17
i h 10 10 10 10 11,5
—
Plocice s navoiem T-glave/ Dimenzije M8 M 10 M12 M 16
vrsta klizne matice 50/30
za profile 54/33, 52/34, 50/40, [ 42 42 4 4
49/30, 486
b 21 21 21 21
h 12 12 12 13

TI - Plocice posebni oblici

W

@0 ROTOMETALING 83
N



DIN 1478 Dimenzije | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36
Natezne matice d 172 | 17,2 | 213 | 25 | 30 | 337 | 424 | 51 | 635
napravljene od cijevi ili Sipki
d3 9 12 15 18 22,5 27 32 38 47,5
D 6 8 8 10 | 10 | 12 12 16 16
c 29 | 36 4 4 4,5 5 56 | 63 8
Iy 110 | 110 | 125 | 125 | 170 | 200 | 255 | 255 | 295
ey m 75 | 10 | 12 15 | 20 | 24 | 29 | 36 | 43
prilagodljiv.| 90 85 95 90 120 | 140 | 180 | 160 180
Optere‘tivost“samo za opteretivost 39 72 11 16 30 48 69 110 160
zateznice s UZ [kN]
DIN 1479 Dimenzije | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36
Sesterokutne natezne matice &, 21 2% 32 38
<M 16
& da 4 4 4 4 4 4 4 4 4
L 30 | 35 | 45 | 55 | 75 | 95 | 115 | 125 | 145
>M 20
7 zz222222477777)
m 22,5 25 33 40 55 24 29 36 45
3 10 13 17 19 24 30 36 46 55
prilagodljiv.| 15 15 | 21 25 | 35 | 47 | 57 | 53 70
opteretivost| 39 | 75 | 11 | 16 | 30 | 48 | €9 | 110 | 160

Opteretivost samo za [kN]
zateznice s IZ

7 .
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DIN 1480 Dimenzije M6 | M8 | Mm10 | M12 | M1s* | M16 | Mm20
. d; 12 15 18 21 25 27 34
Natezne matice
e 19 23 30 34 38 42 52
Rmin. 6 8 9 11 10 14 17
ly 110 110 125 125 140 170 200
my 12 15 18 21 24 27 34
m; 6 8 9 11 9 14 17
prilagodljivost 80 75 85 80 92 110 130
2 opteretivost s AE [kN] | 3,9 7,2 11 16 22 30 48
j —— = = i ds 13 12,5 | 165
? ——h bs 30 40 | 50
s vijcima za zavarivanje L 16 20,5 27
(AE) prema DIN 34828 b, 4 5 5
(ds ~ promjer navoja) l, 80 130 130
opteretivost s BS [kN] 9,3 11,2 | 148
i Dimenzije M 22* M24 | M27* M 30 M 36 M 42 M 48
& - —
d, 36 39 45 45 55 63 80
e 57 60 T4 T4 86 104 135
S ravni'm navojnim himin. 16 20 20 23 28 32 40
vretenima (BS) L 220 | 255 | 255 | 255 | 295 | 330 | 355
my 37 39 42 45 55 63 78
m; 15 20 22 23 28 32 39
prilagodljivost 146 170 171 160 180 200 195
opteretivost s AE [kN] 59 69 90 110 160
d; 22
by 70
l3 43
*nestandardizirane, referentne b, 7
vrijednosti, opteretivost l 145
samo za zateznice s UZ i 2
materijalom S235)R opteretivost s BS [kN] 27,6
Dimenzije M5 M6 M8 M 10 M12 M 16
DIN 557 j
Cetverokutna matica By, 6.7 8.7 11,5 | 14,5/15,5|16,5/17,2 22
m 4 5 6,5 8 10 13
f/// S 8 10 13 16/17 18/19 24
DIN 562 Dimenzije | M2 M3 M4 M5 M6 M8 M 10
Cetverokutna matica, niska m 1.2 18 oy 27 23 4 s
% ‘ s 4 5,5 7 8 10 13 16
. C e A
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Obicne podloZne plocice (okrugle)

Pk = klasa (tolerancija) proizvoda
A =srednje
C =grubo

Tolerancije za podlozne plocice prema ISO 4759-3 (DIN 522)
Opci pregled “obicnih podloznih plotica za opéu uporabu” A 1SO 887

d2
d

h

Nazivni promjer 1S0 7089, 7090 150 7091 €l. 1/88100 (C) 150 7092 150 7094 DIN 6340 (Pk A)
= za puzne vijke (DIN 125-1 Pk A) (DIN 126 Pk C) - (DIN 433 Pk A) (DIN 440 R Pk C) -
M Ww dq d2 h d A h d A h di d h d A h d & h
1 11 3 03 U ISO normama, nazivne veli¢ine za 11 25 03
1,2 1,3 35 0,3 promijere vijaka i dimenzije (d1/d2/n) 13 3 0,3
1,4 1,5 4 0,3 | zaneke podlozne plotice minimalnosu | 15 3 0,3
16 17 4 03 E”‘?gf’de“ef- cionae sotagenoqy | 1503
* ruzene su funkcionalne uskladenosti
11é7 ;g 22 8; izmjenljivosti DIN:ISO podloznih plotica. 20 4 03
2 25 03| e e dimendiama | 22 4503
2,2 2,4 6 0,5 cijenama. Pretvorba u nove dimenzije 24 45 03
2,5 2,7 6 0,5 | obavlja se prema pretvorbi proizvodnje | 2,7 5 0,3
2.6 28 7 0,5 i prodaji predmeta na zalihama.
3 3,2 7 0,5 3,2 8 05 |32 6 0,5
3,5 3,7 8 0,5 37 7 0,5
4 *1/8° | 43 9 0,8 43 10 08 |43 8 0,5
5 *3/16| 53 10 1 55 10 1 53 12 1 53 9 1 55 18 2
6 6,4 12 16 166 12 16|65 13 125]64 11 16 | 66 22 2 |64 17 3
7 14| 7.4 14 16 |76 14 16|38 16 125174 12 16 |76 24 2
8  *5/16“| 8,4 16 16 |9 16 1,6 |10 20 15 |84 15 16 |9 28 3184 23 4
10 *3/8“ 10,5 20 2 11 20 2 (115 23 1,5 |105 18 16 |11 34 3110528 4
12 *7/16%|13 24 2,5 135 24 25113 260 175013 20 2 13,5 44 4113 35 5
*1/2* 13,5 24 2,5 135 24 251145 29 175 13,5 44 4
14 15 28 2,5 155 28 251145 29 175|115 24 25 |155 50 4
*9/16* 16 32 2
16 *5/8% |17 30 3 175 30 3 |175 35 2 17 28 25 |1715 56 5|17 45 6
18 19 34 3 20 34 195 39 25 |19 30 20 60 5
20 *3/4* |21 37 3 22 3r 3 |21 42 25 |21 34 3 22 72 6 121 50 6
*13/16" 23 46 3
22 *7/8“ 123 39 3 24 39 3 (245 49 3 23 37 3 24 80 6
24 25 44 4 26 44 4 1275 55 35 |25 39 4 26 85 6 125 60 8
1127 50 4 26 44 4 1275 55 35 26 85 6
27 28 50 4 30 50 4 |29 58 35 |28 44 4 30 98 6
30 *11/8%|31 56 4 33 56 4 |31 62 35 |31 50 4 33 105 6 (31 68 10
33 *11/4%\34 60 5 36 60 5 |34 68 4 34 56 5 36 115 8
*13/8" 36 72 5
36 *13/8%|37 66 5 39 66 5 |40 80 5 37 60 5 39 125 8
39 *11/2%|42(40) 72 6 42 72 6 |40 80 5 42 140 10
42 45(43) 78 8 45 78 8 |43 85 5 *45 150 8
45 *13/4%|48 (46) 85 8 48 8 8 |46 90 5 *48 160 8
48 52(50) 92 8 5292 8 |50 97 6 *52 170 10
52 *2“ |56 (54) 98 8 56 98 8 |54 105 7 *56 180 10
56 62 (58) 105 10 62 105 10 |58 110 8
*) 1/4“ 60 110 9 62 105 10 Prikladne kombinacije obicnih podloznih plotica za puzne vij_\ie/mati;e prema klasama imovine
60 66(62) 110 10 |66 110 10 |“Bearute primens”sdzoverite norme privoda sepodloinesotice e Lol e
4 2UZ|IOl66) 115 10 |70 115 10 | Fodeieghe " Misa el oy 100 WIC TR IO
68 ) 74(70) 120 10 |74 120 10 Stahl' (6'8/61 AYP, i P P—
72 *23/4%|78(74) 125 10 78 125 10 < 6/88/ 6 g 6 C da Qe ge
76 *3“ 182(78) 135 10 82 135 10 8.8 » B, ne a a
80 86(82) 140 12 |86 140 12 194133 N
90  *31/2%|96(93) 160 12 196 160 12 A1-A5S 50.-70.-80 A.B.C - da —

* Nije ukljueno u norme proizvoda 150 A 150 887
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Obicne podloZne plocice (okrugle)

Pk = klasa (tolerancija) proizvoda 1
A = srednje
C =grubo
Tolerancije za podlozne plocice prema ISO 4759-3 (DIN 522) 4
Op¢i pregled “obicnih podloznih plotica za opéu uporabu” A 1SO 887

d2
d

Nazivni promjer|  EN 14399-6 (Pk A) DIN 7349 (PkA) |DIN 7989-1 (Pk C) 150 7093-1.2 ANSIB 18.22.1 TypA
=za puzne vijke|  DIN 34820 (Pk A)* - DIN 7989-2 (Pk A)|(DIN 9021 Pk A/Pk C) N = usko W = Siroko
M Ww dq d2 h di & h d d2 h d1 d2 h di d2 h di d2 h
= d11d2 sukladni S =2 O
3,5 37 11 08
@ su EN 14399-6
4 *1/8  DIN 34820:h 43 12 16 43 12 1
5  *3/16" dimenzw”e. 53 15 2 53 15 15
6 DN 3620 | 64 17 3 64 18 16
7 F4 74 22 2 10281 0.625 0.065/0.312 0.734 0.065
8  *5/16“ 84 21 4 84 24 2 |0.344 0.688 0.065/0.375 0.875 0.083
10 *3/8" 105 25 4 |11 20 8 {105 30 2,5|0.406 0.812 0.065|0.438 1.000 0.083
12 *7/16°| 13 24 3 |13 30 6 [13,5 24 8 |13 37 3 |0.469 0.922 0.065(0.500 1.250 0.083
*1/2¢ 0.531 1.062 0.095[0.562 1.375 0.109
14 15 36 6 15 44 3
*9/16” 0.594 1.156 0.095(0.625 1.469 0.109
16 *5/8“| 17 30 4(3) |17 40 6 (17,5 30 8 |17 50 3 |0.656 1.312 0.095(0.688 1.750 0.134
18 19 44 8 20 56 4
20 *3/4° | 21 37 4(3) (21 44 8 |22 37 8 |22 60 4 |0.812 1.469 0.134(0.812 2.000 0.148
22 *7/8| 23 39 4(3)(23 50 8 |24 39 8 (23/24 66 5
24 25 44 4(4) |25 50 10 |26 44 8 |26 72 5
27 *1¢ 28 50 5(4)(28 60 10 (30 50 8 |30 85 6
30 *11/8| 31 56 5(4) (31 68 10 (33 56 8 |33 92 6
33 *11/4" 36 60 8|36 105 6
36 *13/8| 37 66 6(5) 39 66 8|39 110 8
* Dimenzije u in¢ima
Nazivni promjer = DIN 1052 (Pk C) 150 8738 (Pk A) DIN 988 -S (Pk C) Cl. 88104 (Pk C)
puzni vijci/zatici - (DIN 1440 (Pk A) - -
DIN 1441 (Pk C)
M/@ Ww di d2 h di d2 h di d2 h d1 d h
35 dl-(_ﬁmen;.ije DIN 1441 () 3 6 ! 32 20 L25
i /g d2-dimenzije DIN 1441 u () 4 g 1 43 15/20/25 125
5 *3/16“ 5(5,5) 10(10) 0,8 53 20/25/30 1,5
6 6(7) 12(12) 1,6 6 12 1,2 6,4 20/25/30/35 1,5
7 *1/4¢ 7(8) -(14) 1,6
8 *5/16" 8(9) 15 (16) 2 8 14 1,2 8,4  20/25/30/35/40 1,5
10 *3/ 10(11) 18 (20) 2,5 10 13 1,2 | 105 25/30/35/40 1,5
12 *7/16“ | 14 58 6 | 12(13) 20 (25) 3 12 18 1,2 | 125 30/35/40 1,5
14 14 (15) 22(28) 3 14 20 1,5
15 15 21 1,5
16 *5/8“ | 18 68 6 | 16(17) 24.(28) 3 16 22 1,5
17 17 24 1,5
18 18(19) -(30) 4 18 25 1,5
20 *3/4° | 23 80 8 | 20(21) 30(32) 4 20 28 2
by) ]/ | 25 92 8 | 22(3)  34(34) 4 2 3032 2
24 27 105 8 | 24(25) 37(38) 4
25 25 35/36 2
26 26 37 2
27 *1" 27(28) 39 (40) 5
28 28 40 2
30 *11/8¢ 30(31) 44 (45) 5 30 42 2,5
33 *11/4¢ 33(34) 47 (50) 5
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Obicne podloZne plocice (okrugle)

Nazivni promjer DIN 1052 (Pk C) DIN 1440 (Pk C) DIN 988 -S (Pk C) Biljeska
= puzni vijci/zatici - DIN 1441 (Pk C)* -
M/@ Ww d1 d2 h d1 d2 h dq d2 h
35 35 52 6 35 45 2,5
36 *13/8" 36(37) 52 6
37 37 47 2,5
40 40 (41) 58 6 40 50 2,5
45 *13/4¢ 45 (46) 62 7 45 55 3
50 50(51) 68 8 50 62/63 3
55 55 (56) 75 9 55 68 3 PodlozZne plocice posebnog
60 60 (62) 30 9 60 75 3 dizajna - ?uéene - olfrenute
63 60 80 3 veliéiizanwlsqema:e:,j;nl}ma
65 65 (68) 90 9 65 85 35 na zahtjev
70 70(72) 95 10 70 90 35
75 75(78) 100 10 75 95 35
80 80 (82) 110 12 80 100 3,5
85 85 (86) 110 12 85 105 35
90 90(92) 115 12 90 110 3,5
100 100(102) 125 14 100 120/125 35
d
o Jd- |
i
a h
T T
Nazivni promijer | DIN 436 (Pk C) 0% DIN 434 (Pk C) 8% DIN 435 (Pk C) 14% DIN 6917 (Pk C) 14% DIN 6918 (Pk C) 8%
= za puzne vijke
M W/w d a h d a/b h d a/b h d a/b h d a/b h
8 5/16" 9 2222 38/2 9 22/22 46/1,5
10 3/8 |11 30 3|11 2222 38/2 |11 22/22 46/15 | 13 26/30 6,22 13 26/30 49/25
12 7/16°| 13,5 40 4 | 13,5 26/30 4,9/2,5|13,5 26/30 6,2/2
1/2¢ | 13,5 40 4 {135 26/30 49/2,5/13,5 26/30 6,2/2
14
16 5/8 | 175 50 51|17,5 32/36 59/3 |175 32/36 75/25 | 17 32/36 75/25 | 17 32/36 59/3
18
20 3/4 | 22 60 5|22 40/44  7[35 |22 40/44 9,2/3 21 40/44  9,2/3 21 40/44 T7/3,5
22 T7/8" | 24 70 6 |24 44/50 8/4 24 44/50 10/3 23 44/50 10/3 23 44/50 8/4
24 26 80 626 56/56 85/4 |26  56/56 10,8/3 | 25 56/56 10,8/3 | 25* 56/56 85/4
1 126 80 6 (26 56/56 85/4 |26  56/56 10,8/3
27 30 90 6 (30 56/56 85/4 |30 56/56 10,8/3 | 28 56/56 10,8/3 | 28* 56/56 85/4
30 11/8“| 33 95 6|33 62/62 9/4 33 62/62 11,7/3 | 31 62/62 11,7/3 | 31* 62/62 9/4
33 11/4“136 100 6
36 13/8“|39 110 8 37 68/68 12,5/3 | 37* 68/68 9,4/4
39 11/2°| 42 125 8 Oznacavanje:
4) 45 135 8 DIN Navoj Kol. utora
L5 134 48 140 8 i o :
48 52 150 10 6917 14% 1
52 2 156 160 10 6918 8%/5% 2/0- ,Obrazac A”
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DIN 7603

Brtva

materijal: Al radna temperatura:

maks. 200 °C

materijal: Cu radna temperatura:

maks. 300 °C

*nestandardizirane,
referentne vrijednosti

Dimenzije 4x8 5x7,5 5x9* 6x10* 6,5x9,5 6,5x11*
ds 4,2 5,2 5,2 6,2 6,7 6,7
d, 7,9 7,4 8,9 9,9 9,4 10,9
h 1 1 1 1 1 1
Dimenzije 8x11,5 8x12* 8x14 10x13,5 10x14* 10x15*
d; 8,2 8,2 8,2 10,2 10,2 10,2
d, 11,4 11,9 13,9 13,4 13,9 14,9
h 1 1/1,5 1 1 1/1,5 1
Dimenzije 10x16 10x18 12x15,5 12x16 12x17* 12x18*
di 10,2 10,2 12,2 12,2 12,2 12,2
d, 15,9 17,9 15,4 15,9 16,9 17,9
h 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Dimenzije 13x18* 14x18 14x20 15x19 16x20 16x22*
ds 13,2 14,2 14,2 15,2 16,2 16,2
d, 17,9 17,9 19,9 18,9 19,9 21,9
h 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Dimenzije 17x21 17x23* 18x22 18x24 20x24 20x26
ds 17,2 17,2 18,2 18 20,2 20
d, 20,9 22,9 21,9 24 23,9 26
h 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Dimenzije 21x26 22x27 22x29* 23x28 24x29 24x32
ds 21,2 22,2 22,2 23,3 24,3 24,3
d, 259 26,9 28,9 27,9 28,9 31,9
h 1,5 1,5 1,5 2 2 2
Dimenzije 26x31 26x34* 27x32 28x33 30x36 32x38
ds 26,3 26,3 27,3 28,3 30,3 32,3
d, 30,9 33,9 31,9 32,9 35,9 37,9
h 2 2 2 2 2 2
Dimenzije 33x38 33x41* 36x42 38x44 42x49 45x52
ds 333 333 36,3 38,3 42,3 453
d, 37,9 40,9 41,9 43,9 48,9 51,9
h 2 2 2 2 2 2
Dimenzije 48x55* 60x68*
ds 48,3 60,5
d, 54,9 67,8
h 2 2,5
Yoy .
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DIN 93 Dimenzije | 3,2 43 43 53 6,4 84 | 105 13

. . . dy 12 14 14 17 19 22 26 30
Osiguravajuca podloska s

jednim perom b 4 5 5 6 7 8 10 | 12

[ 13 14 14 16 18 20 22 28

il s 0,38 | 038 | 038 | 05 05 | 0,75 | 0,75 1

] zanavoj@ | 3 4 4 5 6 8 10 12

4 AP Dimenzije | 15 17 19 21 23 25 28 31

| d; 33 36 40 42 50 50 58 63

b 12 15 18 18 20 20 23 26

[ 28 32 36 36 42 42 48 52

s 1 1 1 1 1 1 1,6 1,6

za navoj @ 14 16 18 20 22 24 27 30

Dimenzije 34 37 40 43 46 50 54
d; 68 75 82 88 95 100 105

b 28 30 32 35 v38 40 44

[ 56 60 64 70 75 80 85

s 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6

za navoj @ 33 36 39 42 45 48 52

d1 = nazivna velicina

DIN 127 Dimenziie | 2 23 | 25 | 26*% | 3 3,5 4 5 6
Elasticne podlotke ds 21 | 23 | 26 3 31 | 36 | 41 | 51 61
d, 44 | 48 | 51 | 52 | 62 | 67 | 7.6 | 92 118
s 05| 06 | 06| 06| 081087109 12 16
hiipa - - - - 1,9 1,9 2,1 2,7 3,6
8 . 12 | 14 | 14 | 14 | 16 | 1,6 | 1,8 | 24 372
s
Il e Dimenzije | 7 8 10 12 14 16 | 18 20 2
tip A = savijen zavretak ds 71 | 81 | 102 | 122 | 142 | 16,2 | 182 | 20,2 225
d, 12,8 | 14,8 | 18,1 | 21,1 | 24,1 | 27,4 | 294 | 33,6 359
s 16 2 22 | 25 3 35 | 3.5 4 4
. hiipa 3,6 | 46 5 58 | 68 | 78 | 7.8 | 88 88
8 hpo | 3.2 | 4 | 44 | 5 6 7 7 8 8
s
ol | Dimenzije | 24 | 27 | 30 | 33 | 36 | 39 | 42 | 45 48
t]p B =ravan Zavrgetak d1 24,5 27,5 30,5 33,5 36,5 39,5 42,5 45,5 49
d, 40 | 43 | 482|532 |582|61,2]|682]| 71,2 75
s 5 5 6 6 6 6 7 7 7

Riip 11 11 | 13,6 | 13,6 | 13,6 | 13,6 | 15,6 | 15,6 156
hiip B 10 10 12 12 12 12 14 14 14

Dimenzije 52 56 64 80 90 100

d 53 57 65 81 91 | 101

d; 82 87 95 | 111 | 121 | 131

s 8 8 8 8 8 8

*nestandardizirane, ip n 18 18 18 18 18 18
referentne vrijednosti hip oy 16 16 16 16 16 16

90 (57) ROTOMETALING TI - Podlozke



DIN 128

Podloska valovito opruzna

j&),

h

tip A = zakrivljen

tip B = u obliku vala

*nestandardizirane,
referentne vrijednosti

DIN 137

Podloska valovito opruzna
tip A = zakrivljen

DIN 137

Podloska valovito opruzna
tip B = zakrivljen

s

©)

|-du_|
h [ . & |

TI - Podloske

Dimenzije PP 2,5 3 4 5 6
ds 2,4 2,6 3,1 4,1 51 6,1
d; 4,8 51 6,2 7,6 9,2 11,8
S 0,6 0,6 0,7 0,8 1 1,3
h 1 1,1 1,3 1.4 1,7 2,2
Dimenzije 8 10 12 14 16 18
ds 8,1 10,2 12,2 14,2 16,2 18,2
d, 14,8 18,1 21,1 24,1 27,4 29,4
S 1,6 1,8 2,1 2,4 2,8 2,8
h 2,75 3,15 3,65 4,3 51 51
Dimenzije 20 22 24 27 30 36
ds 20,2 22,5 24,5 27,5 30,5 35,5
d, 33,6 35,9 40 43 30,5 58,2
S 3,2 3,2 4 4 6 3
h 5,9 5,9 7,5 7,5 10,5 11,3
Dimenzije 2 2,3 2,6 3 3,5 4
ds 2,2 2,5 2,8 3,2 3,7 4,3
d, 4,5 5 5,5 6 7 8
S 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5
h 1 1 1,1 1,3 1,4 1,6
Dimenzije 5 6 7 8 10
di 53 6,4 7,4 8,4 10,5
d, 10 11 12 15 18
S 0,5 0,5 0,5 0,5 0,8
h 1,8 2,2 2,4 3,4 4
Dimenzije 3 3,5 4 5 6 7 8
ds 3,2 3,7 4,3 5,3 6,4 7.4 8,4
d, 8 8 9 11 12 14 15
S 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,8 0,8
h 1,6 1,8 2 2,2 2,6 3 3
Dimenzije 10 12 14 16 18 20 22
ds 10,5 13 15 17 19 21 23
d, 21 24 28 30 34 36 40
S 1 1,2 1,6 1,6 1,6 1,6 1,8
h 4,2 5 6 6,4 6,6 7.4 7,8
Dimenzije 24 27 30 33 36
d; 25 28 31 34 37
d, 44 50 56 60 68
S 1,8 2 2,2 2,2 2,5
h 8,2 9,4 10 10,6 11,6
) ROTOMETALING 91
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DIN 432

Osiguravajuce podloske s
vanjskim utorom

d; = nazivna vrijednost

DIN 462

Osiguravajuce podloske s
unutarnjim utorom

d2

di = nazivna veli¢ina

Dimenzije 4,3 53 6,4 8,4 10,5 13 15 17
dy 14 17 19 22 26 30 33 36
f 2,5 3,5 3,5 3,5 4,5 4,5 4,5 55
g 5,5 7 7,5 8,5 10 12 13 15
h= 2 2,5 3 4 4 4,5 4,5 4,5
S 0,4 0,75 0,75 1 1 1,2 1,2 1,2
Dimenzije 19 21 23 25 28 31 34 37
d; 40 42 50 50 58 63 68 75
f 6,5 6,5 7,5 7,5 8,5 8,5 9,5 11
g 18 18 20 21 23 25 28 31
h= 4,5 4,5 6,5 6,5 9,5 9,5 9,5 9,5
S 1,2 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 2
Dimenzije 40 43 46 50 54 58 66
d, 82 88 95 100 105 112 125
f 11 11 13 13 13 16 18
g 33 36 38 40 42 45 52
h= 11 11 12 13 13 14 13,5
S 2 2 2 2 2 2,5 2,5
Dimenzije 8 10 14 16 18 20 22 24
dy 20 25 30 32 34 36 40 42
S 0,8 0,8 0,8 11 1 1 1 1
f 3 4 5 5 6 6 6 6
g 5,9 7,4 11,4 13,5 15,4 17,5 19,5 21,6
h 2,5 3 3 3 4 4 4 4
Dimenzije 28 30 32 35 38 40 42 45
dy 50 50 52 55 58 62 62 68
S 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
f 7 7 7 7 8 8 8 8
g 25,5 27,5 29,6 32,6 353 37,3 39,3 42,4
h 5 5 5 5 5 5 5 5
Dimenzije 48 50 52 55 58 60 62 65
dy 75 75 80 80 90 90 95 95
S 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5 1,5 1,5
f 8 8 10 10 10 10 10 10
g 45,4 47,4 49,3 52,3 55,3 57,3 59,3 62,4
h 5 5 6 6 6 6 6 6
Dimenzije 70 72 75 80 85 95 100
dy 100 110 110 115 120 135 145
S 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
f 10 10 10 10 10 12 12
g 67,4 68,9 71,9 76,9 81,9 91,8 96,9
h 6 7 7 7 7 8 8
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DIN 463 Dimenzije | 3,2 43 53 6,4 8,4 10,5 13
Osiguravajuce podloske s d2 ! 2 10 12,5 1 21 24
dva pera b 4 5 6 7 8 10 12
ly 13 14 16 18 20 22 28
1, 5 6,5 8 9 11 13 15
S 0,38 0,38 0,5 0,5 0,75 0,75 1
za navoj @ 3 4 5 6 8 10 12
Dimenzije 15 17 19 21 23 25 28
dy 28 30 34 37 39 44 50
b 12 15 18 18 20 20 23
ly 28 32 36 36 42 42 48
1, 16 18 20 21 23 25 29
s 1 1 1 1 1 1 1,6
zanavoj @ 14 16 18 20 22 24 27
Dimenzije 31 34 37 40 43 50 54
ds 56 60 66 72 78 92 98
b 26 28 30 32 35 40 44
ly 52 56 60 64 70 80 85
L 32 34 38 41 44 50 53
s 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
d, = nazivna velicina zanavoj @] 30 33 36 39 42 48 52
DIN 471 Dimenzije | 3 4 5 6 7 8 9 | 10 | 11 | 12
‘e e Ls S 04 |04 |06 |07 |08/ 08 1 1 1 1
Uskoc€nici vanjski
ds 2,7 | 3,7 | 47 | 56 | 65 | 74 | 84| 93 |10,2 | 11
a 1,9 | 22 | 25|27 |31 |32]33]33|33]33
b 0809|1113 |14|15]| 17| 18]18]18
ds 1 1 1 |12 1212121515 17
d, 28 | 38 | 48 | 57 |67 | 76 |86 | 96 |105]115
m 05|05|07]08[09[09|11]|11]11]11
03]03|03]05|05|06]|06]|06]08]08
ds 7 | 86 [103]11,7 (135|147 | 16 | 17 | 18 | 19
R Dimenzije | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22
(. s 1 1 1 1 11212121212
ds 11,9129 | 13,8 | 14,7 | 15,7 | 16,5 | 17,5 ] 18,5| 19,5 | 20,5
a 34 | 35|36 |37 ]38 39| 39 4 4,1 | 4,2
b 2 121012212223 2412526 27| 28
ds 1,7 |17 17|17 17| 2 2 2 2 2
d, 12,41 13,4 | 143|152 | 16,2 | 17 | 18 | 19 | 20 | 21
_ _ 11 |11 |11 |11 |11 | 13|13 13 |13 |13
fif;majavsgﬁ‘;i;nziaje‘”a“la e 0909 | 1112|1215/ 15]15]|15] 15
ukljugena u normu dy 202 | 21,4 | 22,6 | 23,8 | 25 | 26,2 | 272|284 | 29,6 | 30,8
. . .. P
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DIN 471

Uskocnici vanjski

|
\
d2

nazivna veli¢ina = za vratila @
*srednja veli¢ina nije
uklju¢ena u normu

Dimenzije | 23* 24 25 26 27* 28 29 30 31* 32
S 12 12|12 |12 |12 | 15| 15| 15| 15| 15
ds 21512221232 |242|24912591269 279|286 | 29,6
a 43 | 44 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 5 51 | 52
b 2,9 3 3 31 | 31 | 32| 34| 35| 35| 3.6
ds 2 2 2 2 2 2 2 2 25 | 25
d, 22 1229239249 | 256|266 | 27,6 | 28,6 | 293|303
m 13 113 (13|13 |13 |16 | 16| 16 | 16 | 16
n 1547 | 47 | L7 | 21121 21| 21 ] 26| 26
ds 33,2 | 34,2 | 355 37,9 | 39,1 | 40,5 43

Dimenzije | 33* 34 35 36 37* 38 39* 40 41* 42
s 15 115 | 15 | 4,75 |14,75|1,75|1,75| 1,75 | 1,75 | 1,75
ds 30,5131,5132,2(33,2 342|352 36 [365]375]385
a 52 | 54 | 56|56 |57 |58]|59 6 6,2 | 6,5
b 3,7 | 3,8 | 39 4 4,1 | 42 | 43 | 44 | 45 | 45
ds 25 125 | 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25
d; 3131323 33 | 34 | 35 36 | 37 |37,5]385]395
m 16 | 16 | 16 [185|1,85|185|185| 185|185 1,85
n 26 | 2,6 3 3 3 3 3 38 | 3,8 | 3.8
ds 45,4 | 46,8 | 47,8 50,2 52,6 55,7

Dimenzije | 44* 45 46* | 47* 48 50 52 54* 55 56
s 1,75 | 1,75 | 1,75 | 1,75 | 1,75 | 2 2 2 2 2
ds 40,5 | 41,5| 42,5| 43,5 | 445|458 | 47,8 |49,8|50,8| 51,8
a 66 | 6,7 | 67 | 68 | 69 | 69 7 71 72|73
b 46 | 47 | 48 | 49 5 51152 | 53| 54155
ds 25 125 | 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25
d, 41,51 42,5| 43,5 (44,5455 | 47 | 49 | 51 52 53
m 1,85|1,85|185|1,85|1,85|215|215| 215|215 2,15
n 38 | 38 | 38| 38 | 38 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45
dy 59,1 62,5 | 64,5 | 66,7 70,2 | 71,6

Dimenzije | 57* 58 60 62 63 65 67* 68 70 72
s 2 2 2 2 2 25 | 25| 25| 25 | 25
ds 52,8 | 53,8 | 55,8 | 57,8 | 58,8 | 60,8 | 62,5 | 63,5 | 65,5 | 67,5
a 73|73 |74 75|76|78]79 8 8,1 | 8.2
b 55 1] 56 | 58 6 6,2 | 63| 64| 65| 66 | 68
ds 25 125 | 25| 25 | 25 3 3 3 3 3
d, 54 | 55 | 57 | 59 | 60 | 62 | 64 | 65 67 | 69
m 2,15 1215|215 2,15 | 2,15 | 2,65 | 2,65 | 2,65 | 2,65 | 2,65
n 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45
dy 73,6 | 756|778 ] 79 |8l4 84,8 | 87 |89.2

Dimenzije 75 77* 78 80 82 85 87* 88 90 92*
s 25 125 | 25| 25 | 25 3 3 3 3 3
ds 70,5725 735|745 (765|795 |815|825|845] 86,5
a 84 | 85 | 86 | 86 | 87 | 87 | 88 | 88 | 88 9
b 7 7273|7476 | 78|79 8 8,2 | 84
ds 3 3 3 3 3 35135 | 35| 35| 35
d; 72 74 | 75 1765|785 |815 835845865885
m 2,65 | 2,65 |2,65| 265265315315 (3,15 | 3,15 | 3,15
n 45 | 45 | 45|53 |53 |53 5353|5353
ds 92,7 96,1 | 98,1 |100,3{103,3 106,5/108,5
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DIN 471 Dimenzije | 97* | 98* | 100 | 102* | 105 | 107* | 108* | 110 | 112* | 115 | 117*
5 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4
Uskotnici vanjski ds 91,5[91,5|94,5| 95 | 98 | 100 | 100 | 103 | 105 | 108 | 110
a 94 |94 961]97|99| 10 | 10 [10,1| 103 | 10,6 | 10,8
b 88 (88| 9 [92193|95[/95[96]97]98]| 10
¢4§;~: ds 35035 |35(35|35(35[35|35]35]|35]35
o d, 93,5(94,5]96,5| 98 | 101 | 103 | 104 | 106 | 108 | 111 | 113
f m 3,15(3,15(3,15| 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15
| n 5315353 6 6 6 6 6 6 6 6
1 d - - 1202 125,8 131,2 1373
-~ .S
Dimenzije | 118* | 120 |122* | 125 | 127* | 128* | 130 | 132* | 135 | 137* | 138*
s 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
_m.Bl ng ds 110 | 113 | 115 | 118 | 120 | 120 | 123 | 125 | 128 | 130 | 130
| a 10,8 | 11 [112|11,4|11,4|11,4|11,6|11,7|11,8|11,9|11,9
b 10 |10,2|10,3/10,4|10,5|10,5|10,7|10,8| 11 | 11 | 11
ds 35 (35| 4 4 4 4 4 4 4 4 4
d, 114 | 116 | 118 | 121 | 123 | 124 | 126 | 128 | 131 | 133 | 134
m 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15
n 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
d 143,1 149 1544 159,8
Dimenzije | 140 | 142* | 145 | 147* | 148+ | 150 | 155 | 160 | 165 | 168* | 170
s 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
ds 133 | 135 | 138 | 140 | 140 | 142 | 146 | 151 |155,5/157,5/160,5
a 12 [12,1112,2123|12,3| 13 | 13 |13,3|13,5|13,5|13,5
b 11,2111,3[11,5|11,6 11,6 |11,8| 12 |12,2|12,5|12.9|12,9
ds 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
dy 136 | 138 | 141 | 143 | 144 | 145 | 150 | 155 | 160 | 163 | 165
m 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15
n 6 6 6 6 6 7517517575175 |75
dy 165,2 170,6 177,3]182,3| 188 |193,4| - |[198,4
Dimenzije | 175 | 180 | 185 | 190 | 195 | 200 | 210 [ 215* | 220 | 230 | 240
s 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5
ds 165,5/170,5/175,5/180,5/185,5190,5| 198 | 203 | 208 | 218 | 228
a 13,5 14,2 (14,2 (14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2
b 12,9113,5[135| 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14
ils 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
d; 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 195 | 204 | 209 | 214 | 224 | 234
m 4,15| 4,15 | 4,15 | 4,15| 4,15 | 4,15 |5,15| 5,15 | 5,15 | 5,15 5,15
n 7507575175175 75] 9 9 9 9 9
ds 203,41 210 | 215 | 220 | 225 | 230 | 240 250 | 260 | 270
Dimenzije | 250 | 255* | 260 | 270 | 280 | 290 | 300
5 5 5 5 5 5 5 5
ds 238 | 240 | 245 | 255 | 265 | 275 | 285
a 14,2 116,2 16,2 16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2
b 14 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16
ds 4 5 5 5 5 5 5
d, 244 | 247 | 252 | 262 | 272 | 282 | 292
nazivna veli¢ina = za vratila @ i 51515,1515,151515]5,15|5,15|5,15
*srednja veli¢ina nije n 9 12 12112 112 | 12 | 12
ukljucena u normu d 280 294 | 304 | 314 | 324 | 334
. .. 7S
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DIN 471 Dimenzije 15 16 20 25 30 35
‘.. . S 1,5 1,5 1,75 2 2 2,5
Uskocnici vanjski
- tedki tip ds 138 14,7 18,5 23,2 27,9 32,2
a 4,8 5 5,5 6.4 6,5 6,7
s b 2.4 2,5 3 3.4 4.1 4,2
RN . ds 2 2 2 2 2 2,5
d, 14,3 15,2 19 23,9 28,6 33
| m 1,6 1,6 1,85 2,15 2,15 2,65
9 P . n 11 1.2 1.5 1.7 2,1 3
- dy 25,1 26,5 31,6 38,5 43,7 49,1
o . Dimenzije 40 45 50 55 60
. s 2,5 2,5 3 3 3
ds 36,5 41,5 45,8 50,8 55,8
a 7 7.5 8 8,5 9
b 44 4,7 5.1 5.4 5.8
ol 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
d; 37,5 42,5 47 52 57
m 2,65 2,65 3,15 3,15 3,15
n 3.8 3.8 4,5 4.5 4,5
nazivna veli¢ina = za vratila @ da 54,7 60,8 66,8 72,9 789
96 ) ROTOMETALING TI - Uskonici



DIN 472 Dimenzije 8 9 10 11 12 13 14 15
y s 0,8 0,8 1 1 1 1 1 1
Uskognici unutarnji ds 87 | 98 | 108 | 11,8 | 13 | 141 | 151 | 16,2
a 2,4 2,5 3,2 3,3 3,4 3,6 3,7 3,7
b 1,1 1,3 1.4 1,5 1,7 1,8 1,9 2
ds 1 1 1,2 1,2 1,5 1,5 1,7 1,7
d, 8,4 9,4 10,4 11,4 12,5 13,6 14,6 15,7
m 0,9 0,9 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1
n 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 0,9 0,9 1,1
d 3 37 | 33 | 41 | 49 | 54 | 62 | 72
Dimenzije 16 17 18 19 20 21 22 e
S 1 1 1 1 1 1 1 1,2
d; 17,3 18,3 19,5 20,5 21,5 22,5 23,5 24,6
a 3,8 3,9 4,1 4,1 4,2 4,2 4,2 4,2
b 2 2,1 2,2 2,2 2,3 2,4 2,5 2,5
ds 1,7 1,7 2 2 2 2 2 2
d, 16,8 | 17,8 19 20 21 22 23 24,1
m 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,3
n 1,2 1,2 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,7
ds 8 8,8 9,4 10,4 | 11,2 12,2 13,2
Dimenzije 24 25 26 27* 28 29* 30 31
S 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
d; 25,9 26,9 27,9 29,1 30,1 31,1 32,1 33,4
a 4.4 4,5 4,7 4.7 4,8 4,8 4,8 5,2
b 2,6 2,7 2,8 2,9 2,9 3 3 3,2
ds 2 2 2 2 2 2 2 2,5
d, 252 | 26,2 | 27,2 28,4 | 29,4 | 30,4 | 31,4 | 32,7
m 1,3 1,3 1.3 1,3 13 1.3 1,3 1,3
n 1,8 1.8 1,8 2,1 2,1 2,1 2,1 2,6
dg 14,8 | 155 | 16,1 - 17,9 - 19,9 20
Dimenzije 32 33* 34 35 36 37 38 39*
S 1,2 1,2 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
d; 34,4 35,5 36,5 37,8 38,8 39,8 40,8 42
a 5,4 5,4 5,4 54 5,4 55 5,5 5,6
b 3,2 3,3 33 3,4 3,5 3,6 3,7 3,8
ds 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
d, 33,7 | 34,7 | 357 37 38 39 40 41
m 1,3 1,3 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
n 2,6 2,6 2,6 3 3 3 3 3
ds 20,6 - 22,6 23,6 24,6 25,4 26,4
Dimenzije 40 41* 42 44* 45 46* 47 48
S 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
d; 43,5 44,5 45,5 47,5 48,5 49,5 50,5 51,5
a 5,8 59 59 6 6,2 6,3 6,4 6,4
b 39 4 4,1 4,2 4,3 4,4 4,4 4,5
ds 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
d; 42,5 43,5 44,5 46,5 47,5 48,5 49,5 50,5
nazivna veli¢ina = za vratila @ i 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85 1,85
*srednia velicina nije n 38 | 38 | 38 | 38 | 38 | 38 | 38 | 38
uklju¢ena u normu dy 27,8 - 29,6 g 32 5 335 | 345
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DIN 472 Dimenzije 50 51* 52 53*% 54* 55 56 57*
. s 2 2 2 2 2 2 2 2
UskoCnici unutarnji ds 54,2 | 552 | 56,2 | 57,2 | 58,2 | 59,2 | 60,2 | 61,2
a 6,5 6,5 6,7 6,7 6,7 6,8 6,8 6,8
b 4,6 4,7 4,7 4,9 5 5 51 51
ds 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
dy 53 54 55 56 57 58 59 60
m 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15
n 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
dy 36,3 - 37,9 - - 40,7 | 41,7
Dimenzije 58 60 62 63 64* 65 67* 68
s 2 2 2 2 2 2,5 2,5 2,5
ds 62,2 64,2 66,2 | 67,2 68,2 | 69,2 71,5 72,5
a 6,9 7,3 7.3 7.3 7,4 7,6 7,7 7,8
b 52 5,4 55 5,6 57 58 6 6,1
ds 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3 3
dy 61 63 65 66 67 68 70 71
m 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,65 2,65 2,65
n 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
dy 43,5 | 44,7 | 46,7 | 47,7 - 49 - 51,6
Dimenzije 70 72 75 i 78 80 82 85
s 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 3
ds 74,5 76,5 79,5 | 825 82,5 | 855 | 87,5 90,5
a 7,8 7,8 7,8 8,5 8,5 8,5 8,5 8,6
b 6,2 6,4 6,6 6,8 6,8 7 7 7,2
ds 3 3 3 3 3 3 3 3,5
d; 73 75 78 80 81 83,5 | 85,5 88,5
m 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 3,15
n 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 53 53 53
dy 53,6 | 55,6 | 58,6 - 60,1 | 62,1 64,1 66,9
Dimenzije 88 90 92 95 97* 98 100 102
s 3 3 3 3 3 3 3 4
ds 93,5 95,5 | 97,5 | 100,5 | 103,5 | 103,5 | 105,5 | 108
a 8,6 8,6 8,7 8,8 9 9 9,2 9,5
b 7.4 7,6 7,8 8,1 8,3 8,3 8,4 8,5
ds 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
d; 91,5 93,5 | 955 | 98,5 | 100,5 | 101,5 | 103,5 | 106
m 3,15 3,15 | 3,15 | 3,15 3,15 | 3,15 | 3,15 4,15
n 53 53 53 53 53 53 53 6
dy 69,9 | 719 | 73,7 | 76,5 - 79 80,6 82
Dimenzije 105 108 110 112 115 118* 120 122*
s 4 4 4 4 4 4 4 4
ds 112 115 117 119 122 125 127 129
a 9,5 9,5 10,4 | 10,5 10,5 10,7 11 11
b 8,7 8,9 9 9,1 9,3 9,6 9,7 9,8
ds 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 4
d, 109 112 114 116 119 122 124 126
nazivna veli¢ina = za vratila @ i 415 415 415 415 415 415 415 415
*srednja veli¢ina nije n 6 6 6 6 6 6 6 6
ukljucena u normu d 85 88 88,2 90 93 - 96,9 -
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DIN 472 Dimenzije | 125 | 128* | 130 | 132* | 135 | 138* | 140 | 142* | 145 | 148*
} 5 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Uskocnici unutarnji ds 132 | 135 | 137 | 139 | 142 | 145 | 147 | 149 | 152 | 155
a 11 | 11 | 11 | 11 | 112|112 |11,2|11,3| 11,4 | 11,8
b 10 | 10,2 | 10,2 | 10,3 | 10,5 | 10,6 | 10,7 | 10,8 | 10,9 | 11,1
ds 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
d, 129 | 132 | 134 | 136 | 139 | 142 | 144 | 146 | 149 | 152
m 415 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15
n 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
da 101,9 106,9 111,5 116,5 121
Dimenzije | 150 | 152* | 155 | 160 | 165 | 168* | 170 | 175 | 180 | 185
s 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
ds 158 | 161 | 164 | 169 |174,5/177,5]179,5|184,5/189,5|194,5
a 12 | 12 | 12 | 13 | 13 [13,5|13,5|13,5| 14,2 | 14,2
b 11,2 [ 11,3 | 11,4 | 11,6 | 11,8 | 12,1 | 12,2 | 12,7 | 13,2 | 13,7
ds 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
d, 155 | 157 | 160 | 165 | 170 | 173 | 175 | 180 | 185 | 190
m 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15 | 4,15
n 7507575757575 757575175
d 124,8 129,8|132,7|137,7 141,6|146,6|150,2|155,2
Dimenzije | 190 | 195 | 200 | 205* | 210 | 215* | 220 | 225* | 230 | 240
B 4 4 4 5 5 5 5 5 5 5
ds 199,5|204,5|209,5| 217 | 222 | 227 | 232 | 237 | 242 | 252
a 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2 | 14,2
b 13,8 (13,8 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14
ds 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
ds 195 | 200 | 205 | 211 | 216 | 221 | 226 | 231 | 236 | 246
m 4,15 | 4,15 | 4,15 | 5,15 | 5,15 | 5,15 | 5,15 | 5,15 | 5,15 | 5,15
n 75175175 9 9 9 9 9 9 9
ds 160,2|165,2(170,2 180,2 190,2 200,2|210,2
Dimenzije | 245* | 250 | 255* | 260 | 265* | 270 | 275% | 280 | 285* | 290
s 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
ds 257 | 262 | 270 | 275 | 280 | 285 | 290 | 295 | 300 | 305
a 14,2 | 14,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2 | 16,2
b 14 | 14 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16
ds 4 4 5 5 5 5 5 5 5 5
d; 251 | 256 | 263 | 268 | 273 | 278 | 283 | 288 | 293 | 298
m 515 5,15 | 515 | 515 | 515 | 515 | 5,15 | 5,15 | 5,15 | 5,15
n 9 9 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12
d, 220,2 226 236 246 256
Dimenzije | 295* | 300 | 310* | 320* | 340* | 360*
5 5 5 6 6 6 6
ds 310 | 315 | 327 | 337 | 357 | 377
a 16,2 | 16,2 | - - - -
b 16 16 20 20 20 20
ds 5 5 6 6 6 6
d, 303 | 308 | 320 | 330 | 350 | 370
nazivna veli¢ina = za vratila @ 11 5151515 32 1 62 |62 | 62
*srednja veli¢ina nije n 12012 115 115 1 15 | 15
uklju¢ena u normu dy 266
v e e (L
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DIN 983

Uskocnici sa spojnim
plocicama umjesto vratila
(uskoé€nici)

nazivna veli¢ina = za vratila @

DIN 5406

Limeni zvjezdasti osiguraci

za osovinske matice prema
DIN 981

Dimenzije 20 25 30 35 40 45 50
S 1,2 1,2 1,5 1,5 1,75 1,75 2
ds 18,5 23,2 27,9 32,2 36,5 41,5 45,8
a 3,8 43 4,7 5,2 7,2 7,2 8,2
b 2,6 3 3,5 3,9 4.4 4,7 51
ds 2 2 2 2,5 2,5 2,5 2,5
d, 19 23,9 28,6 33 37,5 42,5 47
m 13 13 1,6 1,6 1,85 1,85 2,15
n 1,5 1,7 2,1 3 3.8 3,8 4,5
ds 28 34 39,9 45,9 55,1 60,1 67,2
Dimenzije MBO MB 1 MB 2 MB 3 MB 4 MB 5 MB 6 MB 7
dy 10 12 15 17 20 25 30 35
d, 21 25 28 32 36 42 49 57
e 3 3 4 4 4 5 5 6
8,5 10,5 13,5 | 155 18,5 23 27,5 | 32,5
by 3 3 4 4 4 5 5 5
s 1 1 1 1 1 1,25 | 1,25 1,25
zaosov.mat., KMO | KM1 | KM2 | KM3 | KM4 | KM5 | KM6 | KM7
Dimenzije MB 8 MB9 | MB10 | MB11 | MB12 | MB13 | MB14 | MB15
ds 40 45 50 55 60 65 70 75
d, 62 69 74 81 864 92 98 104
e 6 6 6 8 8 8 8 8
37,5 | 425 | 475 | 525 | 575 | 625 | 66,5 | 715
by 6 6 6 7 7 7 8 8
S 1,25 1,25 1,25 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
zaosov.mat.] KM8 | KM9 | KM10 | KM11 | KM12 | KM 13 | KM 14 | KM 15
Dimenzije | MB16 | MB17 | MB18 | MB19 | MB20 | MB21 | MB22 | MB 23
dy 80 85 90 95 100 105 110 115
d, 112 119 126 133 142 145 154 159
e 10 10 10 10 12 12 12 12
76,5 | 815 | 865 | 91,5 | 96,5 | 100,5 | 105,55 | 110,5
by 8 8 10 10 10 12 12 12
s 1,75 1,75 1,75 | 1,75 1,75 1,75 1,75 2
zaosov.mat.| KM16 | KM17 | KM 18 | KM 19 | KM 20 | KM 21 | KM 22 | KM 23
Dimenzije | MB24 | MB25 | MB26 | MB27 | MB28 | MB29 | MB30
ds 120 125 130 135 140 145 150
d, 164 170 175 185 192 202 205
€ 14 14 14 14 16 16 16
115 120 125 130 135 140 145
by 12 12 12 14 14 14 14
S 2 2 2 2 2 2 2
zaosov. mat.| KM 24 | KM 25 | KM 26 | KM 27 | KM 28 | KM 29 | KM 30
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DIN 6797 Dimenzije 3,2 3,7 43 53 6,4 7,4
Zupéaste podloke da i E U s 10 L 1222
datipy 6 7 8 9,8 11,8
N Stip A/l 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,8
e Stipv 0,2 0,25 0,25 0,3 0,4 -
@ f za navoj @ 3 3,5 4 5 6 7
tip A = vanjski zupci Dimenzije 8,4 10,5 12,5% 13 15 17
d2 oblik A1 15 18 20,5 20,5 24 26
datipv 15,3 19 23 23 - -
. Stip A/l 0,8 0,9 1 1 1 1,2
tip I = unutarnji zupci Stip v 0.4 0.5 0.5 0.5 i :
za navoj @ 8 10 12 12 14 16
E Dimenzije 19 21 23 25 28 31
@e & ) onlk AL 30 33 36 38 44 48
- d2tipv
tip V= upusten StpAT 14 14 15 15 16 16
StipVv
*prema DIN 6797:1971 za navoj @ 18 20 22 24 27 30
DIN 6798 Dimenzije | 2,2 2,5% 2,7 3,2 3,7 43 53
Zuptaste podloke Gaasinn 42 > >3 6 ! 8 10
dpv - - - 6 7 8 9.8
Stip AVl 0,3 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6
Stip Vv - - - 0,2 0,25 0,25 0,3
% ?\“ za navoj @ 2 2,3 2,5 3 3,5 4 5
&
tip A = vanjski zupci Dimenzije 6,4 7,4 8,4 10,5 13 15 17
d2 oblik A/l 11 12,5 15 18 20,5 24 26
datipy 11,8 - 15,3 19 23 - -
@j; S 07 | 08 | 08 | 09 1 1 1,2
tip I = unutarnji zupci Stip v 0.4 ) 0.4 0.5 0.5 : :
za navoj @ 6 7 8 10 12 14 16
o Dimenzije 19 21 23 25 28 31
R Qo | 30 33 36 38 m 48
@ datipy - - - - - -
tip V = upusten Sini 1.4 1,4 1,5 1,5 1,6 1,6
StipVv
*prema DIN 6797:1971 Za navoj Q 18 20 22 24 27 30
. . P
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DIN 6799 Dimenzije 0,8 1,2 1,5 1,9 2,3 3,2
. . ds 2,25 3,25 4,25 4,8 6,3 7,3
Uskocnici za vratila
s 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,6
zavratila@d)] 1-1,4 1,4-2 2-25 2,5-3 3-4 4-5
m 0,24 0,34 0,44 0,54 0,64 0,64
n 0,4 0,6 0,8 1 1 1
Dimenzije 4 5 6 7 8 9
ds 9,3 11,3 12,3 14,3 16,3 18,8
s 0,7 0,7 0,7 0,9 1 1,1
zavratila@d)| 5-7 6-8 7-9 8-11 9-12 10-14
m 0,74 0,74 0,74 0,94 1,05 1,15
n 1,2 1,2 1,2 1,5 1,8 2
Dimenzije 10 12 15 19 24
ds 20,4 23,4 29,4 37,6 44,6
S 1,2 1,3 1,5 1,75 2
zavratila@d; 11-15 13-18 16 - 24 20-31 25-38
m 1,25 1,35 1,55 1,80 2,05
n 2 2,5 3 3,5 4
DIN 7980 Dimenzije 3 4 5 6 8 10 12
Elasticne podloske za ¢ 26 ! 88 99 12.7 16 18
imbus vijke s 1 12 16 16 2 2,5 2,5
h 2 2,4 3,2 3,2 4 5 5
wL za navoj @ 3 4 5 6 8 10 12
e ﬁ Dimenzije 14 16 18 20 22 24 27
dy 21,1 24,4 26,4 30,6 32,9 35,9 38,9
s 3 3,5 3,5 4,5 4,5 5 5
h 6 7 7 9 9 10 10
za navoj @ 14 16 18 20 22 24 27
Dimenzije 30 33 36 42 48
dy 44,1 47,1 52,2 60,2 67
s 6 6 7 8 8
h 12 12 14 16 16
za navoj @ 30 33 36 42 48
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DIN 7993

OpruzZni prsteni
tip A = za vratila

DIN 7993

Opruzni prsteni
tip B = za provrte

x2Z2zzz2Z

TI - Prstenovi

Dimenzije 4 5 6 7 8 10 12 16 18
d, 3,1 4,1 51 6,1 7,1 9,1 | 10,8 | 14,2 | 16,2
ds 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 1 1,6 1,6
e 1 1 1 2 2 3 3 3
zavratila@dy| 4 5 6 8 10 12 16 18
@ ds 3,2 4,2 5,2 6,2 7,2 9,2 11 14,4 | 16,4
r 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6 0,9 0,9
Dimenzije 20 22 25 26 28 30 35 38 40
d, 17,7 | 19,7 | 22,7 | 23,7 | 25,7 | 27,7 | 32,1 | 351 | 37,1
da 2 2 2 2 2 2 2,5 2,5 2,5
e 3 3 3 3 3 3 4 4 4
zavratila@d; 20 22 25 26 28 30 35 38 40
@ ds 18 20 23 24 26 28 32,5 | 355 | 37,5
r 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,4 1,4 1,4
Dimenzije 45 48 50 55 60 65 70
d, 42 45 47 51,1 | 56,1 | 61,1 66
ds 2,5 2,5 2,5 3,2 3,2 3,2 3,2
e 4 4 4 4 4 4 5
zavratila@d; 45 48 50 55 60 65 70
@ ds 42,5 | 455 | 47,5 | 51,8 | 56,8 | 61,8 | 66,8
r 1,4 1,4 1,4 1,8 1,8 1,8 1,8
Dimenzije 7 8 10 12 16 18
da 0,8 0,8 0,8 1 1,6 1,6
ds 7,9 8,9 10,9 13,2 17,8 19,8
e 4 4 4 6 8 8
za vratila @ dy| 7 8 10 12 16 18
@ de 7,8 8,8 10,8 13 17,6 19,6
r 0,5 0,5 0,5 0,6 0,9 0,9
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DIN 70952 Dimenzije | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 248 26

. - a 0,75 | 0,75 | 0,75 1 1 1 1 1 1
Sigurnosne plocice
A . b, 4 4 4 5 5 5 6 6 6
za osovinske matice prema
DIN 70852 b, 4 4 5 5 5 5 6 6 6
c 3 3 3 3 4 4 4 4 5
d; 16 18 20 23 25 27 30 32 34
e 11 12 13 | 145 | 16,5 | 17,5 | 19 20 22
f 89 | 109 | 129 | 149 | 169 | 189 | 20,9 | 229 249

gvratilo* 4 4 5 5 5 5 6 6 6
hvratilo 3 3 3 3 4 4 4 4 5
kvratilo 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2

Dimenzije 10 12 14 16 18 20 22 24 26

a 0,75 | 0,75 | 0,75 1 1 1 1 1 1
by 4 4 4 5 5 5 6 6 6
b, 4 4 5 5 5 5 6 6 6
c 3 3 3 3 4 4 4 4 5
d; 16 18 20 23 25 27 30 32 34
e 11 12 13 | 145 | 16,5 | 17,5 | 19 20 22
f 89 | 109 | 129 | 149 | 16,9 | 18,9 | 20,9 | 22,9 249

gvratilo* 4 4 5 5 5 5 6 6 6
hvratilo 3 3 3 3 4 4 4 4 5
kvratilo 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2

Dimenzije 10 12 14 16 18 20 22 24 26

a 0,75 | 0,75 | 0,75 1 1 1 1 1 1
by 4 4 4 5 5 5 6 6 6
b, 4 4 5 5 5 5 6 6 6
c 3 3 3 3 4 4 4 4 5
d, 16 18 20 23 25 27 30 32 34
e 11 12 13 | 145 | 16,5 | 17,5 | 19 20 22
f 89 | 10,9 | 129 | 149 | 16,9 | 18,9 | 20,9 | 22,9 249

gvratilo* 4 4 5 5 5 5 6 6 6
hvratilo 3 3 3 3 4 4 4 4 5
*tolerancija C11 na vratilu kvratilo 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2

DIN 74361 Dimenzije 12,5 14,5 16,5 18,5 20,5 22,5
Opruzna konusna podloska d; 23 26 26,5 29 34 34
tipC
ds 14,5 17 18 20 24 24
h 5 6 6,5 7 8 8
r 12 14 15 16 18 18
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Locktix-podloZne plocice Dimenzije 8 10 12 16
d1 min. 8,4 10,5 13 16,5
A2 moks. 16 20 24 30
h
za vijke klase svojstava h 2,5 2,5 3 4
8.8/10.9/12.9
SCHNORR sigurnosne Dimenzije 2 25 3 35 4 5 6
podlozne plotice d 2.2 2,7 32 37 43 53 6.4
tip S = standard d 4 48 5,5 6 7 9 10
s 0,35 0,45 0,45 0,45 0,5 0,6 0,7
h 0,6 0,9 0,9 0,9 1 1,1 1,2
zaintninav. @ = - 1/8“ - 5/32¢ 3/16“
Dimenzije 7 8 10 12 14 16 18
ds 7,4 8,4 10,5 13 15 17 19
d; 12 13 16 18 22 24 27
S 0,7 0,8 1 1,1 1,2 1,3 1,5
h 1,3 1,4 1,6 1,7 2 2,1 2,3
zaincni nav. @ - 5/16“ 3/8¢ - 9/16“ 5/8¢
Dimenzije 20 22 24 27 30 36
ds 21 23 25,6 28,6 31,6 38
d, 30 33 36 39 45 54
s 1,5 1,5 1,8 2 2 2,5
. . h 2,5 2,7 2,9 3,1 3,6 4,2
za puzne vijke klase
svojstava < 5,8 za incni nav. @ - 7/8“ - - 11/8¢ | 13/8¢
SCHNORR sigurnosne Dimenzije | 5 6 8 10 12 14 16
podlozne plocice 4 53 | 64 | 84 | 105 | 13 | 15 17
tip VS = ekstra snazno dss 9 10 13 16 18 2 n
S 1 1 1,2 1,5 1,5 1,5 2
h 1,3 1,4 1,7 2 2,1 2,2 2,6
zainninav.@| 3/16“ ° 5/16“ 3/8" ° 9/16“ 5/8"
Dimenzije 18 20 22 24 27 30
ds 19 21 23 25,6 28,6 31,6
d» 27 30 33 36 39 45
s 2 2 2 2,5 2,5 2,5
. . h 2,7 2,8 3 3,4 3,5 3,8
za puzne vijke klase
svojstava 8.8/10.9 za incni nav. @ - - 7/8¢ - - 11/8“
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TECKENTRUP podlozZni prsteni

Dimenzije 4 5 6 8 10 12
tip S = standard
ds 4,1 51 6,1 8,2 10,2 12,4
s
dy 8,2 10,2 12,2 16,2 20,25 24,25
|| S 1 1 1,2 1,4 1,6 1,6
d | __||.h
h 1,35 1,5 1,8 2,4 2,4 2,6
za vijke klase svojstava < 5,8
TECKENTRUP podloZni prsteni  pimenzije 4 5 6 8 10
type M = srednji dy 41 5,1 6,1 8,2 10,2
d; 10,2 12,2 14,2 18,2 22,25
s S 1 1,2 1,4 1,4 1,6
h 1,5 1,8 2,2 2,4 2,75
Dimenzije 12 14 16 20
«%1— . d; 12,4 14,4 16,4 21
T dy 27,25 30,25 32,5 40
s 1,8 2,4 2,5 3
za vijke klase svojstava < 10,9 h 3,05 3,5 3,95 47
TECKENTRUP podloZni prsteni ~ pimenzije 6 8 10 12
tip B = Sirok
dy 6,1 8,2 10,2 12,4
s
dy 18,2 22,25 27,25 32,3
s 1.4 1,9 2,4 2,8
|
- d | Il h
h 2,55 2,9 3,65 4,5
za vijke klase svojstava < 10,9

ey .
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TECKENTRUP podloZni prsteni
tip Z = za vijke s cilindricnom
glavom

za vijke s glavom klase
svojstava < 10,9

TECKENTRUP podlozni prsteni
tip K = s kontaktnom izreckanosti

za vijke s glavom klase
svojstava < 5,8

UskocCnici

tip VSK = standardni tip

za vijke klase svojstava < 8,8

Dimenzije 6 8 10 12 16
ds 6,1 8,2 10,2 12,4 16,4
d, 9,9 12,7 16,1 18,3 24,6
S 1,4 1,4 1,6 1,8 2,5
h 1,6 1,7 2 2,2 3,1
Dimenzije 4 5 6 8 10 12
ds 4,1 51 6,1 8,2 10,2 12,4
d, 8,2 10,2 12,2 16,2 20,25 24,25
S 1 1 1,2 1,4 1,6 1,6
h 1,35 1,5 1,8 2,4 2,6 2,6
Dimenzije 4 5 6 8 10 12 14
ds 4,1 51 6,1 8,1 10,2 12,2 14,2
d, 7,6 9,2 11,8 14,8 18,1 21,1 24,1
s 0,8 1 1,3 1,6 1,8 2,1 2,4
P, 1,4 1,7 2,2 2,75 3,15 3,15 4,3
Dimenzije 16 18 20 22 24 27 30
ds 16,2 18,2 20,2 22,5 24,5 27,5 30,5
d, 27,4 29,4 33,6 35,9 40 43 48,2
S 2,8 2,8 3,2 3,2 4 4 6
Rimaks. 51 51 5,9 5,9 7,5 7,5 10,5
P
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Uskocnici
tip VSK-Z = za vijke s
cilindricnom glavom

za vijke s glavom klase
svojstava < 8,8

NORD-PODLOZNI prsteni
standardni tip

za puzne vijke klase
svojstava < 12,9

NORD-PODLOZNI prsteni
ips SP = s povecanim vanjskim
promjerom

za puzne vijke klase
svojstava < 12,9

Dimenzije 4 5 8
ds 4,1 51 6,1 8,1
d, 7 8,8 9,9 12,7
S 1,2 1,6 1,6 2
h 1,7 2,1 2,1 2,8
Dimenzije 10 12 16 20
ds 10,2 12,2 16,2 20,2
dy 16,1 18,3 24,6 30,6
S 2,5 2,5 3,5 4,5
h 3,7 3,7 5,2 6,4
Dimenzije 5 6 8 10 12 14 16 18
ds 54 6,5 8,7 10,7 13 15,2 17 19,5
d; 9 10,8 13,5 16,6 19,5 23 25,4 29
h 1,8 1,8 2,5 2,5 2,5 3,4 3,4 3,4
zaincninav. @| Br. 10 5/16“ 9/16“ | 5/8“
Dimenzije 20 22 24 27 30 33 36
ds 21,4 23,4 25,3 28,4 31,4 34,4 37,4
dy 30,7 34,5 39 42 47 48,5 55
h 3,4 3,4 3,4 6,6 6,6 6,6 6,6
zaintninav. @ 7/8¢ 11/8% | 11/4%| 13/8"
Dimenzije 3,5 4 5 6 8 10
ds 3,9 4,4 5,4 6,5 8,7 10,7
d; 9 9 10,8 13,5 16,6 21
h 2,2 2,2 1,8 2,5 2,5 2,5
za inni nav. @ 6 8 Br. 10 5/16“
Dimenzije 12 14 16 18 20 22
ds 13 15,2 17 19,5 21,4 23,4
dy 25,4 30,7 30,7 34,5 39 42
h 3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 4,6
zainéninav. @ 9/16“ 5/8¢ 7/8¢
Dimenzije 24 27 30 33 36
dy 25,3 28,4 32,4 34,4 37,4
dy 48,5 48,5 58,5 58,5 63
h 4,6 6,6 6,6 6,6 6,6
za incni nav. @ 11/8" 11/4¢ 13/8"
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NORD-PODLOZNE Dimenzile | 6 8 10 11 12 14 16
plotice X-serije ds 6.3 84 | 105 | 11,5 | 125 | 146 | 166
standardni tip 4, 108 | 135 | 166 | 185 | 195 | 23 | 254
h 1,77 | 229 | 295 | 324 3,5 4,03 | 474
zaincni nav. @ - 5/16" - 7/16" - 9/16" 5/8"
Dimenzije 18 20 22 24 27 30
ds 187 | 20,7 | 228 | 248 | 279 31
" d 29 30,7 | 345 39 42 47
h 536 | 6,01 6,8 719 | 828 | 9,06
za vijke klase svojstava < 12,9 Zaincninav. g 7/8" - - 11/8"

NORD-PODLOZNE Dimenzije 6 8 10 12 14 16
P'°C‘;e_x'se""? - ds 6.3 8.4 10,5 12,5 14,6 16,6
1psS' = s povecanim vanjskim d, 135 166 71 254 29 307
promjerom
h 1,77 2,29 2,95 3,5 4,03 4,74
zaincninav. @ - 5/16" - - 9/16" 5/8"
Dimenzije 18 20 22 24 27 30
di 18,7 20,7 22,8 24,8 27,9 31
n d; 34,5 39 42 47 51 55
h 5,36 6,01 6,8 7,19 8,28 9,06
za vijke klase svojstava < 12,9 Zaincninav. @ 7/8" - - 11/8"
NORD-PODLOZNI prsteni il 12 16 20 2
tip SC = za uporabu s HV
montazama prema EN 14399-4 & 131 171 214 234
d; 23,7 29,7 36,7 38,7
h 4,64 4,6 4,6 4.6
Dimenzije 24 27 30 36
di 25,3 28,4 31,4 37,4
d, 43,7 49,5 55,4 65,4
h 4,6 5,8 5,8 6
- PR
TI - Podloske NORD 50, ROTOMETAL:ING 109



Dubo profil plotice Dimenzije 198 199 200 201 202 203
za puzne vijke sa za navoj M3 M4 M5 M6 M7 M8
Sesterokutnom glavom q 8 95 106 127 145 16.2
1 ) i B B )
o d, 3.2 4,15 5,15 6,2/6,5 7.1 8.1
<| h, 2.2 2,6 3 3,5 3.8 4
[ F ha 0.8 1 1,2 1,4 1,5 1,6
d‘ V; 5 6 7 8,5 9 10,5
2 Vi - - - 9,25 9,75 11,5
dq
Dimenzije 205 207 209 211 213 215
za navoj M 10 M 12 M 14 M 16 M 18 M 20
Primjeri: d; 19,6 236 25,4 294 35,1 35,7
bez podloZnog prstena (V1) d, 10,2 12,2 14,2 16,2 18,2 20,3
prije nakon h, 4,5 5 55 6 6,5 7
zatezanja zatezanja h 18 ) 21 99 73 24
1 s s ) s s
v, 12,5 14,5 16,5 19 21,5 23
v 13,5 16 18 20,75 23,25 24,75
s podloznim prstenom (V,) ~ Dimenzije 217 219 222 225 231 243
prije nakon zanavoj | M22 M 24 M 27 M 30 M 36 M 48
Zatezanla_, zatezanja ds 41,6 41,6 473 53,1 63,5 86,5
s d, 22,5 24,3 273 30,2 36,2 48,2
h, 7.5 8 8,5 8,5 10 17
hy 2,5 2,6 2.7 2.8 3.2 4,5
v, 24,5 26 28,5 30,5 38 55
vV 26,5 28 30,5
Dubo profil plotice Dimenzije 299 300 301 303
za vijke s cilindriénom glavom .
sa Sestostranom rupom 22 eV M4 M5 M6 M8
_ 4 ds 7.7 9,8 10,5 14
Ny
| = d, 4,1 5,15 6.1 8.1
‘ dy ‘ h, 2 3 2,5 33
d hy 08 2 1 15
Primjeri:
. Dimenzije 305 307 311 315
za navoj M 10 M12 M 16 M 20
d; 17 19 25 31,5
d, 10,2 12,2 16,2 20,2
h, 38 4,4 56 6.5
h 1,5 2 2 2,5

110 (57) ROTOMETALING TI - Plotice



Dubo podlozni prsteni
za Dubo profil plocice

] @

D

DIN 703

Odstojni prstenovi

*d1 < 65: jedan vijak za
namjestanje s utorom
d1 > 68: dva vijka za
namjestanje sa
Sesterokutnim upustom

Dimenzije 404 406 408 410 412
D 11,2 13,2 17,2 21,3 24,5
d 6,8 9 12 13,5 15,5
h 2,5 3,4 3,8 4,2 4,5
S 0,65 0,75 1 1,5 1,5
fpumiviici |y 45 3/16¢ | M6 /4% | M8S5/16* | M103/8* | M127/16*
sa Sestero. gl.
Fpuzniviici |y ¢ 4 M103/8° | M121/2 | M14
s cilindric. gl.
Dimenzije 414 416 417 418 419
D 27 31,25 33 37,5 39,5
d 17,5 21 23 26 27
h 4,8 5 5 5,5 5,5
s 1,5 1,75 1,75 1,75 2
f. puzni vijci @ @ @
Sp— 1/2 M 16 5/8 M 18/20 3/4
Fpumivid | 1658« | m18 M20 | M227/8* | M24
s cilindric. gl.
Dimenzije 422 427 430 433 436
D 44 50,5 56 61 67
d 30,5 35 40 45 50
h 6 7 7,5 8 8,3
S 2 2 2,5 2,5 2,75
L M271° | M3011/8* | M3311/4*| M3613/8"
sa Sestero. gl.
f. puzni vijci
s cilindric. gl.
Dimenzije 20 25 30 35 40 45
d; 40 56 63 70 80 80
d; M 10 M 10 M 10 M 10 M 12 M 12
b 20 22 22 22 28 28
bezglavivijak*| M 10x15 | M 10x15 | M 10x15 | M10x15 | M 12x20 | M 12x20
Dimenzije 20 25 30 35 40 45
d, 40 56 63 70 80 80
d; M 10 M 10 M 10 M 10 M 12 M 12
b 20 22 22 22 28 28
bezglavivijak*| M 10x15 | M 10x15 | M 10x15 | M10x15 | M 12x20 | M 12x20
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DIN 705

Odstojni prstenovi

tip B = s buSenjem za zasjecene
ili stoZaste zatike

1d1 <70 jedan vijak za
namjestanje s utorom
2d2 < 75 jedan vijak za
namjestanje s utorom

Dimenzije 4 5 8 9 10 12 13 14
b 5 6 8 8 10 10 12 12 12
d; 8 10 12 16 18 20 22 22 25
ds M25 | M3 M4 M4 M4 M5 M6 M6 M6
ds 1,5 1,5 2 2 3 4 4 4
A sa zatic.k [M 2,5x4| M3x4 | M4x5 | M4x6 | M4x6 | M5x8 | M6x8 | M6x8 | M 6x8
B za zatike?| 1x8 |1,5x10|1,5x12| 2x16 | 2x16 | 3x20 | 4x22 | 4x22 | 4x24
Dimenzije 15 16 17 18 20 22 24 25 26
b 12 12 12 14 14 14 16 16 16
dy 25 28 28 32 32 36 40 40 40
ds M6 M6 M6 M6 M6 M6 M8 M8 M8
ds 4 4 4 5 5 5 6 6 6
Asazatic.t | M6x8 | M6x8 | M6x8 | M6x8 | M6x8 | M6x10 | M8x12 [M10x16(M 10x16
B za zatike?| 4x24 | 4x28 | 4x28 | 5x32 | 5x32 | 5x36 | 6x40 | 6x40 | 6x40
Dimenzije 28 30 32 34 35 36 38 40 42
b 16 16 16 16 16 16 16 18 18
dy 45 45 50 50 56 56 56 63 63
ds M8 M8 M8 M8 M8 M8 M8 | M10 | M10
ds 6 6 8 8 8 8 8 8 8
Asa zatic.t | M8x12 | M8x10 | M 8x12 [ M 8x12 | M8x12 | M 8x12 | M 8x12 [M 10x16(M 10x16
B za zatike?| 6x45 | 6x45 | 8x50 | 8x50 | 8x55 | 8x55 | 8x55 | 8x60 | 8x60
Dimenzije 45 50 55 60 65 70 75 80 85
b 18 18 18 20 20 20 22 22 22
dy 70 80 80 90 100 100 110 110 125
ds M10 | M10 | M10 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12
ds 8 10 10 10 10 10 10 10 12
A sa zatic.t M 10x16|M 10x16|M 10x16{M 10x16 M 10x20|M 10x20|M 12x20{M 12x20(M 12x25
B za zatike?| 8x70 | 10x80 | 10x80 | 10x90 | 10x100 | 10x100 | 10x100 | 10x110 | 12x120
Dimenzije 90 100 110 120 125 130 140
b 22 25 25 25 28 28 28
dy 125 140 160 160 180 180 200
ds M12 | M12 | M12 | M12 | M16 | M16 | M16
ds 12 12 12 12 16 16 16
A sa zatic.t M 12x20|M 12x25|M 12x30{M 12x25|M 16x35|M 16x35|M 16x35
B za zatike? | 12x120 | 12x140 | 12x160 | 12x160 | 16x180 | 16x180 | 16x200
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DIN 443 Dimenzije | 8 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 25 28

* - . h 3 3 4 5 5 6 6 7 8 9
Cep za brtvljenje za umetanje

r 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 60 70
"’L r 1 1 1 1 1 1 1 16 16 16

0751075 1 1 1 1 1 16 16 16

? S

Dimenzije 30 32 36 38 40 42 45 50 56

h 9 | 10 | 11 | 12 | 12 | 13 | 14 | 15 17
: N 75 | 80 | 90 | 95 | 100 | 105 | 110 | 125 140
- n 16| 16 | 16| 1,6 | 16 | 1,6 | 1,6 | 1.6 25
d = nazivna veli¢ina s 16| 16| 16|16 16| 16| 16|16 2
DIN 470 Dimenziie | 6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 22 25
Brtvene ploe h 1,67 | 1,94 | 2,67 | 2,77 | 2,94 | 3,11 | 3,28 | 3,45 4,09 4,38
r 7 9 12 16 19 22 25 28 30 34
s 1 1 |16 | 16|16 16|16 16 2 2
Kuge!’
Dimenzije | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 38 | 40 | 42 45 48
p h h 4,53 | 4,77 | 495|511 (536 | 56 | 57 | 58 615 6,38
“ r 40 | 42 | 45 | 48 | 50 | 52 | 56 | 60 63 68
s 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Dimenzije | 50 52 56 60 63 80 | 100 | 125
h 6,62 | 6,66 | 7,06 | 7,47 | 7,7 |10,41]12,23| 14,2

r 70 75 80 85 90 | 112 | 140 | 180
d = nazivna velitina < 2 2 2 2 2 3 3 3
DIN 6319 Dimenzije 6,4 8,4 10,5 13 17 21
Vanjsko konusne podlozne ds 12 1 21 24 30 3
ploice hy 07 06 08 11 13 2
tin C h 23 32 4 46 53 63
'El‘el Ib 9 12 15 17 22 27
Dimenzije 25 31 37 43 50
r d ? d; 44 56 68 78 92
.93 |
hy 2,4 3,6 4,6 6,5 8
h, 8,2 11,2 14 17 21
d; = nazivna vrijednost b 32 41 50 58 67
I
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DIN 6319 Dimenzije 7.1 9,6 12 14,2 19 23,2
Unutarnjo konusno podloZne d 12 17 21 24 30 36
plocice ds 11 14,5 18,5 20 26 31
tip D s 2.8 3,5 42 5 6.2 7,5
120°
. ds 'E] Dimenzije 7,1 9,6 12 14,2 19 23,2
ds 12 17 21 24 30 36
d f ds 11 14,5 18,5 20 26 31
(S 7 S
_ . - hs 2,8 3,5 4,2 5 6,2 7,5
d, = nazivna veli¢ina
DIN 6319 Dimenzije 12 14,2 19 23,2 28 35
Unl{t_arn]o konusno podlozne d, 30 36 m 50 60 68
plocice
tip G
120°
ds 18,5 20 26 31 37 49
h; 5 6 7 8 10 12
d, = nazivna veli¢ina
Zaptivat Dimenzije 9 11
za uporabu s DIN 603 b 2 2
[ 40 40
B v 9 11
d = za puzne M8 M 10
I vijke
Osovinski osigurat Dimenzije 3 4 5 6 8 10 12
"’l dy 11 11 11 15 15 18 21
1]
ﬂ é‘,,,, d ds 1,3 1,3 1.3 1,6 1,6 2,1 3
s 0,2 0,2 0,2 0,25 0,25 0,3 0,4
&
. . Fa 200N | 400N | 600N | 800N | 1000N | 1100N | 2500 N
dy = nazivna vrijednost
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KORREX Izolacijske cijevi

‘Bund ‘
‘ =~
I
|
e
d2

KORREX trajne podloske
za upustene glave

Trajne podloske/zavrina
podlozZna plocica, otvorena
spaja povrsinu

za upustene glave

&
(]
o
& | |l h

rupa @ = nazivne velicine

TI - Razno

Dimenzije | M 4/10 | M 4/15 | M 4/20 | M5/10 | M5/15 | M5/20 | M 6/10 | M 6/15
=zapuz vijak| M4 M4 M4 M5 M5 M5 M6 M6
[ 10 15 20 10 15 20 10 15
dy 43 4,3 4,3 53 53 53 6,5 6,5
d, 5,8 58 58 6,8 6,8 6,8 8 8
ds 9,5 9,5 9,5 12 12 12 13 13
s 1 1 1 1 1 1 1 1
Dimenzije | M6/20 | M 8/10 | M 8/15 | M 8/22 |M 10/10 | M 10/20 | M 10/25 | M 12/15
=zapuz vijak| M6 M8 M8 M8 M10 | M10 | M10 | M12
l 20 10 15 22 10 20 25 15
dy 6,5 8,2 8,2 8,2 10,2 | 10,2 | 10,2 | 123
d, 8 104 | 104 | 104 | 12,5 | 12,5 | 125 15
ds 13 18 18 18 21 21 21 24
s 1 1 1 1 1 1 1 1
Dimenzije |M 12/25 M 16/10 | M 16/15 | M 16/20 | M 16/25 | M 20/15 | M 20/20| M 20/25
=zapuzvijak| M12 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20
l 25 10 15 20 25 15 20 25
di 123 | 163 | 163 | 163 | 163 | 20,3 | 20,3 | 20,3
d, 15 193 | 193 | 193 | 193 | 233 | 23,3 | 233
d; 24 30 30 30 30 36 36 36
s 1 2 2 2 2 2 2 2
Dimenzije 803 804 805 806 808
di 3,1 4,1 5,2 6,3 8,2
d, 8,1 7,6 11,3 13,4 18
h 2,2 2 2,4 2,6 4
= za puz. vijak M3 M4 M5 M6 M8
Dimenzije 3 4,1 5 6 7 8,6
dy 7 6,5 9 10 12,5 13
d, 9,8 9 12,5 13 18 18
h 2,1 1,8 2,3 23 3,2 3
za puzne vijke
prema DIN 95 3 3,5 4 5 6,0/7,0 | 6,0/7,0
za puzne vijke
prema DIN 964 M3 M 3,5 M4 M5 M6 M6/M 8
za puzne vijke
prema DIN 7973 ST2,9 | ST3,5 |ST3,9/4,2] ST48 ST5,5 ST6,3
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Trajne podloske/zavrina Dimenzije 4,8 5 6 7

podloZna plocica otvorena
spaja povrsinu d1 8,8 8 10,5 12
za upustene glave

d, 12,7 11 13 15
o h 2,7 2,4 3 3,4
8
za puzne vijke
d prema DIN 95 4 45 > 6
& | |l n za puzne vijke
prema DIN 964 e G 2 HE
za puzne vijke
prema DIN 7973 ST 4,2 ST 4,2 ST 4,8 ST5,5
ISO 2338 Dimenzije | 0,8 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6
miienia DIN 7 Craks. ISO 0,16 0,2 0,3 0,35 0,4 0,5 0,63 0,8 1,2
Cilindri¢ni zatici Cmaks.om | 0,121 0,15 10,23 | 03 | 04 | 045 | 06 | 075 | 09
o r 0,8 1 1,6 2 2,5 3 4 5 6
c c Dimenzije 8 10 12 13 14 16 20 25 30
Crnaks. IS0 1,6 2 2,5 - - 3 3,5 4 5
Cmaks. DIN 1,2 1,5 1.8 1,9 2 2,5 3 4 4,5
Se:“é?rir;rg”a nazvne ‘ 8 | 10 | 12| 14| 16 | 16 | 20 | 25 | 32
ISO 8734 Dimenzije 1 1,5 2 2,5 3 4 5
zamijenjuje DIN 6325 L 0,4 0,5 0,6 0.7 0.8 1 1,2
Cilindricni zatik kaljen ; 1 15 7 25 3 4 5
tip A = kroz oCvrsnuto
b2) 0,15 0,23 0,3 0,4 0,45 0,6 0,75
T 2 008 | 012 | 018 | 025 | 03 0.4 05
c c C 0,2 0,3 0,35 0,4 0,5 0,63 0,98
I
150 8734 Dimenzije 1 1,5 2 2,5 3 4 5
/\ L, 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,2
S
x P r 1 1,5 2 2,5 3 4 5
z | b2) 0,15 0,23 0,3 0,4 0,45 0,6 0,75
_H _H_=
DIN 6325 2 008 | 012 | 018 | 025 | 03 04 0,5
. - ¢ 0,2 0,3 0,35 0,4 0,5 0,63 0,98
d = nazivna veli¢ina
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IS0 8735 Dimenzije 4 5% 6 8 10 12
sliéno DIN 7979 & 8'2 8’2 8’2 018 1i2 1;’
Cilindrieni zatik s o ’ : ’ : ’
unutarnjim navojem G 13 L7 2.1 2,6 3 38
tip D = ogvrsnut d M2) (M3) M4 M5 M6 M6
t1 6 6 6 8 10 10
t5 min. 7 7 10 12 16 16
Dimenzije 14 16 20 25 30 40
a; 1,8 2 2,5 3 4 5
€1 1.4 1,6 2 2,5 3 4
d=tol . . [ 4 4,7 6 6 7 8
= tolerancija nazivne ds M8 M8 M 10 M 16 M 20 M 20
vveli¢ine m6
. N . ty 12 12 16 24 30 30
dimenzija nije standardizirana,
standardne vrijednosti 2 min 20 20 25 34 42 42
IS0 2339 Dimenzije 1 1,5 2 2,5 3 4
zamjenjuje DIN 1 a0 0,12 0,2 0,25 0,3 0,4 0,5
Konusni klin
tip B = okrenut Coson | 0,15 0.23 03 0.4 0,45 0.6
ér
Ut 7777777 Dimenzije 5 6 6,5% I 8 10
a | a aiso 0,63 0,8 0,8 0,9 1 1,2
IS0 2339
Craks. DIN 0,75 0,9 1 1,1 1,2 1,5
<7 [1:50
[ L Dimenzije 12 13* 14 16 20
c | arso 1,6 1,7 1,8 2 2,5
DIN 1
*nestandardizirane, Crmaks. DIN 1,8 1,9 2 2,5 3
referentne vrijednosti
e s
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IS0 8737 Dimenzije 5 6 8 10 12
sliéno DIN 7977 b 14 18 22 24 27
Konu.sni z.atIZFi s vanjskim ) e 2.4 3 4 45 5.3
navojem i dijelom sa stalnim
navojem d; M5 M6 M8 M 10 M12
{— e - — Ny 4 Dimenzije 13+ 14 16 20
b b 27 30 35 35
d1 = nazivna veli¢ina Amak. 5.3 6 6 6
*nestandardiz?.rane, ‘ d M13 M 12 M 16 M 16
referentne vrijednosti
DIN 258 Dimenzije 5 6 8 10
Konusni zatici s krajevima s o, L 18 22 24
navojem i stalnim duljinama d, 5,5 6,6 8,8 10,9
k
onusa ds M5 M6 M8 M 10
Ly 25 30 40 45
o kegelt:50 [ T T\ o
\ Dimenzije 12 16 20 25
brmn. 27 35 35 40
d; 13,1 17,4 21,7 27
ds M 12 M 16 M 20 M 25
4 = nazi " L 55 72 85 100
1 = Nazivna veli¢ina
IS0 8736 Dimenzije 6 8 10
sli¢no DIN 7978 g = - 12
Konusni zatici s unutarnjim d; M4 M5 M6
navojem f 6 8 10
tip A = polirano
tZ min. 10 12 16
Dimenzije 12 16 20
a 1,6 2 2,5
dy M8 M 10 M 12
ty 12 16 18
tZ min. 20 25 27

d = nazivna velicina
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IS0 8744

@

IS0 8742

IS0 8740

sa skosenjem

IS0 8741

Dimenzije 1,5 2 2,5 3 4
zamjenjuje DIN 1471 dy! 1,60-1,63 | 2,10-2,15|2,60-2,70| 3,20- 3,30 | 4,15- 4,30
Zatici s utorima zasjeceni - ¢ 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5
punom duzinom konusni smicna Cvrst. 1SO 1,6 2,84 4.4 6,4 11,3
smicna ¢vrst.2 DIN 1,6 2,85 4,25 6,15 10,6
r~d1
Dimenzije 5 6 8 10 12
€ ‘ - dy?! 5,15-5,30|6,15-6,35 | 8,20 - 8,40 {10,20-10,45/12,25- 12,50
C 0,63 0,85 1 1,2 1,6
. . -
, giiviggfniusﬁ;?éna trsiota, SMENAEVSLISO| 17,6 25,4 45,2 704 101,8
dvostruki kN " smicnagwrst2DIN| 16,5 22,8 40,5 63,2 91
Dimenzije 1,5 2 2,5 3 4
zamjenjuje DIN 1475 dy! 1,60-1,63 | 2,10-2,15 | 2,60-2,70 | 3,20- 3,30 | 4,15 - 4,30
Zasjeceni zatici s utorima u = c 0.2 0.25 0.3 0.4 0.>
sreditu dugima jednu tre¢inu SMicna Cvrst. ISO 1,6 2,84 4,4 6,4 11,3
y smicna ¢vrst.2 DIN 1,6 2,85 4,25 6,15 10,6
@ B Dimenzije 5 6 8 10 12
e L e d1 5,15-5,30 | 6,15-6,35 | 8,20 - 8,40 |10,20- 10,45|12,25 - 12,50
C 0,63 0,85 1 1,2 1,6
. . -
i fﬂ%‘%i'a?n‘;”;g?gna forstota, STIENACUSLISO| 17,6 254 45 704 101,8
dvostruki kN " smitnagwrst2DIN| 16,5 22,8 40,5 63.2 91
Dimenzije 1,5 2 2,5 3 4
zamjenjuje DIN 1473 dy! 1,60-1,63 | 2,10-2,15 | 2,60-2,70 | 3,20- 3,30 | 4,15 - 4,30
Zasjeceni zatici, s paralelnim - C 0.2 0.2> 0.3 0.4 0.5
utorima punom duljinom, smicna Cvrst. ISO 1,6 2,84 4.4 6,4 11,3
smicna cvrst.2 DIN 1,6 2,85 4,25 6,15 10,6
.
@ i Dimenzije 5 6 8 10 12
- ] dy! 5,15-5,30|6,15-6,35 | 8,20 - 8,40 {10,20-10,45|12,25-12,50
S e
c 0,63 0,85 1 1,2 1,6
. . -
, gﬁ]vi:];fn‘:uslg?éna tvrstoca, STIENACUSLISO| 17,6 254 45,2 704 101.8
dvostruki kN " smicnadwrst2DIN| 16,5 22,8 40,5 63,2 91
Dimenzije 1,5 2 2,5 3 4
zamjenjuje DIN 1474 dy! 1,60-1,63 | 2,10-2,15 | 2,60-2,70 | 3,20- 3,30 | 4,15 - 4,30
Zasjeceni zatici, obrnuti - C 0.2 0.2> 0.3 0.4 0.5
konus na pola duljine smicna Cvrst. ISO 1,6 2,84 4.4 6,4 11,3
smicna cvrst.2 DIN 1,6 2,85 4,25 6,15 10,6
r~d
‘@ - T Dimenzije 5 6 8 10 12
e I S d?! 5,15-5,30|6,15-6,35 | 8,20 - 8,40 {10,20-10,45(12,25-12,50
c 0,63 0,85 1 1,2 1,6
. . -
, gﬁ]vi:];fn‘:uslg?éna fvrstoca, STIENACUSLISO| 17,6 254 45,2 704 101.8
dvostruki kN " smicnadwrst2DIN| 16,5 22,8 40,5 63,2 91

TI - Zasjeceni zatici
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ISO 8745

zamjenjuje DIN 1472

ZasjecCeni zatici, konus na
pola duzine

Ol =

c I c

1@ ovisi o duljini
2minimalna smicna ¢vrstoca,
dvostruki kN

slicno DIN 1476

Zasjeceni zatici s
okruglom glavom
tip A = sa skoSenjem

*nestandardizirane,
referentne vrijednosti

IS0 8747

slicno DIN 1477
Zasjedeni zatici s
usjecenom glavom
tip A = sa skosenjem

4

f

Dimenzije 1,5 2 2,5 3 4
dy? 1,60-1,63 | 2,10-2,15|2,60-2,70| 3,20- 3,30 | 4,15- 4,30
C 0,2 0,25 0,3 0,4 0,5
smicna cvrst. ISO 1,6 2,84 4,4 6,4 11,3
smicna ¢vrst.2 DIN 1,6 2,85 4,25 6,15 10,6
Dimenzije 5 6 8 10 12
d! 5,15-5,306,15-6,35 | 8,20 - 8,40 |10,20-10,45|12,25- 12,50
C 0,63 0,85 1 1,2 1,6
smicna ¢vrst. ISO 17,6 25,4 45,2 70,4 101,8
smicna Cvrst.2 DIN 16,5 22,8 40,5 63,2 91
Dimenzije 1,4 1,6 2 2,3 2,5
d, 1,5 1,7 2,15 2,5 2,7
d; 2,4 2,8 3,5 4,0 4.4
k 0,8 1 1,2 1,4 1,5
r 1,4 1,6 1,9 2,1 2,4
f 0,5 0,5 0,5 0,7 0,7
Dimenzije 3 4 5 6
d, 3,2 4,25 5,25 6,3
d; 5,2 7 8,8 10,5
k 1,8 2,4 3 3,6
r 2,8 3,8 4,6 5,7
f 4 1,5 1,5 2
Dimenzije 2 3 4 5 6
d; 2,15 3,20 4,25 5,25 6,30
d; 3,5 5,2 7 8,8 10,5
k 1 1,4 2 2,5 3
f 0,5 1 1,15 1,15 2
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IS0 8752

Dimenzije 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5
zamienjuje DIN 1481 150 min. 0,15 025 |035| 04 | 05| 06 |065]| 0,8 | 09
A . . di maks. ! 1,3 | 1,8 | 2,4 | 29 | 3,5 4 46 | 51 | 56
Pravi klinovi opruznog tipa
s urezima, tezko dy!? 08 | 1,1 | 15| 18 | 21 | 23 | 28 | 29 | 3.4
s 02 |03 1] 04| 05106 1]075]| 08 1 1
| .9 smicna ¢vrst.2 | 0,7 | 1,58 | 2,82 | 4,38 | 6,32 | 9,06 |11,24|15,36|17,54
Dimenzije 6 7/ 8 9* 10 12 13 14 16
aIso min. 1,2 1.8 2 2 2 2 2 2 2
di mats. 6,7 | 78 | 88 | 9,5 [ 10,8 | 12,8 | 13,8 | 14,8 | 16,8
dy! 3,9 5,5 6 6,5 7,5 8,5 8,5 | 10,5
S 1,251 1,5 1,5 2 2 2,5 2,5 3 3
smicna cvrst.2 | 26,04 42,76 70,16 |104,1 [115,12| 144,7| 171
Dimenzije 18 20 21 25 28 30 35 40
a1so min. 2 3 3 3 3 3 4
! dimenzije prije postavljanja dimos T | 1891209 | 21,9 | 259 | 28,9 | 30,9 | 359 | 40,9
?smicna CYFTFIOC& dupli KN, dyt 11,5 | 12,5 | 13,5 | 155 | 17,5 | 18,5 | 21,5 | 25,5
samo za Celik za opruge . 35 4 5 55 6 7 75
*nestandardizirane,
referentne vrijednosti smicna Cvrst.2 | 222,5|280,6 | 298,2 | 438,5|542,6|631,4| 859 | 1068
IS0 8750 Dimenzije 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4
slieno DIN 7343 a 0,3 0,5 0,7 0,8 1 1,2 1,3
C e . < . S 0,08 0,13 0,17 0,21 0,25 0,29 0,33
Pravi klinovi opruznog tipa
namotano, standardno di ! 11 | 162 | 215 | 265 | 3,15 | 367 | 42
dy! 0,95 1,4 1,9 2,35 2,85 3,35 3,8
ml smicna Cvrst.2 0,6 1,45 2,5 3,9 5,5 7,5 9,6
JF—=——7 4
. . Dimenzije 5 6 8 10 12 14 16
S T a 17 2 3 3 4 4,5 5
S 0,42 0,5 0,67 0,84 1 1,2 1.3
dimensiie orie boctavlian di 525 | 6,25 | 835 | 10,45 | 12,5 | 1455 | 16,55
imenzije prije postavljanja
2 smicna ¢vrstoca, dupli KN, dy ! 4.8 2.8 7,75 9.6 115 135 154
samo za celik za opruge smicna éwrst2 | 15 22 39 62 89 120 | 155
ISO 8748 Dimenzije 1,5 2 2,5 3
slino DIN 7344 e i3 o &2 !
A . . S 0,17 0,22 0,28 0,33
Pravi klinovi opruznog tipa .
namotano, tesko d 1,6 2,1 2,6 3,12
dy!? 1,4 1,9 2,35 2,85
] smicna gvrst.2 19 35 55 7.6
JF—=——7 4
. . Dimenzije 4 5 6 8*
S T a 13 17 2 2
L dimenzije prije postavljanja s 0,45 0,56 0,67 0,9
2smicna é\V/rT'tlo(:a, dupli KN, dy 1 415 515 6.25 8.25
samo za Celik za opruge
*nestandardizirane, Wdzj 38 4.8 2.8 8
referentne vrijednosti smicna Cvrst.” 135 20 30 53

TI - Elasticni zatici i klinovi
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IS0 13337 Dimenzije 2 2,5 3 4 5 6
REEEREE
Pravi klinovi opruznog tipa ! . : : : . : :
s urezima, lagano d2 1.9 23 2,7 34 44 49
S 0,2 0,25 0,3 0,5 0,5 0,75
| smicna ¢vrst.2 1,5 2,4 3,5 8 10,4 18
@r —
? I Dimenzije 8 10 12 13 16 21
a 1,5 2 2 2 2 2
dp ! 8,5 10,5 12,5 13,5 16,5 21,5
1 i e oriie instalacii dy! 7 8,5 10,5 11 13,5 17,5
imenzije prije instalacije
2 smicna Cvrstoca, dupli KN, = SV , 0.7 ! L L2 L> 2
samo za Celik za opruge smicna cvrst. 24 40 48 66 98 168
IS0 1234 Dimenzije 1 1,2 1,6 2 2,5 3,2
slitno DIN 94 Amin. 0,8 1,25 1,25 1,25 1,25 1,6
Rascjepke b 3 3 3,2 4 5 6,4
o 1,8 2 2,8 3,6 4,6 5,8 7,4
b | o rupa zatika @ 1 1,2 1,6 2 2,5 3,2 4
T za puznivijak @ |3,5-4,5{4,5-5,5| 55-7 7-9 9-11 |11-14 | 14-20
@:}LI zasvornjaks g 4|y 5 | 5.6 | 6.8 | 8-9 | 9-12 | 12-17
poprec. provrt. @
Dimenzije 5 5.5 6,3 8 10 13 16
Amin. 2 2 2 2 3,2 3,2 3,2
b 10 12,6 12,6 16 20 26 32
Crmaks. 9,2 11 11,8 15 19 24,8 30,8
rupa zatika @ 5 55 6,3 8 10 13 16
za puznivijak @ | 20-27 | 21-27 | 27-39 | 39-56 | 56-80 |80-120(120-170
*nestandardizirane, zasvornjaks |47 5311823 23-29 | 29-44 | 44-69 |69-110|110- 160
referentne vrijednosti poprec. provrt. @
IS0 2341 Dimenzije 8 10 12 16 18 20
slitno DIN 1444 B d; 1 e 20 % 28 30
Svornjaci s poprecnim o D) 37 32 4 5 5
provrtom s glavom
tip B = s rascijepljenom k 3 4 4 4,5 5 5
rupom zatika
w 3,5 4,5 55 6 7 8
Z1 maks. 2 2 3 3 3 4
b4 1 1 1,6 1,6 1,6 2
za svornjak s ) 37 39 4 5 5
zatik @ s tolerancijom h11 poprec. provrt. @ ' ’
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~DIN 11023 Dimenzije 4,5 6 8 10
Preklopni osigurac c 34 41 41 41
laganog tipa
f 3 3.4 3.4 3.4
et
==\
“ ) [ 42 42 42 42
/ zaé/ratlla 3 37 3 3
d maks.
“ b‘g‘e”]e 45 6 8 10
*specifikacija: loza
prosirenje vratila do Po ozg]* 8,5 10 12 14
sredisnje tocke busenja busenja
DIN 11024 Dimenzije | 2,5 3,2 4 5 6,3 7 8
Zitani dvoopruzni osiguraé ds 2,25 28 3.6 45 3,6 6.3 i
dy 20 20 20 25 25 30 30
NG= D 61 ly 42 48 64 80 97 125 150
A ="
HE% > 24 26 32 39 45 56 63
== h 2,5 3 4,5 7 9 12,5 17,5
r 5,6 7 10 13 17 22,5 28
nominalna veliina = bugenje @ % vratila@| 9-11,2 |11,2- 14| 14-20 | 20-26 | 26-34 | 34-45 | 45-56

Klinovi za cijevi Dimenzije 6 8 8
C 22 22 25
{ l 40 40 50

— Dimenzije 10 10

d
. C 25 32
[ 50 60
d = nazivna veli¢ina
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DIN 71752 Dimenzije 6 8 10 12 16 201
Vilice g 12/24 16/32 20/40 24/48 32/64 40
tip G = dvokrake poluge,
odgovarajuci opruzni pokretni a 12 16 20 24 32 40
vijci > clanak 88752
a 12 16 20 24 32 40
ﬂ D4 b 6 8 10 12 16 20
)
" d M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20
ds 10 14 18 20 26 34
l 31/43 42/58 52/72 62/86 | 72/101 105
nazivna veli¢ina = busenje @
! nestandardizirane, l, 24/36 | 32/48 | 40/60 | 48/72 | 64/96 80
referentne vrijednosti
Opruzni pokretni vijci Dimenzije | 6x12 6x24 8x16 8x32 10x20 | 10x40
(S vijci®) ¢ 6 6 8 8 10 10
za vilice > DIN 71752 ] 14 14 19 19 73 73
b 16 16 21,5 21,5 26 26
- 5 ly 28 40 37 52 45 65
L 23 35 30 46 38 58
° LT s 6,5 6.5 8 8 10 10
Dimenzije 12x24 12x48 16x32 16x64 20x40
c 12 12 16 16 20
a 28 28 34 34 44
b 31 31 38 38 47
1y 53 78 73 103 928
l 45 69 62 92 81
¢ x g = nazivna veli¢ina s 12 12 16 16 19
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DIN 98 Dimenzije M6 M8 M 10 M12 M 16

Okrugle rucke koje se d 16 20 25 32 36

mogu rotirati d 10 13 16 20 22

tip E = sa strukom s navojima ds 14 18 21 26 29

i Sesterokutnim upustom L 49 61 75 96 106
l 11 13 14 21 26

5 ls 5,5 6 8 10,5 11
i =4 L 5 6 6.5 8 9

P : W . I | T e S 3 4 5 6
t 3,5 5 6 8 10

DIN 99 Dimenziie | M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24

Konusne rucke ly 50 63 80 100 125 160 200

s dr§kom rucke putem navoja

t]p N = nagnuta rucka b2 9,5 12,5 15 19 25 31 4
h 24 30,5 38 47 59,5 75,7 97
l 38 60 76 95 119 152 190
lp 48 60 76 95 119 152 190

DIN 319 Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10 M 12

Okrugle rutice di 16 20 25 32 40 50
ds 8 12 15 18 22 28
t3 6 7,5 9 12 15 18
h 15 18 22,5 29 37 46
ty 6 7,5 9 12 15 18

tip C = s navojem t 1,2 1,6 2,0 2,5 3 3

tip E = s tuljcem s navojima

« PR
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DIN 6335 Dimenzije M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20
Drske s prihvatom od gore di 32 40 50 63 80 100
tip D = sa stalnim navojem d, 12 14 18 20 25 32
}/ A\ i ds 18 21 25 32 40 48
& 3 de 6,4 8,4 10,5 13 17 21
hy 21 26 34 42 52 65
hs 10 14 20 25 30 38
t 10 13 16 20 20 25
DIN 6335 Dimenzije | M5 M6 M8 M 10 M 12 M16 | M20*
Drske s prihvatom od gore ds 25 32 40 50 63 80 100
tip E = s tuljcem s navojima
ds 15 18 21 25 32 40 50
dr 12 14 18 22 26 35 34
hs 8 10 13 20 25 30 38
hy 16 20 25 32 40 50 65
*nestandardizirane, t3 min 9,5 12 14 18 22 30 30
referentne vrijednosti
DIN 6336 Dimenzije | M6 M8 | M8 | M10 | M10* | M12 | M12* | M16
Zvjezdaste rutke dy 32 40 50 50 63 63 80 80
tip D = sa stalnim navojem 4, 1 14 18 18 20 20 25 25
ds 6,4 8,4 8,4 10,5 | 10,5 13 13 17
) de 26 34 42 42 52 52 64 64
A\T;ﬁ@“{ hy 21 26 32 34 40 42 50 52
hs 10 13 18 17 20 21 25 25
“nestandardizirane, . 10 | 13 | 16 | 16 | 20 | 20 | 20 | 20
referentne vrijednosti
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DIN 6336

Zvjezdaste rucke
tip K = s tuljcem s navojima

=

B

1

*nestandardizirane,
referentne vrijednosti

DIN 6304
Krilni vijci s fiksiranim
steznim maticnim vijkom

tip E = bez segmenta
aksijalnoga kliznoga lezaja

segmenti aksijalnoga kliznog
lezaja > DIN 6311

DIN 6305

Krilne matice s fiksiranim
steznim maticnim vijkom

TI - Rucke

Dimenzije M4 M5 M6 M 6* M8 M 8*
ds 20 25 32 40 40 50
de 16 20 26 34 34 42
d; 10 12 14 18 18 21
hs 7 8 10 13 13 17
hy 13 16 20 25 25 32
t3 min. 6,5 9,5 12 16 14 18
Dimenzije M 10 M 10* M 12 M 12* M 16
ds 50 63 63 80 80
ds 42 52 52 64 64
d; 22 26 26 36 35
hs 17 21 21 25 25
hy 32 40 40 48 50
t3 min. 18 25 22 27 30
Dimenzije M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20
ly 40/50 50/60 60/70 70/80 |75/90/100|75/90/100
d; 12 14 18 20 24 30
d; 5 6 8 10 12 16
dy 4,5 6 8 8 12 15,5
ds 4 54 7,2 7,2 11 14,4
l 10 12 14 18 20 28
l3 50 60 80 100 120 140
ls 30/40 35/45 40/50 50/60 | 55/70/90 | 55/70/90
l 5 5 7 9 10 14
lz 6 7,5 9 10 12 14
l 2,5 3 4,5 4,5 5 5,5
Dimenzije M 10 M12 M 16 M 20
d, 18 20 24 30
d; 8 10 12 16
ly 25 25 35 40
L 60 70 85 95
l5 80 100 120 140
ly 7 9 11 14

(L
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DIN 6307 Dimenzije M 10 M 12 M 16 M 20
. . . d; 18 20 24 30
Krilne matice s pomi¢nim
steznim mati¢nim vijkom ds 8 10 12 16
ly 25 25 35 40
1 60 70 85 95
I3 80 100 120 140
lg 30 35 45 50
s 7 9 11 14
t 23 26 28 34
DIN 6306 Dimenzije M 10 M 12 M 16 M 20
Krilni vijak s pomi¢nim L 40/50 50/60 55/70/90 55/70/90
steznim mati¢nim vijkom d, 18 20 24 30
tip D = sa segmentima
aksijalnoga kliznog leZaja ds 8 8 12 15,5
| dy 7,2 7,2 11 14,4
L::_Lﬁ:d% ds 8 10 13 16
] 1 ls 80 100 120 140
ls 72/82 85/95 95/110/130 100/115/135
le 7 9 10 14
o == ds
B
[ lz 9 10 12 14
lg 4,5 4,5 5 5,5
segmenti aksijalnoga kliznog
lezaja > DIN 6311 ! 23 26 28 34
DIN 6311 Dimenzije 12 16 20
Segmenti aksijalnoga J 07 ! !
kliznoga lezaja d 10 12 15
tip S = s uskocnikom hy l 9 1
h, 2,5 4 5
ty 4 5 6
g;‘ usko€niky 5,1x0,6x2,5 7,0x0,8x2,5 81
“d_ﬂ bezgl. vijak, M6 M8 M 10
= | & Dimenzije 25 32 40
% £ b 1 1,2 18
Lfis,\ * da 18 22 28
hy 13 15 16
h, 6 7 9
 Uskocnici DIN 7993 tl ! S s
SKOCMICT ~ prema uskoénik; 81 121 161
27a bezglave vijke prema -
DIN 6332 bezgl. Vl]akz M12 M 16 M 20
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DIN 6332 Dimenzije M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20
Bezglavi vijci s s 3 4 5 6 8 10
tip IS = sa Sesterokutnim
upustom d, 4,5 6 8 8 12 15,5
7 ds 4 54 7,2 7,2 11 14,4
l 6 7,5 9 10 12 14
segmenti aksijalnoga kliznog ls 2,5 3 45 45 5 55
leZaja > DIN 6311
DIN 28129 Dimenzije M 16 M 20 M 24 M 27
Stezne matice (lifting nuts) d, 14 16 18 20
U ds 35 40 45 50
. ‘ ] h 48 50 55 58
za konstantu spremnika prema m 25 28 32 35
AD Regulaciji, TUV prihvacen
DIN 80701 Dimenzije M 16 M 20 M 24
Leptiri navrtka b 200 240 280
d, 30 40 50
d; 12 16 20
hy 65 75 90
h, 20 25 32
hs 4 5 5
DIN 80704 Dimenzije | Mé* | M8* | M10* | M12 | M16 | M20 | M22* | mM24
Matice u obliku luka a 15 20 25 27 29 32 32 36
da b 14 18 23 27 32 36 36 45
f C 25 32 42 48 56 64 64 75
d, 14 18 23 24 30 36 36 45
ds 11,5 15 18 20 24 28 28 36
da 5 6,5 8 10 12 13 13 14
. . h 28 36 50 52 59 66 66 75
nestandardizirane,
referentne vrijednosti m 8 10 12 15 18 21 21 25
] &
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DIN 3570 Dimenzije 23* 30 38 46 52
. za cijev
Celi¢na obujmica normal. &irine 15 20 25 32 40
tip A = fiksirajuci navoj s ds 20do 21 25d0 26,9 | 30do33,7 | 38do42,4 |44,5do 48,3
dvije strane by 30 40 40 50 50
d; 10 10 10 10 10
‘ o ds M 10 M 10 M 10 M 10 M 10
TN e 33 40 48 56 62
PNITAREAY)" hy! 60 70 76 86 92
411 \ | Dimenzije 64 82 9% 120 148
2 Cl”?.v. 50 65 80 100 125
4 normat. sirine
e d; 57 do 60,3 76,1 88,9 108 do 114,3/133 do 139,7
by 50 50 50 60 60
d; 12 12 12 16 16
ds M12 M12 M12 M 16 M 16
e 76 94 106 136 164
hy! 109 125 138 171 191
Dimenzije 176 228 282 332 530
zaciev. 150 200 250 300 500
normal. Sirine
d; 159 do 168,3/216 do 219,1| 267 do 273 |318 do 323,9| 508 do 521
by 60 70 70 70 70
*nestandardizirane, d, 16 20 20 20 24
referentne vrijednosti ds M 16 M 20 M 20 M 20 M 24
. . ) .
su minimalne dimenzije e 192 248 302 352 554
ivrijede za plocu debljine
10 mm hy 217 283 334 385 589
DIN 3016 Dimen. (d;) |  4do 20 4 do 25 5do 14 15 do 45 10 do 25
Pricvrsne spone bl 9 12 15 15 20
tip D1 = s gumenim profilom b2 13 15 19 19 25
dn 43 53 6.4 6.4 8.4
d3 dl+5,2 dl1+5,8 dl+7,4 dl1+7,4 dl1+9
1 d1/2+4,7 | d1/2+6,8 | d1/2+9,7 | d1/2+9,7 |d1/2+12,5
12 d1/2+9,2 | d1/2+13 | d1/2+17,2 | d1/2+17,2 | d1/2 + 22,5
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DIN 3567 Dimenzije 2 27 34 43 45 49

o . naziv. promjer 15 20/3/4“ 25/1¢ 32/1v4« 40 40/114“
Spone cijevi
A . a 59 66 72 82 84 88
tip A = jednake strane
C 15 15 15 15 15 15
d, 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5
f 7 7 7 7 7 7

puzni vijak | M 10x30 | M 10x30 | M 10x30 | M 10x30 | M 10x30 | M 10x30

5 f
“1 l 5 ravni Celik 30x5 30x5 30x5 30x5 30x5 30x5

. 4» ~ o Dimenzije 57 61 77 89 108 115
! naziv. promjer 50 50/2¢ 65/21," 80/3¢ 100 100/4¢
! a 104 108 122 136 172 178
C 18 18 18 18 24 24
d, 14 14 14 14 18 18
f 9 9 9 9 11 11
ravni Celik 40x6 40x6 40x6 40x6 50x8 50x8

puznivijak | M 12x35 | M12x35 | M12x35 | M12x35 | M 16x45 | M 16x45

Dimenzije 140 169 220 273 305
naziv. promjer| 125 150 200 250 300
a 204 232 284 348 379

c 24 24 24 30 30

d; 18 18 18 23 23

f 11 11 11 14 14

ravni Celik 50x8 50x8 50x8 60x8 60x8

d1 = nazivna velicina puzni vijak | M 16x45 | M 16x45 | M 16x45 | M 20x50 | M 20x50

DIN 3568 Dimenzije 10 12 14 16 18 20
Stezne ploce za fiksiranja b 60 60 60 60 60 60
cijevi za duple T-nosace d1 18 18 18 18 18 18
‘<_dz_‘ %ﬁ‘ d2 24 24 24 24 24 24
VL IHEE m 35 35 35 35 35 35
e 1l t 18 18 18 18 18 18

m m

h = nazivna velicina za puznivijak| M 16 M 16 M 16 M 16 M 16 M 16

DIN 4109 Dimenzije 1/2¢ 3/4¢ 1¢ 11/4¢
. v us rasp. stezanja 20-23 25-28 32-35 40-43
cjevaste pricvrscene spone
s umetkom za zastitu od buke d1* M8/M 10 M8/M 10 M8/M 10 M8/M 10
~DIN 4109 d2 1,25x 20 1,25x 20 1,25x 20 1,25x20
- koris. nosivost 1,2 kN 1,2 kN 1,2 kN 1,2 kN
Dimenzije 11/2¢ 11/2¢ 2¢
rasp. stezanja 48 - 53 57-61 60 - 64
d1* M 8/M 10 M 8/M 10 M 8/M 10
e e prpormost d2 1,25x 20 1,25x20 1,25x 20
*spoj na navoj u slojevima koris. nosivost 1,2 KN 1,2 kN 1,5 kN
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~DIN 741 Dimenzije | 1/8% | 3/16* | 1/a4“ | 5/16* | 7/16* | 1/2¢ 5/8«
Stezaljka zicanog uzeta za uze . B 6,5 8 11 13 16

U-vijka dq* M4 M5 M5 M6 M8 M 10 M12
s dvije Sesterokutne matice hy 20 24 28 34 44 55 63
b 12 13 15 19 22 30 33
] a 9 11 13 16 20 24 29
Ej : h, 10 10 11 15 18 21 26
! — [ 21 23 26 30 36 42 50

iy

t 10 11 12 14 19 23 26

DIN 5299 Dimenzije 540x4 50x5 60x6 70x7 80x8 100x10
Kuke s omtom d 6 8 9 10 12 15
tip C = oblika kruske dy i 14 15 17 19 23 29
d3 4 5 6 7 8 10
f 4 4 6 8 8 10
m 8 7 8 8 10 11

moguc. optere¢.| 100 kg 120 kg 120 kg 180 kg 230 kg 350 kg

DIN 6899 Dimenzije BF 3,5 BF 4 BF 5 BF 6
karike za uzad od vlakna a 4 5 6 7
tip BF = srednje tezak, h 21 23 75 2%
s dubokim utorima

C 13 14 16 18

Dimenzije BF 7 BF 9 BF 11

< a 8 10 12

h 32 38 45

¢ 20 24 26
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DIN 82101

Skopac
tip A = iskovano

hy

DIN 660, 661

Zakovice

[ ==

DIN 660

= zakovice okrugle glave

4 [—==
hrinay

DIN 661

= zakovice upustene glave

*dimenzije prema DIN 124

DIN 662
Zakovice lecaste glave

e

4 ——7

TI - Skopci, zakovice

Dimenzije 0,16 0,25 0,4 0,6 1
by 8 11 14 17 21
b, 18 25 30 37 47
di 5 7 8 10 13
d, 12 16 20 24 32
ds M6 M8 M 10 M12 M 16
dy 6 8 10 12 16
hy 18 24 30 36 49
h, 27 36 45 54 72
veli¢. kljuta 24
Dimenzije 1 2 2,5 3 4
d, 1,8 3,5 4.4 5,2 7
d3 min. 0,93 1,87 2,37 2,87 3,87
maks. 0,5 1 1,25 1,5 2
ko 660 0,6 1,2 1,5 1,8 2,4
Koy 661 0,5 1 1,2 1.4 2
Dimenzije 5 6 7 8 10 *
d, 8,8 10,5 12,2 14 16
d3 min. 4,82 5,82 6,82 7,76 9,4
maks. 2,5 3 3,5 4 5
ko 660 3 3,6 4,2 4,8 6,5
ko 661 2,5 3 3,5 4
Dimenzije 2 2,5 3 3,5 4 5 6
d, 4 5 6 7 8 10 12
d; 1,87 2,37 2,87 3,37 3,87 4,82 5,82
maks. 1 1,25 1,5 1,75 2 2,5 3
k 1 1,2 1,5 1,8 2,1 2,5 3
w 0,7 0,8 1 1,2 1,4 1,7 2

W
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DIN 674 Dimenzije 3 4 5
Zakovica niske glave d> 6,8 9 11,2
d3 min. 2,87 3,87 4,82
N T 1 - 15 2 25
e k 1.5 2 2,5
DIN 7338 Dimenzije 3 4 5 6 8
Zakovice za ferode i d, 55 7,5 9,5 11,5 15,5
leZajne spojke
— d3 min. 2,85 3,8 4,8 58 7,75
=
] ds 1,7 2,7 3,5 4,2 6
e ]
ek
tip B = polucjevasta zakovica Emaks. 15 2 25 3 4
- wl k 0,8 1 1 1,2 1,2
5 O N R E—
i N ﬂI imaks. 0,2 0.3 0,3 0,4 0,4
« s 0,5 05 06 0,75 1,2
tip C = cjevasta zakovica
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Dijelovi brijega Dimenzije M 12 M 20 M 24

za natezna sidra za napetost

dijagonalnog povlacenja [ 59 64 77
\
il : 50 a 53
=) H ds 17 22 31
@ 4
1
d, 30 45 47

uporaba samo s podloznim
ploc¢icama za prilagodbu h 30 32 31
¢lanak 88061

Plotice za prilagodbu Dimenzije | M12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30
za dijelove brijega
za natezna sidra za napetost | 30 30 41 51 51 51

dijagonalnog povlacenja

@ q K b 30 30 41 51 51 51
|

(B - d 13 17 22 25 28 31
AJ_*
uporaba samo s dijelovima h 10 10 11 18 18 18
brijega ¢lanak 88060

S . A
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Kuke Dimenzije 2,3 2,8 38 4,7 58 6,8 7,6
s-huke tip 45
w 8 9 11 16 18 20 22
N
) L 25 30 40 50 60 70 80
[, S5kg | 7,5kg | 10kg | 15kg | 30kg | 50kg | 70kg
F max.
DIN 15058 Dimenzije 20x5 25x6 30x8 40x10 50x12
DrZac osovine C1 60 80 100 140 190
(za dizanje uredaja)
et ) 36 50 70 100 140
119 1 ¢
N —— d 9 11 13 17 21
L A 1|
zaos @ 16-25 25-40 40-63 63 -100 100 - 160
a x b = nazivna veli¢ina
DIN 6880 Dimenzije 3x3 | 4xt | 5x5 | 6x6 | 8x7 | 10x8 | 12x8 | 14x9
Klin za DIN 6884
. za DIN 6885/6886| 3x3 4x4 5x5 6x6 8x7 10x8 | 12x8 | 14x4
duljina 1000 mm
za DIN 6887 8x7
za DIN 6889 10x4 | 12x4 |14x4.5
o 53 Dimenzije 16x10 | 18x11 | 20x12 | 22x14 | 25x14 | 28x16 | 32x18 | 36x20
b b za DIN 6884 18x7 | 20x8 | 22x9 | 25x9 | 28x10 | 32x11 | 36x12
za DIN 6885/6886| 16x10 | 18x11 | 20x12 | 22x14 | 25x14 | 28x16 | 32x18 | 36x20
za DIN 6887
za DIN 6889 18x5

136 (57) ROTOMETALING TI - Drugi proizvodi



DIN 6885

Klin

tip A = okrugli kraj bez rupa

L T4
al

b = nazivna veli¢ina

DIN 6887

Stozasti klinovi s nosom

E{E
IE

b = nazivna veli¢ina

~b

DIN 6888

Segmentni klin

&y

<A

b = nazivna veli¢ina
! za uporabu kao pero
DIN 6687

2za uporabu pri odredivanju

poloZaja

TI - Klinovi

Dimenzije

10

h

za vratila

@ d/d,

10-12

12-17 | 17-22

22-30

10

30-38

Dimenzije

12

14

16

20

22

25

h
za vratila

@d/d;

12
38- 44

14
44 -50

16

50-58

20

58 -65| 65-75

22
75-85

25
85-95

Dimenzije

28

32

36

45

h

za vratila

@ d/d,

28
95-110

32

110-130/130- 150

36

150-170

45

170-200

Dimenzije

12

14

16

h

hy

h

za vratila

@ d/d,

6,1

10

17-22

7,2

11

22-30

30-38

8,2

12

38-44

9,2

14

44 .- 50

10

10,2

16

50-58

Dimenzije

2,5

h

d;

|
za vratila
@ d/dV
za vratila

@ d/d,

2,6

6,76
6-8

10-12

3,7
10
9,66

6-8
10-12

3,7
10

9,66
8-10

12-17

13
12,65

8-10 | 8-10
12-17 | 12-17

6,5
16
15,72

12-17

13
12,65

10-12
17 -22

Dimenzije

h

d;

[
za vratila
@ d/dV
za vratila

@ d/d,

6,5
16

10-12
17 -12

7,5
19

17-22

6,5
16

12-17
22-30

12-17

22

22-30 | 22-30

7,5
19

17-22
30-38

22

17-22
30-38

Dimenzije

10

10

10

h

d;

[
za vratila
@ d/dv
za vratila

@ d/d;

11
28
27,35

30-38

22
21,63

22-30

>38

11
28

27,35
22-30

>38

11
28

31,43 | 27,35

30-38

>38

13
32
31,43

30-38

>38

16
45
43,08

>38
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1 2 3
),
I
A
Y,
6
m
9
0 i
e
12
9 (f 9
Bp
S
13 14 15
RK (Ko) CK (K) RN (L)
valjanoi vih'  ukoSenivth _ zaobljenivrh
T g ‘ i -
p=gu=pee:slus e |
. o T - T a T
. Iredovita uporaba za hladno obradene vijke ~ *slijeganje
Karakteristika d?maZﬁgil}a Klasa perizvoda Klasa p;oizvoda Klasa proizvoda
, | = nazivna . 2x(0,0020 |
1 Ravnota t duljina d<8 0,00201+0,05 +0.05)
b = duljina 2x(0,0025 1
navoja d>8 0,00251+0,05 +0,05)
2 Duljina navoja Svorni vijak b Obis+2P Obis+2P Obis+2P
Duljina metalnog kraja bm js16 js 17 js 17
3 Dimenzija navoja Matica 6H 6H TH
Vijak 6g 6g 8g
4 Visina glave Vanjski pogon | k k<10 . ) js 16
k210 i [ is17
Unutarnji k <M5 h13 - -
pogon <M5 h14 - -
js13
5 Promjer glave dy (vijci s utorima - -
h14)
6 Visina matice m <M12 h14 h14 h17
>M12<M 18 h15 h15 h17
>M18 h16 h16 h17
7 Nazivna duljina <150 js15 js17 js17
[ (vijci s utorima - -
[>150 [>50is 16) js 17 2is 17
8 Tolerancije poloZaja s:d (s) 21713 21714 21715
(vijci) dk:d (Referenca (dk) 21T13 21T 14 21T 15
n:d dimenzije 11.14.2 21T 12 21713 21T 14
Tolerancije polozaja  s:d (jezgra) za"t") (s) 21713 21T 14 21115
(matice) n:d (jezgra) () 21713 21T 14 21715

[zvaci iz IS0 3508, 4755 (DIN 76) - IS0 4753 (DIN 78) - 1S0 7378, 8991 (DIN 962/34803) 1150 4759-1

138 (57) ROTOMETALING

TI - Tolerancije za vijke



Karakteristika d]Rma:ﬁglnla Klasa perizvoda Klasa pgoizvoda Klasa p::oizvoda
9 Promjer struka h13 h 14 +[T15
ds Smanjeni struk:
promjer struka ~ promjer uspona
10 Sirina utora nel +0,20 do +0,06
n n>1<3 +0,31 do +0,06 = =
n>3<6 +0,37 do +0,07
11 Veli¢ina kljuta Vanjski pogon s Z i %% _ E ﬁ . S>(6(1)9<_1§015/}? 1>61/2 i ?%65 hl%
12 Velicina kljuca Vanjski pogon s Tol.
0,7 EF8
0,9 FS9
. 13 K9 ) )
1,5-3 D11
4 Ell
5-14  E12
>14 D12
13 Tolerancija ukupnog izlaza th 0 0 o
(= uglqst)]premaplst)g4759»1 Banak3223| <M39 (= 1% (1% ( 2%
1353 metce) M9 (17275 (17273 (: 1

a)Tolerancije ukupnog izlaza u skladu su s kutnom devijacijom od...
b)Vrijednosti za t pogledati SO 4759-1

14 15 14 15
Vanjski navoj a1 X1 g1 82 u 71 72 Vanjski navoj ER X1 81 £ u 71 2
Nazivna | Uspon (f) | () 2p + + Nazivna | Uspon (f) | () 2p + +
gMm P maks. | maks. min. | maks. maks. | IT 14 | IT 14 gm P maks. | maks. min. | maks. maks. | IT14 | IT 14
3 105 15 125 1,1 175 1 0,75 [ 1,5 20 |25 75 |63 56 |87 5 5 10
4 107 21 |L75 1,5 245 14 |1 2 22 |25 715 |63 56 (87 5 55 |11
5 108 24 |2 1,7 128 16 |125](25 2413 9 75 67 |105 6 6,7 |12
6 |1 3 25 21 |35 2 1,5 |3 27 |3 9 75 67 |105 6 6,7 | 13,5
8 [1,25 37532 2,7 |44 25 |2 4 30 (35 105 |9 7112 7 75 |15
10 |15 45 |38 32 |52 3 25 |5 33 (35 105 |9 71127 82 |165
12 |1,75 525 (43 39 |61 35 |3 6 36 |4 12 |10 9 148 9 18
14 |2 6 5 45 |7 4 35 |7 39 |4 12 |10 9 148 9,7 1195
16 |2 6 5 45 |7 4 4 8 42 (45 135|111 105 |16 9 10,5 | 21
18 |25 75 163 56 [87 5 45 |9 45 (45 135|111 10516 9 22,5
14 = Izvadak iz ISO 3508/4755 (DIN 76) 15 = Izvadak iz ISO 4753 (DIN 78)
al = Distance posljednjeg okretaja navoja od kontaktne u = Nepotpuni navoj na krajevima vijka
povrsine (za dijelove s navojima do glave) (opca upotreba za vijke s valjanim navojima)
x1 = Opca upotreba izlaza navoja z; = Duljina cilindri¢nog vrha u ISD (Ka) finidu
g (f) = Opca upotreba podrezivanja navoja (Tip A) z1 = Duljina cilindri¢nog vrha u LD (Za) finisu
RZ
Povrsinska hrapavost P<25 P25 prema
(prema DIN 267-2, nije regulirano ISO-normom) ln=0,4 ln=1,25 DIN 4768
Ac=0,08 Am=0,25 Dio 1
Bok prirubnice Puzni vijci valjani 6,3 10 -
odrezani 16 25 -
Matice 25 40 -
Povrsina za povezivanje Hladno kovanje 16 25 -
Toplo kovanje 25 40 =
Struk (vijci) Hladno kovanje - - 5
Toplo kovanje - - 0
Vidljiva povrsina =l - 100
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Tolerancija dimenzija 2 Oblik i poloZaj tolerancija 7
A7 = | g
, §
1 } +
X 3 x| ¢d1
T =] A 77 < Hex ’
~ dz
Einzelheit X 4 ¢ 6
 Z—FH m::é@t# ‘

Prikazane podloZne plocice samo su primjeri.
Specifikacije vrijede i za druge standardizirane i
nestandardizirane vrste podloZnih plo€ica.

U sljedec¢im tablicama navedene su samo specifikacije
za komercijalno dostupne klase proizvoda A i C.

Referentna vrijednost je individualna vrijednost
specificirana u odgovaraju¢im normama proizvoda.

Za dimenzije bez specifikacije tolerancije ISO 2768
(DIN 7168) m valjan je za klasu proizvoda A, ISO 2768
(DIN 7168) g za klasu proizvoda C.

Tolerancije dimenzija

Tolerancije dimenzija

. Nazivna velicina | Klasa proizvoda . Nazivna veli¢ina | Klasa proizvoda
Karakteristika Karakteristika
> s | Am | c@ > s | Am | c@
1 Rupa za vijak d; h di* 5 Varijacija debljine na h Ah*
P istom dl]elu _ 05 0.025 _
h’je dio rupe ) - 4 H13 | H14 *Zahtjevi za A h primie-| o 5 1'0 0 05
unutar tolerancije imieni dalie- ’ ' ’
- 4 - H14 | H15 primjenj. se na udaije-| 1 g 25 0,10
speuﬁcnane zadl. nosti od = 0’1 (d2—d1) 2’5 4‘0 0’15
h (h*) min s ruba rupe i vanjskog 40 6.0 0,20
ruba: npr. samo 60% 6.0 10 0.30
- 4 20,5h girine prstena 10 20 0.40
4 - 203h 6 Ravnoéa h t2 (c)*
2 Vanjski promjer dy h d> nehrdajuéi gelik iskljugen
- 4 h 14 h16 * Tolerancija c t2 - 0,5 0,10 -
uvijek ovisi o toleranciji 0,5 1,0 0,15
4 - | 0I5 [ hI6 depljine zah. 10 | 25 | 020
3 Debljina podlozne h Tol. Mm Za podlozne plocice od 2,5 4,0 0,30
plotice h nehrdajuceg celika 4,0 6,0 | 040
- 0,5 +0,05| +£0,10 6,0 10 0,60
0,5 1,0 |£0,10| +£0,20 nehrdajuci celik:
1,0 2,5 |+£020 | £0,30 = 0,5 0,15 -
0,5 1 0,22
2,5 4,0 + 0,30 + 0,60 1 2’5 0’30
40 | 60 |£0,60| 1,00 2,5 4 1 045
4 6 0,60
6,0 10 | £1,00 | £1,20 6 10 0,90
10 | 10 |£1,20| 1,60 10 | 20 | 15
4 UkoSenje a 30-45° (7 K?“?"‘~"35‘“°“ b d2 b (t1)
emin 0,25h ovisto - 50 [21T12
Emaks 0,50 h 50 - 21T13|2IT16

Izvadak iz ISO 4759-3 (DIN 522)
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Tolerancije Nazivne dimenzije
3 >3 >6 >10 >18 >30 >50 >80 >120 >180 >250 >315 >400
- <6 <10 <18 <30 <50(40) <80 €120 <180 €250 <315 <400 <500
E 2 ImT12 | 010 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,30 0,35 0,40 0,46 0,52 0,57 0,63
=5 IT13] 014 0,18 0,22 0,27 033 0,39 0,46 0,54 0,63 0,72 0,81 0,89 0,97
E :oi IT14 | 025 0,30 0,36 0,43 0,52 0,62 0,74 0,87 1,00 1,15 1,30 1,40 1,55
S g ImTi15 | 040 0,48 0,58 0,70 0,84 1,00 1,20 1,40 1,60 1,85 2,10 2,30 2,50
£ % IT16 | 060 0,75 0,90 1,10 1,30 1,60 1,90 2,20 2,60 2,90 3,20 3,60 4,00
= i 100 1,20 1,50 1,80 2,10 2,50 3,00 3,50 4,00 4,60 5,20 5,70 6,30
a 11]-0270 -0270 -0280 -0,290 -0300 -0310
-0330 -0345 -0370 -0400 -0430 -0470
¢ 11 ]-0060 -0070 -0080 -009 -0110 -0,120
-0,120 -0145 -0,170 -0,205 -0,240 -0,280
f 8 -0006 -0010 -0013 -0016 -0020 -0025 ~-0030 -0036 -0043 -0050 -0,056 -0,062 -0,068
-0,020 -0028 -0035 -0043 -0053 -0064 -0076 -009 -0106 -0,122 -0,137 -0,151 -0,165
c h 8 10/-0014 0/-0,018 0/-0,022 0/-0,027 0/-0,033 0/-0,039 0/-0,046 0/-0,054 0/-0,063 0/-0,072 0/-0,081 0/-0,089 0/-0,097
£ h 9 10/-0,025 0/-0,030 0/-0,036 0/-0,043 0/-0,052 0/-0,062 0/-0,074 0/-0,087 0/-0,100 0/-0,115 0/-0,130 0/-0,140 0/-0,155
; h 10 |0/-0,040 0/-0,048 0/-0,058 0/-0,070 0/-0,084 0/-0,100 0/-0,120 0/-0,140 0/-0,160 0/-0,185 0/-0,210 0/-0,230 0/-0,250
s h 11 10/-0,060 0/-0,075 0/-0,090 0/-0,110 0/-0,130 0/-0,160 0/-0,190 0/-0,220 0/-0,250 0/-0,290 0/-0,320 0/-0,360 0/- 0,400
E h 13 10/-0,14 0/-018 0/-022 0/-027 0/-033 0/-039 0/-046 0/-054 0/-063 0/-072 0/-081 0/-089 0/-097
ﬁ h 14 10/-025 0/-030 0/-036 0/-043 0/-052 0/-062 0/-0,74 0/-087 0/-1,00 0/-1,15 0/-130 0/-1,40 0/-1,55
IS h 15 |0/-040 0/-048 0/-058 0/-0,70 0/-0,84 0/-1,00 0/-120 0/-1,40 0/-160 0/-1,85 0/-2,10 0/-230 0/-2,50
= h 16 |0/-060 0/-0,75 0/-090 0/-1,10 0/-1,30 0/-1,60 0/-190 0/-2,20 0/-250 0/-290 0/-3,20 0/-3,60 0/-4,00
s h 17 |0/-1,00 0/-120 0/-150 0/-1,80 0/-2,10 0/-2,50 0/-3,00 0/-3,50 0/-400 0/-460 0/-520 0/-570 0/-6,30
E is 14 [£0,125 £0,150 0,180 +0215 0260 <0310 0370 +£0435 0,500 £0575 <0650 0,700 =£0,775
is 15 1£0,200 £0,240 0290 0350 0420 0500 =:0600 +0,700 +£0,800 0,925 +£1,050 =+1,150 1,250
is 16 |+0300 £0375 0450 0550 =+0,650 0800 :0950 +1,100 £1,250 1,450 +1,600 +1,800 +2,000
is 17 1+0,500 £0,600 0,750 £0900 1,050 +1250 +1,500 +1,750 £2,000 £2,300 +£2,600 +2,850 +3,150
k 6 |+0006 +0009 +0010 +0012 +0,015 +0,018
0 +0,001 +0001 +0,001 +0,002 +0,002
m 6 |+0008 +0012 +0015 +0018 +0,021 +0,025
+0,002 +0,004 +0006 +0,007 +0,008 +0,009
D 9]+0045 +0060 +0076 +0,093 +0117 +0,142
+0,020 +0030 +0,040 +0,050 +0,065 +0,080 e "
D 10 | +0060 +0078 +0098 +0120 +0149 +0180 | Smjestanje intervala tolerancije szt
+0020 +0030 +0040 +0050 +0065 +0080 L e vanjske zmaajke velicine o
D 11 | +0,080 +0,105 +0,130 +0,160 +0,195 +0,240 B n
+0,020 +0,030 +0,040 +0,050 +0,065 +0,080 P j m
D 12 | +0,120 +0,150 +0,190 +0,230 +0275 +0,330 T g sk
+0,020 +0,030 +0,040 +0,050 +0,065 +0,080 T § g ‘ ‘
E 11 | +0,074 +0,095 +0,115 +0,142 - 0 i
+0014 +0020 +0,025 +0032 l KB ‘ ‘
E  E12[+0100 #0140 #0175 +0212 ‘%
2 +0014  +0020 +0025 +0,032 Ttls i
T OBF 8| +0024 +0032 +0040 - F 2 is
£ +0,010 +0,014 +0,018 - = - [
= H 91]+0025 +0030 +0036 +0043 +0,052 +0,062 [
E 0 0 0 0 0 0 T Ta
E] H 11 | +0,060 +0075 +0,090 +0,110 +0,130 +0,160 A A
0 0 0 0 0 0 [ za vanjske znacajke veli¢ine
H 13 | +0,140 +0,180 +0220 +0,270 +0330 +0,390 [ .
0 0 0 0 0 0 P2
H 14 | +0,250 +0,300 +0360 +0430 +0520 +0,620 L g
0 0 0 0 0 0 NEN
H 15 | +0,400 +0480 +0,580 +0,700 +0,840 +1,000 T L2
0 0 0 0 0 0 0 %
)S 9 [£0,0125 £0,015 £0,018 £0,0215 £0,026 +0,031 l M=
K 9| o 0 0 ) ’ £
-0,025 -0,030 -0,036 | §
Opce tolerancije za linearne dimenzije |
n 2 > > > > > B
Wasateonce |15° 10 %l o amo | | o
f (sitno) £0,050 £0050 0100 £0,150 0200 £0,300 | o nuttinja (H) = nazivna velicina L " interval tolerancije
m (srednje) + 01100 + 0’100 + 0200 + 01300 iO,SOO + 0 800 + /- smjestanje intervala tolerancije e§/ES gorqja dev‘ijag_\ja !in}ita
el/El  donja devijacija limita
g (grubo) +0,150 £0,200 0,500 0,800 +1,200 2,000
sg (jako grubo) +0500 £1,000 +1,500 2,000 3,000

Izvadci ISO 286, 965, 4759 (DIN 267-2, 7160, 7161, 7168
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Standardni i posebni dijelovi prema nacrtima mogu se dostaviti za razlicite primjene u svim potrebnim posebnim
materijalima - u bilo kojoj potrebnoj koli¢ini.
Tablica pokazuje neke primjere cesto trazenih posebnih materijala, ugrubo poredanih prema podrucju primjene:

Skupina materijala Materijal Oznaka materijala (prethodno) Norma/Lista s podacima
Posehbna svojstva/podrucja primjene br. (AISI) o0 materijalima
Nehrdajuci elik - 1) F1 1,4016 X6Cr17 (X8Crl7) EN 10088 (DIN 17440)
a) feritno (F) i martenzitno (C) |1 1,4006 (410) | X10Cr13 150 3506 (DIN 267-11)
Veta mehanicka svojstva uz manju | C 1 1,4021  (420) X20Cr13
otpornost na koroziju C3 1,4057  (431) | X20CrNil72 (X20CrNil7)
C4 1,4104  (430F) | X12CrMoS17
1,4034  (420) X46Cr13 (X40Cr13)
b) austenitno (A) A3 1,4541  (321) | X6CrNiTi1810 EN 10088 (DIN 17440)
Povetana otpornost na koroziju, A4 1,4436  (319) | X5CrNiMo17133 (X5CrNiMo1812) 150 3506 (DIN 267-11)
hrdu i kiselinu, ¢vrsto na AS L4571 (316Ti) | X6CrNiMoTi1722 *DIN 267-13
temperaturama ispod nule A4 1.4580 (316 Ch) | X6CrNiMoNb17122 (X10CrNiMoNb1810)
1,4310%* (301) | X12CiNil77 ** SEW 400
Celik otporan na hrdu i kiselinu | Uran B 6 1,4539 XINiCrMoCu 25 20 5 150 3506-1, E1
Za odredene korozijske medije npr. | Austenitno 1,4439 X2CrNiMoN 17 13 5 (posebno otporno protiv
uporaba u unutarnjim bazenima Austenitno 1,4529 XINiCrMoCuN 25207 Korozije od pritiska
Austen./feritno 1,4462 X2CrNiMoN 22 53 inducirane kloridom
Celici Evrsti na temperaturama Oznatavanje KA 1,7219 26CrMo4 DIN 267-13
ispod nule Oznatavanije KB 1,5680 12Ni19 SEW 680/70
Povecana snaga i ponasanje granice | Obiljezavanje KC 1,6900 X12CrNi189
istezanja i visoka Zilavost na niskim | ObiljeZavanje KD 1,6903 X10CrNiTi1810
temperaturama poput - 195 °C A2 1,4301  (304) | X5CrNi1810 150 3506 (DIN 267-11)
(SEW) ili - 253 °C (AD) A2 1,4303  (305) | X5CrNi1812 DIN 267-13
A3 1,4541  (321) | X6CrNiTi1810 EN 10088 (DIN 17440)
A4 1,4401  (316) X5CrNiMo17122 ADW 2/ADW 10
A5 1,4571% (316Ti) | X6CrNiMoTi17122
Celici visoko otporni na toplinu 1,1181 C35E DIN 267-13
Dobra temperaturna otpornost sa 1,7218 25CrMo4 EN 10269
srednjim do nizim mehanickim 1,7709 21CrMoV5-7
svojstvima Nimonic 80 A 2,4631/2,4952 NiCr20TiAl EN 10269
Nimonic 90 2,4632/2,4969 NiCr20Co18Ti (DIN 17240, DIN 17480
Nimonic 105 2,4634 NiCo20Cr15MoAlTi DIN 17225)
(Sicromal 8) 1,4713 X10CrAl7 SEW 470/76
1,4724 X10CrAl13
(Sicromal 10) 1,4742 X10CrAl18
(Sicromal 12) 1,4762 X10CrAl24
1,4821 X20CrNiSi254
1,4828  (309) | X15CrNiSi2012
1,4841  (310) | X15CrNiSi2520
1.4845  (3105) | X12CrNi2521
1,4864  (330) X12NiCrSi3616
Celici koji se ne mogu 1,3805 X35Mn18 SEW 390/61
magnetizirati - 1) 1,3813 X40MnCrN19
Mehanitka svojstva (otpornost na 1,3817 X40MnCr18
istezanje, limit rastezanja, Zilavost) 1,3819 X50MnCrv2014
ovisni su o stanju obrade - npr. Amanox 182M 9 1,3952 X4CrNiMoN1814
ugaseno, vruce/hladno-oblikovano, 1,3960 X45MnNiCrV1376
potpuno otvrsnuto 1,3965  (202) X8CrMnNi188
1,3967 X50CrMnNi229
Nikal, legure od nikla Nikal 99,6 2,4060 Ni 99,6 EN 10088 (DIN 17740)
Visoka otpornost na koroziju, Nikal 99,2 2,4066 Ni 99,2
otpornost na slanu vodu, vrlo visoka | Nikal 99 2,4068 LC-Ni 99
do najvisa otpornost protiv Hastelloy B Hastelloy C| 2,4617 NiMo28 DIN 17744
agresivnih kemijskih agenata, visa 2,4610 NiMo16Cr16Ti
otpornost na oksidaciju, visoka do - yonel 400/Silverin | 2,4360* NiCu30Fe DIN 17743
optimalna mehanicka svojstvai | i Monel/Silverin Al _| 2.4375 NiCu30Al * ASTM B 164 Klasa A
dinamicka cvrstoca - takoder pri Tnconel 600/625
VISim temperaturarma Nicrofer 7216 2,4816/2,4856 | NiCri5Fe DIN 17742
Inconel X 750/ DIN 17744
Nimonic 80 A 2,4952* NiCr15Ti7Al/NiCr20TiAl *EN 10269 (DIN 17240)
Incolloy 825/ *DIN 267-13
Nicrofer 4221 2,4858 NiCr21Mo
Titanij, legure od titanija Titanij 992 (Razred 4) | 3,7065 Ti99,2 DIN 17850
Niska specificna tezina, visoka Titanij 993 (Razred 3) | 3,7055 Ti99,3 DIN 17860
otpornost na koroziju, otpornost na | Titanij 994 (Razred 2) | 3,7035 Ti99,4 DIN 17862
slanu vodu, antimagnetski DIN 17863
Titanij 995 (Razred 1) | 3,7025* Ti 99,5 DIN 17864
Til *150 8839 (DIN 267-18)
Titanij Al 6V4 3,7164 TiAl6V4 DIN 17851
Titanij Razred 5/Ti 2 | 3,7165* TiAl6V4 WL-ploce

* 150 8839 (DIN 267-18)
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Tablica 1: Znacajke pogona

Utor Sesterostrani upust (Torx kljuc) Trokut

Phillips krizni utor H Trostruko kvadratni upust Sesterostrano

Pozidriv krizni utor Z Upust sa 12 tocaka Trostruki kvadrat

e 0800

Supradriv kriZni utor H Set Sesterokutno s utorom
Krizni utor kombi H+ Tri - Krilo
Krizni utor kombi Z+ Hi

. Pogoni otporni na kradu
Kvadratni upust Sesterokutno
Sesterokutni upust Kvadrat

CIBBICICICICI)
QOeE®000©

Tablica 2: Krajevi pricvrscivaca s vanjskim navojima

@ @ @ @
£ E : E| E q
9 = | -= | Slika — q q -= | -= | Slika - q
Opis % g (primier) Primjer opisa Opis g E (primier) Primjer opisa
= wvy = v
Skraceni cilindri¢ni Pilotski zavrsetak, ravni 1S0*-M 12 x 50
M . T 1S0*-M 12 x50 ! PF | PF { _DE_
m;sr:t(a[h; ongr;)gllm A Ak | === A58 (150 4753) =|= PF-838
Podrezivanje navoja Ri | Ri :iﬁ 1S0*-M 12 x 50
Uko3eni vrh cHl K ISO_ - M_12 x50 (DIN 76-1) — -PF-88
(IS0 4753) S— CH-838 - I .
valjani vrh AL ko 1S0*-M 12 x50
Konusni vrh ol - ﬁ} 1S0*-M 12 x50 (IS0 4753) e —— -RL-88
(IS0 4753) | -CN-838 5
okrugli vrh anl L 1S0*-M 12 x 50
Konusni vrh | Rs 1S0*-M 12 x 50 (IS0 4753) I -RN-88
Iy _CP-
() 0= Rascijepljena rupa s s E 1S0*-M 12 x50
Ravni vrh fL| ks 1S0*-M 12 x50 zatika (DIN 962/34803) -5-88
(150 4753) -fL-88 Totka provlacenja sc|'sh [S0* - M 12 x 50
Dugi cilindricni vrh 0l 7a E} 1S0*-M 12 x 50 (IS0 4753) U -SC-88
(B —LL=G ket clindricn v | | | T | 150" M 12050
i i 3 —_— 150 4753 -SD-8,8
it P P W I -
rjenim xonu _pC-88 Rupa za #icu I 150* - M 12 x 50
(150 4753) (DIN 962/34803) SR = -5K-88
Kratki cilindricni vrh 1S0* - M 12x 50 Okrnjeni konusni vrh IS0* - M 12 x 50
s krnjim sto3cem e e =|=’ -Asp-838 (IS0 4753) TC| s =’ -T7C-88
Tablica 3: Dimenzije za rascijepljene rupe zatika (S) i rupe sa Zicom (SK)
Gewinde-@ M 3|4 |56 |7 |8 10|12 14|16 |18 |20 |22 | 24|27 |30| 33|36
Rupe zatika S*
(DIN 962/34803) di [08] 1 |1,2116(16] 2 |25|32|32] 4 4 4 5 5 5 1631]63]6,3
} le | 2122(26[33(33]| 4 5 6 |65 7 |7,7]7,7(87 |10 | 10 |11,3|11,3|12,5
Rupe za Zicu SK*
(DIN 962/34803) di 1211211616 2 |2 |2 |2 |33 |3 |33 |3 |3 ]|4|4
N P
* Tolerancija poloZaja t =
21T13 (PK A), 2 IT14 (PK B), 2 IT15 (PK C)

** PoloZaj utora u kutovima Sesterokuta
ili kvadrata opcionalan je

o
[

Dimenzije za utore** | - | 0, 1211616 2 |25 3 3 4

('L
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Prema DIN 2092 i DIN 2093, tanjuraste opruge su diskovi oblika konusa koji se mogu naprezati uz os.

U odnosu na druge vrste opruga ove potpuno koncentri¢ne savijajuce opruge s kriznim presjekom simetricne
rotacije imaju nisku defleksiju opruge s visokom snagom opruge. Karakteristicna linija tanjurastih opruga u vecoj
mijeri ovisi 0 odnosu izmedu slobodne visine opruge [h0] i ravnine i debljine diska [ht]. Zato je karakteristi¢na
linija podijeljena u tri serije.

Svaka je serija podijeljena u tri grupe prema debljini. Te se grupe razlikuju jedna od druge po razli¢itim
procesima proizvodnje.

Tablica 1: Imena

D, Vanjski promjer

D; Unutarnji promjer

t Debljina pojedinog diska

lo Visina gradnje pojedinog diska koji nije pod naporom

s Defleksija opruge pojedinog diska Ay 0,
ho Informacijski parametar (defleksija opruge do visine za

tanjuraste opruge bez povrsine nalijeganja); ho=lo -t

Tablica 2: Razlika prema serijama Tablica 3: Razlika prema grupama
Faktor od Grupa| Debljina t Proizvodnja/Obrada

Serija _D. _ho 1 <125 mm hladno oblikovano (§tancano) rubovi

t t ! zaokruzZeni, bez povrsine nalijeganja
A ~18 ~0,4 2 11.25-6mm hladno oblikovano sitno izrezano, De i

’ Di okrenuti, bez povrsine nalijeganja

B ~28 ~0,75 . .

3 s 6 mm hladno ili vruce formirano, okrenuto na
C ~ 40 ~13 svim stranama, s povrsinom nalijeganja

Uslojavanije u istom smjeru, uslojavanje u razli¢itom smjeru ili kombinacija dvije tanjuraste opruge koje se
formiraju u stupove s karakteristikama koje se mogu slobodno konfigurirati Ako, na primjer, stup Cine cetiri
individualne tanjuraste opruge u razli¢itom smjeru s istom geometrijom, defleksija opruge Cetverostruko se
povecava u usporedi s pojedinim oprugama. S paketom opruga od Cetiri opruge uslojavanja u istom smjeru,
snaga opruge povectava se Cetverostruko u odnosu na pojedine opruge.

5

isti smjer
= 4 uslojavanje (1x4)
= razli¢iti smjer
"g’; 3 uslojavanje (4x1)
s Individualne
o
o 9 opruge
g &
©
] _
n 1 —
I
I
0
0 1 2 3 4 5

Defleksija opruge [mm]

Materijali spomenuti u EN 10083, EN 10089 i EN 10132-4 dozvoljeni su za tanjuraste opruge
(norma je materijal 1,8159 - 51 CrV 4), C €elici, medutim, samo za grupu 1 tanjurastih opruga.
Tanjuraste opruge dostavljene su ocvrsnute i kaljene tvrdo¢om 45-52-HRC (Grupa 1 tanjurastih opruga:
425 HV10 do 510 HV10). Standardna povrsina premazana je fosfatom i nauljena. Moguce su mnoge dodatne
povrsine za povetavanje otpornosti na koroziju, na primjer, mehanicko galvaniziranje ili cin¢ane prevlake.
Nehrdajuci Celici takoder se koriste za materijal tanjurastih opruga. U usporedbi s normom ove posebne opruge
mogu imati razlicitu, ali uvijek nizu snagu opruge.
- od Cr/CrV legure nehrdajuci Celici - Tanjuraste opruge posebnih dimenzija
- od nehrdajucih celika 1.4310/ 1.4568 - Tanjuraste opruge od posebnih materijala

- Tanjuraste opruge s posebnim premazima
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Kabelske vezice, unutarnje
nazupcenje T-serija

Dimenzije

2,3 2,5 2,8 3,5

|
Skupina @ aks

83 100 | 140 | 205 | 240 | 330 150 190 290
16 22 35 55 65 95 35 50 80

min. vl. évrs. (N)| 80 80 80 80 80 110 110 135 135
Vrsta T18S | TI8R | T18I | T18L | T25L |T25LL T30R T30L T30LL
Dimenzije 4,0 4,6 4,7 7,6

Brandschutz

uL94 v2

Sirina kabelske vezice
= nazivna velitina

Kabelske vezice, unutarnje
nazupcenje LK-serija

Brandschutz

uUL94 v2

Sirina kabelske vezice
= nazivna velicina

TI - Kabelske vezice

|
Skupina @ aks
min. vl évrs. (N)
Vrsta

175 | 365 | 150 | 300 | 210 | 300 | 390 | 225
40 105 35 85 55 85 110 55
135 | 180 | 225 | 225 | 355 | 355 | 355 | 535
T40R | T40L | T50S | T50I | T8OR | T80I | T8OL |T120S

Dimenzije

7,5 8,9

|
Skupina @ ks
min. v, évrs. (N)

387 460 760 365 530 820 1095
105 130 225 100 150 245 330
535 535 535 670 780 780 780

Vrsta T120R | T120M | T120L |T150R(H)| T150M | T150L | T150XL
Verzija T (R 82500)
Materijal Poliamid 6,6 (PA66), HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja NA = prirodno
Syoistva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C,
) kratkorogno 105 °C (500 h)
Verzija T- HS (R 82505)
Materijal | Poliamid 6,6 toplina stabiliz. (PA66HS), HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja NA= prirodno/BK = crno
Svoistva Radna temperatura: -40 °C do 105 °C,
J kratkorocno 145 °C (500 h)4
Verzija T- W (R 82510)
Materijal | Poliamid 6,6 UV-stabiliz. (PA66W), HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja BK = crno
Syoistva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C,
) kratkorogno 105 °C (500 h)
Verzija T- HR (R 82515)
Materijal | Poliamid 4,6 za visoku tem. (PA66HS), HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja NA = prirodno
Svoistva Radna temperatura: -40 °C do +150 °C,
J kratkoro€no do +195 °C (500 h)4
Dimenzije 2,3 13,2
[ 120 535
Skupina @aks 28 150
Vlatna cvrst. (N) 135 1,115
Vrsta LK2 LK5
Verzija PA66
Materijal Poliamid 6,6, HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja NA = prirodno
Svoi Radna temperatura: -40 °C do 85 °C,
vojstva

kratkorocno 105 °C (500 h)
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Kabelske vezice, nazublieno pimenzija

izvana, s ravnom glavom

Robusto serija l 180 355
o Skupina Grss 42 92
Eﬂ VI
. Vlacna cvrst. (N) 360 530
Vrsta LPH942 LPH962 LPH992
Verzija
Materijal Poliamid 11, HF = bez halogena, RoHS u skladu
tron Boja BK = crno
o . . Radna temperatura: -40 °C do 85 °C
kabels! Z
s_mnaA cabe sssvezme Svojstva kratkorocno 105 °C (500 h)
= nazivna veli¢ina
Kabelske vezice Q-vezica, Dimenzija 2,6 3,6 47 7.7
nazubljena unutra, s otvorenom
glavom i funkcionalno$éu 105 160 210 420
prethodnog zaklju€avanija Skupina B 24 38 50 110
@mﬁ‘r Jmﬂ- Vlacna Cvrst. (N) 80 130 220 530
Vrsta Q18R Q30R Q50R Q120R
Verzija
Materijal Poliamid 6,6, UV-stabiliziran, HF = bez halogena, RoHS u skladu
oo Boja BK = crno
Sirina kabelske vezice Syt Radna temperatura: -40 °C do 85 °C,

= nazivna veliina

kratkoro¢no 105 °C (500 h)

Fiksirajuce vezice od

Sirina kabel. vez. 4,6 7,6
2 komada za paralelno
odvajanje L 200 380
Skupina @k 50 100
A—————"Vlnaturst.(\ 225 535
Vrsta T50RKVACILO T120RKVACILO
Verzija Kabelska vezica PA66HIR(S) Dio za napajanje PA66HIRHS
Materiial Poliamid 6,6, otporno na udar, Poliamid 6,6, otporno na udar,
) RoHS u skladu RoHS u skladu
Boja BK = crno BK = crno
ULo4 HE) Radna temperatura: .
Sy 40 °C do 85 °C, Radna temperatura:

Sirina kabelske vezice
= nazivna veliina

kratkorocno 105 °C (500 h)

-40 °C do 105 °C (500 h)
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fiksirajuce vezice za rubove,
2 komada, Sirina ruba

1-3 mm, kanal vezice
gornje aksijalni

Brandschutz

uL94 v2

Sirina kabel. vez. 4,6
[ 200
Skupina @aks 45
Vlacna cvrst. (N) 225
Vrsta T50ROSEC4A-W
Verzija PA66W
Materijal Poliamid 6,6, UV-stabiliziran, HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja BK = crno
Svojstva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C,

kratkorocno 105 °C (500 h)

fiksirajute vezice za rubove, giinakabelvez]| 3,6 5-Q 4,6 5-Q 4,6 S-A
2 komada, Sirina ruba 1-3 mm l 150 150 150 200
Skupina @aks 33 45 31 45
Vlagna turst. (N) 135 225 225 225
Vrsta T30REC5A T50ROSEC5A T50SOSEC5B T50ROSEC5B
Verzija Kabelska vezica PA66HS Food part PA66HIRHS
Materiial Poliamid 6,6, toplinski stabilizirano,|  Poliamid 6,6, otporno na udar
] RoHS u skladu RoHS u skladu
= kanal vezica = kanal vezice .
botno-poprecno Boja BK = crno BK = crno
Svojstva Radna temperatura: Radna temperatura:
-40°Cdo 105°C -40°C do 105 °C (500 h)
UL9%4 v2 UL94 HB|
fiksirajuce vezice za rubove,  Eirnalabel.vez| 4,6 0-A 4,65Q 4.6 S-A 4,6 5-Q
2 komada, Sirina ruba 3-6 mm
| 200 150 200 200 200
Skupina Baks 45 35 45 45 45
Vlaéna ¢vrst. (N) 225 225 225 225 225
Vrsta T50ROSEC19|T50SOSEC20 | T50ROSEC20| T50R0OSEC23 | T50ROSEC24
Q-A Q-Q
= kanal vezice = kanal vezice Verzija Kabelbinder PA66HS FuBteil PA66HIRHS
gornja 0s gornji poprijeko Materiia| |POliamid 6.6, toplinski stabilizirano,|  Poliamid 6,6, otporno na udar
] RoHS u skladu RoHS u skladu
Boja BK = crno BK = crno
Svojstva Radna temperatura: Radna temperatura:

= kanal vezice

= kanal vezice
bocno-aksijalno

-40°Cdo 105 °C

Brandschutz

uL94 vz

-40 °C do 105 °C (500 h)

Brandschutz

UL94 HB

bo¢no-poprecno

TI - Kabelske vezice
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Rucni alat za primjenu EQV7 &irina Debljina .
vezice maks. | vezice maks. e ey
- Ergonomska rucka otporna na klizanje za udobno
i sigurno hvatanje
- Jako nisko odrzavanije
- Brza i precizna primjena s minimalno truda
(TLC mehanizam)
48 15 2758 | PI’]klaEinO'l ]ednp§tavno podesavanje napetost]
- ProduZeni, tanki ispust za uporabu u uskim
podrucjima
- Kuciste od otpornih i poliestera pojacanog
laganim staklenim vlaknima
- Standardni raspon hvata (90 mm) i kratki raspon
hvata (80 mm) dostupni
Postavljanje kabelske vezice, &inakabel. vez. 4,0 8,0
tip TY-G1, samoljepljivo l 20 32
by 14 25
b h 3,7 52
e G {;}L ) by 15 15
S0 4 Bl pritvrsciv- 2,2 3.2
W[ N - Vrsta TY3G1S TY8G1S
Verzija TY-G1
i Materijal Poliamid 6,6 (PA66), HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja NA = prirodno
Svojstva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C, kratkoro¢no 105 °C (500 h)
Pricvrscivanj samoljepljivo i pricvrséivanije vijcima
postavljanja kabelske vezice, ina kabel. vez. 8,0 8,0
vrsta NY/LKC, pri¢vrs¢ivanje l 135 40
vijcima b 12,0 19,0
h 7,8 16,8
- \ Pricvrsciv.-@ 3,0 55
% E -I 1B 4 Vrsta NY3256 LKC
wf el T Veriia NYiLKC
Materijal Poliamid 6,6 (PA66), HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja NA = prirodno
Svojstva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C,
Pricvritivanj kratkorogno 105 °C (500 h) pri¢vrscivanije vijcima
Postavljanja kabelske vezice, &ina kabel. vez. 5.4
tip MB-CA, samoljepljivo l 29
b 29
h 57
17 Pricvriciv.-@ 4,2
1 Vrsta MB4CAS 2
|h| 1 Verzija PA66
. Poliamid 6,6 (PA66), HF (bez halogena)
Vit el RoHS u skladu
Boja NA = prirodno
Svojstva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C, kratkoroéno 105 °C (500 h)
Pricvrscivanje Samoljepljivo
iy :
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Postavljanja kabelske vezice,
tip MB-A, pricvricivanje
vijkom i ljepljivo

i
1o ﬁqah

Postavljanja kabelske vezice
posebnim ljepilom,
SolidTack serija

Sirina kabel. vez. 5,4
| 28
by 28
h 4,7
b, 20,2
Pricvrsciv.-@ 4,0
Vrsta MB4A
Verzija PA66
Materijal Poliamid 6,6 (PA66), HF = bez halogena, RoHS u skladu
Boja NA = prirodno
Svojstva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C, kratkorogno 105 °C (500 h)

Samoljepljivo i pricvrscivanje vijcima

Sirina kabel. vez. 8,0 8,0
l 13,5 40
b 12,0 19,0
‘ h 7.8 16,8
N ] Pt 3,0 55
i Vrsta NY3256 LKC
.1 B —
Verzija NY i LKC
iz Poliamid 6,6 IE{F(’)/?_E?,S};I([FadUbez halogena,
Boja NA= prirodno/BK = crno
Svojstva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C, kratkoro¢no 105 °C (500 h)

Postavljanje kabelske vezice,
Tip CL8, pricvrscivanje
vijcima

TI - Kabelske vezice

Samoljepljivo posebnim ljepilom (akrilat) i pricvr¢ivanje vijcima

Sirina kabel. vez. 8,0

[ 27,3

b 12,5

hy 16,0

h, 5,0

Pricvriciv.-@ 6,5

Verzija CL8

Materijal Poliamid 6,6 (PA66), HF = bez halogena
Boja NA = prirodno

Svojstva Radna temperatura: -40 °C do 85 °C, kratkorogno 105 °C (500 h)

pricvrsivanje vijcima
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Uzimajudi u obzir visok sigurnosni faktor u odnosu na minimalnu prijelomnu Cvrstocu, prstenasti vijci prema
DIN 580 i prstenaste matice prema DIN 582 imaju nosive kapacitete kao Sto je navedeno u tablici 1.

Nosive vrijednosti vrijede za Celik C15 E i nehrdajuci celik A2/A4 bez ogranicenja u temperaturnom rasponu

od -20 °C do +200 °C.

Prstenasti vijci i prstenaste matice valjani su prema 2006/42/EC Direktivi o strojevima kao nosiva oprema i
podlozni su CE oznacavanju. Nadalje, moraju sadrzavati specifikaciju minimalne nosece sile (WLL), kao i
specifikacije materijala ako je to potrebno za sigurnu upotrebu. Verzija DIN 580-2010 i DIN 582-2010 koja nije
jo$ objavljena u vrijeme tiskanja ovog kataloga takoder propisuje da oznaka strelice mora biti prisutna u smjeru
osi (slika 1) tako da korisnik mozZe vidjeti da se WWL specificiran na proizvodu primjenjuje samo u smjeru osi.
Naknadno oznacavanije prstenastih vijaka i matica bojom (posebno crvenom) izbjegava se da se ne zamijene s
ovjesistem visoke Cvrstoce.

Tablica 1
Navoj (d1) M8 [M10|M12|{M16|{M20 |M24|M30 |M36 |M4&42|M48| M56 | M64 |M72x6|M80x6|M 100x6
Kapacitet
osovinski (WLL) @
za svaki okasti
vijak/maticu kg

140 | 230 | 340 | 700 | 1200 | 1800|3200 | 4600 | 6300|8600 |11500| 16000 | 20000 | 28000 | 40000

kapacitet do
maks. 45° za
svaki okasti
vijak/maticu kg

kapacitet ispod St

maks. 90° za

svaki okasti 70 | 1151170 350 | 600 | 900 | 1600|2300 |3150|4300| 5750 | 8000 | 10000 |14000| 20000
vijak/maticu kg

Informacije za korisnike za vijke s prstenastom glavom DIN 580

100 | 170 | 240 | 500 | 860 | 1290|2300 |3300|4500 6100 | 8200 | 11000 | 14000 | 20000| 29000

Okasti vijci u skladu s ovim standardom primarno su namijenjeni kao stalni dodaci na opremi poput motora,
kontrolnih ormari¢a, mjenjaca brzine itd. Kada se koriste kao privremeni dodaci na ve¢im objektima poput
velikih alata samo za prijevoz, trebala bi se koristiti sljedeca najveca veli¢ina navoja.

Sigurne vrijednosti radnog opterecenja u tablici 1 temelje se na sljede¢im pretpostavkama:

okasti vijak ¢vrsto je pricvrscen vijkom

+ obod ravnomjerno sjedi na kontaktnoj povrsini,

+ materijal opreme sposoban je za prihvacanje induciranih naprezanja bez deformacije podloZne umanjenju
sigurnosti,

+ navojni provrti imaju duljinu s navojima dovoljnu da osiguraju da je struk okastog vijka potpuno ukljucen i

obod potpuno smjesten.

Kapacitet naveden u drugom redu tablice 1 primjenjuje se do kuta nagiba od 45°. Kapacitet naveden u trecem
redu primjenjuje se za bocno umetnute okaste vijke do kuta nagiba od 45° u svim smjerovima po pitanju razine
prstena. Bo¢no povlacenje ne bi se trebalo primjenjivati (pogledajte sliku 2). Prije upotrebe trebalo bi provijeriti
jesu li okasti vijci pravilno smjesteni i ima li vidljive Stete (npr. korozija, deformacija). Deformirani okasti vijci
trebali bi se odbaciti. Kod okastog vijka potrebno je koristiti montazu okastog vijka s rupom za vijke, podloznom
ploticom i maticom (ne tankom maticom).
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Korisnicke informacije za vijke s prstenastom glavom DIN 582

Okaste matice u skladu s ovim standardom primarno su namijenjene kao stalni dodaci na opremi poput motora,
kontrolnih ormarica, mjenjaca brzine itd. Kada se koriste kao privremeni dodaci na vec¢im objektima poput velikih
alata samo za prijevoz trebala bi se koristiti sljedeca najveca veli¢ina navoja.

Sigurne vrijednosti radnog opterecenja u tablici 1 temelje se na sljede¢im pretpostavkama:
+ okasti vijak Cvrsto je pricvrscen i obod je ravnomjerno smjesten na kontaktnu povrsinu

- duljina navoja zavrtnja dovoljna je da se osigura da je okasti vijak potpuno angaziran

-+ materijal mati¢nog vijka na koji e se okasti vijak pri¢vrstiti dostatne je ¢vrstoce

Kod montaZe okastog vijka s rupom za vijak potrebno je koristiti podloZnu plocicu.

Kapacitet naveden u drugom redu tablice 1 primjenjuje se do kuta nagiba od 45°. Kapacitet naveden u trecem
redu primjenjuje se za bocno umetnute okaste matice do kuta nagiba od 45° u svim smjerovima u odnosu na
razinu prstena. Botno povlacenje ne bi se trebalo primjenjivati (pogledajte sliku 3). Prije upotrebe potrebno
je provjeriti jesu li okaste matice pravilno smjestene i ima li vidljive Stete (npr. korozija, deformacija).
Deformirane okaste vijke potrebno je odbaciti.

Ll /ﬂ\“’
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1. Norme

Sljedece se norme primjenjuju za ,umetke s navojima od Zice za metricki ISO navoj*

- DIN 8140-1 dimenzije, tehnicke specifikacije

- DIN 8140-2 navoji spiralne zavojnice za umetke, tolerancije navoja
- DIN 8140-3 mijerila i veli¢ine mjerila

Ove norme primjenjuju se na ISO metricke grube navoje i sitne navoje.

Detalji za dodatne tipove navoja koji se mogu dostaviti (BSW/BSF, UNC/UNJC/UNF/UNJF, GAZ, BSP) dostupni su

na zahtjev.

2. Podrucje primjene/materijala/svojstava

- Inicijalna uporaba: za teske dugotrajne unutarnje navoje djelomicno od metalnih i nemetalnih materijala
- Uporaba tijekom popravaka i kontrola: kao zamjena za neupotrebljive navoje (=o3tecene/istrosene).

Posebna svojstva umetaka s navojima od Zice su
- smanjeni nagib za hladno zavarivanje sa spojnice pri¢vrscene vijkom
- uglavnom konstantan koeficijent trenja
- dobra temperatura i otpornost na korozije

- s profilom B ,zakljutavanje” (= 4) dodatni otpor protiv neovisnog otpustanja spojnica pri¢vrscenih vijkom

zahvaljujuci povecanim frikcijskim zaklju¢avanjem u navoju.

“

Osim standardnog materijala na lageru ,Nehrdajuci celik 18.8 (A2)“, umeci s navojima od Zica od posebnih

materijala mogu se dostaviti za posebne uvjete koristenja = Tablica 1.

Tablica 1: Materijali za razli¢ita podrucja primjene

Materijal Maks. temperatura

Opcije za premaze

Primjene

Standardni materijal

Nehrdajuci Celik (18.8) (A 2)

AISI 304 (1.4301)

AISI 302 (1.4310)

Posebni nehrdajuci celik

AISI 304L, 316, 316L, 316Ti, 321

425 °C (kratkoroZno)
315 °C (dulja razdoblja)

Do 400 °C
tijekom duZih razdoblja

Suho podmazivanje
Kadmijeva oplata
Srebrna oplata
Cincana oplata
Kositrena oplata

Sve standardne primjene
za sve materijale

Posebna uporaba -
otporno na kiselinu, hrdu,
visoke temperature,
nemagnetsko

300 °C (kratkoro¢no)

Fosforasta bronca 250 °C (duze razdoblje)

Kadmijeva oplata

Bakreni dijelovi - otporni
na odredene elektrolitske
procese

Inconel x 750 750°C
Nc 15 Fe Nba (kratkoro€no) Seh |

t
Nimonic 90 538 °C rebma oplata
Nc20C18Ti (dulja razdoblja)

Termoelektrane
Astronautika
Avijacija

Turbo kompresor

3. Proizvodnja

Umeci s navojima proizvedeni su od Zice s poprecnim presjekom u obliku romba. Nakon procesa namotavanja
imaju dva profila s navojima, jedan vani za umetanje u navoj primanja alata prema DIN 8140-2 i jedan unutra

(nakon umetanja) za primanje navoja vijka.

4. Tipovi
Prema DIN 8140-1 profili se razlikuju prema:
- Tip A = cilindri¢ni oblik* za grube i sitne navoje.
- Tip B = ,zakljucavanje“ (poput tipa A, no sa sredi$nje postavljenim,
mnogokutnim elasti¢nim namotajima (- 2)
(umeci s navojima tipa B mogu se identificirati po crvenoj boji).
* Nova generacija umetaka s navojima AMEOCIL ,tip SR* dizajnirana je tako

da je umetanje sada lakse i sigurnije te se stoga produktivnost povecava.

5. Sustavi pogona za umetanje

DIN 8140-1 pokazuje klin za uklju¢ivanje kao sustav pogona koji se mora
ukloniti na Zlijebu upotrebom prekidaca klina nakon umetanja.

AMECOIL umeci s navojima, na primjer, imaju ovaj sustav pogona.

6. Odredivanje nazivne duljine
Nazivne duljine umetaka s navojima koje ce se odabrati
a) ovise o materijalu alata i
b) ovise o klasi ¢vrstoce vijka
(preporuene nazivne duljine = DIN 8140-1, Tablica 1).
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7. Dimenzije/Tehnike mjerenja tijekom provjere prihvata
U tekstu narudzbe treba specificirati sljedece dimenzije (primjer M 10x15):

« upotrebni/unutarnji navoj potreban nakon umetanja - npr. M 10

« odabrana nazivna duljina prema DIN 8140-1, Tablica 1 l; - npr. 15 (= 1,5 d).
U stanju isporuke samo vanjski promjer i broj namotaja mogu se mjeriti tijekom provjere prihvata (= Tablica 2)

- nazivna duljina l; prva se moZe odrediti u umetnutom stanju.

Tablica 2: Dimenzije - vanjski @ i broj namotaja u stanju isporuke

Karakteristike za grube navoje s nazivnom veli¢inom uporaba/unutarnji navoj
M2 M25 M3 | M4 M5 (M6 | M7 | M8 | M10|M12 M14|{M16|M18 M20 (M22 | M24
Vaniski-g min. 26 (33 |38 |515(6,35(7,6 |8,65(9,85|12,1 |14,4 |16,8 |19,0 |21,5 (23,7 26,3 (28,6
) maks. 2,8 13,5 140 |[535(6,6 |7,85(89 |[10,1 12,5 (14,8 |17,2 |19,4 |22,0 |24,2 |26,8 |29,1
Busenje-@ mm 21 126 |32 |42 |52 |63 |73 |84 |10,5 (12,5 |14,5 |16,5 |18,75]20,75|22,75|24,75
Brojnamotaja ~ 1d=mm |2 25 |3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 20 22 24
AW* AW 29 135 (39 (3,7 |43 |42 (53 |47 |50 |52 |56 |65 |56 |63 |69 |62
g”l.'?a?‘g”"] 15d=mm |3 [375 |45 |6 |75 [9 [105|12 |15 |18 |21 |24 |27 |30 |33 |36
uljini d/mm AW |49 [59 (63 |61 [69 |69 |82 |74 |81 (84 [88 [10,1 (90 [10,0 [10,9 |10,0
2d=mm |4 5 6 8 10 |12 |14 |16 |20 24 28 32 36 |40 |44 |48
AW 69 |81 |87 (84 |97 |96 |[11,1|10,6 |11,2 |11,7 |12,0 [13,8 |12,3 |13,7 |151 [14,0
(*Tol. -0,25) 2,5d=mm |5 6,25 (7,5 (10 12515 |17,5/20 |25 (30 |35 (40 |45 |- - -
7 AW 89 (10,5 |11,1 (10,9 (12,3 12,3 |14,3 |13,5 (14,2 |14,7 |152 |17,5 |155 |- = =
Karakteristike za sitne navoje s uporabnim/unutarnjim navojem nazivne velitine
M 8x1|M 10x1|M 10x1,25 | M 12x1 | M 12x1,25 | M 14x1,5 | M 14x1,25 | M 16x1,5 | M 20x1,5 M 20x2 | M 24x1,5 | M 24x2
Vaniski-g min. 9,85| 12,1 12,1 14,4 14,4 16,8 16,8 19,0 23,7 23,7 28,6 28,6
) maks. 10,1] 12,5 12,5 14,8 14,8 17,2 17,2 19,4 24,2 24,2 29,1 29,1
Bugenje-@ mm 83| 10,25 104 12,3 12,4 14,5 14,4 16,5 20,5 20,5 | 245 24,5
Brojnamotaja  1d =mm 8 10 10 12 12 14 841 16 20 20 24 24
AW* AW 61| 7,6 6,0 9,3 74 74 (15,2) 8,7 10,7 8,0 12,9 9,6
S”ti‘a?'dv”ol 1,5d=mm | 12 | 15 15 18 18 21 12,4 2 30 | 30| 36 | 36
uljin d/mm AW 95| 121 97 | 145| 116 | 116 | (182) | 134 | 167 | 125| 198 | 150
2d = mm 16 20 20 24 24 28 14,4 1 32 40 40 48 48
AW 12,9] 16,3 13,1 19,5 15,9 15,7 (19,4) 18,1 224 | 168 266 | 202
(*Tol. -0,25) 25d=mm | 20 | 25 - - - 35 16,4 1 40 1. navoji svjecice za paljenje s
e AW 16,5| 20,7 - - - 19,9 (10,6) 22,9 posebnim d-dimenzijama
Princip postavljanja
Alat/Dodatak

Umetak navoja broj ¢lanka
Busilica za urezanu rupu-@
Grubi urez

Zavrsni urez

Alati za montazu

+ Multidimenzionalni ru¢ni alat za montazu
+ Vreteno i noseci valjak s navojima

+ Specifi¢ni rucni alat za montazu

« Vreteno s navojima

+ Jednodimenzionalni ru¢ni alat za montazu

Prekidac klina
Ekstraktor

Sortirne kutije s alatima

TI - Umetci s navojima od Zice
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Ensat® 302 Dimenzije M25 | M3 M 4 M5 M6 M8
d; 4,5 5 6,5 8 10 12
p 0,5 0,5 0,75 1 1,5 1,5
[ 6 6 8 10 14 15
min. dubina slijepe buSotine 8 8 10 13 17 18
Dimenzije M 10 M12 M 14 M 16 M18 M 20
d, 14 16 18 20 22 26
p 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
[ 18 22 24 22 24 27
min. dubina slijepe buSotine| 22 26 28 27 29 32
Dimenzije M 22 M 24 M 27 M30
d; 26 30 34 36
p 1,5 1,5 1,5 1,5
[ 30 30 30 40
d; = nazivna veli¢ina min. dubina slijepe buSotine| 36 36 36 46
|‘~ Dimenzije M4 M5 M6 M8 | M10 | M12
%61 Al &, 65 | & | 10 | 12 | 14 | 16
SN P 0,8 1 1,25 1,5 1,5 1,75
l 6 7 8 9 10 12
d = nazivna veli¢ina min. dubina slijepe buSotine| 8 9 10 11 13 15
. P Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10 M12
%ﬁ] T d; 6.5 8 10 12 14 16
= P 0.8 1 125 | 15 | 15 | 175
I [ 8 10 12 14 18 22
d; = nazivna veli¢ina min. dubina slijepe buotine 10 13 15 17 22 26

Tablica 4: Standardne vrijednosti za promjer buSotine

Bu3otina-@ [mm] R 88302 (Ensat® 302) R 88307/R 88308 (Ensat® 307/308)
. Rm < 250
Atumlnw]§l<e lvegure’ Rm <300 —’Rm <300
[RNr7r—mvnt2a]cna ¢vrstota ‘ Rm <350 ‘ ‘ Rm <350 ‘
Materijal Mjed, bronca, metal E—— —
izradaka koii r;i]'e Zeljeyzo Rm > 350 Rm > 350
Lijevano Zeljezo <150 HB <150 HB
HB = tvrdoca prema \ <200 HB | \ < 200 HB
Brinellu \ > 200 HB \ > 200 HB
Preklapanje boka navoja otpr. 60% 50% 40% 30% 80% 70% 60% 50%
M2/M 2,5 - 41 4,2 43 - - } ;
M3 - 4,6 4,7 4,8 4,6 4,7 47 4,8
M35 54 55 5,6 57 55 5,6 57 -
M4 59 6,0 6,1 6,2 6,0 6,1 6,2 -
M5 7,2 73 7,5 7,6 7.4 7,5 7,6 7,7
M6 8,8 9,0 9,2 9.4 9,3 9,4 9,5 9,6
Ensat® M8 10,8 11,0 11,2 11,4 11,1 11,2 11,3 11,5
ngft*amﬁ M 10 12,8 13,0 13,2 134 13,1 13,2 133 13,5
navoj M12 14,8 15,0 15,2 15,4 15,0 15,1 15,2 15,4
M 14 16,8 17,0 17,2 17,4 17,0 17,1 17,2 17,4
M 16 18,8 19,0 19,2 19,4 19,0 19,1 19,2 19,4
M18 21,0 21,0 21,2 21,4 - - - -
M 20/M 22 25,0 25,0 25,2 25,4
M 24 29,0 29,2 29,2 29,4
M 27 33,0 33,2 33,2 33,4
M 30 35,0 35,0 35,2 35,4
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Komponente spone nosaca
1. Standardne Sesterokutne matice razreda 8
2. Standardne ucvrscene podlozne plocice

3. Lindapter spona
Ovisno o promjeni razli¢ite se spone mogu koristiti npr.
Tipovi A, B, BR, AF, LR, LS, D2 ili D3.

4. Komad pakiranja
U kombinaciji s gore spomenutim sponama ovi dijelovi
povecavaju duljinu repa kako bi se proizvod mogao
ispravno smjestiti na gredu.

5. Plocica o lokaciji (moZe se dostaviti ako je potrebno)
Ovo je klju¢an dio montaZe spone nosaca koji omogucava
da se sve komponente nalaze na ispravnom poloZaju.
Sredista rupa i debljine ploce racunaju se tako da
odgovaraju individualnoj primjeni.

6. Lindapter spona
Ovo moze biti sli¢no tipu 3 (gore) iako su neki proizvodi
dizajnirani specificno za zajednicki rad npr. A + B.

7. Sesterokutni mati¢ni vijci s glavom razreda norme 8.8.

Opterecenja
Tablica u nastavku pokazuje vla¢na i frikcijska opterecenja
za standardnu sponu nosaca s Cetiri mati¢na vijka koristeci
4 maticna vijka i 8 spona pri kutu krizanja od 90°.
Lindapter besplatno dizajnira sve individualne veze prema
sljedecim detaljima:

+ Opterecenje po spoju

+ Veli¢ina i vrsta obje grede

+ Kut krizanja

+ Udaljenost izmedu greda

- Nagib greda

Spone Tipovi A, B, LR Tip AF
Puzni vijci @ M 12 M 16 M 20 M 24 M 24
Klasa svojstva 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 10,9
Dopustena vucna sila za Cetiri puzna vijka kN| 18,2 33,9 52,9 76,2 160,0 | 250,0°
Dopustena posmicna sila za €etiri puzna vijka kN 1,8 3,4 53 7,6 60,0 | 70,0
Moment pritezanja Nm 69 147 285 491 800 1000

?sigurnosni faktor 3,2:1/° sigurnosni faktor 2:1

Napomena:

Sva su opterecenja temeljena na stvarnim testnim podacima koji imaju sigurnosni faktor za trenje protiv klizanja
i za otpornost na istezanje protiv potpunog popustanja (obi¢no 5:1). Ne preporucuje se upotreba niZeg faktora
sigurnosti.

Odobrenja

Sva odobrenja primjenjuju se na spone nosaca upotrebom samo tipova A i B, u velicinama od M 12 do M 24,
daljnje su informacije dostupne na zahtjev.

MozZete naci detaljnije informacije u katalogu Lindapter.
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Spone nosaca

TipAund B
TipA

DodacizatipAiB
TipB Tip CW

odrezane podlozne ploice za prilagodbu
razli¢itih debljina prirubnica

Primjeri primjene
Tip P1k/P2k

i g

TipW

plocica za punjenje
udubljenja za tip A

za ponistavanje
nagiba steznog nose-
cegvaljka tipa AiB

Spone za staticka i dinamicka
opterecenja s prilagodbom prirubnice
nagibi do 8°

Spona nosaca tip AF
Tip AF Tip AF + AFW

Dodaci za tip AF

Tip AFCW Tip AFP1/AFP2

2

odrezane podlozne plocice za prilagodbu
razli¢itih debljina prirubnica

Primjeri upotrebe

Spone za visoka opterecenja trenja s
prilagodbom nagiba prirubnice do 10°.
Tip A mozZe se koristiti u kombinaciji
s tipom CF.

Spona nosaca tipa LR i D2
Tip LR Tip D2

Dodaci za tipove LR i D2
Tip P1L/P2L

odrezane podlozne ploice za prilagodbu
razlicitih debljina prirubnica

Primjeri uporabe

TipW TipT

za poniStavanja
nagiba steznog nose-

plocice za punjenje

udubljenja za tip D2 | ceg valjka tipa D2

Tip LR

Prilagodljiva spona od dva dijela s
velikim rasponom stezanja.
Prilagodba nagiba prirubnice do 15°.

" | Tip D2

Spona s prilagodljivim vijkom za
veliki raspon stezanja. Prilagodba

nagiba prirubnice do 5°.

(R = REYHER-broj ¢lanka)

Informacije o dimenzioniranju i optere¢enjima mogu se naci u Lindapter katalogu.
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Spone nosaca

Tip CF

Spone za frikcijska opte-
recenja. Mogu se koristiti
zajedno s tipom AF. Ovaj
se tip pricvricuje oko ruba
prirubnice profila.

prirubni
mijenja

Tip BSNT

Posebne spone za montazu
greda - prirubnica na

koji je zavaren na sponu.

2

Spona prirubnice za
paralelne grede s
cu. Unutarnju plocu
ravni celicni okvir

s navojima.

jednakim Sirinama. Nije
prikladno za prirubnice

Zubehbrteile
Tip CW/P1K/P2K

Raznolika spona za Celicne grede
ili pregrade. Zastita sprjecava da se
spona rotira prilikom postavljanja.
BR rep pruza rupe s utorima.
Prikladno za prirubnice do 8°.

Ly
Samopodesiva spona za razlicite debljine i
nagibe prirubnica do 10°. Posebna
nazupcenja na straznjem dijelu spriecavaju
rotiranje spone tijekom postavljanja. LS
rep pruza se preko rupa s utorima.

Spone nosaca

Tip FLS

Tip LC

o

TipF3

TipTC

Spona grede s okretnom
spojkom za uporabu s
paralelnim i nako3enim

Spona nosaca za paralelne
nakosene prirubnice s
rupom za vijak ili rupom s

Spona nosaca za paralelne
nakosene prirubnice s
rupom s navojima koja je
paralelna i okomita na

Spona s prirubnicom s dva
dijela s velikim podru¢jem
stezanja za upotrebu na

Fiksiranje pokretnom
polugom za postavljanje
na Suplje stropove ili

prirubnicama

navojima

vijak za namjestanje

paralelnim prirubnicama.

Celi¢ne profile

Fiksiranje za Supljinu

Primjeri upotrebe

Tip HB - Sesterokutna glava

Tip HBCSK - Upustena glava

Tip HBFF - Smjestanje u ravnini

Prikladno za prazne
dijelove, cijevi i podrucja u
kojima je pristup dostupan
samo s jedne strane.

Fiksiranje za pod

Primjeri upotrebe

Tip FF - Floorfast

stezanja i vibraciju.

Ekscentri¢na mreZa u slojevima lijevanja dopusta da
se zakljuca ispod celicne konstrukcije, ¢ime se pruza
potpuno ulijeganije prilikom primjene okretnog
momenta. Odobrenje tipa Lloyd’s Register pokriva silu

Tip GF3030

paralelnim prirubnicama.

Resetkasta spona za brzu instalaciju na gredama s

TI - Spone nosaca
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,MULTI-MONTI sustav pricvrsc¢ivaca“ brza je i sigurna metoda pricvrscivanja koja Stedi vrijeme i smanjuje troSkove.
Bez Cepova i bez tlaka ekspanzije ,MULTI-MONTI sidreni vijci“ mogu se postaviti u gradevne materijale kao $to su
. @eton, prirodni kamen + Cigla od pjescanog vapna

« Cvrsta cigla, klinker cigla -« Beton Supljeg bloka

“MULTI-MONTI sidreni vijci HMS i MMS” prikladni su za svako obi¢no, standardno pricvrscivanije.

TIP MULTI-MONTI
Sesterokutne glave, ) . L F

celik, ZP f H .
e =t

Prihvatljivo Prihvatljivo Preporuceno

Velitina Dubina Dubina Duljina opterecenje opterecenje opterecenje

@xl kljuca Busilica@ | busilice | usadnice | stezanja vlacne sile u vlacne sile u vlacne sile u

Sesterokut napuknutom nenapuknutom nenapuknutom
ht e thks betonu C20/25 betonu C20/25 | betonu C20/254

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] (kN] [kN]
6x400 SW10 5 45 35 5 - - 2,4
6x50 SW10 5 55 45 5 0,32 1,52 3,8
6x60 SW10 5 55 45 15 0,32 1,52 3,8
6x80 SW10 5 55 45 35 0,32 1,52 3,8
6x100 SW10 5 55 45 55 0,32 1,52 3,8
7,5x35Y SW13 6 40 35 1 2,2
7,5x400 SW 13 6 45 35 5 - - 2,2
7,5x45 SW 13 6 55 45 1 0,52 2,09 3,7
7,5x50 Swi13 6 55 45 5 0,52 2,09 3,7
7,5x60 SW13 6 65 55 5 2,09 3,19 53
7,5x80 SW13 6 65 55 25 2,09 3,19 53
7,5x100 SW13 6 65 55 45 2,09 3,13 53
7,5x120 SW 13 6 65 55 65 2,09 3,13 53
7,5x140 Swi13 6 65 55 85 2,09 3,13 53
10x60 SW16 8 65 55 5 0,82 - 50
10x70 SW16 8 75 65 5 3,79 4,93 6,8
10x80 SW16 8 75 65 15 3,79 4,93 6,8
10x100 SW 16 8 75 65 35 3,79 4,93 6,8
10x120 SW 16 8 75 65 55 3,73 4,93 6,8
10x140 SW16 8 75 65 75 3,73 4,93 6,8
10x160 SW16 8 75 65 95 3,73 4,93 6,8
12x60Y) SW18 10 65 55 5 - - 4,7
12x80 SW 18 10 85 75 5 4,93 6,53 8,3
12x90 SW 18 10 85 75 15 4,93 6,53 8,3
12x100 SW18 10 85 75 25 4,93 6,53 8,3
12x120 SW18 10 85 57 45 4,93 6,53 8,3
12x140 SW18 10 85 75 65 4,93 6,53 83
12x160 SW 18 10 85 75 75 4,93 6,5% 8,3
14x80 SW 21 12 80 70 10 - - 73
14x110 SW21 12 105 95 15 8,23 12,39 12,5
14x130 Sw21 12 105 95 35 8,23 12,39 12,5
14x150 Sw21 12 105 95 55 8,23 12,39 12,5
16x801) SW 24 14 80 70 10 - - 73
16x120 SW 24 14 130 110 10 - - 15,9
16x130 SW 24 14 130 115 15 12,13 16,43 17,0
16x150 SW 24 14 130 115 35 12,13 16,43 17,0
20x100V SW30 18 110 90 10 - - 10,5
20x1309 SW30 18 140 115 15 - - 18,3

1= nije komponenta odobrenja 2 = u skladu s DIBt odobrenjem br. Z-21.1-1503 3) = u skladu s ETA 05/0010 “ = specifikacije proizvodata za upotrebu bez odobrenja
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TIP MULTI-MONTI

Tip €. ok J

Metrini svorni vijak ] -

telik, ZP @ Pt f_n,um'.;\.'.;:_.‘__! i e,
£ | __ﬁ |

Prihvatljivo Prihvatljivo Preporuceno
Velicina | Spojni | BuSilica | Dubina | Dubina | Duljina opterecenje opterecenje opterecenje
gxl kljuca Navoj Bo busilice | usadnice | stezanja | vlacne sileu vlacne sile u vlacne sile u
Sesterokut napuknutom nenapuknutom | nenapuknutom
ht (Mem thiks betonu C20/25 | betonu C20/25 | betonu C20/254
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] (kN [kN]
6x60 SW10 M 6x5 5 55 45 15 0,32 1,52 3.8
7,5x70 SW10 M 8x14 6 55 45 25 0,52 2,02 37
7,5x80 SW10 M 8x14 6 65 55 25 2,09 3,13 53
7,5x100 SW10 M 8x14 6 65 55 45 2,09 3,13 53
7,5x120 | SW10 M 8x14 6 65 55 65 2,09 3,13) 53
7,5x140 | SW10 M 8x14 6 65 55 85 2,03 3,13 53
7,5x160 | SW10 M 8x14 6 65 55 105 2,09 3,19 53
10x80 SW13 M 10x11 8 65 55 25 0,82 - 50
10x100 SW13 M 10x11 8 75 65 35 3,73 4,93 6,8
10x120 Swi13 M 10x11 8 75 65 55 3,73 4,93 6,8
10x140 SW13 | M10x11 8 75 65 75 3,73 4,93) 6,8
10x160 SW13 | M10x11 8 75 65 95 3,73 4,93 6.8

1 = nije komponenta odobrenja 2) = u skladu s DIBt odobrenjem br. Z-21.1-1503 3) = u skladu s ETA 05/0010 “ = specifikacije proizvodaca za upotrebu bez odobrenja

TIP MULTI-MONTI
TipP i - -1
Celik lontaste, ZP I

oot Wil &L R,

Prihvatljivo Prihvatljivo Preporuceno
Velitina Glava-@ | Busilica | Dubina | Dubina | Duljina opterecenje opterecenje opterecenje
@xl |Sesterokutnog Bo busilice | usadnice | stezanja | vlacne sile u vlacne sile u vlacne sileu
upusta napuknutom | nenapuknutom | nenapuknutom
ht Nnom tiks betonu C20/25 | betonu C20/25 | betonu C20/254
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
5x300) T-20 7.9 4 35 30 1 - - 1,9
5x501) T-20 79 4 40 35 15 - - 2,6
6x301 T-30 11,6 5 35 30 1 - - 1,9
6x40) T-30 11,6 5 40 35 5 - - 2,4
6x50 T-30 11,6 5 55 45 5 0,32 1,52 3,8
6x60 T-30 11,6 5 55 45 15 0,32 1,52 3,8
6x80 T-30 11,6 5 55 45 35 0,32 1,52 3,8
7,5x250 T-40 13,6 6 30 25 1 - - 1,2
7,5x45 T-40 13,6 6 55 45 1 0,52 2,02 3,7
7,5x50 T-40 13,6 6 55 45 5 0,52 2,09 3,7
7,5x70 T-40 13,6 6 65 55 15 2,09 3,13 53
10x70 T-40 17 8 75 65 5 3,73 4,93 6,8

1 = nije komponenta odobrenja 2 = u skladu s DIBt odobrenjem br. Z-21.1-1503 3) = u skladu s ETA 05/0010 * = specifikacije proizvodata za upotrebu bez odobrenja
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TIP MULTI-MONTI

TipF ok :
Upustena glava | 1| "
VTR « 1y :'i".'ﬁ"L'l".".’n._'F_f w
9N
L _1" L]

Prihvatljivo Prihvatljivo Preporuceno

Velicina Glava-@ | Busilica | Dubina | Dubina | Duljina opterecenje opterecenje opterecenje

@xl |Sesterokutnog B busilice | usadnice | stezanja | vlanesileu vlacne sile u vlacne sile u

upusta napuknutom nenapuknutom | nenapuknutom
ht [ thks betonu C20/25 | betonu C20/25 | betonu C20/254

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
5x300) T-25 8,7 4 35 30 1 - - 19
5x401) T-25 8,7 4 40 35 5 - . 2,6
5x500) T-25 8,7 4 40 35 15 - - 2,6
5x601) T-30 8,7 4 40 35 25 - - 2,6
6x401 T-30 11 5 35 30 10 - - 19
6x50 T-30 11 5 55 45 5 0,32 1,52 3,8
6x60 T-30 11 5 55 45 15 0,32 1,52 3,8
6x80 T-30 11 5 55 45 35 0,32 1,52 3,8
6x100 T-30 11 5 55 45 55 0,32 1,52 3,8
6x120 T-30 11 5 55 45 75 0,32 1,52 3,8
6x140 T-30 11 5 55 45 95 0,32 1,52 3,8
7,5x50 T-40 13,6 6 55 45 5 0,52 2,00 3,7
7,5x60 T-40 13,6 6 65 55 5 2,09 3,19 53
7,5x80 T-40 13,6 6 65 55 25 2,09 3,19 53
7,5x100 T-40 13,6 6 65 55 45 2,09 3,19 53
7,5x120 T-40 13,6 6 65 55 65 2,09 3,19 53
7,5x140 T-40 13,6 6 65 55 85 2,09 3,13 53
7,5x160 T-40 13,6 6 65 55 105 2,09 3,13 53

1) = nije komponenta odobrenja 2) = u skladu s DIBt odobrenjem br. Z-21.1-1503 3) = u skladu s ETA 05/0010 ) = specifikacije proizvodata za upotrebu bez odobrenja
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Norme i pretvorba norme za pop zakovice:

Za upotrebu pop zakovica kao proracunljivih elemenata gradnje bilo je potrebno normativno i uniformno regulirati
dimenzije, mehanicka svojstva poput napetosti i optere¢enja smicanja, kao i generalne zahtjeve povezane s kvalitetom.
To je napravljeno u nacionalnoj normi DIN 7337 ,,Pop zakovice s prekidnim trnom*® - prva objava u svibnju 1985.
- izmijenjena verzija u srpnju 1985. - sljedeca verzija u kolovozu 1991.

DIN 7337 - kolovoz 1991. ukljucivao je verziju: Tip A zaobljena glava i tip B upustena glava. U svibnju 1997.
verzija ,Otvorene zakovice s prekidnim trnom® ukljucivala je objavljenu i namijenjenu kasniju verziju za DIN
7337 - kolovoz 1991. s dodatnom velikom zaobljenom glavom tipa C.

Godine 1997. medunarodne i europske norme, ISO i EN, prihvatile su standardizaciju pop zakovica. Tada su
osnovne norme ISO 14588 i 14589 objavljene u kolovozu 2001.

U travnju 2003. uslijedile su norme proizvoda ISO 15973-16585 - odvojena norma za svaku kombinaciju/
verziju/tip materijala. Tu je DIN 7337 ukljucujuci dizajn povucen. 1

Za standardizirane verzije i vise verzije nude se posebni tipovi za odredene upotrebe.

Norme, verzije, tipovi glave DIN 7337 150 norme
Materijal Zakovica/Mandrel u DIN 7337 Materijal 2 IS0
Zakovica/Mandrel
Osnovne norme:
- "Slijepe zakovice: Pojmovi i definicije" | - ukljuceno - 14588
- "Slijepe zakovice: Mehanicko ispitivanje" | - - 14589
Norme proizvoda: Al legura/celik oblozen ukljuceno kao tip A- /:\lAjC. 15977
- Pop zakovice otvorenog struka sa cinkom C./C. 15979
zaobljenom glavom Celik obloZen cinkom/Celik AIA/AIA 15981
oblozen cinkom A2/A2 15983
Al legura/Al legura Cu/C. 16582
A2/A2
bakar/¢elik obloZen cinkom Cu/Br 16582
bakar/bronca Cu/SSt 16582
- NiCu/C. 16584
NiCu/SSt 16584
NiCu/Zelik obloZen cinkom A 2=1,4401 16585
NiCu/A 4 = =
A 2/¢elik obloZen cinkom - -
A4/A L = =
Al legura/A 2
plastika/plastika
- Pop zakovice otvorenog struka s Al legura/celik oblozen cinkom ukljuceno kao tip A- /:\lAjﬁ. 15978
upustenom glavom Celik obloZen cinkom/celik C./C 15980
obloZen cinkom- AIA/AIA 15982
- A2/A2 15984
- Cu/C. 16583
- Cu/Br 16583
- Cu/SSt 16583
- Pop zakovice otvorenog struka s Al legura/celik oblozen cinkom ukljuceno kaotipC | - -
velikom zaobljenom glavom Celik obloz. cinkom/celik obloz. cinkom - -
Al legura/Al legura - -
Al legura/A 2 - -
- Pop zakovice zatvorenog struka sa Al legura/celikom - AIA/C. -
zaobljenom glavom fosfatirano AI/AIA 15973
- C./C. 15975
- A 2/SSt 15976
Al legura/A 2 - 16585
bakar/¢elik - -
bakar/A 2 - -
- Pop zakovice zatvorenog struka s - - AlA/C. 15974

upustenom glavom

—_

. Za pretvorbu u ISO norme proizvodnja treba odredeno vrijeme prilagodbe/tranzicije. Dok se drugacije ne regulirana,
opisi predmeta i REYHER-ovi brojevi predmeta u naslovima predmeta ovog kataloga primjenjuju se na ponudene
slijepe zakovice. Tehnicke informacije u TI dijelu ovog kataloga primjenjive su i ovdje.
Za verzije i/ili kombinacije materijala za koje norme trenutno ne postoje mozda ce trebati uzeti u obzir naknadnu ISO
standardizaciju ili preostalu normu, DIN 7337.

2. AlA = aluminijska legura (Al legura) — SSt = nehrdajuci elik

C. = elik (trebalo bi se zastititi za pohranu - npr. pocinéana verzija)

TI - Pop zakovice (57) ROTOMETALING 161



Pop zakovice:

Funkcija i postupak montaze
Tehnologija pop zakovice razvijena je kao
postupak pricvrsc¢ivanja za Suplje profile i slicna
podrucja upotrebe za pristup s jedne strane.
Jednostavan, brz i vrlo ekonomican princip pop
zakovica zamijenio je konvencionalne zadatke
pricvrscavanja u mnogim podru¢jima montaze
te se stalno nalaze nova podrucja za njegovu
primjenu.

R-ING ima sveobuhvatan raspon POP zakovica

Slijepa zakovica umetnuta je u rupu za vijak
s prednje strane. Izbijac se inkorporira dok
glava ne sjedne od matrice alata za
postavljanje. Veli¢ina slijepe zakovice
temelji se na opterecenju i snazi materijala

Tijekom rada alata za postavljanje zaobljeni
kraj tijela zakovice promijenjen je putem
glave izbijaca u glavu zatvaranija.
Istovremeno s kompresijom materijala

tako da je prikladan dizajn dostupan za svaku 3 Igla zakovice unaprijed je programirana da
svrhu. se odlomi na unaprijed odredenoj to¢ki
Pruzeni uredaji za montazu ergonomski su B lomljenja - sigurno pri¢vrs¢ivanje zakovice
oblikovani i dizajnirani za dugoro¢nu e je dovreno
profesionalnu upotrebu.
Otvorene pop zakovice sa Nazivni@ | 2,4 3 3,2 4 4,8 5 6 6,4
zaobljenom glavom d> 5 65 | 65 8 95 | 9,5 12 13
k 0,65 1,0 1,0 1,2 1.3 13 1,5 1,8
telik obloZen cinkom/celik busilica@ | 25 3.1 33 4,1 4,9 5,1 6,1 6,5
obloZen cinkom
e . . Materijal zakov. Posmicna Evrstoca (Vlacna Evrstoéa)
Al legura/Celik oblozen cinkom == 0 == 380 T 550 | 750 | 1250 | 1850 | 2150 | 3200 | 3400
Al legura/A2 R 88404 A2/A2 (I§O.15977) (550) | (850) | (1100) | (1800) | (2600) | (3100) | (4600) | (4850)
Celik (ISO 650 950 1100 1700 2900 | 3100 | 4300 | 4900
A 2/¢elik oblozen cinkom 15979) | (700) | (1100) | (1200) | (2200) | (3100) | (4000) | (4800) | (5700)
A2,A41) 1800 1900 | 2700 | 4000 | 4700
bakar/celik obloZen cinkom (IS0 15983) (2200) | (2500) | (3500) | (5000) | (5800)
Cu (I1SO 760 800 1500 2000
bakar/bronca 16582) (950) | (1000) | (1800) | (2500)
Al legura/Al legura NiCu-Monel 1400 | 2200 | 3300 5500
(IS0 16584) (1900) | (3000) | (3700) (6800)
A4/A4L
Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
Al legura/Celik oblozen cinkom 4 0515 | 0515 | 05-1,5 .
NiCu/A4 5 - 1,5-2,5 - 0,5-1,5 - -
6 1,535 | 2535 | 1535 | 1530 | 2025 | 20-2,5 -
8 3,550 | 4550 | 3550 | 4050 | 2,545 | 2,545 | 2,030
10 - 50-7,0 | 50-7,0 | 50-6,5 | 45-6,0 | 4,5-60 | 3,0-50 -
9 12 7,090 | 7,090 | 6585 | 60-80 | 60-80 | 50-7,0 | 2,0-6,0
€7+7—ﬂ: — % 14 9,0-11,0 | 9,0-11,0 | 8,5-10,5 | 8,0-10,0 | 8,0-10,0 - -
k 16 11,0-13,0/11,0-13,0{10,5-12,5{10,0-12,0{10,0-12,0| 7,0-11,0 | 6,0-10,0
18 13,0-15,0/13,0-15,0{10,5-12,5|12,0-14,0|12,0-14,0{11,0-13,010,0-12,0
20 15,0-17,0/15,0-17,0|14,5-16,5|14,0-15,0|14,0-15,0{13,0-15,0 12,0-14,0
25 17,0-22,0|17,0-22,0|16,5-21,5|15,0-20,015,0-20,0 | 15,0-20,0 | 14,0-18,0
30 22,0-26,0 - 21,5-26,0120,0-25,0 |20,0-25,0|20,0-24,0|18,0-23,0
35 26,0-30,0 25,0-30,0 | 24,0-29,0
40 30,0-35,0 30,0-35,0{29,0-34,0
45 - 35,0-40,0 -
50 40,0-45,0134,0-44,0
60 48,0-52,0
65 52,0-57,0
70 57,0-62,0
1) A4 ~150 15983 80 62,0-72.0
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Specifikacija duljine zakovice:

Za pop zakovice s glatkim vratilima zakovice i tipovima
glave A, B, Cili slicno prikladna nazivna duljina moZe se

postaviti prema pravilu palca:

Duljina stezanja (debljina materijala) + 1 x zakovica

nom. @ = zakovica nazivna duljina min.*

(*Za medurezultate bira se sljedeca najveca duljina zakovice)

Glava

Duljina
stezanja

Raspodjela nazivne duljine zakovice prema duljini
stezanja/debljini materijala minimalno se razlikuje za
standardne pop zakovice - izmedu specifikacija norme

(DIN 7337, dodatak A i B) i tvornickih specifikacija
- ovisno o razli¢itim kombinacijama materijala.

Rupa zakovice/Promjer busilice:
Za pop zakovice tipova A, B ili C odgovarajuce ili slicne normi DIN 7337 kao i za “CAP” i “PolyGrip” pop zakovice

ek

Zatvarajuca
glava

Glava

Debljina
materijala

s vise dijelova, promjer zakovice/rupe za vijak specificiran je prema sljedecem pravilu palca:
Zakovica nom. @: d1 + 0,1 mm (tol. +0,1mm) = Rupa zakovice/Rupa za vijak @ D3

Sljedece se primjenjuje na matice pop zakovice:
Vratilo @: d1/veli¢ina klju¢a + 0,1 mm = Busilica/Prosijecanje/Rupa @ D3

Otvorene pop zakovice
sa zaobljenom glavom
sli¢no DIN 7337-A

plastika

Nazivni @ 4 5 6
d; 9 11 13
k 1,2 1,5 1,5
busilica @ 4,1 5,1 6,1

Materijal zakov.

Posmicna Evrstoéa min. u N

(Vlaéna ¢vrstoca min. u N)

Otvorene pop zakovice s
velikom zaobljenom glavom
prema DIN 7337-C

Al legura/Celik oblozen cinkom
celik oblozZen cinkom

Al legura/Al legura

Al legura/A2

B

plastika (180) (290) (440)
:HJ Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
8 0,5-5.0 0,5-5.0 0,5-5.0
12 50-9.0 50-9.0 50-9.0
Nazivni @ 3,2 4 4,8 5
d; 9,5 12 16 11/14
k 1,3 1,6 1,8 1,8
busilica @ 3,3 4,1 4,9 51
Materijal zakov. Posmicna Evrstoéa min. u N! (Vlagna Evrstoéa min. u N) 1
Al legura/ 720 1400 1800 2000
celik (950) (2000) (2700) (2800)
Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
6 1,5-3,5 1,5-3,0 - -
8 35-50 3,0-50 2,5-4,5 2,5-45
10 50-7,0 50-6,5 4,5-6,0 4,5-6,0
12 7,0-9,0 6,5-8,5 6,0-8,0 6,0-8,0
— 14 - - - 8,0-10,0
K 16 9,0-13,0 8,5-12,5 8,0-12,0 10,0-12,0
18 - 12,5-16,5 - 12,0-14,0
20 - 12,0-15,0 14,0-15,0
25 15,0- 20,0 15,0-20,0
30 - 20,0 - 25,0

D prema DIN 7337

TI - Pop zakovice
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Otvorene pop zakovice s Nazivni @ 3 4 5
upustenom glavom dy 6,0 7,5 9,0
prema DIN 7337-B k 0,9 1,0 1,2
C 0,3 0,3 0,4

busilica @ 3,1 4,1 51

celik oblozZen cinkom

Al legura/Celik oblozen cinkom

Posmi¢na &vrstoéa (Vlaéna Evrstoéa)

Specifikacije sile identicne su specifikacijama za Predmet 88401 (see T1-200)

Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
. bem, J1.0-15 - -
tk 6¢m. 1,0-3,0/1,5-3,5 1,0-2,5/1,0-3,0 1,0-2,0/-
GZEE 8 e/ 3,0-5,0/3,5-5,0 2,5-4,5/3,0-5,0 2,0-4,0/2,0-45
lx 10¢m. 50-6,5/50-7,0 4,5-6,5/50-6,5 4,0-6,0/4,5-6,0
12¢m. 6,5-8,5/7,0-9,0 6,5-8,5/6,5-8,5 6,0 -8,0/6,0-8,0
14C/AL - - 8,0'9,5/-
16¢ -/9,0 - 13,0 8,5-12,0/85-125
18¢m - -/12,5-14,5
20¢m. 12,0-16,0/14,5-16,5
25¢m -
Otvorene pop zakovice s Nazivni @ 3,2 4 4,8
tijelom zakovice s utorima d, 6,5 8 9,5
za slijepe rupe k 1 1,2 1,3
busilica @ 3,3 4,1 4,9
Materijal zakov. Posmicna Evrstoéa min. u N (Vlaéna €vrstoéa min. u N)
Al legura/Celik obloZen cinkom Al legura [y a0 LT
(950) (2000) (2700)
Duljina debljina ploce (- maks.)
8 - 4 -
10 6 - 6
12 - 8 -
14 - - 10
16 12 12 -
18 - - 13
20 15
25 20
Zatvorene pop zakovice sa Nazivni @ 3,2 4 4,8
zaobljenom glavom d, 6 8 9,5
za hermeticnu i vodonepropusnu k 1,1 13 1,8
busilicu za zakivanje busilica @ 3,3 4,1 4,9
U eelikov Materijal zakov. Posmicna Evrstoéa min. u N (Vlaéna &vrstoca min. u N) !
Al legura/celikov fos. Al legura
Allegura/A2 (150 15973) 1050 (1250) 1550 (2100) 2400 (3500)
Cu/zelik podmazan Cu 1000 (1400) 1500 (2200) 2100 (3100)
Cu/Celik podmazan Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
6,5 0,5-2,0 -
Cu/A2 7.5 10-3.0 . .
8 1,5-3,0 0,5-3,0 1,0-3,0
9,5 3,0-50 3,0-5,0 3,0-5,0
10,5 50-6,5 - -
11 4,5-6,5 4,5-6,5 4,5-6,5
12,5 6,0-8,0 6,0-8,0 6,0-8,0
14 - - 7,5-9,5
16 9,0-11,0
18 10,5-13,0
1 Specifikacije proizvodaca 21 13.0-16,0
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Otvorene pop zakovice sa Nazivni @ M4 M5 M8
spojnim navojem d, ) 9 12

[ 10/15 10/15 15/20
Celik obloZen cinkom/ busilica @ 5,5 6,6 9,9

Celik obloZen cinkom

Materijal zakov.

Posmiéna Evrstoéa min. u N Vlaéna &vrstoca min. u N)

—T} ¢ 7000 9500 12000 23500
+-—-HO ﬁt : (5000) (8000) (9900) (12000)
3 e Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
0,3-20 0,5-2,0 0,5-2,5 1,0-3,0
2,0-3.0 2,0-3.5 2,5-4.0 3,0-5.0
Otvorene pop zakovice sa Nazivni @ B2 4 4,8
zaobljenom glavom i tijelom d, 6,5 8 9,5
zakovice k 1 1,2 1,3
busilica @ 3,3 4,1 4,9

Al legura/Celik oblozen cinkom  Materijal zakov.

Posmi&na Evrstoca min. u N (Vlaéna &vrs

toca min. u N)

Al legura 800 (950) 1,400 (2,000) 2,000 (2,700)
B | e S Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
L« 8 1,0-3,5 1,0-3,0 =
10 2,5-5,0 2,5-5,0 2,5-5,0
12 4,5-7,0 4,5-6,5 4,5-7,0
14 - 6,0-8,0 6,5-9,0
16 6,5-11,0 7,5-10,0 8,5-10,0
18 - 9,0-12,0 9,5-12,0
20 11,5-14,0 11,5-14,0
25 - 13,5-19,0
Otvorene slijepe zakovice sa Nazivni @ 3,2 4 4,8
zaobljenom glavom i tijelom d, 6,5 8 9,5
zakovice s viSe prianjanja k 0,8 1 13
busilica @ 3,3 4,1 4,9

Al legura/Celik obloZen cinkom  Materijal zakov.

Posmitna Evrstoéa min. u N (Vlaéna évrstoéa min. u N)

‘o . . . 720 1,060 1,600
telik oblozen cinkom/celik Al legura (1,050) (1.680) (2270)
oblozZen cinkom Al legura/A2 o 1'200 1,650 2’400
Celik (1,600) (2.400) (3.200)
1,450 2,650 4,000
G (2:300) (3.600) (5.000)
Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
8 0,5-5,0 -
9,5 1,5-6,5 - .
10 - 0,5-6,5 0,5-6,5
11 3,0-8,0 - _
13 o 3,5-9,5 -
15 - 4,5-11,0
#= | DIBT odobrenje br. 17 7,0-13.0 6,5-13,0
)| 714.1-42a 0 4.8 25 - 12,8-52,3

Al-Leg./C. i Al-Leg./A2 30
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Otvorene pop zakovice s Nazivni @ 3,2 4 48
Ye!]kom zaobl]gnom g!avom a4 9.5 D 16
i tijelom zakovice s vise
prianiania k 1,3 1,5 1,8
busilica @ 3,3 4,1 4,9
Al legura/Celik obloZen cinkom  Materijal zakov. Posmiéna Evrstoéa min. u N (Vlaéna &vrstoca min. u N)
- . . 720 1,060 1,600
cill1kvoblo;eln c1n:lc>{11/celw}}2 Al-Leg. (1,050) (1.680) (2:270)
obloZen cinkom Al legura St 1,200 1,650 2,400
(1,600) (2,400) (3,200)
N Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
= 8 0,5-5,0
ok 9,5 1,5-6,5
10 - 0,5-6,5 0,5-6,5
%% 11 3,0-8,0 -
13 3,5-9,5
15 - 4,5-11,0
17 7,0-13,0 6,5-13,0
25 11,0-19,5
30 16,0 - 24,0
Otvorene pop zakovice sa Nazivni @ 48 6,4
zaobl]gnorrl glavom za 4 9.2 12,4
montaZu visoke snage
k 2,2 2,6
busilica @ 4,9 6,5
Celik obloZen cinkom/Celik
obloZen cinkom Materijal zakov. Posmitna €vrstoéa min. u N (Vlaéna &vrstoéa min. u N)
¢ 6,850 12,500
(4,500) (8,200)
Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
10,5 1,6-6,4 -
14,1 2,0-9,5
14,5 55-11,1 -
20,5 2,0-159
Otvorene pop zakovice s Nazivni @ 48 6,4
upustevnon? glavom za a4 8.9 1
montazZu visoke snage
k 2,2 2,6
busilica @ 4,9 6,5
Celik obloZen cinkom/Celik
oblozen cinkom Materijal zakov. Posmicna Evrstoca min. u N (Vlacna Evrstoéa min. u N)
¢ 6,850 12,500
(4,500) (8,200)
Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
10,5 1,6-6,4 -
14,1 2,0-9,5
14,5 55-11,1

166 (57) ROTOMETALING



Dimenzije pop zakovice Nazivni @ 41 5,2
d, 8 10
k 1,4 1,9
Al legura/Al legura busilica @ 4,2 53
S Materijal zakov. Posmicna €vrstoca min. u N (Vlacna ¢vrstoéa min. u N)
T . 890 1,550
=t ¢ (1,000) (2,000)
k
Duljina Opseg duljine stezanja (min. - maks.)
14,5 1,0-3,0 .
19 - 1,6-6,3
19,5 1,0-6,3
21,1 1,0-9,5
22,2 - 4,7-9,5
24,3 3,2-12,7 -
25,4 - 79-12,7
28,5 - 11,1-159
31,7 - 14,2 -19,0
] &
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Zakivne matice: Funkcija i postupak montazZe

Kombinirajuci dvije opcije pricvrscivanja zakivne matice pruzaju prednosti povezane s troskovima i kvalitetom.
S jedne strane, pricvrscivanje zakovicama obavlja se zakivanjem matica metalnim plo¢ama te se s druge strane
obavlja pricvrscivanje metalnim plo¢ama. Ova kombinacija omogucava upotrebu dijelova komponenti s tankim
zidovima za $to je ukljucenje navoja nekad problemati¢no zbog niske snage materijala. Daljnja je prednost to sto
se odvojivo pri¢vrscivanje vijkom ostvaruje bez toplinskog utjecaja te se stoga neprovjereno termalno kasnjenje
komponenti moze sprijeciti. Uz to, razliCiti se materijali mogu spojiti jedan s drugim.

Zakivne matice pricvrscuju se na mandrel navoja
i umecu u rupu za vijak s prednje strane. Duljina zakivne
matice temelji se na snazi materijala.

call

] 5

Upotrebom alata za postavljanje mijenja se oblik zakivne
matice, $to unutar sekundi stvara nepomican navoj koji je

7 Cvrsto postavljen. Istovremeno se materijali mogu pritisnuti
jedan uz drugi u ovom procesu.

-
il
3 Nakon odvijanja mandrela navoja metricki vijak moze se
\%j_/ koristiti za pricvrscivanje dodatnog dijela.
——
Zaki)/ne matice s malom Dimenzije M4 M5 M6 M8
upustenom glavom d, 6 7 9 1
Al | o d, 6,9 7,9 9,9 12
legura ! © k 0,6 0,6 0,6 0,6
Celik zP K busilica @ 6,1 71 9,1 11,1
A2
AL Dostupne duljine stezanja - stranice s cijenama
Zakivne matice s Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10
cilindriénom glavom d 5 7 9 1 1
Al d, 9 10 12 14 15
legura k 0,8 1 1,5 1,5 1,5
Celik ZP busilica @ 6,1 7.1 9,1 11,1 12,1
A2 k
Al Dostupne duljine stezanja - stranice s cijenama
Zakivne matice velike Dimenzije M4 M5 M6 M8
cilindricne glave s vise
prianjanja d; 10 11 13 16
k 0,8 1,0 1,5 1,5
Al 5
legura busilica @ 6 +0,1 7+0,1 9+0,1 11 +0,1
Celik zP k duljina ~ _ ~ ~
ol stezanja 0,5-6.0 0,5-6.0 0,5-6.0 05-7.5
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Zakivne matice s upuStenom  pimengije M4 M5 M6 M8
glavom i tijelom zakovice
s viSe prianjanja d2 10 1 13 16
za razli¢itu duljinu stezanja K 15 15 15 15
S - S| busilica@ 6+0,1 7+0,1 9+0,1 11 +0,1
Al legura Duljina
Celik 2P K stezanja 1,5-6.0 1,5-6.0 1,5-6.0 1,5-7.5
Zakivne matice s Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10
upustenom glavom d 6 7 9 11 1
Al | | o d, 9 10 12 14 15
legura © k 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Celik zP K busilica @ 6.1 7.1 9.1 11,1 12,1
A2
AL Dostupne duljine stezanja - stranice s cijenama
Zakivne matice zatvorene Dimenzije M &4 M5 M6 M8 M 10
s ravnom glavom d, 6 7 9 11 13
- | da @ 9/10 11 12/13 14/16 19
| s I © k 0.8 1,0 1,2 13 2,0
Al legura K busilica ¢ 6.1 7.1 9.1 11,1 13,1
Celik ZP LA —
Dostupne duljine stezanja - stranice s cijenama
Zakivne matice zatvorene Dimenzije M M5 M6 M8
s upustenom glavom di @) 6/- 7 9 il
=1 da em 8,3/- 9.3 11,3 13,3
| H”H,r | [ | [a|
© ‘«L—:q‘” | © |<(ﬁ_/AL) 0,8/- 1,5 1,5 1,5
Allegura busilica @ 6.1 7.1 9,1 11,1
Celik zP
Dostupne duljine stezanja - stranice s cijenama
Zakivne matice otvorene sa Dimenzije M4 M5 M6 M8 M 10
Sesterokutnom cilindricnom d 6 7 9 11 13
lavom 1
& SwW d, 9 10 13 16 16,5
- k 0,8 1 1,5 1,5 2,0
< SV
k<] [~ ©| Sesterokutna
3 — veli¢ina 6 ! ? 1 13
Celik ZP Rupa za
I K postavljanje 6+0,1 7+0,1 9+0,1 11+0,1 13 +0,1
Dostupne duljine stezanja - stranice s cijenama
Zakivne matice otvorene sa Dimenzije M &4 M5 M6 M8 M 10
Sesterokutnom malom d 6 7 9 11 13
upustenom glavom 1
k 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7
Sesterokutna
velicina 6 7 2 1 13
Rupa za
postavljanje 6+0,1 7+0,1 9+0,1 11+0,1 13+0,1

Celik ZP
A2

Dostupne duljine stezanja  stranice s cijenama
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Tehnicki je navoj ,,.konusna razina jednako namotana oko cilindra*.
Ovaj princip omogucava pricvrscivanje zavrtnjem i skidanje zavrtnja te stoga stvara osnovne karakteristike za

“odvojiva” pricvrscivanja = vijke i matice.

Geometrijski oblik te standardizirana dimenzija i sustav tolerancije zahtjevi su za spojku i izmjenjivost istih vrsta

profila navoja.

Profil navoja, mjerne tocke navoja
Osnovni profil i pet mjernih to¢aka
navoja ilustrirani su na slici A.

Za vanjske navoje (vijak) dimenzije se

provjeravaju upotrebom prstenastih
mjerila, mikrometara boka navoja i
optickih mjernih uredaja, za

unutarnje navoje (matice) to se
obavlja upotrebom vanijskih cilindara.

Slika A:

Profil navoja s 5 mjernih tocaka

i
M

=

D...  Unutarnji navoj (matica)

d...  Vanjski navoj (vijak)

D/d  Velika @ = Nazivna veli¢ina
D,/d, Uspon @

D,/d, Manja @

P Uspon

X Kut boka

Tipovi navoja

kao osnova za globalnu, univerzalnu standardizaciju (ISO) za ,Mehanicke pri¢vr3¢ivace®.

Tablica 1: Pregled najkonvencionalnijih tipova navoja za mehanicke pricvrséivace (izvadak iz DIN 202)

Kodno Opis Uporaba verzije Primjer oznake Prirubnica| prema normi
slovo <)
M Metricki ISO navoj Grubi navoj desna strana M 20x80 60°  |IS0724
M-LH Grubi navoj lijeva strana M 20x80 LH (DIN 13-1)
M Sitni navoj desna strana M 20x2x80 1S0 724
M-LH Sitni navoj lijeva strana M 20x2x80 LH (DIN 13-2...11)
M-SN 4 | Metricki ISO navoj za prijelazni dosjed Mijesanje navoja za | brtvljenje M 20 Sn 4x80 DIN 13-51
prianjanje
M-Sk 6 Mijesanje navoja za | nema brtvljenja | M 20 Sk 6x80
MFS prianjanje MFS 20x80 DIN 8141-1
M Metricki navoj s velikim razmakom Navoji puznih vijaka s ve¢om tolerancijom | DIN 2510 M 20x80 DIN 2510-2
matice odstupanja granice navoja 6 H
EG-M Metricki ISO navoj: navoji spiralnih namotaja | Vanjske dimenzije navoja za umetke navoja | EG M 20 / EG M 20x2 DIN 8140-2
za umetke s grubim i finim narezivanjem navoja
M-az/M-AZ| Metricki 1SO navoj za HDG stavke ispodprosjetni i preveliki navoj za HDG | M 12/20 60°  [IS0965-4
vanjske i unutarnje navoje 1S0 965-5
M-keg. Metricki vanjski navoj stozastog vijka za zaporne vijke i nazuvke za M 20x1,5 konus DIN 158-1
podmazivanje
G Cilindricni Ww navoji cijevi gdje spojevi za cijevi/pritvricivanja cijevi G 3/4 55° |10 228-1
nepropusni na tlak nisu napravljeni na navojima
R Konusni Ww navoj za cijevi gdje spojevi za vanjske navoje cijevi/montaZe/ R3/4¢ DIN 2999-1
nepropusni na tlak nisu napravljeni na navojima | pricvrs¢ivanja na cijevima DIN 3858
Rp Cilindricni Ww navoji cijevi gdje spojevi za unutarnje navoje cijevi/montaze/ Rp 3/4¢
nepropusni na tlak nisu napravljeni na navoju| pricvri¢ivanja na cijevima
Tr Metricki IS0 trapezoidni navoj za oplu uporabu Tr 20x4 300 |1502901-04
(navoj s jednovojnim i viSevojnim navojem) Navoj za precizno pokretanje nach Angabe DIN 3975
Rd Cilindricni okrugli navoj npr. za pricvricivanja vijcima cijeviza | Rd 20x1/8 DIN 405-1,2
(navoj s jednovojnim i videvojnim navojem) | ispiranje
ST Navoj vijka za lim (42 60° |1S01478
- Navoj za vijak za drvo - DIN 7998
UNC USA: navoj u in¢ima Grubi navoj 3/4-10 UNC 60° |ANSIB1.1
UNF Sitni navoj 3/4-16 UNF B.S.1580-1.2
BSW UK: navoj uincima Grubi navoj 3/4-10 BSW 55°  |BS.84
BSF Sitni navoj 3/4-12 BSF

Proizvodnja navoja
+ Proizvodnja bez rezanja

(= obi¢no za proizvodnju velikih serija vijaka)
- namatanje navoja upotrebom cilindara profila

(M 2-M30)

- namatanje navoja upotrebom valjaka profila > M 20
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+ Proizvodnja rezanjem metala
- rezanje uporabom matrice narezivanja navoja profila

- odmotavanje upotrebom matrice narezivanja
navoja profila
- glodanje, brusenje (za navoje s posebnim pokretima)
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Pristajanje navoja/Mogucnost navijanja

Za funkciju pricvrsc¢ivanja zavrtnjem unutarnjih i
vanjskih navoja (npr. vijak s maticom) norme se obi¢no
temelje na funkcionalnoj kvaliteti pri montazi s
odgovarajuéim alatom.

S dodatnim debljim slojevima/premazima i/ili potrebnim
laganim zazorom u navoju (rucno sastavljanje)
potrebne su dodatne mjere i informacije o narudzbi!

Osnovni parametri za moguénost navijanja:
- smjestanje tolerancije
= Udaljenost gornje dimenzije vanjskog navoja do
donje granice devijacije unutarnjeg navoja
- Slika B

- interval tolerancije
(,Kvaliteta tolerancije®)
= Udaljenost donje do gornje granice devijacije
(veli¢ina intervala es-ei/EI-ES)

- dubina uvrtanja:
Manje razlike u obliku i polozaju do kojih moZze doci
ovisno o duljini zbog devijacije olova ne mogu se
izbje¢i u masovnoj proizvodnji.
Stoga je dubina uvrtanja vanjskog navoja u unutarnji
navoj za normalno pricvrscivanje vijka
(= pritvrstiti vijkom grupe N) prema ISO 965/DIN
13-14 ogranicena zbog ovisnosti o usponu
-> Tablica 3
Za vie dubine uvrtanja (L) moraju se odabrati
odgovarajuce veti intervali tolerancije.

- Povrsinski diskontinuiteti/Stete na navoju
Tijekom proizvodnje navoja moze doci do manjih
propusta i/ili devijacija profila - u daljnjem procesu
proizvodnje (gasenje i kaljenje, prijevoz, premaziva-
nje) manja Steta, poput uleknuéa, ureza i udubljenja
neizbjezna je te je zbog toga mogucnost navijanja
navojnim Cesljevima i spajanja navoja teza.

Ovi diskontinuiteti/Stete povrsine povezani's
proizvodnjom dozvoljeni su do odredenih granica
prema ISO 6157-1/-3 (DIN 267-19) za puzZne vijke
ili prema IS0 6157-2 (DIN 267-20) za matice.
Ako bi posebno glatki navoji bili potrebni za
specificne poslove, potrebne su visoke kvalitete
tolerancije ili dodatni “valjci za zagladivanje” sa
zastitom navoja.

Napomena: Standardizirana dozvoljena stresna
opterecenja za pricvrscivanje vijaka vrijede za tolerancije
dodijeljene u normama proizvoda u pitanju. Razumljivo,
povecanja u smjeStaju/intervalima tolerancije vode do
smanjenja u kapacitetu naprezanja u navoju.

TI - Navoji

Slika B: SmjeStanje tolerancije

interval tolerancije

Unutarnj navoj 0 Nulta linija (h/H)
(Matice) = nazivna veli¢ina
s ESr— | +/-  Smiestanje tolerancije

e/g/G  Smijestanje tolerancije na 0
6/7/8 (hH)

P TE 76
6H* H| m
El El T |* Interval tolerancije
0 T es es = Kvaliteta tolerancije

oy ES/ei  Uobicajena tolerancija za

. es vijak/maticu

El/fes  Gornja granica devijacije
ool ge| [ Donja granica devijacije
anj_skl navoj ol Tolerancija zazora
(Vijei) [ npr. za premaze

Tablica 2: Preporuceni intervali tolerancije
za dubinu uvrtanja N
(prije primjene premaza za zastitu
od korozije*)

Klasa tolerancije: srednji grub
Vanjski | Unut. | Vanjski | Unut.

Navoj navoj | navoj | navoj | navoj
(vijak) |(matica)| (vijak) |(matica)

- bez premaza (obitno)*
- tanki premazi** bg* 6H* 8g* TH*
(galvanizirani)

- s velikim zazorom (obicni)
- debeli premazi** 6e 66 8e 7G
(galvanizirani)

za povrsinsko stanje

Predmet klasa proizvoda: A,B(m, mg) Ce)
=npr. DIN 931,933 | 934 | 558,601 | 555
150 4014, 4017 4032 |4018,4016| 4034

* generalna tolerancije bez/prije primjene premaza
**ATI[-217, Tablica 8/TI-219, Tablica 9

Tablica 3: Dubina uvrtanja Npas. za
grubi i fini navoj

M5|{M6| M8 M10M12\M 14 M 18 |M 24/M 30|M 36|M 42

Naziwni@ o M 16|-M 22|M 27|M 33M 39|M 45

Uspon RG[ 08| 1 |125[15|L75] 2 | 25| 3 35| 4 |4,5
p

FG| 051075 1 |125(15|15] 2 | 2|2 |3 |3
Dubina  RG| 75| 9 |12 [ 15|18 | 24| 30 | 36 | 45| 53 | 63

uvrtanja
Niaks. FG| 4571 9 (121316 | 16 | 25| 25|36 | 36

Ty .
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Tablica 4:

Odstupanija limita AO - AU (min. - maks.) za unutarnje i vanjske navoje (mati¢ni vijci/matice) s
grubim i sitnim navojem (RG/FG) (Izvaciiz ISO 965-2 /DIN 13 - 20, 21, 22, 27)

Vanjski navoj (Mati¢ni vijci/Vijci) Unutarnji navoj (Matice)
Navoj UEneTE Uspon @ [Toleran-|  Veci @ Uspon @ Manja @ [Toleran-| Veéi @ |  Uspon @ Manja @
Nom. @ Nulta linija| cija d d; d; cija D D, D3
d/D RG FG h/H maks. | min. | maks. | min. | maks. | min. min. | maks. | min. | maks. | min.
M3 0,5 2,675 6g | 2,980 | 2,874 | 2,655 | 2,580 | 2,367 | 2,273 | 6H | 3,000 | 2,675 | 2,775 | 2,459 | 2,599
6e | 2,950 | 2,844 | 2,625 | 2,550 | 2,337 | 2,243 | 6G | 3,020 | 2,695 | 2,795 | 2,479 | 2,619
M4 0,7 3,545 6g | 3978 | 3,838 | 3,523 | 3,433 | 3,119 | 3,002 | 6H | 4,000 | 3,545 | 3,663 | 3,242 | 3,422
6e | 3,944 | 3,804 | 3,489 | 3,399 | 3,085 | 2,968 | 6G | 4,022 | 3,567 | 3,685 | 3,264 | 3,444
M5 038 4,480 6g | 4976 | 4,826 | 4,456 | 4,361 | 3,995 | 3,869 | 6H | 5000 | 4,480 | 4,605 | 4,134 | 4,334
6e | 4940 | 4,790 | 4,420 | 4,325 | 3,959 | 3,833 | 6G | 5024 | 4,504 | 4,629 | 4,158 | 4,358
M6 1 5,350 6g | 5974 | 5794 | 5324 | 5212 | 4,747 | 4,596 | 6H | 6,000 | 5350 | 5500 | 4,917 | 5,153
6e | 5940 | 5760 | 5290 | 5178 | 4,713 | 4,562 | 6G | 6,026 | 5376 | 5526 | 4,943 | 5,179
M8 1,25 7,188 6g | 7972|7760 | 7,160 | 7,042 | 6,438 | 6,272 | 6H | 8,000 | 7,188 | 7,348 | 6,647 | 6,912
8 | 7937 | 7,602 | 712516935 | 6,403 | 6,165 | 6G | 8028 | 7,216 | 7,376 | 6,675 | 6,940
1 7,350 6g | 7974 | 7,794 | 7,324 | 7,212 | 6,747 | 6,596 | 6H | 8,000 | 7,350 | 7,500 | 6,917 | 7,153
M10 15 9,026 6g | 9968 | 9,732 | 8994 | 8,862 | 8,128 | 7,938 | 6H |10,000 9,026 | 9,206 | 8,376 | 8,676
8 9933|9558 | 8959 | 8747 | 8,093 | 7,823 | 6G |10,032| 9,058 | 9,238 | 8,408 | 8,708
1,25 9,188 6g | 9972 | 9,760 | 9,160 | 9,042 | 8,438 | 8,272 | 6H |10,000 9,188 | 9,348 | 8,647 | 8,912
M12 | 175 10,863 6g |11,966|11,701|10,829]10,679| 9,819 | 9,602 | 6H |12,000|10,863 11,063 {10,106 10,441
8 [11,929|11,504(10,792{10,556| 9,782 | 9,479 | 6G |12,034|10,897 11,097 |10,140 10,475
15 11,026 6g |11,968|11,73210,994|10,854|10,128| 9,930 | 6H |12,000(11,026 |11,216|10,376 10,676
M 14 2 12,701 6g |13,962 13,682 (12,663(12,503 (11,508 {11,271 | 6H |14,000(12,701|12,913|11,835(12,210
8e [13,929|13,479(12,630|12,380|11,475|11,148 | 6G |14,038|12,739|12,951|11,873 12,248
1,5 13,026 6g |13,968|13,732|12,994|12,854|12,128 11,930 | 6H |14,000 (13,026 13,216 {12,376 |12,676
M16 2 14,701 6g |15962 15,682 |14,663 (14,503 13,508 {13,271 | 6H |16,000|14,701 14,913 13,835 14,210
8e 1592915479 |14,630|14,380|13,475(13,148 | 6G |16,038|14,739|14,951|13,873 14,248
1,5 15,026 6g |15968 15,732 14,994 14,854 14,128 13,930 | 6H |16,000 |15,026 |15,216 14,376 | 14,676
M18 2,5 16,376 6g |17,958 17,623 (16,334 (16,164 | 14,891 |14,625| 6H [18,000|16,376 |16,600 |15,294 | 15,744
8e [17,92017,390 16,296 |16,031| 14,853 |14,492| 6G |18,042|16,418 |16,642|15336 15,786
2 16,701 6g |17,962|17,682 16,663 |16,503 (15,508 |15,271| 6H |[18,000|16,701|16,913 |15,835]16,210
M20 2,5 18,376 6g [19,958(19,623|18,334|18,164|16,891|16,625| 6H |20,000|18,376|18,600|17,294| 17,744
8e [19,92019,390|18,296|18,031|16,853|16,492| 6G |20,042|18,418|18,642|17,336|17,786
2 18,701 6g |19,962|19,682|18,663|18,503|17,508 |17,271| 6H ]20,000|18,701|18,913|17,835(18,210
M22 2,5 20,376 6g [21,958|21,623(20,334|20,164|18,891|18,625| 6H |22,000(20,376|20,600 19,294 |19,744
8e [21,920)21,390{20,296|20,031 18,853 (18,492 | 6G |22,042|20,418 |20,642|19,336 (19,786
2 20,701 6g |21,96221,682|20,663|20,503|19,508 19,271 | 6H {22,000 (20,701 20,913 |19,835|20,210
M24 3 22,051 6g |23,952|23,577(22,003|21,803/20,271{19,955| 6H |24,000|22,051|22,316|20,752 (21,252
8e 23,915|23,315|21,966|21,65120,234|19,803 | 6G |24,048|22,099 |22,36420,800 | 21,300
2 22,701 6g |23,96223,682 22,663 |22,493|21,508|21,261| 6H |24,000|22,701|22,92521,835|22,210
m27 3 25,051 6g 26,952 26,577 (25,003 |24,803|23,271(22,955| 6H |27,000|25,051|25,31623,752 | 24,252
8e |26,915|26,315|24,966 | 24,651|23,234(22,803 | 6G |27,048 25,099 | 25,364 | 23,800 | 24,300
2 25,701 6g |26,962 26,682 |25,663 25493 24,508 (24,261 | 6H |27,000]25,701 |25,925]24,835 25,210
M30 35 21,721 6g 29,947 29,522 | 27,674 27,462 | 25,653 (25,306 6H |30,000|27,727|28,007|26,211 (26,771
8e |29,91029,240 27,637 |27,302 | 25,616 25,146 | 6G {30,053 |27,780 | 28,060 | 26,264 | 26,824
2 28,701 6g |29,952|29,577 {28,003 {27,803 26,271 {25955| 6H |30,000|28,051|28,316]26,752 (27,252
M33 35 30,727 6g |32947)32,522 30,674 (30,462 | 28,653 (28,306 | 6H |33,000|30,727 31,007 |29,211 (29,771
8e |32,910(32,24030,637 |30,302 | 28,616 (28,146 | 6G {33,053 |30,780 31,060 | 29,264 | 29,824
2 31,701 6g [32,962 32,682 (31,663 (31,493 /30,508 {30,261 | 6H [33,000|31,701|31,925|30,835 31,210
M 36 4 33,402 6g |35940|35,465 (33,342 (33,118 31,033 |30,655| 6H |36,000|33,402|33,702|31,670 (32,270
8e 35,905 35,155|33,307 {32,95230,998 {30,489 | 6G {36,060 |33,462 |33,762 {31,730 32,330
3 34,051 6g 3595235577 34,003 {33,803 |32,271(31,955| 6H |36,000|34,051|34,316]32,752|33,252
Tablica 5: Dimenzije u milimetrima za Ww cijevne navoje
Navoj Nom. @ u mm Zoll | 1/16 | 1/8 | 1/4 | 3/8 | 1/2 | 3/4 1 |11/4)11/2| 2 |21/2| 3
Veliki @ u mm d/D | 7,72 | 9,73 13,16 | 16,66 | 20,96 | 26,44 | 33,25 | 41,91 | 47,80 | 59,61 | 75,18 | 87,88
Razina mjerenja udaljenostima 40 | 40 | 60 | 64 | 82 | 95 | 104 | 12,7 | 12,7 | 159 | 17,5 | 20,6

G = cilindri¢ni vanjski/unutarnji navoj

R = konusni vanjski navoj
Rp = cilindri¢ni unutarnji navoj
a = udaljenost referentne razine/mjerne razine od pocetka navoja u mm
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Tolerancije za vanjski navoj u intima

Tolerancije za unutarnji navoj u incima

Navoj Nom. @ UNC/ UNF | Usponi Klasa tolerancije 2A Klasa tolerancije 2B

UNC/UNF Nr. P Veti @ Uspon @ Manija @ Veta @ Uspon @ Manja @
min. maks. min. maks. | maks. min. min. maks. min. maks.
5 UNC 56 0,0813 | 0,0854 | 0,0717 | 0,0738 | 0,0641 | 0,0860 | 0,0744 | 0,0772 | 0,0667 | 0,0737
UNF 64 0,0816 | 0,0854 | 0,0733 | 0,0753 | 0,0668 | 0,0860 | 0,0759 | 0,0786 | 0,0691 | 0,0752
3 UNC 48 0,0938 | 0,0983 | 0,0825 | 0,0848 | 0,0735 | 0,0990 | 0,0855 | 0,0885 | 0,0764 | 0,0845
UNF 56 0,0942 | 0,0983 | 0,0845 | 0,0867 | 0,0770 | 0,0990 | 0,0874 | 0,0902 | 0,0797 | 0,0865
4 UNC 40 0,1061 | 0,1112 | 0,0925 | 0,0950 | 0,0814 | 0,1120 | 0,0958 | 0,0991 | 0,0849 | 0,0939
UNF 48 0,1068 | 0,1113 | 0,0954 | 0,0978 | 0,0865 | 0,1120 | 0,0985 | 0,1016 | 0,0894 | 0,0968
5 UNC 40 0,1191 | 0,1242 | 0,1054 | 0,1080 | 0,0944 | 0,1250 | 0,1088 | 0,1121 | 0,0979 | 0,1062
UNF 44 0,1195 | 0,1243 | 0,1070 | 0,1095 | 0,0972 | 0,1250 | 0,1102 | 0,1134 | 0,1004 | 0,1079
6 UNC 32 0,1312 | 0,1372 | 0,1141 | 0,1169 | 0,000 | 0,1380 | 0,1177 | 0,1214 | 0,1040 | 0,1140
UNF 40 01321 | 0,1372 | 0,1184 | 0,1210 | 0,1074 | 0,1380 | 0,1218 | 0,1252 | 0,1110 | 0,1190
3 UNC 32 0,1571 | 0,1631 | 0,1399 | 0,1428 | 0,1259 | 0,1640 | 0,1437 | 0,1475 | 0,1300 | 0,1390
UNF 36 0,1577 | 0,1632 | 0,1424 | 0,1452 | 0,1301 | 0,1640 | 0,460 | 0,1496 | 0,1340 | 0,1420
10 UNC 24 0,1818 | 0,1890 | 0,1586 | 0,1619 | 0,1394 | 0,1900 | 0,1629 | 0,1672 | 0,1450 | 0,1550
UNF 32 0,1831 | 0,1891 | 0,1658 | 0,1688 | 0,1519 | 0,1900 | 0,1697 | 0,1736 | 0,1560 | 0,1640
1 UNC 24 0,2078 | 0,2150 | 0,1845 | 0,1879 | 0,1654 | 0,2160 | 0,1889 | 0,1933 | 0,1710 | 0,1810
UNF 28 0,2085 | 0,2150 | 0,1886 | 0,1918 | 0,1725 | 0,2160 | 0,928 | 0,1970 | 0,1770 | 0,1860
14 UNC 20 0,2408 | 0,2489 | 0,2127 | 0,2164 | 0,1894 | 0,2500 | 0,2175 | 0,2224 | 0,1960 | 0,2070
UNF 28 0,2425 | 0,2490 | 0,2225 | 0,2258 | 0,2065 | 0,2500 | 0,2268 | 0,2311 | 0,2110 | 0,2200
5/16 UNC 18 0,3026 | 0,3113 | 0,2712 | 0,2752 | 0,2451 | 0,3125 | 0,2764 | 0,2817 | 0,2520 | 0,2650
UNF 24 0,3042 | 0,3114 | 0,2806 | 0,2843 | 0,2618 | 0,3125 | 0,2854 | 0,2902 | 0,2670 | 0,2770
38 UNC 16 0,3643 | 0,3737 | 0,3287 | 0,3331 | 0,2993 | 0,3750 | 0,3344 | 0,3401 | 0,3070 | 0,3210
/ UNF 24 0,3667 | 0,3739 | 0,3430 | 0,3468 | 0,3243 | 0,3750 | 0,3479 | 0,3528 | 0,3300 | 0,3400
116 UNC 14 0,4206 | 0,4361 | 0,3826 | 0,3897 | 0,3510 | 0,4375 | 0,3911 | 0,4003 | 0,3600 | 0,3760
UNF 20 0,4281 | 0,4362 | 0,3995 | 0,4037 | 03767 | 0,4375 | 0,4050 | 0,4104 | 0,3830 | 0,3950
12 UNC 13 0,4876 | 0,4985 | 0,4435 | 0,4485 | 0,4069 | 0,5000 | 0,4500 | 0,4565 | 0,4170 | 0,4340
UNF 20 0,4906 | 0,4987 | 04619 | 0,4662 | 0,4392 | 0,5000 | 0,4675 | 04731 | 0,4460 | 0,4570
9/16 UNC 12 0,5495 | 0,5609 | 0,5016 | 0,5068 | 0,4617 | 0,5625 | 0,5084 | 0,5152 | 0,4720 | 0,4900
UNF 18 0,5524 | 0,5611 | 0,5205 | 0,5250 | 0,4949 | 0,5625 | 0,5264 | 0,5323 | 0,4050 | 0,5150
5/8 UNC 1 0,6112 | 0,6233 | 0,5588 | 0,5643 | 0,5150 | 0,6250 | 0,5660 | 0,5732 | 0,5270 | 0,5460
UNF 18 0,6149 | 0,6236 | 0,5828 | 0,5875 | 0,5574 | 0,6250 | 0,5889 | 0,5949 | 0,5650 | 0,5780
304 UNC 10 0,7353 | 0,7482 | 0,6773 | 0,6832 | 0,6291 | 0,7500 | 0,6850 | 0,6927 | 0,6420 | 0,6630
UNF 16 0,7391 | 0,7485 | 0,7029 | 0,7079 | 0,6741 | 0,7500 | 0,7094 | 0,7159 | 0,6820 | 0,6960
718 UNC 9 0,8592 | 0,8731 | 0,7946 | 0,8009 | 0,7408 | 0,8750 | 0,8028 | 0,8110 | 0,7550 | 0,7780
UNF 14 0,8631 | 0,8734 | 0,8216 | 0,8270 | 0,7883 | 0,8750 | 0,8286 | 0,8356 | 0,7980 | 0,8130
1 UNC 8 0,9830 | 0,9980 | 0,9101 | 0,9168 | 0,8492 | 1,0000 | 0,9188 | 0,9276 | 0,8650 | 0,8900
UNF 12 0,9868 | 0,9982 | 0,9382 | 0,9441 | 0,8990 | 1,0000 | 0,9459 | 0,9535 | 0,9100 | 0,9280
118 UNC 7 1,1064 | 1,1228 | 1,0228 | 1,0300 | 0,9527 | 1,1250 | 1,0322 | 1,0416 | 0,9700 | 0,9980
UNF 12 1,1118 | 1,1232 | 1,0631 | 1,0691 | 1,0240 | 1,1250 | 1,0709 | 1,0787 | 1,0350 | 1,0530
11/4 UNC 7 1,2314 | 1,2478 | 1,1476 | 0,1550 | 1,0777 | 1,2500 | 1,1572 | 1,6680 | 1,0950 | 1,1230
UNF 12 1,2368 | 1,2482 | 1,1879 | 1,1941 | 1,1490 | 1,2500 | 1,1959 | 1,2039 | 1,1600 | 1,1780
13/8 UNC 6 1,3544 | 1,3726 | 1,2563 | 1,2643 | 1,1741 | 1,3750 | 1,2667 | 1,2771 | 1,1950 | 1,2250
UNF 12 1,3617 | 1,3731 | 1,3127 | 1,3190 | 1,2739 | 1,3750 | 1,3209 | 1,3291 | 1,2850 | 1,3030
112 UNC 6 1,4794 | 1,4976 | 1,3812 | 1,3893 | 1,2991 | 1,5000 | 1,3917 | 1,4022 | 1,3200 | 1,3500
UNF 12 1,4867 | 1,4981 | 1,4376 | 14440 | 1,3989 | 1,5000 | 1,4459 | 1,4542 | 1,4100 | 1,4280
1304 UNC 5 1,7268 | 1,7473 | 1,6085 | 1,6175 | 1,5091 | 1,7500 | 1,6201 | 1,6317 | 1,5330 | 1,5670
UNF 12 1,7368 | 1,7482 | 1,6881 | 1,6941 | 1,6490 | 1,7500 | 1,6959 | 1,7037 | 1,6600 | 1,6780
5 UNC 41/2 | 1,9751 | 1,9971 | 1,8433 | 1,8528 | 1,7325 | 2,0000 | 1,8557 | 1,8681 | 1,7590 | 1,7950
UNF 12 1,9868 | 1,9982 | 1,9380 | 1,9441 | 1,8990 | 2,0000 | 1,9459 | 1,9538 | 1,9100 | 1,9280
3 UNC 4 2,9730 | 2,9968 | 2,8237 | 2,8344 | 2,6991 | 3,0000 | 2,8376 | 2,8515 | 2,7290 | 2,7670
4 UNC 4 39728 | 3,9966 | 3,8229 | 3,8342 | 3,6989 | 4,0000 | 3,8376 | 3,8523 | 3,7290 | 3,7670

TI - Tolerancije navoja
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Usponi navoja P u mm za

1S0-metricki grubi navoj
M ISO-metricki fini navoj M-F
Trapezoidni navoj Tr

Broj okretaja navoja po incu za

UNC grubi navoj
UNF fini navoj

BSW grubi navoj
(Ww) BSF fini navoj
Whitworth cijevni navoj

ks - |(2;,T$:m) |«
Tablica 6:
Navoj @ Uspon P Navoj @ Broj G (po 1 incu)
M Tr M M-F | M-F2 | M-F3 Tr UNC/UNF| it | =mm UNC | UNF | BSW | BSF R, G
Br. (NC) | (NF) [(WwC)|(WwF)| Rp
1 0,25 | (0,2) 0 1,524 - 80 - - -
1,2 | 025 | (0,2) 1 1,854 64 72 - - -
1,4 03 0,2) 2 2,184 56 64 - - -
1,6 | 035 | (0,2) 3 2,515 48 56 - - -
1,8 | 035 | (0,2) 4 2,845 40 48 - - -
2 04 | (0,25) 5 3,175 40 44 = = -
2,2 | 045 | (0,25) 6 3,505 32 40 = = -
2,5 | 045 |(035) 8 4,166 32 36 = = =
3 05 |(0,35) 10 4,826 24 32 = = -
35 0,6 | (0,35) 12 5,486 24 28 = = -
4 0,7 0,5 1/8 | 3,175 - - 40 - 28
5 0.8 0,5 5/32 | 3,969 - - 32 - -
6 1 0,75 | 05 3/16 | 4,763 - - 24 32 -
8 8 1,25 1 0,75 0,5 15 7/32 | 5,556 - - 24 28 -
10 10 15 1,25 1 0,75 2 15 1/4 | 6,350 20 28 20 26 19
12 12 1,75 15 | 1,25 1 3 2 5/16 | 7,938 18 24 18 22 =
14 14 2 15 | 1,25 1 4 3 2 3/8 | 9,525 16 24 16 20 19
16 16 2 15 1 4 2 7/16 | 11,113 | 14 20 14 18 =
18 18 2,5 2 15 1 4 2 1/2 |12,700| 13 20 12 16 14
20 20 2,5 2 15 1 4 2 9/16 | 14,288 | 12 18 12 16 =
22 22 2,5 2 15 1 8 5 3 5/8 |15875| 11 18 11 14 14
24 24 3 2 15 1 8 5 3 3/4 119,050 10 16 10 12 14
27 | 26/28 3 2 15 (1) 8 5 3 7/8 |22,225 9 14 9 11 14
30 30 3,5 2 15 (1) 10 6 3 1 125401 8 12 8 10 11
33 |32/34| 35 2 15 10 6 3 11/8 | 28,575| T7* 12 7 9 11
36 36 4 3 2 15 10 6 3 11/4 31,750 7* 12 7 9 11
39 | 38/40 4 3 2 1,5 10 7 3 13/8 |34,925| 6* 12 6 8 11
42 42 45 | (4)3 2 15 10 7 3 11/2 138,100| 6* 12 6 8 11
45 | 44fh6 | 45 | (4)3 15 12 (78| 3 13/4 | 44,450 | 5* 12 5 7 11
48 48 5 (4)3 2 15 12 8 3 2 |50,802|41/2* | 12 412 7 11
52 | 50/52 5 (4)3 2 1,5 12 8 3 21/4 157,150 | 4 1/2* - 4 - 11
56 55 55 4 32 15 14 9 3 21/2 163,500 4* - 4 - 11
60 60 55 4 32 1,5 14 9 3 23/4 169,850 | 4* - 31/2 - 11
64 65 6 4 3 12(15)] 16 | 10 4 3 176,200 4* - 31/2 - 11
68 70 6 4 3 12(15)] 16 | 10 4 4 101,60 4* - 3 - 11
Prirubnica <) 60° 30° = 60° 55¢

Kod finog navoja preferira se M-F umetanje
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* Zati€ni vijci @ 2 17 = stalnih 8 navoja/inca
** Navoji cijevi imaju veci veliki promjer (= Tablica 5)
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Opce informacije

Korozija je reakcija metalnog materijala sa svojim okoliSom koja uzrokuje mjernu promjenu u
materijalu i moZe negativno utjecati na funkciju metalne komponente cijelog sustava. U vecinu
slucajeva je ova reakcija elektrokemijske prirode, no u nekim slu¢ajevima moze biti kemijske
ili metalno-fizicke prirode. (Definicija: Osnovni princip “Korozije” prema ISO 8044)

Tablica 1 prikazuje najvaznije tipove korozije od izbora razlicitih korozija koje treba uzeti

u obzir kod “mehanickih pricvricivaca”.

Tablica 1: Tipovi korozije

WAV

Elektrolyte

<

D

Povrsinska korozija, npr. hrda Korozija u procjepu

Jamicasta korozija

+

i 4

Elektrokemijska korozija
(Kontaktna korozija)
(pogledaijte Tablicu 2)

SRR

intergranularna/
transgranularna korozija

| =

Pucanje korozije
uz naprezanje

Korozija se ne moZe izbjeci, no Steta zbog korozije moZe ako se provodi ispravno planiranje prikladnih mjera zastite od
korozije. Zastita od korozije vijcanih pri¢vri¢ivaca mora biti otporna na koroziju barem koliko i komponente koje ce se spojiti.
Zadatak konstruktivnog planiranja jest odrediti potrebne mjere zastite od korozije. Otpornost zastite od korozije u poznatim
radnim uvjetima mora se uzeti u obzir dok ne dode do odrzavanja ili dok se ne dosegne ogranicenje Stete. Povrsinske
specifikacije ili specifikacije materijala bit ¢e navedene u tekstu narudzbe predmeta prema normama.

Sljedeca stranica ugrubo pruza pregled opcija zastite od korozije za pri¢vrséivace.

Norme inspekcije za postupke zastite od korozije, sastavljene u DIN biljeZnici 175 navode uniformne uvjete za tip i
postavljanje opreme i metode provjeravanija prianjanja na specificirani tip premaza, debljine sloja i optickog izgleda.
Inspekcije prema ovim normama ne pruzaju informacije o u€inku ili dinamickoj ¢vrstoci zastite od korozije pod

prakti¢nim radnim uvjetima.

Pregled koeficijenata trenja za razlicite kombinacije povrSine > TI montaza. Omjeri trenja u vijéanim pricvrs¢ivanjima
klju€ni su pri odredivanju ispravnog momenta pritezanja (> VDI 2230)

Elektrokemijska korozija

Kombinacija elektrokemijskih plemenitih i neplemenitih
materijala u vlaznim uvjetima (= elektrolit) stvara
korozijske struje koje se Sire od neplemenitih (anodnih)
metala do plemenitijih metala (katodnih). To znaci da ce
manje plemeniti metal biti erodiran ili korodiran. Debljine
korozijske struje takoder su kljucne. Ako je neplemeniti,
anodni dio malen u odnosu na okolno katodno podrucje
(glava vijka na povrsini ploce), stvorit ce se jako visoka
debljina anodne struje koja ¢e odnijeti mnogo materijala.
Primjer 1:

Pocin¢ani vijci za pri¢vrscivanje bakrene ploce:

Cink je znacajno manje plemenit u odnosu na bakar.

U vlaznim uvjetima dolazi do visoke korozijske struje na
maloj, neplemenitoj, anodnoj glavi vijka (cink lijevi stupac
- malen) u smjeru plemenite, katodne bakrene ploce
(gornji red - bakar) Galvanizirana povrsina vijka erodira u
kratkom vremenu i crvena hrda pojavljuje se na Celiku.
Rjesenje:

U odnosu na metalnu komponentu gradnje pricvrséivaci bi

Vijak Komponenta

obloZen cinkom
celik, bakar, mjed
Celik, obloZeno cinkom, aluminij, bakar, mjed

obloZen cinkom
obloZeno niklom
nehrdajuci

Primjer 2:

Vijci od bakra ili nehrdajuceg Celika koji funkcioniraju na sli¢an
nacin za pri¢vrscavanje metalnog sloja obloZenog cinkom:
Ovaj je put neplemeniti, anodni galvanizirani dio vrlo velik
u odnosu na malu, plemenitu, katodnu glavu vijka.
Korozijska struja koja se proteZe cijelom povrsinom ima
nisku ¢vrstocu u anodi. Do degradacije materijala dolazi na
cijeloj povrsini pa do korozije gotovo pa i ne dolazi. Ovaj
proces ustvari dodatno stiti plemenitiju glavu vijka od korozije.

TI - Korozija

Ako se nepovoljna uparivanja metala ne mogu izbjeci,
trebali bi se izolirati jedni od drugih npr. upotrebom srednjih
slojeva ili premaza. Ovdje treba paziti na to da puna snaga
veza ostane nedirnuta.

Tablica 2: Elektrokemijska korozija s metalnim parovima

Sl =8B« e
Uodnosu na kontaktnu| & |-8| 8| 5| 5| &| _|= =
koroziju promatranog | £ glgl=glel = =
materijala g |5 £ N § 2|'z| = é
v 5 <8 ElE|S =S E|lS ‘E S| E
SEEEEE G EEEEE
Magnezijeva  mali SIS|S|IS|S|S[S[S|S|S|S]|S
legura veliki M{M[M{M|S|S|S|S|S|[S|S|S
Cink mali | M GI{M{M[S|S|S|S|S|S|S]|S
veliki | G G|G|[G|G|G|G|G|G|G|G]|G
Vruéi pocincani mali | M | G MIMIS[SISIS|[S|S|S]|S
celik veliki | G| G G|G|G|G|G|G|G|G|G|G
Aluminijeva  mali |[M|G |G G| M G S M S S SIS
legura veliki | G| M| M G|G M S S| M
Premaz od mali |[G|G|[G|G SISIS|S|S|S|S]|S
kadmija veliki | M| G|M]|G G|G|G|G|G|G|G|G
Gradevinski ~ mali |G| G|G|G|G MISISIS|SIS]|S
Celik veliki |G| G|G|G|G G|G|G|G|G|G|G
Celik niske mali |[G|G|G|G|G|G GIS|IS|S|S]|S
legure veﬁlki GIG|IG[G|G|G GIG|G|G|G|G
PR mali |G|G|G|G|G|G|M S{S|IS|S]|S
Lijevani etk el 1 6 6| 6|6|G|6|6| |6|6]|G
oo omali | GIG|G|G|G|[G|G MIM|S]|S
e e s R 6l6| |G
Olovo mali |G|G|G|G|G|G|G|G|G G|G
velki |G|G|G|G|G|G|G|M|G G G
. mali |G|G|G|G|G|G]|G G|G
st veliki | 6 6|6|6[6|G|G|% M|6
Bakar mali |G|G|G|G|G|G|G MIM]|S
velki |G|G|G|G|G|G|G|G G| M G
cawmali | G|G[G[G|G G|G G|G
Nehrdajuci celik velii | 6 |6 |m|Glclelalelm/mlimle

S = snazna korozija promatranog materijala

M= umjerena korozija promatranog materijala (u jako vlaznim okolisima)

G = zanemariva ili nikakva korozija promatranog materijala

* omijer povréine “promatranog” materijala u odnosu na povréinu “uparenog materijala”
(Izvor: “FEUERVERZINKEN” (VRUCE POCINCAVANJE) informacijski centar
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Mjere zastite od korozije

Mjere konstrukcije npr. izolacija, izbjegavanje pukotina...
Elektrokemijske mjere npr. katodna zastita, ventilacija

Tablica 3: Povrsinske mjere

Mjere Postupci Premazi Premaz- Norme Imena
debljine pm | Marki
« Nemetalni premazi | Podmazivanje Ulje =
(anrgans_ki/ Posmedivanje, oksidiranje Sloj premaza Zeljeznog oksida | 0,5-2 DIN 50938
*organski premazi) Fosfat-premaz Fosfatni sloj premaza - EN 12476 (DIN 50942)
Tanki sloj premaza laka* Lak/Plastika / 3-20 IRCO-SEAL, KLEVER-COL, XYLAN,
Smola (Fluoropolimer/TEFLON) PTFE, STAND-COTE
Premaz umakanjem* Epoksidna smola/Poliester/ 10-20 KTL-KATAPHORESE, ECO 2000
Fenolna smola
Lakiranja prahom* Poliesterski prah 60-90 PULVER-COLOR, WEMA-KOR-EX
* Metalni premazi Galvanizirani premazi: Zink 3-25 1S0 4042
(anorganski premazi) | (elektrolitski/kemijski/kiselinski/ | Kadmij
alkalni/cijanidski) Bakar
+ Slojevi pretvorbe Bakar-cink
(npr. pasivacija/kromatiranje Nikal
-1S0 4520) Nikal-krom
Bakar-nikal
Bakar-nikal-krom
Kositar
Bakar-kositar
Srebro
Bakar-srebro
Cink-nikal
Cink-kobalt
Cink-Zeljezo
Vruce pocincavanje tZn Cink min. 40 IS0 10684 (DIN 267-10) za
pricvri¢ivace IS0 1461
Mehanicka oplata Cinkov prah na podsloju oplate | 6 - 107 1S0 12683
(obloZeni premazi) od bakra (kromatiranje moguce)
Difuzijska prevlaka Cinkov prah izgoren/zalemljen | 15 - 45 EN 13811: SHERARD-galvaniziranje
150 14713-3
« Cinana prevlaka | Osnovni premaz Zn-/Al lamele (srebro) 5-20 150 10683, DACROMET/GEQMET,
(disperzijske prevlake = anorganske) DELTA-TONE, ZINCTECH
Gornji sloj Tanki sloj srebrnast ili obojen, | 8- 15 DELTA-SEAL, DELTA-PROTEKT KL +

(lakiranje tankim slojem = organski)

moguca integracija podmazivanja

VH, GEOMET PLUS VL

Tablica 3: Mjere materijala

Mjere Postupak Premazi Norme Imena Marki
« Materijali koji ne | Bakar (Cu) - 150 8839 (DIN 267-18) KURBUS
sadrzavaju Zeljezo | Mjed (CuZn) Ni obloZeno, Cr oblozeno, | (galv. premazi Posebna mjed 59
(NE) posmedeno
Bronca (CuNiSi, CuSn) = 150 4042 [DIN 267-9]) KUPRODUR
Aluminij (AL) anodiran - -
Titanij/Legure od titanija - 150 8839 (DIN 267-18) -
« Materijali koji nisu | Plastika - VDI 2544 ULTRAMID, DELRIN,
metalni (K)* PA, POM, PP, PVDF, Najlon DIN 34810 - 34816 HOSTALEN...
* Nehrdajui Celici | Feritni celici (F) ¢isti i metalni, 150 3506 (DIN 267-11) =

1,4016, 1,4568

Martenzitni €elici (C)
1,4016,1,4057, 1,4122...

* Posebni materijali

Austenitni ¢elici (A)
A1=1.4305
A2=1,4301,1,4303
A4=1,4401
A3=1,4541
A5=1,4571
FSt=1,4310

Nikal, legure od nikla

sjajno ulasteni

metalni, sjajno ulasteni

10088 (DIN 17224)

IS0 3506 (DIN 267-11)
EN 10088 (DIN 17442)

IS0 3506 (DIN 267-11)
EN 10088 (DIN 17440, 17244)

EN 10088 (DIN 17224)
DIN 17740, 17742-44

NIRO, NIROSTA, INOX,
CRONIFER,
REMANIT, UNOX, SINOX ...

Austenitni/austenitno-feritni Celici s
posebnom otpornoscu na korozijski
pritisak induciran klorom npr.
unutarnji bazeni = TI-226

INCONEL, HASTELLOY, MONEL...

Posebne legure bakra Bronce
s vise komponenata

DIN 17662-17665

Sn-/Al-Bronca, NEUSILBER,
RESISTIN, CUNIFER...

Posebni Celici

EN 10269 (DIN 17240), SEW 390

URANUS, SICROMAL, MANOX...

* mehanicka svojstva =>» TI-227
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Tablica 5: Godisnje vrijednosti erozije za cink  Tablica 6: Servisni uvjeti/Debljine slojeva za

(za koroziju ravne povrsine) Celik obloZen cinkom
e 2
i 00 Servisni uvjeti Raspodjela | Primjeri
© (podrutja primjene) debljine sloja | opisa
3 150 cinka u pm
£ 3 s 7
o ,obloZeno cinkom
[o% “ ” .
jako blago” (Dekorativna uporaba 1 A1A/BJF
§ 100 0 bez naprezanja) 3-5 A2 A/BJF
8 Fe/Zn3/5
5 50 “oblozeno cinkom”
@ 1 “blago” (unutarnji uvjeti u toplom, s.g 1 A2C/D
= _é, - suhom okoli3u) A3 A/B/F
Fe/Zn 5/8
€ 0 10 20 30 40 50 60 70 &0 e A3 LD
G &t el o v umjereno” (unutarnji uvjeti u
Vrijeme zasite [godinel-(srednja vrijednost) 2 | prostorijama u kojima moZe do¢i | 8-12 2 Fe/Zn 12
do kondenzacije) AJF Fe/Zn 8/12
Servisni uvjeti pm/godina A4C/D
- - 3 “snazno” (Vanjski vremenski uvjeti 12.25 2 A5-6/B-G
Zatvoreni prostori 1,0-2,0 pod srednjim uvjetima) AT AJF
Fe/Zn 12-25
1 *
Seoski zrak 1L3=25 “vrlo snazno” (Vanjski vremenski A7C/D
. 4 | uvieti pod teskim korozivnim uvjetima| 25 3 Fe/Zn
Gradski zrak* 1,9-56 -npr. more/industrijski okoli) 25¢2C/D
Industrijski zrak* 6,4-19 1 Odgovar.a generqmoi standa.r.dnoj vrvsti zaliha i
23 Pogledajte maksimalne debljine sloja prema Tablici 8.
Morski zrak* 22-72 Velitina navoja/prevelika veli¢ina potrebna, odaberite vruce
pocincavanje ako je potrebno
* U praksi se uzima u obzir mjestovita klima - Izvadak iz EN 1403, ISO 2081 (zastitni utjecaji razlikuju se u praksi)

Tablica 7: Referentne vrijednosti za otpornost na koroziju i temperaturu pocin¢avanja na celiku

Premaz Bez Cr(VI) | Debljina sloja | Ispitivanje u vlaznoj slanoj atmosferi prema IS0 9227 | Temperaturna otpornost
[pm] Bijela hrda [h] 5 Crvena hrda [h] 3 Premazivanje do oko ... °C
Lo 3 2 12
oblozen cinkom da 5 0 36 60
bez boje/plavo pasivizirano® 8 % 7
obloZen cinkom 5 48 72
7uto kromatirano ! ne 8 72 120 0
oblozen cinkom ne 5 72 96 60
maslinasto kromatirano ! 8 96 144
oblozen cinkom 5 12 .
crno kromatirano ! ne 8 24 72 g
oblozeno cinkom bez boje/plavo da 5 72 96 60
pasivizirano s brtvljenjem 2 8 72 120
tanki sloj oblozen cinkom da 5 48 72 120
pasiviziran (TLP) bez brtvljenja 2 8 72 120
debeli sloj obloZen cinkom 5 96 168
pasiviziran s brtvljenjem 2 da 8 9 240 120
crno pasivizirano oblozeno - 5 24 72 60
cinkom s brtvljenjem 2 8 24 96
InFe crno 5 24 48
bez brtvljenja 23 da 8 24 72 100
InFe crno ik 5 120 196
s brtvljenjem 2 8 120 240
ZnNi crno 5 24 360
bez brtvljenja?3 da 8 24 480 180
ZnNi crno ik 5 120 600
s brtvljenjem 2 8 120 720
ZnNi providno 5 120 360
bez brtvijenja 2 da 8 120 600 180
ZnNi providno ik 5 144 480
s brtvljenjem 2 8 144 720
Cincana prevlaka 5 - 480
s kromatom (Cr-(VI)) ne 8 720 150/180 4
Cincana prevlaka 6 240
bez kromata i 8 480 150/1804
1 Otpornost prema IS0 4042 prilog B (informativno) 3 Ogranicena otpornost na abraziju crne povriine
2 Tipitne vrijednosti prije prve montaZe i bez termalne obrade. Sve povr3ine sa 4 Temperaturno ovisno o koristenom proizvodu
zaptivnom smjesom elektricki su vodljive samo do odredene mjere. Koeficijenti 5 Referentne vrijednosti primjenjuje se samo za
trenja variraju i trebaju se provjeriti tijekom provodenja instalacijskih radova. homogene povrsine bez nedostataka
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Tehnicki uvjeti dostave ISO 4042 vrijede za galvanizirane premaze na standardnim i nestandardnim pricvrsc¢ivacima.

Primjer kratkog opisa Zeljenih galvaniziranih premaza:
Opis prema SO 4042 - prilog B

a) Metalna obloga

b) Debljina sloja/pm
(2 metalne obloge)

(npr. ISO 4014 - M 16 x 60 - 8,8 Fe/Zn5c Bk) A =1In = Cink 1= 3 -
Fe/zn |5 c Bk B =Cd = Kadmij 2= 5 (2+3)
Vrsta kromatiranja =G = Balar 3= 38 (3+5)
Bk = Crno D =Cuzn  =Mjed
RN E =Ni = Nikal 9= 10 (4+6)
romatiranje
] F =NiCr = Nikal-Krom b= 12 (4+8)
Minimalna debljina sloja metalne obloge G =CuNi  =Bakar-Nikal 5 - 15  +10)
5 = 5 pm (detalj uginkovitosti!) H = CuNiCr = Bakar-Nikal-Krom
Vrsta primjene metalne obloge, gdje Fe = Zeljezo/celik opisuje | =5 - Kositar 6 = 20 (8+12)
osnovni materijal i Zn = Cink materijal premaza _
: b P =ZuNi = CinkNikal legura 7= 25 (10+15)
Opis prema ISO 4042 - prilog E R =Znfe = Cink-Zeljezo legura 8= 30 (12+18)
(npr. ISO 4014 -M 16 x 60 - 8,8 A2S)
A 2 g Stupanj sjaja | Tipovi procesa |Boja
gtgpca:ggsjaja i kromatiranje poslije obrade g : ot ‘é Eleazvigiio
Kodni broj minimalne debljine sloja i kompozicija sloja ([:) i (mat) E ZUCklaStot .
2 =5 pm (enkriptirani detalj) . mastinasto
E = A bez boje
Kodno slovo za metalnu oblogu A = cink F = bk B plavkasto
G = (prazno) C Zuckasto*
Pri testiranju primjenjuje se debljina sloja na mjernoj tocki. ~ H = D maslinasto*
Podrugje Podrucje Podrugje. Podrugie  Podruje Podrugje J = A bez boje
mjerenja mjerenja mjerenja mjerenja rnjerenja mjerenja K = gl B p la v ka StO
L = (sjajno) C Zuckasto*
M = D maslinasto*
P/U = bilo wie B, C oder D
Normalna pohrana:  Debljina sloja = Tip (: M 5) R = mt(mat) F/Bk
LgalZn® otpr. 5 um = A2A/A2B/A2E/A2F S = bk F/Bk crno+
LgalZnC* gelb kromat. oko 5 pm = A2C/A2G/A2L T = (prazno) F/Bk

.galZn 8 DiSP*

oko 8 pum s pasivacijom debelog sloja

* Paznja: Sadrzi uglavnom krom (V1)

Tolerancije navoja prije premaza (pri premazivanju nultu se liniju ne smije prije¢i navojima vijka i ne smije ponestati
navoja matica). Stoga se navoj vijka s premazom moze smjestiti izmedu gornje veli¢ine polja tolerancije i nulte linije.
U interesu mogucnosti navijanja debljina sloja za dijelove navoja s normalnim stupnjem, tolerancija od 6g/6H
logicno je ogranicena. Empiricki preporucene granicne vrijednosti moguce prema ISO 4042 mogu se naci u
Tablici 8. Deblji premazi zahtijevaju razli¢ite zone tolerancije s ve¢im veli¢inama prema DIN 13-14 (radeno po mjeri).
Pri ispitivanju moguénosti navijanja treba prouciti ISO 6157-1/-3 (DIN 267-19, Dio 2.7)

Tablica 8: Maksimalne debljine sloja za vanjske navoje s grupom tolerancije navoja g

Maks. debljina sloja premaza [pm]

Za galvanizirane premaze na

Navoj @ Uspon prema ISO 40421 Prakticne vrijednosti?
M Duljina vijka Duljina vijka
< 5d 5d-10d |10d - 15d| <5d 5d - 15d

1-2 0,2-0/4 3 3 3 - -
2,5-7 0,45-1 5 3 3 3 (3)

8 1,25 5 5 3 5 3
10-16 15-2 8 5 5 5 3
18-22 2,5 10 8 5 (8) 5
24-27 3 12 8 8 8 5
30-33 3,5 12 10 8 8 8
36 - 52 4-5 15 12 10 10 8
56 - 60 55 15 15 12 12 10
64 6 20 15 12 12 10

1 matemati¢ki ogranicavajuca vrijednost prema 1SO 4042, Tab. 2
2 preporucena ogranitavajuéa vrijednost iz prakse uzimajuéi u obzir proizvodne i
proceduralne greske
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pricvrscivacima visoke snage s
vlacnim cvrstocama od oko
1000 N/mm2 (npr. 10. 9

12 9)

tvrdocom od oko 320 HV ili vise
opasnost od vodikove krhkosti
ne moZe se iskljuciti sa
sigurnoscu, cak i dobro
poznatim metodama. (ISO 4042
Abs.6/prilog A/ISO 15330)

galvanizirani premazom samo
kada se to izri€ito zahtijeva i na
vlastitu odgovornost narucitelja.
(Alternativni premazi A Tab. 3)
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Cin¢ana prevlaka je “boja” napravljena od mnogo malih pahuljica koje primarno Stite komponente razlicitih
tipova od korozije. Cin¢ane prevlake uglavnom sadrze kombinaciju cincanih i aluminijevih pahuljica koje su
povezane anorganskom matricom.

Cincane prevlake obicno se sastoje od osnovnog premaza kao u DIN EN ISO 10683 i gornjeg sloja koji moze biti
organski ili anorganski u skladu sa zahtjevima.

Zastitni u¢inci od 480 do vise od 1000 sati od osnovne metalne korozije (crvena hrda) kao u DIN EN ISO 9227
sada se mogu postici ekstremno tankim slojevima osnovnog i gornjeg premaza. Klju¢ni zahtjevi pricvri¢ivaca i
korozije regulirani su standardom u skladu sa sustavom oznativanja

- ovo se tice:

+ Otpornosti na koroziju

+ Koeficijenata trenja

Vodik se ne stvara u procesu premazivanja te stoga nema opasnosti od vodikove krhkosti Zato su cincane
pahuljice idealne za ¢elike visoke snage u klasama 10.9 1 12.9 ili od 1000 MPa.
Primjer oznake kao u DIN EN ISO 10683

Cincana | nc 480 h L

Naknadno primijenjeno
podmazivanje

Otpornost na koroziju na crvenu hrdu u NSS
ispitivanju vlazne slane atmosfere

Specifikacije za CrVI odrZivost
nc... brz kromata yc... s kromatom

Opca oznaka “pahulja cinka”
Neelektroliticki primijenjena cin¢ana prevlaka

(npr. 1SO 4014 - M 16 x 60 - 8.8 flZnnc-480h-L)

Roba na zalihama
flZnnc - 480h - L 50,09 - 0,14pm postavljenim Pain]'a

koeficijentom trenja kao u VDA
Molim odaberite parametar
stezanja temeljeno na postavljenim
koeficijentima trenja

Znacajke tehnologije cincane prevlake

na jednom mjestu:

+ Nema vodikove krhkosti kao rezultat postupka
primjene pogledajte i TI-31

+ Sada gotovo nijedan sustav ne sadrZi CrVI u skladu s

RoHS i EU Direktivama o otpadnim vozilima
+ Ekstremno tanki premazi, tipino 5 - 12 pm Tablica 9: Pregled proizvoda
+ Oprez je ipak potreban s izrezanim dijelovima s
unutarnjim pogonom i malim promjerima > M 6
Visoka katodna zastita od korozije u usporedbi s

Proizvodac | Primjeri proizvoda
MAGNI Osnovni premaz: | MAGNI FLAKE

pocintavanjem EUROP Gornji sloj: MAGNI TOP
.. . . ATOTECH | Osnovni premaz: | ZINKTEK
Daljnja moguca postavka posebnim Gornji sloj: TECHSEAL

odabirom sustava . )
+ Ugodan izgled i moguénost razli¢itih boja uporabom DORKEN OS”OY”‘ premaz: DELTA-PROTEKT®
gornjih premaza (srebrna i crna kao standard) Gornji sloj: DELTA-SEAL®, DELTACOLL®
» Vrijednosti trenja za dijelove s navojima mogu se NOF Osnovni premaz: | GEOMET
postaviti sukladno vecini zahtjeva klijenta Gornji sloj: PLUS L®, PLUS VL®
Moguce niske temperature sagorijevanja (od
standardnih 90 °C do 320 °C)
+ Opcenito elektricni provodno, no takoder izolirajuce
putem posebnih gornjih premaza i za smanjivanje
kontaktne korozije
Izvrsna kemijska otpornost posebnih sustava
+ Mogucnosti tehnicke primjene i kao ozubnica ili
postupak prskanja
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Za vruce pocincane pricvrscivace tehnicki uvjeti dostave primjenjuju se prema ISO 10684.

Minimalna debljina sloja od najmanje 40 pm u tocki mjerenja navedena ovom normom zahtijeva da se dimenzije
navoja prilagode (pogledajte Tablicu 9).

Manja se veli¢ina obicno nalazi u navoju vijka s grupom tolerancije 6az tako da vruce pocincani navoj vijka ne
prelazi (ISO-kompatibilno) nultu liniju (h tolerancija). Ovi su vijci identificirani i slovom “U”. Ponovno stavljanje
navoja na vijke nije dopusteno.

Za sustave montaZze HV strukturalnog spajanja zavrtnjima visoke snage prema EN 14399-4 vijak koji nije
ponovno navijen (g tolerancije) premazuje se, 3to znati da je navoj vijka s vru¢im pocin¢avanjem iznad nulte
linije. U ovom je slu¢aju potrebna veca veli¢ina u navoju matice (= 6 AZ).

Navoj matice kasnije se urezuje u visoko pocincane odljevke. Zastita od korozije golog navoja matice dolazi od
cinanog premaza navoja vijka s katodnom zastitom na daljinu.

Tablica 10: Osnovne mjere navoja vijka prije vru€eg pocincavanja — grupa tolerancije 6az prema I1SO 10684/1S0 965-4

Navoj Mé6* | M8 | M10 | M12 | M14 | M18 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48 | M56 | M 64

M16 | M22 | M27 | M33 | M39 | M45 | M52 | M60
Gornje granice -290 | -295 | -330 | -335 | -340 | -350 | -360 | -370 | -380 | -390 | -400 | -410 | -420
dimenzija es [pm]

* nije regulirano normama
Nakon vruceg pocincavanja zahtjevi ISO 898-1 1 ISO 898-2 primjenjuju se na vruce pocincane vijke i matice 2 M
12. Za velicine navoja M 8 i M 10 smanjena otpornost primjenjuje se prema ISO 10684.

Tablica 11: Min. vlacna cvrstoca [N] za vijke 6az tolerancije

Klasa svojstava 4.6 5.6 8.8 10.9
Oznacavanje 4.6 U 5.6 U 8.8U 109U
M 6* 7075 8 844 14150 17 687
M8 13300 16 600 26 600 34500
M 10 21 400 26 800 42 900 55700
M12 33700 42 200 67 400 87 700
M 16 62 800 78 500 125000 163 000
M 20 98 000 122 000 203 000 255000
M 24 141000 176 000 293 000 367 000
M 30 224000 280000 466 000 583 000
M 36 327 000 408 000 678 000 850 000

* nije regulirano normama, referentne vrijednosti

Tablica 12: Probna opterecenja [N] za matice klase tolerancije 6AZ

Klasa svojstava
OznaEav]an]'e 552 662 882 10102
M 6* 7969 9962 15934 19923
M8 17 300 20000 25500 30600
M10 28 600 33000 42 200 50400
M12 51400 59000 74200 88 500
M16 95 800 109 900 138 200 164900
M 20 154 400 176 400 225 400 259700
M 24 222 400 254 200 324800 374200
M 30 353 400 403 900 516 100 594700
M 36 514700 588 200 751 600 866 000

* nije regulirano normama, referentne vrijednosti

Kod montaze vruce pocincanih vijaka i matice, posebno s dodatnim podmazivanjem narezivanja navoja trebaju
se uzeti u obzir razli¢iti koeficijenti trenja i momenti pritezanja. EN 1993-1-8 NA treba se uzeti u obzir za vruce
pocintane montaze strukturalnog spajanja zavrtnjima visoke snage! (- TI-prilog)

Pocin¢avanje bi moglo dati malo vece vanjske mjere (glava, vratilo).

Predmeti s praznim dijelovima (npr. klju¢evi za vijke sa esterokutnim utorima, niskim slijepim maticama itd.)
nisu prikladni za vruce pocincavanje.

Sivi izgled vruceg pocincavanja ovisi o materijalu, a ne o karakteristici za kvalitetu zastite od korozije. Bijela hrda
i/ili bjelkaste do crne tocke korozije (cinkov oksid) do kojih moze doci nakon vruceg pocincavanja npr. zbog vlage
obitno ne smanjuju zastitu od korozije i nisu razlog za odbacivanje (- ISO 1461, Dio 6.1).

Odredena sirovost povrsine i male udubine u vrhovima navojima ovise o ovom postupku. Zato bi alat za montazu
mogao biti potreban za pocetno pri¢vrs¢avanje vijcima.
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Mehanicka svojstva celi¢nih metrickih vijaka kao i inspekcija njihove kvalitete i oznacavanje navedeni su u ISO 898-1.

Sustav oznacavanja za klase svojstva

NajvaZznija mehanicka svojstva za Celi¢ne vijke pruzena su u imenu koje je kombinaciju dvaju brojeva - evo primjera:

Prvi broj daje 1/100 -~ 8 8 —
[ ]

minimalne vlacne Cvrstole
u N/mm?2 podruéju naprezanja.
Vlatna Evrstoca 8 x 100 = 800 N/mm2.

Drugi broj specificira 10-struki omjer donje granice elasti¢nosti
(Relili Rp 0,2) za nazivna vlagna ¢vrstoca Rm (omjer granice elasticnosti).
MnoZenje dva broja rezultira 1/10

minimalne granice elasticnosti u N/mm2. Naprezanije pri 0,2%
neproporcionalne elongacije 8 x 8 x 10 = 640 N/mm?2.

Tablica 1: Mehanicka svojstva puznih vijaka, maticnih vijaka i svornih vijaka

Svojstva Klase svojstva 36 | 46 ‘ 48 | 56 ‘ 58 | 68 8.8 109 | 129
<M 16 | >M 16*
Vlaéna tvrstoca** Nazivna vrijednost 300 400 500 600 800 1000 | 1200
R u N/mm? min. 330 | 400 | 420 | 500 | 520 | 600 | 800 | 830 | 1040 | 1220
Granica teCenja** Nazivna vrijednost 180 | 240 | 320 | 300 | 400 | 480 - - - -
Retu N/mm? min. 190 | 240 | 340 | 300 | 420 | 480 | - - - -
Naprezanje pri 0,2% Nazivna vrijednost - 640 | 640 | 900 | 1080
neproporcionalno )
elongacija** Ry g, u N/mm? min. - 640 | 660 | 940 | 1100
NiZa granica tecenja Ret / Pritisak [Siaing uporabana |+ 100°C| - - - W0 | - - 590 875 | 1020
p{i :,2"/;neprrio‘;’)ig1(:;onalna ?swvleiargmama e 200°C| - - - 230 - - 540 79 | 925
fe‘r’mf:r‘agﬂra"ma usN/mmz dovestdo mataog| * 250°C| - | - | - | as | - | - 510 745 | 875
(IS0 898-1 Izdanje 11/99, Tab. A1) [Vatnog otpustania. | +300°C | - - - 195 | - - 480 705 | 825
Elongacija nakon prijeloma A in %** min. 25 22 - 20 - - 12 9 8
Turdota po Vickersu (F < 98 N)** HV min.-maks. | 95-220 |120-220130-220|155-220|160-220|190-250| 250-320| 255-335|320-380|385-435

*kk

250 250 | 250 | 250 | 250

Tvrdoca po Brinellu (F = 30 D2)** HB min.-maks. | 90-209 |114-209|124-209|147-209|152-209|181-238|238-304|242-318|304-361 |366-414
rx 238 238 238 238 | 238
Tvrdota po Rockwellu** HRB min.-maks. | 5295 | 67-95 | 71-95 | 79-95 | 82:95 |89-99.5
ok 995 | 995 | 995 | 995 | 995 = = = - -
HRC min-maks. | - - - - - - 22-32 | 23-34 | 32-39 | 39-44
* Celicni maticni vijciod M 12 ** vrijednosti vrijede na sobnoj temperaturi od otprilike +20 °C *** maks. vrijednost na kraju vijka
Oznacavanje vijaka, Sesterokutnih vijaka i svornih vijaka Stapovi s navojima prema
Prema normi, pricvrs¢ivaci promjera navoja od M 5 nadalje moraju se oznaciti DIN 976 (DIN 975)
identifikacijskom oznakom proizvodaca i oznakom klase svojstva kao Sto slijedi*: oznateni su klasom svojstva

12 Vijci Sesterokutnih i Sesterostranih glava u svim klasama svojstva. Oznaka ce se po
mogucnosti usjedi ili uklesati na vrhu glave ili usjeci sa strane glave.

34 Vijci sa cilindricnom glavom sa Sestostranim ili Sestokrakim
upustom u svim klasama svojstva. Oznaka ce se po moguénosti
usjecina strani glave ili usjeci ili uklesati sa strane glave.

5 Kvadratni vratni vijci poluokrugle glave svih klasa svojstava.

Oznaka e se usjedi ili uklesati na glavu.

od 5.6. Identifikacija
proizvodaca nije potrebna.
Alternativno je dopusteno
sljedece oznacavanje bojom:

Klasa svojstva/ Boja
Materijal
Celik/4.6/4.8/5.8/ | nista
mjed/plastika

67 Svorni vijci 5.6 klasa svojstva 5.6, 8.8, 9.8, 10.9 1 12.9. Oznaka ce biti na dijelu 5.6 smede
svornog vijka bez navoja. Ako nije moguce, oznaka klase svojstva bit ¢e na kraju 538 plavo
matice, a identifikacijska oznaka proizvodaca moze se izostaviti. 8.8 Suto
Alternativni simboli oznacavanja su 5.6 = -, 8.8 = p, for 10.9 = land for 12.9 =g 10.9 bijelo

8 Oznaka pricvrscivaca koji imaju smanjenu moguénost opterecivanija, poput 12.9 crono
vijaka s cilindri¢nom glavom sa 3esterostranim upustom (DIN 7984): Pri¢vri¢ivati 4270 seleno
se trebaju oznaciti klasom svojstva, osim $to ¢e simbolu oznake za klasu svojstva

A4-70 crveno

prethoditi znamenka “0” (npr. “08.8”) Zahtjev da se doda oznaka reguliran je u

normama proizvoda. Drugi vijci sa smanjenom moguénosti opterecivanja su,
naprimjer, vijci sa Sesterostranim upustom i upustenom glavom prema [SO 10642.

1 2 3 4 5
J/
U S/

* ako nedostaje prostora, oznaka temeljena na sustavu sata moZze se koristiti (> analogno Tablica 3
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DIN norme proizvoda i funkcijske norme za matice pretvaraju se u ISO norme. Sukladno tome, tijekom
prijelaznog razdoblja norme za prethodne DIN i nove ISO dizajne matica zajedno ¢e biti na trZistu.
Informacija o pretvorbi normi, “Pretvorba normi DIN = ISO”, pogledajte TI-7:

Svojstva matica s grubim navojima specificiranim u 1S0-898-2 (EN 20898-2/DIN 267-4) i za matice s finim navojima u
IS0 898-6. Mogucnost opterecenja matice odreduje se tvrdo¢om & visinom matice i definira probnim opterecenjem.
Regulirano je da se specificne vrste matica moraju oznaciti klasom svojstva.

Vrsta oznacavanja kao i mjesto gdje se treba pojaviti navedeno je u normama ISO 898-2, DIN 267-24 i DIN
267-13, izmedu ostalog.

Broj klju¢a specifira izravnu raspodijelu klasa svojstva puznih vijaka, mati¢nih vijaka i svornih vijaka (= Tablica 2).

Matice s nazivnom visinom 2 0,8 D

Prvi broj klase svojstva vijka/3esterokutnog vijka/svornog vijka jest dodjela klase svojstva matice.
Za matice s nazivnom visinom od 0,8 D, npr. matice prema DIN 555 i DIN 934, oznaka je broj,
naprimjer (8 = 1/100 probnog naprezanja u N/mmz2). Oznaka dvije okomite trake (| ) odnosi
se na primjenjiva probna opterecenja prema DIN 267-4.

Za matice s nazivnom visinom od > 0,8 D, npr. matice prema ISO 4032, ISO 8673, oznaka je
broj, naprimjer (8 = 1/100 probnog naprezanja u N/mm2), bez oznatavanja dvije okomite I
trake (| ]), ovdje se probna naprezanja primjenjuju prema 1SO 898-2.

Oznacavanje: Matice sa Sesterokutnim glavama ove grupe trebaju se oznaciti od promjera

navoja od > M 5 identifikacijskom oznakom proizvodaca i klasom svojstva u skladu s Tablicom 2 ili Tablicom 3.

Tablica 2: Dodjela klasa svojstva matica klasama svojstva vijaka

Klasa svojstva matice | Povezani puzni vijak/maticni vijak/svorni vijak Matica - Raspon navoja

Klasa svojstva Opseg navoja Tip 19 Tip 20

4 46 4.8 >M16 >M 16
46 4.8 <M 16

> 56 58 <M39 <M39
6 6.8 <M 39 <M 39
8 8.8 <M 39 <M 39 >M16<M39
10 10,9 <M 39 <M 39
12 12,9 <M 39 <M 16 <M 39

1) Tip odreduje potrebna probna opterecenja u IS0 898-2.
Napomena u skladu s ISO 898-2: Generalno, matice iz visih klasa svojstva mogu se koristiti umjesto matica iz nizih klasa svojstva.

To se preporuca za pricvrscavanije vijka i matice s optereenjima iznad granice tecenja ili iznad probnog naprezanja

Tablica 3: Alternativno oznacavanje klase svojstva sa simbolima (sustav sata)

Klasa svojstva

4

5

6

8

10

122

Oznaka

@

Q

Q

Q

©

2) Smiestanje oznake ne moze se zamijeniti identifikacijskom oznakom proizvodaca

Matice s nazivhom visinom20,5D< 0,8 D
Za matice s nazivnom visinom od > 0,5 D < 0,8 D, npr. matice prema DIN 4035, IS0 8675 i DIN

439, oznaka je broj s prefiksom “0” npr. (05 = 1/100 probnog naprezanja u N/mm2).

Prefiks O pokazuje da matice iz ove grupe ne mogu ili mogu samo ogranic¢eno preuzimati
opterecenja vijka zbog niske visine matice.
Oznacavanje: Matice sa Sesterokutnim glavama ove grupe trebaju se oznaciti od promjera
navoja od > M 5 identifikacijskom oznakom proizvodaca i klasom svojstva.

Matice s nazivhom visinom < 0,5 D
Za matice s nazivnom visinom < 0,5 D, naprimjer, matice prema DIN 936, postoji oznaka 1/10
minimalne tvrdoce po Vickeru, npr. 22 H (= 220 HV).
Matice za laka pricvrs¢ivanja bez specificiranih vrijednosti probnog opterecenja ukljucene su u

ovu grupu. Klase tvrdoce za ove matice specificirane su u DIN 267-24.

Oznacavanje: Matice klase tvrdoce 22 H moraju se oznaciti klasom tvrdoce ako je promjer

navoja > M 5.
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Svojstva pricvrscivaca prema americkim ASME normama regulirana su u sljede¢im normama medu ostalim:

+ Vijci sa Sesterokutnom i kvadratnom glavom: ASME B18.2.1-2010

+ Vijci sa cilindricnom glavom sa Sestostranim upustom: ASME B18.3-2012

+ Matice: ASME B18.2.2-2010

+ Obicne podloZne plocice: ASME B18.22.1-1965

Klase svojstva/mehanicka svojstva za ove pri¢vricivace regulirani su u razli¢itim normama i standardima koji su
djelomi¢no ukljuceni u standarde proizvoda. Jasno i strogo odvajanje kao u podru¢ju normi DIN/EN/ISO u
normama proizvoda i funkcijskim normama nije prisutno u podrucje normi ASME.

Svojstva vijaka sa Sesterokutnom glavom prema ASME B18.2.1-2010 Tablica 6

ASME B18.2.1-2010 norma regulira svojstva vijaka Sesterokutne glave i kvadratne glave s inénim navojem.
Norma specificira 8 razli¢itih geometrija proizvoda. Vazna je razlika izmedu takozvanih “mati¢nih vijaka” i
“puznih vijaka”. Nazalost, ne postoji opce valjana definicija “maticnih vijaka” i “puznih vijaka”. U podrucju vijaka
Sesterokutne glave, “maticni su vijci” uvijek vijci bez naglasenog lica podlozne plocice; za razliku od toga “puzni
vijci” uvijek imaju lice podloZne plocice. Karakteristike 3estobridnih vijaka (ASME B18.2.1-2010 Tablica 6)
detaljnije su obradene u nastavku. Nema razlike izmedu djelomi¢nog i punog navoja u ovoj normi; vijci do
odredene duljine pruzeni su s punim navojem, duzi proizvodi s djelomi¢nim navojem.

Tablica 4: Pregled punog navoja/djelomicnog navoja prema ASME B18.2.1-2010

Dimenzije s Dimenzije s Minimalna i maksimalna Dimenzije s Dimenzije s Minimalna i maksimalna
S punim navojem |djelomicnim navojem duliina.dielpr[l.iénog Promjer punim navojem |djelomicnim navojem duljina'dielprpjinog
Ay (R 83933) (R 83931) navoja u in¢ima e (R 83933) (R 83931) navoja u intima
YT pufinadou | bujinaoddou | .| oo """ pufinadou | Duljinaoddou | .|
in¢ima in¢ima . intima incima .
12 11/8 11/4do6 3[4 1.000 11/8 312 35/8do6 21/2 3.214
5/16 11/4 15/16do6 718 1.153 11/4 33/4 37/8do6 23/4 3.464
3/8 13/8 11/2do6 1 1312 13/8 41/4 45/16do6 3 3.833
7/16 15/8 13/4do6 11/8 1.482 112 4112 45/8do6 31/4 4,083
12 13/4 17/8do6 11/4 1.635 13/4 51/8 51/4do6 33/4 4,75
9/16 2 21/8do6 13/8 1.792 2 53/4 57/8do6 41/4 5.361
5/8 21/8 21/4do6 11/2 1.955 21/4 61/2 65/8do12 5 5.861
3[4 21)2 25/8do6 13/4 2.250 21/2 71/8 71/4do12 512 6.500
/8 23/4 27/8do6 2 2.556 23/4 75/8 73/4do12 53/4 7.000
1 3 31/8do6 21/4 2.875 3 81/8 81/4do12 61/2 7.500
R-ING ovdje ipak nudi razdvajanje, predmet 83931 Tablica 5: Mehanicka svojstva vijaka sa Sesterokutnom

odgovara duljim dimenzijama s djelomi¢nim navojem,  glavom prema ASME B18.2.1/SAE J429

a prgdmet 8'3933 odgovara kracim dimenzijama s Klasa svojstva Razred 5 (- 8.8) Razred 8 (- 10.9)
punim navojem. Svojstva 01| B>%-1| @51-11
Tolerancije navoja za in¢ne vijke regulirane su u normi Vlacna cvrstoca 827 724 1034
ASME B18.1.1 gdje se primjenjuju sljedece tolerancije: ~ N/mm2psi 120,000 | 105,000 150,000
+ Granica tolerancije 2A prije galvanskog premaza, 0,2 % granica
. ; M : i ; elasticnosti N/ 634 558 896
Gramca.toleran.m]e 3A Em]erne raslje-go glavni mm? psi 92,000 81,000 130,000
prsten) i 2A (mjerne raslje-no go) nakon premaza
. . o Elongacija pri
osim ako nije drugacije dogovoreno. frakturi u % Min. 14% Min. 12%
Mehanicka svojstva za vijke prema ASME B18.2.1 Tvrdoéa jezgre
definirani su u skladu s SAE J429 normom (pogledaj po Rockwelluu | 25-34 19-30 33-39
Tablicu 5). Snage su ondje obitno specificirane u psi HRC min.-maks.
(funta-snaga po kvadratnom in¢u), 1000 psi = 6,895 ‘
N/mmz2. Oznatavanje ~ '
klase svojstva — | ~

Vijci prema ASME B18.2.1 trebali bi se oznaciti oznakom
proizvodaca i klasom svojstva prema SAE J429.
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Svojstva vijaka s cilindricnom glavom i Sesterostranim upustom prema ASME B18.3-2012 Tablica 1

The ASME B18.3-2012 norma regulira svojstva vijaka s cilindricnom glavom i Sesterostranim upustom s in¢nim
navojem. Verzija norme iz 1936. temeljito je revidirana 1960. Geometrija glave takoder je promijenjena. Roba koju
doprema ROTOMETAL-ING potpuno je u skladu sa “serijom 1960.”; “serija 1936.” moZe se dobiti na zahtjev. Norma
ASME B18.3 ovdje specificira 5 razli¢itih geometrija proizvodnje (ukljucujuci

upustenu glavu i niZu visinu glave). Vijci s cilindriénom glavom i 3esterostranim 2 E
|

upustom (usporedivi s DIN 912/ISO 4762) u nastavku su detaljno opisani.

Tolerancije navoja za in¢ne vijke regulirane su unormi  Tablica 6: Mehanicka svojstva vijka s cilindricnom
ASME B18.1.1 gdje se primjenjuju sljedece tolerancije: ~ glavom i Sesterostranim upustom prema ASME

- Do i ukljuéuju¢i 1 ing: Klasa 3A, B18.3/ASTM A574

+ Vise od 1 inca: Klasa 2A.

Mehanicka svojstva za vijke prema ASME B18.3-2012 Svoistva Celik prema ASTM AS74 (- 12.9)
Talica 1 definirani su samo u skladu s ASTM A574 P2 ‘ Pve
normom (pogledaj Tablicu 6). Snage su ondje obitno Vlagna Evrstoca 1241 1172
specificirane u psi (funta-snaga po kvadratnom inéu), N/mm? psi 180,000 170,000
1000 psi = 6895 N/mm?. 0,2 % granica elasticnosti 1054

Ovi bi vijci trebali biti oznateno oznakom proizvodaca N/mm2 psi 153,000

jer je samo jedna klasa svojstva pruzena za proizvod.

Glava vijka s cilindri¢nom glavom i $esterostranim upustom  Elongacija pri frakturi u % Min. 10%

moZe se napraviti hrapavom po izboru proizvodaca.

Galvanski premaz trebao bi se izbjegavati zbog visoke Jezgrena tvrdoca prema 39-45 ‘ 37-45
vlacne ¢vrstoce i povezane opasnosti vodikove krhkosti. Rockwellu u HRC min.-maks.

Svojstva matica prema ASME B18.2.1-2010 Tablica 7

ASME B18.2.2 norma regulira svojstva matica s incnim navojem. S druge strane, ova norma navodi 14 razli¢itih
topova proizvoda, stoga su “Sesterostrane matice” proizvodi navedeni kao stavka 83934 u ovom katalogu.
Tolerancije navoja za matice takoder su regulirane u ASME B18.1. normi; matice su pruzZene u klasi tolerancije 2B
osim ako nije drugacije dogovoreno. Ove se matice mogu pricvrstiti vijcima s pocin¢anim i nepocincanim proizvodima.
Mehanicka svojstva za vijke prema ASME B18.2.2 definirana su u skladu s SAE J995 normom (pogledajte Tablicu
7). Snage su ondje obitno specificirane u psi (funta-snaga po kvadratnom incu), 1000 psi = 6895 N/mm2.

Tablica 7: Mehanicka svojstva “Sesterostranih matica” prema ASME B18.2.2/SAE ] 995

Klasa svojstva Svojstva Razred 5 (~ 8) Razred 8 (~ 10)
@>Y4-1UNC | #>1-1% UNC | @> 4 -5sUNC | @>55-1“UNC | @ >1-1t: UNC
Napetost pod testnom silom 827 723 1034
N/mm2 psi 120,000 105,000 150,000
Jezgrena tvrdoca prema D 2%-3) ‘ %34 ‘ %-36

Rockwellu u HRC min.-maks.

Oznacavanje klase svojstva 7 N 7 N 7 N 7 \
<~ I S —~
@@ @)|@m:

~>~

Matice prema ASME B18.2.2 trebale bi se oznacavati s oznakom proizvodaca i klasom svojstva.

Znacajke podloZnih plocica prema ASME B18.22.1-1965 Tip A

ASME B18.2.2 norma regulira svojstva podlozZnih plocica za puzne vijke s incnim navojem. Norma ustvari radi
razliku izmedu 2 verzije: “Uskih” i “Sirokih”. Razlika izmedu dviju verzija jest u veéem vanjskom promjeru za
podlozne plocice “Siroke” verzije (pogledajte tablicu na stranici s dimenzijama).

Ne postoje zahtjevi za mehanicka svojstva za “obicne” verzije podloznih plocica; trebali bi se proizvesti samo od
Celi¢nih materijala. Pregled svojstava podloznih ploCica pruzen je u Tablici 8.

Tablica 8: Mehanicka svojstva podloZnih plo¢ica prema ASME B18.22.1/ASTM F436

Svojstva Obitne podlozne plotice Ocvrsnute podloZne plocice prema ASTM F436

ASME B18.22.1 Ocvrsnute, gole ili ZP | Otvrsnute, HDG | Kutiste ocvrsnuto
Jezgrena tvrdoca prema Rockwellu u HRC Nema specifikacije 38-45 26-45 Min. 30 HRC
min.-maks.
Dubina tvrdoce kucista/tvrdo¢a kucista HR15N
- Golo/ZP 0.015”/79 - 83
- HDG 0.015”/73 - 83
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Mehanicka svojstva pricvrscivaca za nehrdajuci ¢elik otporan na koroziju kao i njihova inspekcija kvalitete i
oznacavanje navedeni su u ISO 3506.

Tablica 9: Mehanicka svojstva za pricvricivace celicne grupe A 1 - A 5 pri otprilike + 20 °C

Puzni vijci Matice
Klasa svojstva | Opseg Vlatna naprezanje pri 0,2% Elongacija nakon | Probno naprezanje Sp/N/mm2 min.
promjera |Evrstota Rm|  neproporcionalna prijeloma A mm
N/mm2 min. | elongacija N/mm2 min. min. m20,8d 0,5dsm<0,8d
50 mekano <M39 500 210 NiZa granica elasticnosti Rel 0,6 d 500 250
(okrenuto) ili pritisak pri 0,2% elongaciji (KL. svojstva - 025)
hladno pri100°C =85% 350
10 obradeno | * M24 700 450 pri200°C =80% 0.4d 700 (KL svojstva - 035)
visoka pri300°C =75% 400
80 snaga <M 24 800 600 prit00°C =70% 03d 800 (KL svojstva - 040)

Za vijke sa 3esterokutnom glavom, s cilindri¢nom glavom i $esterostranim/3esterokrakim upustom i upu3tenim
glavama s prorezom i kriznim utorom uobicajena je klasa svojstva 70. Pricvrs¢ivaci napravljeni od nehrdajuceg
Celika Cvrsti su i prikladni za temperature ispod nule (vijci s glavom sve do -60 °C, vijci bez glave sve do =200 °C
prema DIN 267-13).

Austenitni materijali ne mogu o€vrsnuti bez obrade toplinom - Pri¢vricivaci od austenitnih materijala (A1 - A
5) imaju drugacije pona3anje montaze od gasenih i kaljenih ¢eli¢nih pricvric¢ivaca. Neispravna montaza moze

d ti do | hlad t je/trosenje/l .
ovesti do kvara (hladno zatvaranje/trosenje/loma) ey P18

Magnetska svojstva: Magnetska svojstva opisana su prema njihovoj propusnosti p[J. Ad: pf P 1.015
Pri¢vrécivaci od nehrdajuceg Celika opcenito se ne mogu magnetizirati - do magnetizacije | A4L:  pf P 1.005

moZe doci putem postupka proizvodnje: kad su odredeni zahtjevi magnetizacije postavljeni, Izvadak iz ISO 3506-1
to se treba sukladno urediti. prilog H

Fina obrada pri¢vric¢ivaca od nehrdajuceg Celika pruZit ce se Cista i sjajna. (pasivizacija >
IS0 16048)

Oznacavanje: Puzni/maticni vijci sa Sesterokutom/3esterokrakom glavom, vijci, svorni vijci i matice s
cilindri¢nom glavom i Sesterostranim/Sesterokrakim upustom od nazivnog promjera navoja od M 5
(svorni vijci > M 6) oznaceni su identifikacijskom oznakom proizvodaca, grupom ¢elika i klasom svojstva.

Tablica 10: Kemijski sastav u % prema ISO 3506/EN 10088-3.

Grupa | Obicni materijali za puzne vijke/matitne | Ni | Mo| € | Si | Mn P S | Drugi dodaci
Celika | vijke/usadne vijke/matice

Materijal br. Oznaka materijala prema EN

(ALSI-br.) 10088-3/ DIN 17006. 17440 maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | (IS0 3506, Tab. 1)
Al 1,4305(303) | X8CrNiS 18-9 16- 1 5 [ 07 (012( 1,0 | 65 | 020 | 0,15 | Cu, - Sumpor moze biti zamijenjen
19 | 10 0,35 | selenom
A2 1,4301 (304) X5CrNi 18-10 15- | 8- * 1010 1,0 | 20 | 0,05 | 0,03 | * Mo dopusten
1,4303 (305) X4CrNi 18-12 20 | 19
A3 1,4541(321) | X6CrNiTi 18-10 17- 1 9- * 1008 | 1,0 | 20 |0.045] 0,03 | *Modopusten - mora sadrzavati Ti,
19 | 12 Nb ili Ta za stabilizaciju
A4 1,4401 (316) X5CrNiMo 17-12-2 16- | 10- | 2,0-{ 0,08 | 1,0 | 2,0 | 0.045| 0,03
18,5 15 | 3,0
A5 1.4571 (316 Ti) | X6CrNiMoTi 17-12-2 16- |10,5-] 2,0- { 0,08 | 1,0 | 2,0 |0,0450| 0,03 | Mora sadrzavati Ti, Nb ili Ta
1851 14 | 3,0 za stabilizaciju
A- | 1,4539 X2CrNiMoN 17-13-5 16,5-112,5-| 4,0-1 0,03 | 1,0 | 2,0 | 0.045 | 0.015 | Austenitni/Austenitno-feritni Celici s
185|145/ 50 posebnom otporno3cu na pukotine
A- | 14439 XINiCrMoCu 25-20-5 19- | 24- | 40- 1002 | 07 | 20 | 0,03 | 0,01 | nastale od korozijskog pritiska
21 | 26 | 50 induciranog kloridima, -
A- | 14529 XINCrMoCu 25-20-7 19 | 24 60002 05 | 10 | 003 | g1 | U unutamiim bazenima
20126 |70
AJF - | 1,4462 X2CrNiMoN 22-5-3 21- [ 4,5-125-1003] 10 [ 20 |0.035|0.015
FA 23 |65 35
C- 1,4034 (420) | X46Cr 13 12,5- 0,43-1 1,0 | 1,0 | 0.040 | 0,03 | Materijali za opruzne dijelove -npr.
14,5 0,50 prema DIN 127, 128, 471, 472, 2093,
- |1822 X39CrMo 17-1 155-)<10(080-[033-| 1,0 | 1,5 | 0.040 | 0,03 | 6797.6798,6799, 7967, 7980
17,5 1,30 0,45 (Oprez: Smanjeno opruzno
A- | 14310(301) | X10CNi18-8 16- | 6- |<08|0,05| 2,0 | 20 |0.045 |0.015 | Opterecenje u odnosu na celik
18 195 0,15 za opruge)
C- 1,4568 (301) | X7GNiAL17-7 16- | 6,5- 0,09 | 0,7 | 1,0 |0.040 |0.015| Al0,70-1,5
18 | 7,8
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Kombinacija visoke otpornosti na snagu i korozije stalno nastavlja biti izazov za pricvrscivace. Do danas se za to
koriste troSeci premazi protiv korozije; oni traju izmedu 10 i 20 godina, ovisno o okolisnim uvjetima i stalno
dolaze do granica po pitanju iskoristivosti.

S BUMAX-om 88 i BUMAX-om 109 sada su dostupni vijci i matice koji kombiniraju oba zahtjeva bez potrebe za
kompromisom. Nudi se jo3 i vise.

Pric¢vrscivaci napravljeni od BUMAX-a 88 i BUMAX-a 109 prikladni su za temperaturni raspon od -196 °C do +600 °C.
Pri niskim temperaturama postiZe se usjeCena Cvrstoca na udar od 29,5 J. Pri temperaturama od +600 °C, minimalna
vlacna ¢vrstoca od 0,2 % smanjuje se ne vise od 30% relativno u odnosu na vrijednost sobne temperature.

To rezultira Sirokim spektrom primjene, posebno za primjene koje su podlozne velikim temperaturnim fluktuacijama.
Niska propusnost znaci da je moguca i uporaba u istrazivanju i industriji visoke klase.

U odnosu na komercijalno dostupne pri¢vrsc¢ivace od A 2 i A 4, podmazivanje pricvrscivaca olakSava primjenu
specificnih snaga prije optere¢enja u odnosu na metodu momenta pritezanja.

Kao daljnji dodatak, vijci i matice od BUMAX-a 88 koriste se u rasponu promjera od M 6 - M 36 i minimalnom
duljinom od 3xd u podru¢ju tlacne posude prema 97/23/EC Direktivi o tla¢noj opremi. Prikladnost je potvrdena
testnim certifikatom 3.1. Zahtjevi su navedeni u individualnoj procjeni TUV Norda (PMA br. 1326W101430_rev_01).

Prednosti pricvrscivaca od BUMAX-a 88/BUMAX-a 109

+ Kapacitet nosivosti kao za vijke klasa + NiZa propusnost (magnetizam) od A2 i A4
svojstva 8.8110.9 - Uporaba u tla¢nim posudama prema

+ Otpornost na koroziju vise od A4 Direktivi o tlacnoj opremi

+ Uporaba u Sirokom temperaturnom opsegu + Definirani okretni momenti i sile prije opterecenja
0d -196 °C do +600 °C zbog postavljenih koeficijenata trenja

Tablica 11: Mehanicka svojstva

Oznaka Klasa svojstva @ opseg Vlacna ¢vrstoca | 0,2% granica elasticnosti | Elongacija loma
R [N/mm2] Rpo,2 [N/mm2)

BUMAX 88 80 <M 36 800 640 0,3 xd

BUMAX 109 100 <M12 1000 900 0,2xd

BUMAX 109 100 M 14-M20 1000 800 0,2 xd

Tablica 12: Mehanicka svojstva

Oznaka C maks. Cr Ni Mo
BUMAX 88 0,03 16,5-18,5 11,0- 14,5 2,5-3,0
BUMAX 109 0,03 16,5-18,5 11,0- 14,5 2,5-3,0

Tablica 13: Zarezna udarna snaga

Oznaka Zarezna udarna snaga u dZulima [J]

20 °C -50 °C -100 °C -140 °C -196 °C
BUMAX 88 79,5 74,5 69,0 60,0 47,4
BUMAX 109 36,0 34,0 32,9 31,0 29,5

Tablica 14: Mehanicka svojstva pri povisenim temperaturama

Oznaka Preostala Cvrstoca popustanja Rp0.2 u % relativno u odnosu na Rp0.2 pri sobnoj temperaturi
100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C 600 °C

BUMAX 88 90 90 85 80 75 70

BUMAX 109 95 95 95 90 90 85

Tablica 15: Propusnost

Oznaka Rp 0,2 N/mm2 Maksimalna relativna propusnost km
BUMAX 88 640 1006
BUMAX 109 900 1007

186 &) ROTOMETALING TI - Nehrdajuéi viici



Kemijska otpornost pricvricivaca od nehrdajuceg celika A 2 i A4

U praksi se specifikacije otpornosti mogu promijeniti; Cista sredstva rijetko imaju utjecaj, primjese Cesto ojacavaju
ili oslabljuju napad. Ostaci na tom dijelu takoder mogu promijeniti uvjete. Najsigurniji je pristup uvijek provjeriti

uvjete rade.

Tablica 16: Izvadak iz popisa otpornosti
(Daljnje informacija na zahtjev i na stranici www.reyher.de)

Sredstva Stupanj otpornosti ~ Sredstva Stupanj otpornosti  Sredstva Stupanj otpornosti
A2 A4 A2 A4 A2 A4
Octena kiselina, hladna Kreozot Kalijev bikromat (25%) 1 1
Aceton, sva konc. Razvijat (foto) Kalijev bitartrat, hladan 1 1
AlL(10%), hladan Etil acetat Kalijev klorat 1 1
Atum?n?iem zasitena otopina, vrenje Et?l alkohol, sva konc. kalijev cijanid 1 1
Aluminijev acetat Etil eter, vrenje Kalijev hidroksid (kausti¢na potasa) 1 1
Atum?nﬁem zasiceno, hladno Masna ‘kiselina, 150°C Potasijev nitrat 1 1
Alum@]ev sulfat (10%), hladno Formalhn. . Kalijev permanganat 11
Amonijev karbonat Mravlja kiselina, hladna .
S L . Kalijev sulfat 11
Amonijev nitrat Vocni sokovi e
Amonijev sulfat, hladan Ulje kao ljepilo salicilna kiselina L1
i ’ o Slana voda, 20°C i1
Amonijev sulfat Glicerin S
Anilin Cijanovodik apull.w .
Azotska kiselina do 60%, hladna Vodikov peroksid Natrijev aluminat
) Sumporovodik Natrﬂev bpulﬁt, vrenje
Benzin Zeljezov nitrat Natrijev bisulfit, vrenje
Benzojeva kiselina Zeljezov sulfat Natrijev karbonat (soda)
Benzoil Mlijecna kiselina (80%), vrenje Natrijev hidrioksid, hladno

Borna kiselina

Butil acetat

Kalcijev bisulfit, kipuci

Kalcijev bisulfit, hladan

Kalcijev hidroksid (10-50%), hladan
Kalcijev nitrat

Kamfor

Ugljicni dioksid

Ugljicni disulfid

Ugljicni tetraklorid, bezvodni

Klor, suh

Kloroform, bez vode

Kromna kiselina (10%), hladno
Kromno vrenje

Limunska kiselina 50%, vrenje
Limunska kiselina zasicena, hladna
Bakrov acetat

Bakar arsenat

Bakrov nitrat

Bakrov sulfat

e e WD R e W0 S e S e e e e s N W e e

= T T = T T S NS R e N e e e e T T e T = T N = T e S e e e e e e e e e N

Mlijecna kiselina sva konc., hladna
Lateks

Vapneno mlijeko

Tekuéi amonijak

Tekuci plinovi (propan, butan)
Magnezijev sulfat

Maleinska kiselina

Ziva

Zivin amalgam

Zivin nitrat

Metil alkohol

Melasa

Nikalov sulfat

Dugi¢na kiselina

Ulja (ulja za podmazivanje i biljna ulja)
Oksalna kiselina 5%, hladna
Fenol, vrenje

Fosforna kiselina do 70%, hladna
Razvijat fotografija/fiksator
Potasa

N = T S I S e N N N e N e e T e T = T T = T R e e e e e e N N e = e T

N e e e T e N N N e e e e N R e e N N S e N e e e e

1

Natrijev nitrat

Natrijev perklorat

Natrijev fosfat

Natrijev silikat

Natrijev sulfid

Natrijev sulfit

Sumpor (rastaljeni)

Sumporov klorid, bezvodni
Sumporov dioksid

Sumporne kiseline, zasicene, 20 °C
Taninska kiselina

Katran

Vinska kiselina

Melasa

Trikoleretilen, bez vode

Viskoza

Otpadne vode bez sumporne kiseline
Vino

Cinkov sulfat

S b b b b b b b b b b b b b b b b b b b b s
S b b s b b b b b s b b b b b b b b b b b b s

1 - otporno

(gubitak supstance manji od 0,1 g/m2 x h)
2 - uvjetno otporno (gubitak supstance od 0,1 to 1,0 g/m2 x h)

4 - neotporno

3 - ne jako otporno (gubitak supstance od 1,0 do 10,0 g/m2 x h)

(gubitak supstance preko 10,1 g/m2 x h)
L - opasnost od rupa, pukotina ili korozije uz naprezanje

Pri¢vrscivaci u okolisima unutarnjeg bazena

Podrucje primjene Materijali
Neoptereceni pri¢vricivaci s povremenim ponovnim punjenjima/podrucjima koja dolaze u 1,4401
kontakt s vodom iz bazena koja se mora redovito Cistiti 1,4404
(npr. dio sa strane bazena, ukrasno oblaganje) 1,4571
Neoptereceni pri¢vri¢ivaci s povremenim ponovnim punjenjima/podrucjima koja dolaze u 1,4439
kontakt s vodom iz bazena koja se ne mora redovito Cistiti 1,4539
(npr. prelivni bazeni, celi¢ne resetke i klizista) 1,4462
PR . ) A~ . 1,4539*
Neoptereceni pricvricivaci s povremenim ponovnim punjenjima/podrucjima koja dolaze u 14520
kontakt s vodom iz bazena koja se ne mora redovito Cistiti 1'4565*
(npr. prelivni bazeni, ¢eli¢ne resetke i klizista) 1’4547*

*opce tehnicke odobrenje Z-30.3-6 (DIBT/Njemacka)

TI - Nehrdajuci vijci
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Mehanicka svojstva pricvrscivaca od materijala koji nisu Zeljezo, kao i njihovo ispitivanje kvalitete i oznacavanje
navedeni su u ISO 8839.

Tablica 17: Metalni materijali koji nisu Zeljezo (Cu, MS, Al, Ti) za pricvr3¢ivace i posebne dijelove
(Izvadak iz 1SO 8839/DIN 267-18)

Materijal Vlacna ¢vrstoca | Pritisak pri0,2% | Elongacija | Napomene

Rm N/mm neproporcionalne nakon

Br. elongacije N/mm2 |prijeloma A %

Oznacavanje | Kod materijala materijala min. min. min.
U1 E-Cu57 2,0060 240 160 14 -
Cu2 CuzZn37 (MS 63) 2,0321 370-440 250-340 19-11 Pohrana kompresiranih dijelova
cu3s CuZn39Ph3 (MS 58) | 2,0401 370-440 250-340 19-11 Pohrana okrenutih dijelova
U4 CuSn6 2,1020 400-470 200-340 33-32 -
Ccus CuNil, 5Si 2,0853 590 540 12 otporno na slanu vodu
cue CuZn40MnPh 2,0580 440 180 18 -
cu7 CuAI1ONi 2,0966 640 270 15 -
AL1 AlMg3 3,3535 250-270 180-230 4-3 uvjetno otporno na slanu vodu
AL 2 AlMg5 3,3555 280-310 200 6 otporno na slanu vodu
AL3 AIMgSil 3,2315 310 250 10-7 =
AL 4 AlCuMgl 3,1325 380-420 260-290 10-6 -
AL5 AIZnMgCu0,5 3,4345 460 380 7 =
AL6 AlZnMgCul,5 3,4365 510 440 7 -
Til Titanij (Titanij 99,5) | 3,7025 290 180 30 Pohrana (- Zute stranice kataloga)
Ti2 TiAl6V4 3,7165 890 820 10 -

Tablica 18: Bakrene legure otporne na slanu vodu za pricvrscivace i posebne dijelove
(Izvadak iz DIN 17660, 17664, 17666)

Vlaéna Evrstoéa Pritisak pri 0,2% Elongacija nakon
Opis Br. materijala | Sastav oko % neproporcionalne elongacije prijeloma

Rm oko N/mm? Rp 0,2 0ko N/mm? Otpr %
S0-MS 59 2,0540 Cu 59/Zn 36/Ni 2/Mn 1,5 500 300 18
RESISTIN - Cu 85/Mn 14/Fe 1 520 400 17-12
CuNiSi 2,0853 Cu 98/Ni 1,5/5i 0,5 590 540 10
CUNIFER 2,0872 Cu 88/Zn 10/Ni 1/Mn 0,5 280-360 100-250 30-10
CUNIFER 2,0882 Cu 69/Ni 30/Fe 0,5/Mn 0,5 340-420 120-300 35-14

Tablica 19: Plasti¢ni materijali (termoplastika) pri€vrscivaci i posebni dijelovi
(Opce vrijednosti - Daljnji detalji - Posebne grube tolerancije > VDI 2544 ili na zahtjev)

Kod materijala | Grupa materijala Gustoca |Pritisak razvlacenja| Elongacija nakon | Model elasti¢nosti Radna
(trgovacki naziv) glcm3 suho-vlazno oko | prijeloma oko % suho-vlazno temperatura
N/mm2 oko N/mm? ~[+ oko °C
PA6 Poliamid 6 (Ultramid) 1,14 80-30 130-220 2700-1800 -40/+80-130
PA 66 Polamid 6.6 (Ultramid A) 1,14 85-50 40-170 3000-1900 -20/+80-140
POM Poliacetal (Delrin 150) 1,42 69 30 3000 -40/+100-130
PP Polipropilen (Hostalen PPH) 0,91 30-35 15 1000-1300 -10/+100-120
PA12 Poliamid 12 1,01 55-48 150-350 1800-1300 -0/+100
PC Polikarbonat 1,2 60 80-100 2100 -0/+130
PA 66 (gfv) s 35% staklenih vlakana 1,39 190-140 5 9500-8500 -40/+100-140
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Opce informacije i metode pricvrscavanja

Opce informacije

Funkcionalna kvaliteta i dinamicka izdrzljivost pri¢vrscivaca uglavnom se odreduju sljedec¢im faktorima:

+ Mehanicka svojstva
(vlatna Cvrstoca, Cvrstoca popustanja, elongacija)
+ Radni uvjeti (stati¢ni/dinamicni...)
« Servisni uvjeti (temperatura, korozija)
+ Dimenzioniranje (promjer, duljina)

« Zakljucavanje protiv otpustanja i odvijanja
ako je potrebno

+ MontaZa (metoda pricvr$¢avanja, prethodno
opterecenje/ stezno opterecenie,
moment zatezanja...)

Uzimajuci u obzir sve zahtjeve, zadatak konstruktivnog planiranja jest odrediti prikladne pricvrs¢ivace, definirati
ih sa standardiziranim opisima i pruZiti potrebne upute za montazu.

VDI smjernica 2230 dostupna je kao referenca na prepoznatu normu za “sistematsku procjenu pricvrséivaca pod
visokim pritiskom”.

Pricvrscivace bi trebalo procijeniti i sastaviti tako da popre¢na opterecenja (FQ) okomita na srediste vijka
nemaju utjecaj zbog dovoljno nedirnutog steznog opterecenja pod radnim uvjetima. Ovdje se u obzir treba uzeti i
gubitak steznog opterecenja zbog upada dijelova u materijal. Ako su poprecna opterecenja veca od steznog
opterecenja, to ¢e dovesti do otpustanja pricvrs¢enog elementa te do kraha.

& Illl\ \

Stezno optereéenje Fy,

F

[T1T]
|

\.§

Gubici zbog trenja

|ﬂﬂ\
m navoju | glavom

F
Poprecno opterecenje Fy

Prethodno optrecenje Fy,
Stezno opterecenje Fg

Metoda pricvricivanja

Klju€no za kvalitetu i dinamicku izdrZljivost pricvricivanja jest precizno postavljanje/prianjanje prethodnom
opterecenju montaze. Zbog toga je uz veli¢inu vijka, klasu svojstva i omjere trenja, metoda pri¢vri¢ivanja/montaze
vrlo znacajna tijekom montaZe. Brojni testovi i teorijska zapazanja pokazali su da je potrebno 80-90% momenta
zatezanja da se savlada trenje pod glavom i u navoju. Samo se mali dio ulaze u stvaranje prethodnog opterecenja.

Omijer reakcije momenta
zatezanja u steznom opterecenju

Rade se razlike izmedu sljedecih metoda:

Rucno pricvrscavanje

Opcenito se pricvrscivanje po osjecaju ru¢nim alatima ne
bi trebalo raditi. Cak je i s iskusnim radnicima opseg
velik. Empirijske vrijednosti pokazuju da su vijci/matice
do M 12 ohicno pricvrséeni iznad ¢vrstoce popustanja,
dok vijci preko M 14 obi¢no nisu dovoljno pricvriceni.
Zatezanje kontrolirano okretnim momentom

Zatezanje momentnim kljucem i dalje pruZa veliki opseg u
prethodnom opterecenju zbog razlika u koeficijentu trenja.

Zatezanje kontrolirano udarom

Pri montaZi udarnih odvijata snaga motora odvijata u
mehanizmu udara pretvara se u tangencijalno kutni moment.
Ovo je unaprijed opteretilo vijak korak po korak. Prednost
uporabe udarnog odvijaca jest to Sto radnik upija gotovo
nista reakcijskog momenta. Nedostatak se nalazi u brojnim
faktorima utjecaja na prethodno opterecenja vijka:

+ Koeficijenti elasti¢nosti i trenja pri¢vrscavanja vijkom

« Elasti¢nost pricvrscenog alata i dodataka

+ Udarne Cvrstoce i trajanje frekvencije ili cijeli broj utjecaja
Zatezanje kontrolirano elongacijom

Ovo prethodno opterecenje moZe se izracunati prema
promjeni duljine vijka, S$to se, naprimjer, moZe odrediti
upotrebom metode ultrazvuka tijekom montaze. Ova
metoda trenutno nudi najvecu razinu to¢nosti. Medutim,
vrlo je kompleksna i skupa.

TI - Montaza

Zatezanje kontrolirano kutom

Ovom se metodom vijak prvo prethodno opterecuje
okretnim momentom, a onda se okrece dalje matematicki
izracunatim rotacijskim kutom dok ne po¢ne dode do
duktilne deformacije. Metoda zahtijeva kompleksna
istrazivanja te je stoga dosta skupa. Nadalje, moZe se
koristiti samo za pricvrs¢ivanja vijkom s dovoljno dugom
duljinom rastezanja. Zbog uglavnom duktilne deformacije
vijka nemoguce ga je ponovno iskoristiti.

Zatezanije kontrolirano razvlacenjem

Ova metoda zahtijeva sustav pricvrséivanja vijkom koji se
sastoji od odvijaca, kontrolne jedinice i racunala te
koristi tehnicke podatke za kontroliranje, tj. da se pri
dosizanju granice razvlacenja vijka rotacijski moment
zatezanja viSe ne povecava. Zbog uglavnom duktilne
deformacije vijka nemoguce ga je ponovno iskoristiti.

Hidrauli¢no zatezanje

Hidraulicno prethodno opterecenje obavlja se putem
predugog kraja vijka. Uredaj za prethodno opterecenja
pridrzava se oko matice. Matica se moZe zategnuti tako
da tocno nalijeZe ili s malom koli¢inom okretnog
momenta. Sredidnja to¢ka hidrauli¢nog zatezanja je s
velikim vijcima do M 200 u sistemskoj gradnji. Naprimjer,
svi vijci prirubnice mogu se istovremeno zategnuti, Sto
dovodi do uniformne distribucije opterecenja.
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Tablica 1: Klase tocnosti metoda zatezanja
Utjecaj omjera trenja, opseg prethodnih opterecenja

Klasa | Sirenje prethodnog| Faktor Utjecaj koeficijenta| Metoda zatezanja Metoda prilagodbe/inspekcije
to€nosti| opterecenja % zatezanja | trenja? (alati)
- +2t0+10 1,05do 1,2 | ne « elongacija-kontrolirano (ultrazvuk) | Senzor ultrazvuka (= PMT sistem)
+5t0+20 1,1do1,5 + mjerenje elongacije (mehanicko) Postavljanje i mjerenje duljine
I +9to+17 1,2do1,4 |ne « kontrolirano razvlacenjem Empirijska specifikacija momenta
+ kontrolirano kutom zatezanja/rotacijskog kuta
(uz pomot snage ili ru¢no)
1I +9t0+23 12 -16 |ne + hidrauli¢no zatezanje Mjerenje duljine/tlaka
111 +17t0+23 14 -16 |da + kontrolirano okretnim momentom | Empirijska specifikacija mjerenje
(momentni klju¢, mjerenje prosirenja, | referentnog momenta zatezanja/
precizni odvijac) dinami¢nog okretnog momenta
v +23t0+33 1,6-20 |da + kontrolirano momentom zatezanja | Referentni moment zatezanja prema
procijenjenom koeficijentu trenja
v +26t0+43 1,7 -25 |da + kontrolirano momentom zatezanja | s naknadnim okretnim momentom
(odvijat) zatezanja, preuzeto iz referentnog
+ kontrolirano impulsom (udarni kljuc)| okretnog momenta (prema procijenje-
nom koeficijentu trenja) + ekstra
VI +4310+ 60 2,5 -4,0 |da « kontrolirano impulsom (udarni kljuc)| bez (putem naknadnog okretnog
« ruéno (kljuc) momenta ako je potrebno)

Tablica 2: Koeficijenti trenja piges. za Celicne vijke/matice*

Stanje povrsine

pges. za stanje

Muski navoj (vijak) Unutarnji navoj (matica/komponenta) | nepodmazano | nauljeno Podmazano MoS2
bez premaza (crno)* 0,12-0,18 0,10-0,17 0,06-0,12
Mn-fosfatirano 0,14-0,18 0,14-0,15 0,06-0,11
Zn-fosfatirano bez premaza 0,14-0,21 0,14-0,17 0,06 -0,12
obloZen cinkom 0,12-0,20 0,10-0,18 Paznja! Koeficijent trenja moze se
kadmijeva oplata 0,08-0,14 0,08-0,11 znatajno razlikovati ovisno o vrsti/
oblozen cinkom oblozen cinkom 0,12-0,20 0,10-0,18 gpsegu Qodmazwan]a! -

N i reporucuje se test povezivanja
kadmijeva oplata kadmijeva oplata 0,12-0,16 012-0,14 vijkal

Tablica 3: Koeficijenti trenja pg and pK za vijke/matice* od nehrdajuceg Celika

Vijak/matica i materijal maziva Otpornost spoja Koeficijenti trenja
n]ftejllal V'lkf{m matice u navoju pod glavom u navoju HG pod glavom pK
pricvricenog dijela

bez bez 0,26 - 0,50 0,35-0,50
Posebno sredstvo za podmazivanje jako veliko 012-0.23 0,08-0,12

(baza klorin-parafin)
A2 (~ A4) Mast za zastitu protiv korozije 0,26 - 0,45 0,25-0,35
bez bez 0,23-0,35 0,08-0,12

A2 (- A4) osebno sredst dmazivanj maleno

p redstvo za podmazivanje 0.10-0.16 0,08-0.12

(baza klorin-parafin)
bez ‘ 0,32-0,43 0,08-0,11
AlMgSi posebno sredstvo za podmazivanje jako veliko 032-043 0,08-0,11
(baza klorin-parafin) 0,28-0,35 0,08-0,11

* Tipitne vrijednosti prema VDI 2230-1, izdanje 07.86, tab. 5-6 za vijke/matice sa standardnim kontaktnim povrinama, npr. prema
DIN 912, 931, 933, 934/1S0 4762, 4014, 4017, 4032

Navoj slijepe rupe
- minimalna dubina uvrtanja

Minimalna dubina uvrtanja
ovisi 0 snazi navoja matice

i uspona matice.
Referentne vrijednosti
pogledaijte tablicu 4

190

Tablica 4: Referentne vrijednosti za minimalnu dubinu uvrtanja
u navojima slijepe rupe

Klasa svojstva vijci/matice 8.8 8.8 10.9 10.9 129
Proporcija @ uspon navoja d/P <9 29 <9 29 <9

o tvrdaAl-legura 11d 14 d -

"é sivo Zeljezo 1,1d 1,25d 1,4 d

= CelikRy <400 MPa 1,0 d 1,25d 14 d

E) celik Ry, < 500 MPa 09 d 1,0d 12 d

= celik Ry, < 800 MPa 08d 09d 10 d
Izvor: Dabel knjiga za mehanicki inzenjering
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Predopterecenja i moment zatezanja za celicne pricvrscivace
Prethodna opterecenja i moment pritezanja za vijke s celicnim kosturom s punom opteretivosti s veli¢inama
podrucja kontakta glave poput DIN 912, 931, 933, 934, IS0 4762, 4014, 4017, 4032 ..*
Sljedece se uzima u obzir u tabli¢nim vrijednostima za MA:
a) Koeficijent trenja ptotal = 0,14*
b) Uporaba minimalne granice razvlatenja = 90%
c) Torzijski moment pri zatezanju

(* Koeficijent trenja od ukupno = 0,14 obicno se pretpostavlja za vijke i matice u standardnim komercijalnim dostavama
Dodatno podmazivanje navoja znacajno mijenja koeficijent trenja i dovodi do nespecificiranih omjera
zatezanja! Metode zatezanja i alati imaju razlicite opsege (= Tab. 1/VDI 2230-1, Tab. A8).

Tablica 5: Tipicne vrijednosti za vijke sa strukom/matice s grubim navojem, koeficijent trenja ptotal =0,14

Dimenzije Podruéje naprezanja Prethodna opterecenja FV (kn) Moment pritezanja MA (Nm)
AS (mm2) za klasu svojstva za klasu svojstva

P 4.6 5.6 8.8 10.9 12,9 4,6 5.6 8.8 10.9 12,9
M4 07 8,78 1,28 1,71 430 6,30 7,40 1,02 1,37 33 4.8 5,6
M 5 08 14,2 2,10 2,79 7,00 10,3 12,0 2,0 2,7 6,5 9,5 11,2
M 6 10 20,1 2,96 3,94 9,90 14,5 17,0 3,5 4,6 113 16,5 19,3
M 8 125 36,6 5,42 7,23 18,1 26,6 311 8,4 11,0 27,3 40,1 46,9
M 10 15 58,0 8,64 11,5 28,8 42,2 49,4 17,0 22,0 54,0 79,0 93,0
M 12 175 84,3 12,6 16,8 41,9 61,5 72,0 29,0 39,0 93,0 137,0 160,0
M 14 20 115,0 17,3 23,1 57,5 84,4 98,8 46,0 62,0 148,0 218,0 255,0
M 16 20 157,0 23,8 31,7 788 1157 1354 71,0 95,0 230,0 338,0 395,0
M 18 25 193,0 28,9 38,6 99,0 141,0 1650 97,0 130,0 329,0 469,0 549,0
M 20 25 245,0 37,2 496 1270 1810 2120 138,0 184,0 464,0 661,0 773,0
M 22 25 303,0 46,5 62,0 1580 2250 2640 186,0 250,0 634,0 904,0 1057,0
M 24 30 353,0 53,6 71,4 1830 260,0 3050 235,0 315,0 798,0 1136,0  1329,0
M 27 30 459,0 70,6 94,1 240,0  342,0 400,0 350,0 470,0 1176,0 16740  1959,0
M 30 35 561,0 857 1140 2920 4160 487, 475,0 635,0 1597,0 22740  2662,0
M 33 35 694,0 107,0  142,0 3630 517,0 6050 645,0 865,0 21610 30780  3601,0
M 36 40 817,0 1250 167,0 4270 608,0 7110 | 10800 14400 27780 3957,0 46310
M 39 40 976,0 151,0 2010 512,0 7290 8530 | 1330,0 17800 3597,0 5123,0 5994,
M 42 45 1117,0 212,0 2650 584,00 8320 9740 | 16050 20060 4413,0 62850 7354,0
M 45 45 1302,0 2490 3110 6840 9740 1140,0 | 20050  2506,0 5512,0 78510 9187,0
M 48 50 1468,0 280,0 3500 770,0 1096,0 1283,0 | 24240 30300 6667,0 94950 11112,0
M 52 50 1753,0 3350 419,0 9220 13140 1537,0| 31160 3896,0 8570,0 12206,0 14284,0
M 56 55 2024,0 387,0 4840 10640 1516,0 1774,0 | 3883,0 48540 106780 152080 17797,0
M 60 55 2356,0 452,0 5650 12420 1770,0 2071,0 | 48180 6022,0 13249,0 18870,0 22082,0
M 64 6,0 2669,0 511,0 639,0 1406,0 2003,0 2344,0 | 5802,0 7252,0 159550 22724,0 26592,0
M 68 6,0 3047,0 5850 7320 1610,0 2293,0 26830 | 7012,0 87650 19282,0 27462,0 32137,0
M 72 60 3451,0 6650 8310 18280 2603,0 3046,0 | 8379,0 104740 23043,0 328190 38405,0
M 76 6,0 3881,0 749,0 936,0 2059,0 2933,0 3432,0 | 9903,0 123780 27232,0 387850 45387,0
M 80 6,0 4335,0 838,0 1047,0 23040 3282,0 38400 | 11610,0 14514,0 31930,0 45476,0 53216,0
M 90 6,0 5580,0 1083,0 1353,0 2977,0 4240,0 4962,0 | 16796,0 209950 46188,0 65783,0 76980,0
M 100 6,0 6983,0 1359,0 1698,0 3736,0 5322,0 6227,0 | 23381,0 29226,0 64297,0 91574,0 107161,0

Tablica 6: Tipicne vrijednosti za vijke sa strukom/matice s finim navojem, koeficijent trenja Puxupno =0,14
Dimenzije Podrudje naprezanja Prethodna opterecenja FV (kn) Moment pritezanja MA (Nm)
AS (mm2) za klasu svojstva za klasu svojstva

P 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
M 8 10 39,2 19,7 28,9 33,9 29,2 42,8 50,1
M 10 1,25 61,2 30,8 45,2 52,9 57,0 83,0 98,0
M 12 1,25 92,1 46,8 68,7 80,4 101,0 149,0 174,0
M 12 15 88,1 443 65,1 76,2 97,0 143,0 167,0
M 14 15 125,0 63,2 92,9 109,0 159,0 234,0 274,0
M 16 15 167,0 85,5 126,0 147,0 2440 359,0 420,0
Mo 18 15 216,0 115,0 163,0 191,0 368,0 523,0 613,0
M 20 15 272,0 144,0 206,0 241,0 511,0 728,0 852,0
Mo22 15 333,0 178,0 253,0 296,0 692,0 985,0 1153,0
M 24 20 384,0 204,0 290,0 339,0 865,0 1232,0 1442,0
M 27 20 496,0 264,0 375,0 439,0 1262,0 1797,0 2103,0
M 30 20 621,0 331,0 472,0 552,0 1756,0 2502,0 2927,0
M 33 20 761,0 407,0 580,0 678,0 2352,0 3350,0 3921,0
M 36 20 915,0 490,0 698,0 817,0 3082,0 4390,0 5137,0

Tablice 51 6: do M 39 izvadak iz VDI 2230-1: 2003-02, iznad M 39 izracun temeljen na VDI smjernici 2230-1: 2003-02
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Prethodna opterecenja i momenti zatezanja za celicne pricvrscivace

Prethodna opterecenja i momenti pritezanja za Celicne vijke pune opteretivosti s velicinama kontakta glave
poput DIN 912, 931, 933, 934, IS0 4762, 4014, 4017, 4032 ... i cintanim premazom*

Tablica 7: Tipicne vrijednosti za puZne vijke sa strukom/maticne vijke
s grubim navojem, koeficijent trenja pges = 0,09 i uporabom minimalne granice razvlacenja od 90%

Di . Podru¢je naprezanja Prethodna opterecenja FV (kn) Moment zatezanja MA (Nm)
menzZIe A (mm2) za klasu svojstva za klasu svojstva

P 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
M 5 08 14,2 7,47 10,97 12,7 4,82 7,08 8,0
M 6 10 20,1 10,56 15,51 17,9 8,37 123 14,0
M 8 1,25 36,6 19,31 28,36 329 20,17 29,63 34,0
M 10 15 58,0 30,7 45,1 52,3 39,7 58,3 67,0
M 12 1,75 84,3 44,7 65,1 76,3 68,3 100,0 115,6
M 14 20 115,0 61,3 90,0 104,6 109,0 160,0 183,8
M 16 20 157,0 83,8 123,0 143,2 167,0 245,0 282,1
M 18 25 193,0 106,0 150,0 174,9 241,0 343,0 394,7
M 20 25 245,0 135,0 192,0 223,9 337,0 480,0 553,0
M 22 25 303,0 168,0 239,0 2789 458,0 652,0 7533
M 24 30 353,0 194,0 277,0 3225 580,0 825,0 952,9
M 27 30 459,0 255,0 363,0 4229 847,0 1207,0 1398,7
M 30 35 561,0 310,0 442,0 5149 1154,0 1644,0 1905,5
M 33 35 694,0 385,0 549,0 639,9 1552,0 2211,0 2565,8
M 36 40 817,0 453,0 645,0 752,0 2001,0 2850,0 3307,3
M 39 40 976,0 543,0 773,0 901,6 2578,0 3672,0 4263,2

Prethodna opterecenja i momenti pritezanja za vijke s ¢eli¢nim strukom od materijala 25CrMo4 +QT (1.7218) s
dimenzijama glave kao ISO 4762, 4014, 4017, 4032

Tablica 8: Tipicne vrijednosti za puZne vijke sa strukom/maticne vijke s grubim navojem od 25CrMo4 +QT
(Rm > 600 MPa, Rp0.2 > 440 MPa) i uporabom minimalne granice razvlatenja 90%

Dimenzije Podruge(r:mr)ezan]a Prethodps ?m;rze;e:g]: FV (kn) Momenti zatezanja MA (Nm) za figes

P 0,10 0,12 0,14 0,10 0,12 0,14
M 8 125 36,6 13,0 12,7 12,3 14,6 16,6 18,4
M 10 15 58,0 20,7 20,2 19,6 28,9 328 36,5
M 12 175 84,3 30,1 29,4 28,6 49,8 56,7 63,0
Mo14 20 115,0 41,2 40,3 39,3 79.3 90,2 1003
M 16 20 157,0 56,6 55,3 53,9 122,0 1393 155,5
M 18 25 193,0 69,2 67,5 65,7 1703 194,0 216,0
M 20 25 245,0 88,6 86,5 84,2 2391 273,2 304,9
M 22 25 303,0 110,4 107,8 1051 3263 3739 4182
M 24 30 353,0 127,6 124,5 1213 412,0 470,8 5254
M 27 30 459,0 167,3 163,5 159,3 606,1 694,9 77
M 30 35 561,0 203,7 198,9 1939 825,0 944,7 1056,2
M 33 35 694,0 2533 2475 2413 1112,6 1277,0 14304
M 36 40 817,0 2976 290,7 2834 1433,1 1642,9 18385
M 39 40 976,0 356,9 3488 340,1 1849,6 21248 23815

Prethodna opterecenja i momenti pritezanja za maticne vijke s elasticnim strukom napravljenim od materijala
21CrMoV5-7 +QT (1.7709) prema DIN 2510 Table 9: Tipi¢ne vrijednosti za mati¢ne vijke s elasti¢nim strukom
s grubim navojem 21CrMoV5-7 +QT (Rm > 700 MPa, Rp0.2 > 550 MPa); upotreba minimalne granice razvlacenja od 70%

Dimenzije Kostur @ Prethodna opterecenja FV (kn) za piges Momenti zatezanja MA (Nm) za piges
P 0,10 0,12 0,10 0,12
M 12 1,75 8,5 21,6 21,6 38,0 44,0
M 16 20 12,0 43,5 43,5 98,0 115,0
M 20 25 15,0 67,8 67,8 190,0 220,0
M 24 30 18,0 97,8 97,8 320,0 370,0
M 27 30 20,5 126,5 126,5 465,0 545,0
M 30 35 23,0 160,0 160,0 650,0 770,0
M 33 35 25,5 196,5 196,5 870,0 1000,0
M 36 40 27,5 2285 228,5 1100,0 1300,0
M 39 40 30,5 281,0 281,0 1450,0 1750,0
M 42 45 325 319,0 319,0 1800,0 2100,0
M 45 45 35,5 381,0 381,0 2300,0 2700,0
M 48 50 37,5 425,0 425,0 2750,0 3250,0
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Prethodna opterecenja i momenti zatezanja za celicne pricvrscivace
Tablica 10: Tipicne vrijednosti za pricvrséivace
prema DIN 6912, 7984, ISO 7380 -1/-2, 10642,
ukupni koeficijent trenja pges = 0.14

Prethodna opterecenja i momenti zatezanja za
pricvrs¢ivace sa smanjenom opteretivosti poput npr.
DIN 6912, 7984, 1S0 7380 -1/-2, 10642
Pri¢vrscivaci sa smanjenom opteretivosti standardizirani
su ili nestandardizirani pricvrséivaci s materijalnim i
mehanickim svojstvima prema ISO 898-1 koji zbog svoje
geometrije ne ispunjavaju zahtjeve za potpuno opteretive

pricvrs¢ivace. Pricvri¢ivaci sa smanjenom opteretivo-

sti ne lome se obicno u slobodnoj duljini s navojima.
Postoje dva geometrijska razloga za smanjenu
opteretivost pricvrséivaca:
a) dizajn glave koji se odnosi na

- maticne vijke i vijke s niskom glavom ili

- bez vanjske znacajke pogona, ili

- s niskom okruglom ili cilindri¢cnom glavnom s

unutarnjom znacajkom pogona ili

- upustenom glavom s unutarnjom znacajkom pogona.

b) dizajn struka: npr. vijci s podignutim strukom.
Identifikacija maticnih vijaka sa smanjenom opteretivosti
jest “0” prije klase svojstva, npr. 08.8ili 010.9

Prethodna opterecenja FV| Moment zatezanja MA
Dimenzije | (kn) za klasu svojstva (Nm) za klasu svojstva
08.8 010.9 08,8 010,9

M 3 1,9 2,9 1,1 1,6
M 4 3,4 5,0 2,6 3,8
M 5 55 8,1 51 7,4
M 6 7,8 11,0 8,8 13,0
M 8 14,0 21,0 21,0 31,0
M 10 23,0 34,0 42,0 62,0
M 12 33,0 49,0 73,0 108,0
M 14 46,0 67,0 117,0 171,0
M 16 63,0 92,0 181,0 266,0
M 18 79,0 112,0 259,0 370,0
M 20 101,0 144,0 366,0 521,0
M 22 126,0 180,0 502,0 715,0
M 24 146,0 207,0 630,0 898,0
M 30 233,0 331,0 1267,0 1805,0
M 36 340,0 484,0 2206,0 3140,0

Pricvrscivaci prema gore navedenim normama proizvoda mogu zadrzati oko 80% prethodnih opterecenja

pricvrscivaca s punom moguénosti opteretivosti.

Tablica 11: Tipicne vrijednosti za pricvrs¢ivace s UNC navojem ukupnim koeficijentom trenja pg.s = 0,14

Dimenzije Prethodna opterecenja FA za klasu svojstva Moment zatezanja MA za klasu svojstva
Razred 5* Razred 8* ASTM A 574 Razred 5* Razred 8* ASTM A 574

) G [kN] [Ibf] [kN] [Ibf] [kN] [Ibf] [Nm]  [ft-lbs] | [Nm] [ft-lbs] | [Nm] [ft-lbs]
#2 56 1,2 262 1,7 370 1,9 435 0,5 0,4 0,7 0,5 08 6,0
#4 40 19 423 2,7 598 31 704 1,1 0,8 15 11 1,8 13
#5 40 2,5 565 3,6 798 4,2 940 1,6 1,2 2,2 1,6 2,6 1,9
#6 32 2,8 636 4,0 899 4,7 1058 2,0 1,5 2,8 2,1 33 2,4
#8 32 4,5 1000 6,3 1413 7.4 1663 3,6 2,7 51 3.8 6,1 4,5
#10 24 55 1232 7,8 1741 91 2050 53 3,9 7,4 55 8,7 6,4
1/4 20 10,1 2260 14,2 3194 16,7 3759 12,1 8,95 17,1 12,6 20,2 14,9
5/16 18 16,7 3764 23,7 5319 27,8 6260 25,7 18,9 36,3 26,7 42,7 31,5
3/8 16 24,9 5594 35,2 7904 41,4 9303 44,6 32,9 63,0 46,4 74,1 54,7
7116 14 34,2 7684 48,3 10858 56,8 12780 70,9 52,3 100,0 73,9 117,9 87,0
1/2 13 45,8 10300 64,7 14554 76,2 17131 | 109,0 80,3 | 1540 1140 | 1811 1336
5/8 11 73,2 16464 | 103,0 23265 | 121,8 27384 | 2130 157,0 | 301,0 222,0 | 3545 2614
3/4 10 109,0 24485 154,0 34599 181,2 40725 383,0 283,0 541,0 3990 | 637,2 470,0
7/8 9 151,0 33891 213,0 47889 250,7 56368 | 6140  453,0 | 8680 6400 |1021,5 753,4
1 8 | 198,0 44499 | 280,0 62879 | 3292 74012 | 9220 6800 | 13030 961,0 | 15333 11309
11/8 7 | 2190 49326 | 252,0 79166 | 4145 93183 |1153,0 850,0 | 1850,0 1364,0 |2178,0 16064
11/4 7 280,0 62934 | 449,0 101005 528,8 118888 |1618,0 1194,0 |2597,0 1916,0 |3057,2 22549
13/8 6 3330 74796 534,0 120043 6285 141297 |2121,0 15650 |34050 2511,0 |4007,4 29557
11/2 406,0 91358 | 652,0 146624 | 767,7 172585 |2806,0 2070,0 |4504,0 3322,0 {53015 3910,2

Tablica 12: Tipicne vrijednosti za pri€vrscivace s UNF navojem i ukupnim ko

eficijentom trenja pges = 0,14

Dimenzije Prethodna opterecenja FA za klasu svojstva Moment zatezanja MA za klasu svojstva
Razred 5* Razred 8* ASTM A 574* Razred 5* Razred 8* ASTM A 574*

) G [kN] [Ibf] [kN] [Ibf] [kN] [Ibf] [Nm]  [ft-lbs] | [Nm] [ft-lbs] | [Nm] [ft-lbs]
1/4 28 11,8 2653 16,7 3749 19,6 4413 13,8 10,2 19,5 14,4 22,9 16,9
5/16 24 18,9 4252 26,7 6008 31,5 7071 28,3 20,9 40,0 29,5 47,0 34,7
3/8 24 289 6486 40,8 9165 47,9 10788 50,0 36,9 70,7 52,2 83,2 61,4
7/16 20 39,0 8758 55,0 12375 64,8 14566 78,6 57,9 111,0 81,9 130,7 96,4
1/2 20 52,8 11861 746 16760 87,8 19727 122,0 89,7 172,0 127,0 202,2 149,1
5/8 18 84,7 19050 | 1200 26918 | 140,9 31684 | 2390 1760 | 337,0 2490 | 3966 2925
3/4 16 1240 27814 1750 39302 250,8 46261 423,0 312,0 597,0 4410 | 7030 5185
7/8 14 170,5 38321 240,8 54150 | 283,55 63737 677,3 4996 | 957,1 7059 | 1126,6 8309
1 12 | 221,5 49803 | 313,0 70373 | 3685 82833 | 1008,6  743,9 | 14252 10511 |1677,5 1237,2
1w 12 | 360,7 81088 | 509,68 114581 | 5999 134868 |2030,6 1497,7 | 28694 21164 |3377.4 24911
11/2 12 |533,28 119886 | 753,5 169404 | 886,9 199398 | 35689 26323 | 50430 37196 |59359 43781
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Prethodna opterecenja i momenti zatezanja vijcanih pricvric¢ivanja od celika
sa zapornim elementima

Tablica 13: Tipicne vrijednosti za prethodna opterecenja FV i momenata zatezanja za vijke i matice sa
zapornim izbo€inama pod prirubnicom

Klasa svojstva 100/10
Materijal dijela M5 M6 M8 M10 M12 M 14x1,5 M 16
pricvrscenog vijkom | Fy [N] |MA [Nm] Fy [N] [Ma[Nm]| Fy[N] [Ms[Nm]| Fy[N] [Mx[Nm]| Fy[N] [Ma[Nm]| Fy[N] |Ma[Nm]| Fy[N] |Mx[Nm]
Celik Rm < 800 MPa 11 19 42 85 130 250 330
CelikRm =800 MPa | 9000 | 10 |12600| 18 |23200| 37 |[37000| 80 |54000| 120 |74000| 240 |102000| 310
kovano lijevano Zeljezo 9 16 35 75 115 230 300

Tablica 14: Tipicne vrijednosti za prethodna opterecenja FV i momenata zatezanja FV za vijke s cilindricnom
glavom i Sesterostranim upustom sa zapornim izbo¢inama pod prirubnicom

Klasa svojstva 100/10

Materijal dijela M5 M6 M8 M 10 M12
pricvricenog vijkom Fy [N] MA [Nm] Fy [N] M, [Nm] Fy [N] My [Nm] Fy [N] Mg [Nm] Fy [N] My [Nm]
Celik Rm < 800 MPa 13 24 45 90 150
Celik Rm > 800 MPa 9000 11 12600 20 23200 42 37000 85 54000 140

kovano lijevano Zeljezo 10 19 39 80 120
Tablica 15: Tipicne vrijednosti prethodnih opterecenja i momenata zatezanja zapornih puZnih vijaka i matica
Klasa svojstva 100/10 Klasa svojstva 100/10

Materijal dijela M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16

pricvrséenog vijkom | Fy[N] |MA[Nm]| Fy[N] |Ms[Nm]| Fy[N] |Ma[Nm]| Fy[N] | Ma[Nm]| Fy[N] |Ma[Nm]| Fy[N] | Ma[Nm]
Celik 9 16 34 58 120 280
kovano lijevano Zeljezo 6350 7 o000 13 16500 28 26200 49 24000 105 102000 260

Tablica 16: Tipicne vrijednosti momenata zatezanja i sila prednaprezanja vijcanih pricvri¢ivanja s
NORD-LOCK podloznim plocicama

NL podlozne Prethodna opterecenja FV (kn) za klasu svojstva Moment zatezanja MA (Nm) za klasu svojstva
plocice za navoje 8.81 10.92 1293 | A4-704 | A4-804 881 10.92 12.93) | A4-709 | A4-8044

M 4 35 59 7,1 2,6 34 31 4,1 4,6 2,0 2,7
M 5 5,6 9,6 11,5 41 55 6,0 81 91 39 53
M 6 8,0 13,6 16,3 59 78 10,2 14,1 15,8 6,9 9,2
M 8 15,0 25,0 30,0 11,0 14,0 25,0 34,0 380 17,0 22,0
M 10 23,0 39,0 47,0 17,0 23,0 50,0 67,0 75,0 33,0 43,0
M 12 33,0 57,0 68,0 25,0 33,0 85,0 115,0 128,0 56,0 75,0
M 14 46,0 78,0 94,0 34,0 45,0 136,0 183,0 204,0 89,0 119,0
M 16 62,0 106,0 127,0 46,0 61,0 208,0 279,0 311,0 136,0 181,0
M 18 76,0 130,0 156,0 56,0 75,0 291,0 391,0 437,0 191,0 254,0
M 20 97,0 165,0 198,0 72,0 95,0 408,0 547,0 610,0 267,0 356,0
M 22 120,0 205,0 246,0 89,0 118,0 557,0 745,0 831,0 364,0 485,0
M 24 140,0 238,0 286,0 103,0 137,0 703,0 942,0 1052,0 460,0 613,0
M 27 182,0 310,0 372,0 134,0 179,0 1028,0 1375,0 1533,0 671,0 895,0
M 30 222,0 378,0 454,0 164,0 219,0 1401,0 1875,0 2091,0 915,0 1220,0
M 33 275,0 468,0 562,0 - - 1889,0 2526,0 2815,0 - -
M 36 324,0 551,0 662,0 239,0 319,0 2436,0 3259,0 3633,0 1591,0 2121,0
M 39 387,0 659,0 790,0 - - 3145,0 4203,0 4683,0 - -
M 42 445,0 757,0 908,0 - - 3890,0 5202,0 5799,0 - -

1) Vijak oblozen cinkom, suh, trenje navoja G = 0,15, koeficijent trenja zaporne podlozne plotice pW = 0,18, uporaba minimalne granice razvlacenja = 62%

2) Vijak nepremazan, podmazan, trenje navoja G = 0,13, koeficijent trenja zaporne podlozne plotice pW = 0,14, uporaba minimalne granice razvlacenja = 71%

3 Vijak nepremazan, podmazan, trenje navoja uG = 0,13, koeficijent trenja zaporne podlozne plocice pW = 0,12, uporaba minimalne granice razvlacenja = 71%

Vijak podmazan grafitnom pastom, trenje navoja pG = 0,14, koeficijent trenja zaporne podlozne plotice pW = 0,15, uporaba minimalne granice razvlatenja = 65%

Tablica 17: Tipicne vrijednosti momenata zatezanja vij¢anih pricvrséivanja s podloznim plo¢icama

R-ING dlanci Klasa svojstva Moment zatezanja MA u Nm
Vijci M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 [ M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30
88123tip S 5.8 20 | 40 | 70 | 165 | 32 57 - - - - - - - -
88124 tip M 8.8 33 | 67 | 115 | 27 | 54 | 92 | 145 | 225 | 320 | 460 | 620 | 790 | 1160 | 1550
109 49 | 98 | 165 | 40 | 79 | 135 | 215 | 330 | 460 | 650 | 890 | 1120 | 1650 | 2250
. 10,9 8 o 16,5 | 40 79 | 135 - - - - - - - -
88125tip B 12,9 - - 195 | 47 92 | 158

Kao tipi¢na vrijednost, 10% trebalo bi dodati obicnom momentu zatezanja MA prema T1-230, Tablice 4 i 5.
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MontaZa pricvrscivanja u celicnim konstrukcijama

Sistematicki unaprijed optereceni spojevi HV setovi
Sljedece dvije metode montaZe za postizanje sile prethodnog opterecenja dopustene su u Njemackoj za montazu HV setova.

Norma Prethodno opterecenje Metoda montaZe k klasa
EN 1090-2 Foc (punasila prethodnog opterecenja) Kombinirana metoda K1
DIN EN 1993-1-8 NA Foc- (modificirana sila prethodnog opterecenja) Modificirana metoda okretnog momenta K1

Sile prethodnog opterecenja i momenti zatezanja s odgovaraju¢im metodama za k -klasa K1 i klase svojstva 10.9
navedene su u sljedecoj tablici. Pogledajte EN 1090-2 za odgovarajuce potrebne korake montaze.

Tablica 18: Prethodna opterecenja i momenti zatezanja za HV pricvrscivanja klase svojstva 10.9 prema
EN 14399-4 ili DAST Direktivi 012 s k-klasom K1

EN 1090-2 DIN EN 1993-1-8 NA
g Referentna prethodna |  Referentni | Momenti prije zatezanja | Modificirana prethodna |  Modificirani Momenti prije zatezanja za
opterecenja, okretni momenti | za kombiniranu metodu opterecenja, okretni momenti | modificiranu kombiniranu metodu
Fp,C u kN Mr,1 uNm 0,75 My,1 uNm Fp,C* u kN MA uNm Ma, MKV u Nm

M12 59 92 69 50 100 75

M 16 110 229 172 100 250 190

M 20 172 447 335 160 450 340

M 22 212 606 455 190 650 490

M 24 247 771 578 220 800 600

M 27 321 1127 845 290 1250 940

M 30 393 1533 1150 350 1650 1240

M 36 572 2677 2008 510 2800 2100

M 39* 610 3500

M 42* 710 4500

M 45* 820 5500

M 48* 930 6500

M 56* 1280 10000

M 64* 1680 15000

*prema DASt Direktivi 021; ove se vrijednosti primjenjuju samo na vruce pocin¢ane HV setove

Tablica 19: Prevladavajuéi kut za kombiniranu metodu montaze

Prevladavajuéi kut u °

Norma t = duljina hvata s podloznim plo¢icama, d = promjer puznog vijka

t<2d 2d<t<6d 6d<t<10d
EN 1090-2 60 90 120
DIN EN 1993-1-8/NA 45 60 90

Osiguravanje HV spoja protiv otpustanja
Uporabom Nord-Lock NL SC samozaklju¢avajuce podlozne plocice HV pricvrs¢ivanje moze se osigurati od toga da
se olabavi u skladu s Nacionalnim tehnickim odobrenjem Z-14.4-629.

Tablica 20: Sile prethodnog opterecenja i momenti zatezanja s HV pricvrséivanjima s
NL SC samozapornim podloznim ploc¢icama

g Modificirana prethodna Modificirani okretni momenti Momenti prije zatezanja s modificiranom

opterecenja Fy,c,NL* in kN MpnLuNm kombiniranom metodom Mp mky,n. U Nm
M12 45 130 100
M 16 90 330 250
M 20 145 660 490
M22 170 850 640
M 24 200 1100 825
M 27 260 1600 1220
M 30 315 2150 1650
M 36 460 3750 2800

Strukturalne montaZe spajanja vijkom bez prethodnog opterecenja (SB)
Za podrudje pricvrscivaca koji nisu prethodno optereceni SB setovi poput 1SO 4014/4017/4032/7090, ali i za
DIN 7990 i vise u buduénosti koriste se - suprotno HV sustavu - za ru¢no pricvrséivanje. Puzni vijci i matice

moraju biti oznaceni znakom “SB” za strukturalno spajanje vijkom.

Tablica 21: Preporuceni momenti zatezanja “Cvrste ruke” za pricvricivace koji nisu prethodno optereceni
neovisno o klasi svojstva vijaka

[

[ m12 |

M 16

[ M20 [ m22 |

M 24

[ m27 [ m30 | M36

Ma, eursta ruka U Nm ‘

15 |

35

| 60 | 90 |

110 |

165 | 220 [ 350
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Predopterecenja i momenti zatezanja za pricvrscivace od nehrdajuceg celika

Prethodna opterecenja i momenti zatezanja za pricvricivace s punom opteretivosti od nehrdajuceg celika
Za pritvrscivace od nehrdajuceg Celika koeficijenti trenja u navoju i na kontaktnim povrSinama mnogo su visi od
gasenih ili kaljenih ¢eli¢nih vijaka. Cak je i opseg koeficijenata trenja ovdje mnogo visi (do i preko 100%). Da bi
se konacno odredio ispravni okretni moment, preporucuje se da se eksperimenti obavljaju pod radnim uvjetima.
lako je moguce smanjiti koeficijente trenja uporabom sredstava za podmazivanje, ostat ce jako visok opseg.

Tablica navodi tipicne, neobvezujuce vrijednosti za razlicite koeficijente trenja, valjane za puzne vijke i matice
prema ISO DIN 912, 931, 933§ 934/1S0 4762, 4014, 4017, 4032 od nehrdajucih celika A1 - A5 u klasama
svojstva =50, =70 and -80 pri sobnoj temperaturi (oko +20 °C) i uporaba minimalne granice razvlacenja od 90%.

Tablica 22: Tipi¢ne vrijednosti za pri€vricivace od A2/A4

g Klasa Prethodno opterecenje montaze u kN za jiges = Moment zatezanja u kN za jiges =
svojstva| 0,0 0,12 0,14 016 0,48 020 030 040 | 0,10 012 014 0,16 018 020 030 040

50 147 148 139 135 131 126 1,07 091 038 0,9 1.0 11 12 13 16 18
M4 70 314 271 297 289 280 271 230 195 18 2,0 2,2 2,4 2,6 2,8 34 38
80 419 408 39 38 373 361 306 261 2,4 2,1 30 33 3,5 37 46 51
50 239 233 227 220 214 207 176 150 17 19 21 23 2,4 2,6 3,2 3,6
M5 70 513 500 486 472 458 444 377 321 3.5 40 45 49 52 5,6 6,8 7,6
80 6,84 666 648 629 610 591 502 428 47 54 59 65 7,0 74 91 102
50 339 330 321 311 302 293 248 211 2,9 33 36 39 42 45 55 6,2
M6 70 726 707 687 667 647 627 532 453 6,2 7.0 7,7 8.4 91 97 119 132
80 968 943 913 890 863 836 709 604 82 93 103 113 121 129 158 177
50 621 605 58 572 554 537 457 389 7,0 79 88 96 103 11,0 13,6 152
M8 70 1330 1296 1261 1225 1188 1151 979 834) 150 170 188 206 222 236 291 325
80 17,74 1729 1681 1633 1584 1535 1305 1111} 199 226 251 274 295 315 388 434
50 987 962 937 910 88 85 728 6200 138 157 174 190 205 21,8 270 302
M10 70 2116 20,63 1840 1950 1892 1834 1560 1329 295 335 373 407 419 468 578 677
80 2821 27150 26,76 2599 2522 2445 20,79 17,72 394 447 497 543 585 624 771 86,2
50 1438 14,03 13,65 1327 1287 1248 1062 905/ 238 271 301 329 354 378 468 523
M12 70 30,83 3006 2926 2843 2859 26,75 22,76 1940| 51,0 580 645 705 760 810 1002 1121
80 41,10 40,08 39,01 3790 36,78 3566 3035 2587| 680 773 859 939 1010 1080 1336 1495
50 1974 1925 1874 1821 17,68 17,14 1459 1244\ 378 430 479 524 565 602 746 835
M14 70 4231 4126 4016 3903 37,88 36,73 3127 2665 811 922 1030 1120 1210 1290 1600 1790
80 56,41 5501 5354 52,04 5050 4897 41,69 3554| 1080 1230 1370 1500 1610 1720 2120 2385

50 21,04 2639 2571 2501 2429 23,56 2010 17,16 582 665 742 8L4 879 940 1170 1310
M16 70 5794 56,55 5509 53,58 52,04 5049 43,08 36,77| 1250 1430 1590 1740 1880 2010 2510 2820
80 77,25 7440 7346 7144 69,39 67,33 5744 49,03| 1660 1900 2120 2330 251,0 2690 3340 3750
50 3301 3220 3135 3047 2958 2868 2443 2083 813 926 1030 1130 1220 1300 1610 1800
M18 70 70,73 69,00 67,17 6529 6338 6146 5234 4464| 1740 1980 2210 2420 2610 2780 3450 3870
80 9431 92,00 8956 87,05 8451 8195 69,79 59,52| 2320 2650 2950 3220 3480 3710 4600 5150
50 42,27 4126 40,20 39,10 37,79 36,84 3134 2683| 1140 1300 1460 1600 1730 1840 2300 2580
M20 70 90,58 88,40 86,14 83,78 8137 7895 6735 57,49| 2450 280,0 3120 3420 3700 3950 4920 5520
80 120,80 117,90 114,90 111,70 108,50 10530 89,80 76,70| 3260 373,0 4160 4560 4930 527,0 6560 736,0

M22 50 52,67 51,45 50,15 4880 47,42 46,02 3932 3359| 1560 1780 2000 2190 2370 2540 3180 2570
70 |112,87 110,24 107,46 104,56 101,61 98,61 84,25 ~| 3340 3820 4280 4700 5080 5440 680,0 ~
M 24 50 60,88 59,43 5790 56,30 5469 53,01 4527 3864| 197,0 2250 2510 2750 297,0 3180 3960 4440
70 |130,50 127,40 124,10 120,70 117,20 113,70 97,00 ~| 4210 4820 5370 5890 6370 6800 848,0 3
M7 50 79,86 7802 76,05 7401 7193 6982 5967 5098| 2890 3320 3710 4080 4420 4730 5910 666,0
70 {171,00 167,00 163,00 159,00 154,00 150,00 128,00 ~| 620,0 711,0 7950 8730 946,0 1013,0 1267,0 ~
M30 50 97,23 9496 9254 90,04 8748 8490 7250 61,90| 3940 4510 5040 5530 5990 6400 8000 900,

70 |208,00 203,00 198,00 193,00 187,00 182,00 155,00 844,0 966,0 1080,0 1186,0 1283,0 1373,0 1715,0

M33 50 121,00 118,00 115,00 112,00 109,00 106,00 90,00 77,00{ 5310 6100 6830 7510 813,0 8710 1092,0 1230,0
M36 50 |142,00 139,00 135,00 132,00 128,00 124,00 106,00 91,00| 6840 7840 876,0 9640 1044,0 1117,0 1398,0 1573,0
M39 50 ]170,00 166,00 162,00 158,00 154,00 149,00 128,00 109,00| 883,0 1014,0 1137,0 1250,0 13550 1452,0 1822,0 2054,0

Prethodna opterecenja i momenti zatezanja za pricvrsc¢ivace sa smanjenom opteretivosti od nehrdajuceg celika
Pricvrscivaci prema DIN 6912, 7984, ISO 7380-1/-2 i 10642 imaju smanjenu opteretivost zbog geometrije
njihove glave. Kao smjernica za prethodna opterecenja i zatezne momente od 80% vrijednosti gornje tablice
(tablica 22) mogu se prihvatiti.

@ Prevladavajuce Sesterokutne matice tipa prevladavajuceg okretnog momenta od nehrdajuceg
celika nekad se zaglave u zapornom elementu zbog visokog tlaka prirubnice navoja pri
| umetanju navoja vijka. Obi¢no pomaZe tretiranje navoja vijka sredstvom protiv trenja.
Sukladno tome, promijenjeni koeficijenti trenja moraju se uzeti u obzir pri montiranju
pricvrscavanija vijcima.
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Moment zatezanja za pricvrscivace napravljene od BUMAX 88/109 mjeda, poliamid

Momenti zatezanja i prethodna opterecenja za pricvrscivace od nehrdajuceg celika BUMAX 88/109
Pricvrscivaci od BUMAX 88/109 imaju postavljeni koeficijent trenja specificnim podmazivanjem.

Tablica 23: Tipicne vrijednosti za pri€vrs¢ivace napravljene od BUMAX88/109

Dimenzije | Podru¢je naprezanja | Prethodna opterecenja FV (kN) za BUMAX Momenti zatezanja MA (Nm) za BUMAX
P As (mm?) 88 109 88 109
M 3 05 5,03 2,1 29 13 1,7
M 4 07 8,78 3,6 5,2 29 4,1
M 5 08 14,2 59 8,6 57 8,1
M 6 10 20,1 8,4 12,0 9.8 14,0
M 8 125 34,4 15,0 21,0 25,0 34,0
M 10 15 58,0 24,0 34,0 47,0 66,0
M 12 1,75 84,3 35,0 49,0 82,0 115,0
M 14 20 115,0 48,0 60,0 129,0 161,0
M 16 20 157,0 65,0 81,0 198,0 248,0
M 18 25 192,0 80,0 100,0 275,0 344,0
M 20 25 2450 102,0 128,0 385,0 481,0
M 24 30 353,0 181,0 - 665,0 -
M 27 30 459,0 235,0 - 961,0
M 30 35 561,0 287,0 - 1310,0
M 36 40 817,0 418,0 - 2280,0

Prethodna opterecenja i momenti zatezanja za mjedene pricvrscivace

Za mjedene pricvrscivace koeficijenti trenja u navoju i na kontaktnim povrsinama mnogo su visi od gasenih ili
kaljenih ¢eli¢nih vijaka. Kako bi se odredio ispravni okretni moment, preporucuje se da se eksperimenti obavljaju
pod radnim uvjetima. Moguce je smanjiti koeficijente trenja upotrebom sredstava za podmazivanije.

Tablica 24 navodi neobavezujuce tipi¢ne vrijednosti za razlicite koeficijente trenja valjane za vijke i matice prema
DIN 912,931, 9331 934/1S0 4762, 4014, 4017, 4032 napravljene od mjeda s minimalnim naprezanjem pri
0,2% neproporcionalne elongacije od 250 N/mm2 (npr. MS 58 i MS 63) i iskoristavanjem granice te¢enja od 90%.
Momenti zatezanja navedeni u tablici mogu se koristiti samo kao jako grube i neobavezujuce tipicne vrijednosti.

Tablica 24: Tipicne vrijednosti za mjedene pricvrscivace

g Prethodna opterecenja montaze u kN za piges = Moment zatezanja u kN za piges =
010 012 014 016 018 020 030 040 | 010 012 0,14 016 018 020 030 0,40

M 4) 175 170 165 160 1,55 151 128 109 1,0 1,1 1.2 L4 15 1,6 19 2,1
M 5| 285 278 270 262 254 246 209 178 2,0 2,2 2,5 2,7 2,9 31 3.8 4,2
M 6| 403 393 382 371 359 348 29 252 3.4 39 43 47 5,0 54 6.6 7.4

M 8 739 720 701 684 660 640 544 4,63 83 94 105 114 123 131 162 181
M10| 11,75 11,46 11,15 10,83 10,51 10,19 866 7,38 164 186 20,7 226 244 260 321 359
M12( 17,13 16,70 16,25 1579 1533 1486 1264 10,78 283 322 358 391 422 450 557 623
M 14| 2350 2292 2231 21,68 21,04 2040 1737 1481 450 512 57,0 623 672 717 838 994
M 16| 32,19 3142 30,61 2977 2891 2805 2393 2043 693 792 834 969 1050 1120 1390 156,0
M18| 39,30 3833 37,32 36,27 3521 3415 29,08 2480| 968 110,0 123,0 1340 1450 1550 1920 2150
M 20| 50,32 49,12 47,86 46,54 4521 43,86 37,42 31,94) 1360 1550 173,0 190,0 2050 219,0 273,0 307,0
M 22| 62,71 61,25 59,70 5809 56,45 54,79 46,81 40,00[ 1850 2120 2380 261,0 2820 3020 3780 4250
M24| 72,48 70,75 68,93 67,04 6511 63,17 53,89 46,00 2340 2680 2990 327,0 3540 378,0 471,0 5290
M 27| 9507 92,88 9054 8811 8563 8312 71,03 60,70| 3440 3950 4420 4850 526,0 563,0 7040 793,0
M 30| 116,00 113,00 110,00 107,00 104,00 101,00 86,31 73,70] 4690 537,0 600,0 6590 7130 7620 953,0 1071,0
M 33| 144,00 141,00 137,00 133,00 130,00 126,00 108,00 92,00[ 632,0 726,0 813,0 8940 968,0 1036,0 1300,0 1464,0
M 36| 169,00 165,00 161,00 157,00 152,00 148,00 126,00 108,00] 814,0 934,0 10450 1148,0 1243,0 1330,0 1664,0 1873,0
M 39| 203,00 198,00 193,00 188,00 183,00 178,00 152,00 130,00 1051,0 1207,0 1353,0 1488,0 1613,0 1728,0 2169,0 2445,0

Momenti zatezanja za poliamidne vijke i matice

Tablica 19 ukljucuje neobvezujuce tipicne vrijednosti za prikladne momente zatezanja za vijke i matice od
poliamida 6.6 pri 20 °C nakon pohrane u normalnoj klimi.

Prethodno opterecenje moze donekle popustiti kao rezultat postupka opustanja.

Tablica 25
[/} M3 M4 M5 M6 M8 M 10 M12 M 16
Moment zatezanja Nm 0,1 0,25 0,5 0,8 1,8 3,5 6,0 12
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Opée upute za montazu Tablica 26: BuSotina za vijak za vijke za lim

Privricivanie vijkom tanje metalne E BuSotina za vijak-@ (Tol. H 12) za vijke od materijala
lo¢e sa stalnim rupama za viike za IS m o Otvrdnuti Celik Nehrdajuci celici A 2/A
lp. £ 9 1par ] 5| [eald=oliintplotel (min. 450 HV) 4 (ca. 250 HV)**
im ili onima povecanima £ — . - -
. . e P [Stal [Busena roba Plo¢a od materijala
zanosenjem. ;‘ rupa Plota od materijala " Ploca od materijala
] > s |GNiMs, AL |CNi,MS, Al | Baustahl Al
= Cu, Monel Cu, Monel C.37
- 0,56 - - 1,60 -
£ 0,56 0,75 - - 1,70 1,60
£ 0,75 0,88 - - 1,80 1,60
:. 0,88 1,13 - - 1,85 1,60
i : : : 1,13 1,38 - - 1,85 1,70
Detil]lma dlorl]e*/gorn]e granice 138 150 - - 190 180
metalne ploce* s _ _
p min./maks. 0,56 0,56 2,20 2,20 230 2,40
(amaks. = Srin.) 0,63 0,63 2,50 2,20 2.25 - 2,30 2,40
£ 075 0,75 2,50 2,20 2,25 2,20 2’30 2’40
£ 0‘88 0,88 2,50 2,20 2,40 2,20 230 240
N 125 1,25 - 2,20 2,40 2,20 2’30 2’40
w138 . - 240220 193 Q4
Ta s LD § N 230025 1 9 250
’ 2,50 - - 2,60 2,40 ’ ’
Pricvrscivanje vijcima deblje 0,56 2,80 - 2,60 - 2,70 2,80
e vijcima debye | 026 o7 | 280 280 | 270 - 270 280
metalne plOCE S probusemm ili 0'88 0,88 2,80 2,80 2,70 2,65 2,70 2,80
busenim rupama za vijke za lim El 135 1,25 - 2,80 2,80 2,65 2,70 2,80
v 1'38 1,38 - - 2,80 2,65 2,70 2,80
} - e 175 - 2,90 275 2,80 2,90
2’50 2,50 - B 3,00 2,85 2,80 2,90
} 300 3,00 - - 3,20 3,00 2,90 3,00
S 6,00 - - - 3,00 2,90 3,00
050 050 3,00 - 2,95 - 3,00 3,10
063 0,63 3,00 3,00 2,95 - 3,00 3,10
P ¥ . s ’ 0,88 3,00 3,00 2,95 2,90 3,00 3,10
Debljina ploe koja se moze gl % 13 | 300 300 | 295 295 | 300 310
pricvrstiti vijkom El % 1,25 3,00 3,00 3,00 2,95 3,00 3,10
_ o 133 1,38 = = 3,00 2,95 3,00 3,10
g/¢ 2,2/29(353,9]42 bl e 1,75 = = 3.20 3,00 3,00 318
g 2,00 = - 3,20 3,50 3,00 NIl
Smin. = amaks, | 0.8 | 11| 1,3 {13 | 14 20 250 = = 350 350 | 310 3.0
Smaks. 1,8122128 3 |35 ’ 3,50 - 3,60 3,50 3,20 3,30
- 0,50 3,50 - - - - -
z 0 3,50 3,20 - - -
g/c 48155/63| 8 0% 08 | 3% 3% | 10 2 - -
S = amae | 16 | 1.8 | 1.8 | 2.1 E| 088 113 3,50 3,50 320 3,00 3,20 330
~ 1,13 1,38 3,50 3,50 3,30 3,20 3,20 3,30
Smaks. 4145|5165 | 138 2,50 - 3,50 3,50 3,30 3,40
N " - 2,50 3,00 - - 3,80 3,70 3,30 3,40
s = debljina ploce 3,00 3,50 - - 3,90 3,80 3,40 3,50
a = udaljenost od glave do navoja 350 10.00 _ "~ 390 3536 3.6-3.7
* S jako tankim plo¢ama (< a maks.) - 0,50 400 ~ ~ - T T
preporucuje se uporaba posebno tankih 050 075 400 4,00 370 _ _ _
vijaka za lim ili zapornih matica 0:75 1:13 4:00 4,00 3:70 3,70 _ _
(opruznih matica). 1,13 1,38 4,00 4,00 3,90 3,70 3,70 3,90
o . . E| 138 175 - 390 370 | 370 390
Promjeri buSotine za vijke za lim | LIS 2,50 - - 4,00 3,80 3,80 3,90
Promjeri rupe za lim u sljede¢im = %88 %gg - - 2%8 %gg 388 288
tablicama neobvezujuce su priblizne 3,50 4,00 - - 4,40 3,90 3,90 4,00
:s : 4,00 4,75 = = 4,40 4,00 4,00 4,10
vrijednosti za okrugle rupe. 475 1600 - £ 420 | 4162 4943
Vrijednosti se mogu razlikovati s %%g 2,;8 - 2%8 W10 -
ov15novo materijalu ili uvjetima 138 150 ' - 430 410 - -
montaze - IS 1,50 1,75 - - 4,50 4,20 -
. - £ 1,75 2,25 - - 4,60 4,40 4,50 4,60
0vo se posebno odnosyn?vnke n| 223 500 - - 470 460 450 460
napravljene od nehrdajué¢ih 1 3,00 3,50 - - 5,00 4,60 4,60 4,70
Zali i i i 3,50 4,00 - - 5,00 4,80 4,60 4,70
Celika |§011 sene stvrdn]qya]u iz 400 475 B - 310 480 470 480
austemtn]h grupa materijala 475 10,00 - - - 490 | 47-49  48-50
A 2/A 4 (ATSO 3506-4). - 138 530 - 4,90 - - -
. Lo - 1,38 1,75 = = 5,00 5,00
Pri upotrebi vijaka temeljenih na el 175 200 - - 520 500 _ _
sintetici primjenjuju se sljedeéi E| 200 3,00 - 530 5,20 530 5,40
- < 3,00 4,00 - - 5,80 5,30 5,40 5,50
uvjeti. © 4,00 4,75 = = 5,90 5,40 5,50 5,60
475 5,00 - = = 5,60 5,50 5,60
5,00 10,00 - - - 5,80 56-57 57-58
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Za “Mehanicke pricvricivace” (vijke, matice i dodatne dijelove) sve funkcijski relevantne vanjske i unutarnje
karakteristike detaljno su regulirane u DIN, ISO ili EN normama te one ukljucuju:

- Norme proizvoda (npr. DIN 931/1S0 4014)
Specifikacije na brojki proizvoda, dodijeljenoj verziji
i klasi proizvoda (grupa tolerancije), uobicajenoj klasi
snage i/ili materijalima i nazivnim veli¢inama. Nadalje,
svaka norma proizvoda sadrZi “normativne reference”
na relevantno primjenjive osnovne funkcijske norme.

Osnovne/Funkcijske norme (npr. DIN 13, 267/ISO
898, 4759, 3269...) Propisi za zajednicke karakteristike
razlicitih proizvoda poput, naprimjer, navoja,
tolerancija, verzija povrsine, zastite od korozije,
mehanickih svojstava i odgovarajuceg tvornickog
testnog programa kao i testnih uvjeta prihvacanja.

Imenovanjem predmeta brojem norme proizvoda sve navedene osnovne norme automatski su uklju¢ene i
primjenjive kao “Uvjeti tehnicke dostave”. Ovo se takoder odnosi i na nestandardizirane navoje i dijelove forme
kada nema posebnih dogovora izmedu narucitelja i dobavljaca.

Norme uvijek mogu regulirati samo jednu generalnu normu za proizvode “za generalnu uporabu”, to se odnosi i na
“Mehanitke pricvrécivace” (A 1S0 3269/8992). Za vece zahtjeve za specificne slutajeve koji prelaze ove normativne
propise, posao je korisnika da definira ove zahtjeve i specificira potrebne dodatne zahtjeve za inspekcijom.

1. Provjere kvalitete tijekom proizvodnije:

Za osnovne/funkcionalne norme zadani su programi i procedure testiranja unutar kojih proizvodat mora osigurati
sukladnost s odgovaraju¢om kvalitetom normi svojih proizvoda stalnim provodenjem provjera uzoraka.
Uz obavezne provjere za tocnost dimenzije i stanje povrSine, medu ostalima su navedene i sljedece provjere:

- za vijke i sli¢ne dijelova navoja (> ISO 898-1)

- testiranja Cvrstoce, ispitivanje probnog opterecenja

- ispitivanja otpornosti glave mati¢nog vijka na udar/
dijagonalno povlacenje

- ispitivanje povrsinske decementizacije

- za matice (- ISO 898-2)

- ispitivanje vrstoce, ispitivanje probnog opterecenja
- test ekspanzije

Postupak bi se trebao koristiti arbitrazom kako je navedeno u normama. Sva standardizirana mehanicka svojstva

obi¢no vrijede pri sobnoj temperaturi (oko +20 °C).
2. Dodatni testovi - Certifikati prema EN 10204

Za odredene zahtjeve i/ili slu¢ajeve uporabe vezane za sigurnost dodatni predmeti ili testovi specifiéni za uporabu mogu

Rezultati ovih dodatnih testiranja bit ¢e dokumentirani u Certifikatu (dokument o inspekciji) koji ¢e narugitelj primiti kao
original ili nemodificiranu kopiju. Ovu vrsta i opseg ovih dodatnih testova te pitanje tko ¢e ih obaviti i dokumentirati
odredit ¢e korisnik prema svom znanju o upotrebi i posebnim zahtjevima te sukladno specificirati tijekom narudzbe.

SadrzZaji inspekcije - prema DIN 11204
Ako nema specifikacija 0 opsegu sadrzaja testiranja dogovorenih u narudzbi, vrijedit ¢e DIN 11204. Ova norma
regulira sadrZaje testiranja certifikata prema EN 10204 za pricvrscivace.

Tab. 1 SadrZaji testiranja za vijke prema DIN 11204 Tab. 2: SadrZaji testiranja za

Oznaka dijela Detalji matice prema DIN
Vlacno ispitivanje: | Vlacno ispitivanje cijelog vijka: Za vijke M 6 do M 39 prema IS0 898-1, Oznaka dijela | Detalji
oblik testiranih 1S0 3506-1, IS0 8839 ili DIN 267-13, dok je god geometrija vijaka :
Test probnog Za matice M 6 do M 39 prema

komadica prikladna za vlagno ispitivanje cijelog vijka. Ako se vlacno ispitivanje

obavlja na cilindri¢nom uzorku, to se treba dogovoriti u vrijeme narudzbe. 150 898-2, IS0 898-6, 150

3506-2, IS0 8839 i DIN
_ 267-13, ako je specificirano.

opterecenja

Vlagno ispitivanje:
vla¢na snaga

Test tvrdoce: Test tvrdoce:

Kod postupka ispitivanja

metoda ispitivanja Simbol koji oznatava metodu ispitivanja ?;;ngsgnia trdoce

Ispitivanje tvrdoce: .~ . -~

inﬁividu;lne glg(\)/g]ledllzlg(ljs%%?; i austenitne Celike vrsta A1 do A5 prema ISO Ispitivanje Ne vrijedi za 150 8839 i
vrijednosti RO - tvrdoce: austenitne Celike vrsta A1
Torzijsko Za vijke <M 5. individualne do A5 prema IS0 3506-1 ili
ispitivanje: Za sve Klase svojstva prema 150 898-1, za austenitne celike tipove A1~ Vrilednosti 150 3506-2.

ko¢ni moment do A5 prema ISO 3506-1 i za metale koji nisu Zeljezo prema ISO 8839
dok je god geometrija vijka prikladna za torzijski test prema ISO 898-7

Analiza lijevanja/analiza proizvoda prema specifikacijama proizvoda

Analiza lijevanja/analiza
proizvoda prema
specifikacijama proizvoda

Kemijski sastav

Kemijski sastav

Troskovi dodatnog testiranja nisu uklju¢eni u cijenu proizvoda. Tablica 3 pruza informacije o vrstama testnih
certifikata koji su se dokazali kao zahtjevi za vijke, matice i druge oblike i sastavne dijelove.

Opce informacije:

- Vrijednosti odredene dodatnim testiranjem i dokumen-
tirane u certifikatima nisu “angaZirana svojstva” ili
“garancije kvalitete” prema Dijelu 267 njemackog
gradanskog zakonika (BGB) i ne znace da korisnik
ne mora obaviti ispravnu inspekciju dolazece robe
(Dio 377 njemackog Trgovackog zakonika (HGB)).

TI - Inspekcije i certifikati

- Sva ispitivanja navedena u 1 i 2 obavljaju se
opcenito na uzorcima. Dok su njihovi rezultati
reprezentativni za vecinu dostavljene serije
opterecenja, 100%-tno jamstvo za svaki dio serije
moZe se izvesti iz ovoga bas onoliko malo koliko
moze biti prikladno za specifi¢ne svrhe.
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Tablica 3: Pregled uobicajenih dokumenata inspekcije za puzne vijke, maticne vijke, usadne vijke,
matice i dodatne dijelove
Izvadak iz EN 10204 - Sij. 2005 (prije DIN 50049)

Standardno oznacavanje| 2.11 221 3.1 ‘ 3.2

Certificiranje Deklaracija o sukladnosti s [zvjestaj o ispitivanju Certifikat o inspekciji
narudzbom

Vrsta inspekcije Nije specificno Specifiéno?
nema testiranja/evaluacije rezultata ispitivanje dostavljene = Testiranje se obavlja na dostavljenoj seriji/dijelovima
serije/dijelova serije dostave

SadrZaj certificiranja Nema rezultata ispitivanja Rezultati ispitivanja na temelju | Rezultati ispitivanja na temelju specificnih testova?
(= neformalna potvrda nespecificnih testova = Evaluacija i dokumentacija stvarnih vrijednosti od
proizvodaca da dostavljeni (= iz evidencije o proizvodnji | testiranja dijelova dostavne serije?
proizvodi odgovaraju onome Sto | trenutne serije, a ne iz ispitivanja
je dogovoreno tijekom narudzbe) | dijelova dostavljene serije

Uvieti dostave Prema uvjetima dostave Prema uvjetima dostave narudzbe = specificirani
zahtjevi ispitivanja narucitelja (takoder prema
tehnickim propisima AD/TRD)

Potvrduje/Certificira Proizvodat Sluzbenik za testiranje Prema 3.1 + zaposleni

prihvacanja neovisan od | tehnicki struénjak (propisano)
odjela obrade proizvodata | od strane naruitelja*

Primjer narudzbe: Dodatak tekstu predmeta: “... s certifikacijom ispitivanja prema EN 10204-3.1"

1 ne preporutuje se jer nema specifiéne izjave o dostavljenom proizvodu

2 koligine uzorka potrebne za destruktivne inspekcije moraju se uzeti u obzir kada se odlucuije o koli¢ini narudzbe

3 npr. specifikacija granice razvlagenja/testiranja na udar sa specificiranim visokim i niskim temperaturama, osobito postupci testiranja pukotina itd.
4 prema specifikacijama narucitelja, npr. TUV, GL, DB...

3. Ispitivanje za prihvacanje za “Mehanicke pricvrscivace”

(Izvadak iz ISO 3269 (prethodno DIN 267-5)
Ova je norma uvijek ukljucena kako je primjenjivo kada su “Mehanicki pri¢vrs¢ivaci” naruceni prema normi ili
slicnim dijelovima, ako nije izricito dogovoreno prije toga.
Ne primjenjuje se na pricvrscivace
- koji su namijenjeni za automatsko pri¢vrséivanje vijcima,
- koji bi trebali ispuniti osobito visoke zahtjeve,
- koji zahtijevaju posebne postupke obrade/mjere testiranja
- koji zahtijevaju specificnu sljedivost.
Ovdje se posebni odgovarajuci dogovori uvijek moraju napraviti na zahtjev, najkasnije tijekom narucivanija (npr.
prema ISO 16426). Opcenito standardna komercijalna zaliha nije prikladna za ove specifitne zahtjeve.
S obzirom na to da se ne moZe pretpostaviti da masovna proizvodnja standardnih dijelova ne sadrzi greske ili
defektne dijelove iz ekonomskih razloga, ocekivanje dostava s nula greske fundamentalno nije sukladno
standardu (= IS0 3269, ,Uvod®).
Za upute ispitivanja uzoraka tijekom inspekcije dolazece robe, ISO 3269 propisuje vrijednosti za “Prihvatljivu
razinu kvalitete (AQL)” kojoj se pripisuje broj prihvacanja (Ac). Ac je najvisi broj defektnih dijelova u ispitivanju
uzorka za koji se testna serija jos moze prihvatiti.

Dodjela AQL vrijednosti odreduje se prema sljedecem:  Tablica 4: Omjer AQL vrijednosti: Brojevi prihvacanja

N VrStf,ﬂ proiZVija', n'F)r: puzni Yijc,i’ matic'e, podlozne Opseg testa|  AQL = Broj Granicna vrijednost
plocice, maticni vijci, svornjaci, zakovice uzorka | vrijednost | prihvacanja Ac nesukladnih
- Klase proizvoda (tolerancije) A, Bili C pricvritivaca
- Karakteristike relevantne za funkciju = AQL Predmet Predmet %
vrijednost 1,5-1,0 125 0,65 2 1,6
- Druge karakteristike = AQL vrijednost 4,0-2,5 125 1,0 3 24
- Mehanicka svojstva = AQL vrijednost 1,5-0,65 125 15 4 32
Detalji vazni za funkcionalnu sukladnost dijelova
Soe o X . 125 2,5 6 4,8
uklju€uju, naprimjer, pogon, navoj. Druge karakteristi-
ke uklju¢uju, naprimjer, manja mjerenja/devijacije tipa 125 4.0 8 6.4

koje ne utje¢u negativno na iskoristivost.

Tablica 4 pokazuje omjer AQL vrijednosti u odnosu na
broj prihvata za isti opseg probnog testa kao primjer, kao
i matematicku grani¢nu vrijednost (%) za broj neispravnih
dijelova u seriji isporuke (rizik dostavlja¢a maks. 5%)
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Mjerenje tvrdoce sluZi za odredivanje otpornosti materijala na prodiranje testnog uzorka koji djeluje na njega
specificnim tipom, silom i vremenom. Ovisno o primijenjenom postupku vrijednost tvrdoce odredena je iz
izmjerene dubine ili razmjera utjecaja koji testni uzorak ima na izradak.
Najvaznije su standardizirane metode navedene u Tablici 1. Ako imate sumnje, test tvrdoce po Vickersu
primijenit ¢e se za mehanicke pricvrscivace. Mjerenja se obavljaju na pripremljenim uzorcima. Ovdje se treba
napraviti razlika izmedu:
* “Rutinskog testiranja”
Mjerenje se obavlja na jednako izrezanoj povrsini uzorka. Uobitajeni postupci testa tvrdoce su Rockwell (HRC) i
Vickers (HV 10 - HV 30).
« “Arbitraznog testiranja”
Mjerenje se obavlja na dijelu izrezanom uzorku ispoliranom cijelim duljinom ili dijagonalno. Postupak testiranja
prema ISO 898 jest Vickers (HV).
Uz test prihvacanja “Mehanickih pricvrscivaca” mjerenja tvrdoce samo su dio rutine i komparativnih
provjera. Oni sami nisu odlucujuci za odredivanje mehanickih karakteristika.
Za puzne vijke vlacno ispitivanje odreduju vlaénu snagu, granicu razvlacenja i elongaciju. Za matice se primjenjuju
probno ispitivanje opterecenja i testovi ekspanzije. (ISO 898-1, DIN 267-21, 1SO 898-2).
Tablica 2 pokazuje pretvorbu tvrdoce prema Vickersu, Rockwellu i Brinellu jedan u drugog te za vlacnu vrstocu
Celika koji nisu legure i koji imaju niski sadrzaj legura u vruce oblikovanim ili toplinski tretiranim uvjetima. Osim
ovoga, opsezi tvrdoce vijaka, matica i podloznih plocica razli¢itih klasa snage specificirani su prema normi.
Ispitivanje tvrdoce niskog opterecenja
Test tvrdoce niskog opterecenja s testnim opterecenjima izmedu 2 1 30 N (HV 0,2 do HV 3) veza je izmedu
konvencionalnog testiranja tvrdoce (HV 5 do HV 100) i testiranja mikrotvrdoce. Prikladan je za odredivanje
tvrdoce u povrsinskim slojevima i za krivulju gradijenta apsorbiranja tvrdoce. Za pri¢vric¢ivace, posebno gasene i
kaljene vijke klase svojstva 8.8 ili viSe, testiranje tvrdoce niskog opterecenja prema ISO 898-1 koristi se za
odredivanje stanja cementacije u opsegu navoja.

Ispitivanje otpornosti na udar
Ispitivanje otpornosti na udar koristi se za mjerenje Zilavosti. To pokazuje obujam Stete
do koje mora do¢i da bi se uzorak razbio. Tvrdi Celici mogu mnogo upiti. Krhkim celicima III

treba manje truda. Rezultat ispitivanja otpornosti na udar jest procijeniti iskoristivost

Celika pri niskim temperaturama.
Za ispitivanje se Cetvrtasti uzorci s definiranim upustom naprave od vijaka. ISO-V i ISO-U III
uzorci medusobno se odvajaju. U praksi je uporaba ISO-V uzorka odobrena jer osjetljivije

reagira na krhkost vijka zbog jaceg zareznog djelovanja u usporedhi s ISO-U uzorkom. IS0-V i ISO-U uzorak

Tablica 1: Usporedba postupaka mjerenja tvrdoca

Postupak, Vickers HV Brinell HB Rockwell

Oznaka HRC ‘ HRB

Norma, Standard 1S0 6507-1.2 (DIN 50133) 1S0 6506 (DIN 50351) 1S0 6508/EN 10004 (DIN 50103-1)

Prikladno za materijale Metalni materijali s vrlo niskom do | Metalni materijali s vrlo niskom do  [Otvrdnuti €elici, otvrdnuti i Materijali sa srednjom tvrdocom
vrlo visokom razinom tvrdoce vrlo visokom razinom tvrdoce kaljene legure i Celici s niskim do srednjim C-
niskom do visokom razinom tvrdoce | niskom do visokom razinom tvrdoce sadrZajem mjeda, bronce...
(specifikacija srednje tvrdoce) (specifikacija djelomi¢ne tvrdoce)

Raspon vlagne ¢vrstoce <250 - 2000 255-1520 770 - 2000 250 - 800

oko (R, u N/mm’) 250 - 800

Penetrator 9 o ? o
Dijamantne piramide, Cetvrtasto Lopta od ocvrsnutog Zelika, Dijamantni konus, kut konusa 120°  |Kugel aus gehértetem Stahl
temeljno podrucje, povr3inski promjer: 10/15/2,5 ili 1 mm Vrh: Promjer:
kut 136° Radijus zakrivljenosti 0,2 mm 1/16“ = 1,5875 mm

116"
136° 120
Ry jol
077757 7 e -VIIIII:V
V222 V22222222 272 227

Opcenito vrijeme Ovisno o materijalu Ovisno o materijalu Ovisno o materijalu 2 - 25 (30) sek.

zadrzavanja (za arbitrazna |10 - 30 (30) sek. 10 - 30 (30) sek. (utisak u dvije faze

testiranja, min.) o Testno opterecenije F, + Testno opterecenje F, = Ukupno testno optere¢. F)

Tvrdoca Vrijednost
Kod (primjeri) 640 HV 30 350 HB tvrdote odredena 45 HRC 45  HRB
primijenjeno testno po Brinellu
opterecenje ermittelter Hartewert Tvrdoca Rockwell Tvrdoca Rockwell
F=294N/30kp |za promjer lopte od 10mm postupak C postupak B
Tvrdoca po Vickersu Testno opterecenje 29420 N/3000 kp)
odredena tvrdoca Vrijeme zadrzavanja 10-15 sek. odredena vrijednost odredena vrijednost
vrijednost tvrdoce tvrdoce
180 HV 50/30 120 HB S/ZSOLBEO Vrijeme
zadrzavanja/sek
Vrijeme Testno
zadrzavanja/sek opterecenje/kp
Lopta-@
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Tablica 2: Ponovna evaluacija tvrdoce*/usporedba
Rasponi tvrdoe puznih vijaka, maticnih vijaka, svornih vijaka, matica, podloznih ploc€ica i prstenova

Tvrdota | Tvrdota | Tvrdotapo | Vlatna Opseg grube tvrdoce (temeljeno na tvrdoti po Vickersu)
_po po Rockwellu  |¢vrstoca Vijci Matice Maticem <0.5d Prstenovi
Vickersu| Brinellu m2 0.5 d** Podlozne plotice
HV10 | HB | HRB | HRC | MPa | 4,6 |56 |88 |109(129| 5 | 6 | 8 | 10 | 12 |14H|17H|22H|45H| St. | St. | FSt.
04 | 05 geh.

80 76,0

85 80,7 | 41,0

90 855 | 48,0

95 90,2 | 520

100 950 | 56,2 100
105 99,8

110 105 | 62,3

115 109

120 114 | 66,7

125 119

130 124 | 712

135 128

140 133 | 75,0

145 138

150 143 | 78,7

155 147

160 152 81,7

165 156

170 162 85,0

175 166

180 171 87,1

185 176

190 181 | 89,5

195 185

200 190 | 91,5

205 195 92,5

210 199 | 93,5

215 204 94,0

235 223

240 228 98,1 | 203
245 233 213
250 238 99,5 | 22,2
255 242 23,1
260 | 247 | (101) | 240
265 252 24,8
270 | 257 | (102) | 256
275 261 26,4
280 | 266 | (104) | 271
285 271 278
290 276 | (105) | 28,5
295 280 29,2
300 285 29,8
310 295 31,0
320 304 32,2
330 314 333
340 323 34,4
350 333 355
360 342 36,6
370 352 37,7
380 361 388
390 371 398
400 380 40,8
410 390 418
420 | 399 47
430 409 436
40 | 418 445
450 428 453
460 | 437 461
470 447 46,9
480 | 456 47,7
490 466 48,4
500 | 475 491
520 494 50,5
540 513 51,7
560 532 53,0
580 551 54,1
600 570 55,2

150 18265 DIN 267-24 npr. DIN|npr. DIN|npr. DIN
Tablica A.L IO IO 1508985 1251 | 1252 | 26726

* Qgranicenja prema 1SO 18265 moraju se uzeti u obzir.
** Opsezi tvrdoce razlikuju su prema opsezima dimenzije u min./maks. vrijednostima
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PricvrScavanja vijcima trebala bi biti tako osmisljena da prethodno opterecenje primijenjeno pod radnim naprezanjem
ostane 5to je netaknutije. Dok se u nekim slu¢ajevima jasan pad u prethodnom opterecenju moZe tolerirati, mora se sprijeciti
da se pricvrdc¢avanja vijcima potpuno olabave. Ako i kako pricvrscenja vijcima postaju labava uglavnom ovisi o naprezanju.

N Sa statickim opterecenjima u aksijalnom smjeru, slijeganije, koje ovisi o broju i
\\\
s S

F

obliku spojeva razdvajanja izmedu vuénih komponenata zgrade, moze dovesti do
potpunog gubitka prethodnog opterecenja. S ovom vrstom opterecenja, gubitak
prethodnog opterecenja moZze se neutralizirati odredenim konstruktivnim
mjerama uporabom brava za slijeganje vijka.

S dinamickim opterecenjima koja idu bocno do centra vijka i koja su dovoljno
velika da micu komponente zgrade pod pritiskom jednu uz drugu stvara se
okretni moment koji labavi i koji moZe savladati samozadrZavanje spoja. Ako je to slucaj, spojevi e se automatski
otpustiti dok se ne odvoje ili ne slome spoj. Ova opterecenja pogotovo postaju kriti¢na kad se esto dogadaju. Zaporni
uredaji za pricvrscivanje i odvijanje ovdje mogu biti od pomoci.

Mjere protiv gubitka prethodnog opterecenja sa statickim opterecenjima

Da slijeganje u pricvricivanjima vijcima bude Sto nize moguce, broj spojeva razdavajanja izmedu komponenata zgrade
mora se drzati na minimumu. Svaka nepotrebna podlozna ploica dodatni je spoj razdvajanja. Cak se i umetanje
“mekih” podloznih plocica (npr. DIN 125 s 140 HV) u pricvrsivanju vijcima visoke snage (> klasa svojstva 8.8) mora
izbjeci. Odabirom duljeg hvata vijka, npr. uporabom naglavka za produljenje, gubici prethodnog opterecenja mogu se
apsorbirati vecom elasticnom elongacijom. Isti se ucinak postize upotrebom vijaka za prosirenje struka ili vijaka s
punim navojem ili upotrebom visih prethodnih opterec¢enja od materijala vise snage.

Ako se ove mjere ne mogu koristiti, zakrivljena podlozna plocica moze se koristiti u skladu S DIN 6796 da se djelomicno
izbalansira umetanje dijelova u materijale. Ovdje bi se trebalo pobrinuti da je komponenta gradnje na koju se
zakrivljena podlozna plocica stavlja dovoljno snazna da se ne mice pod opterecenjem i da se zakrivljena podlozna
plocica ne ukopa u komponentu gradnje.

Nasuprot tome, DIN 127 i DIN 128 razrezani elasticni podlozni prsteni i DIN 137 elasticni podloZni prsteni nisu
uinkoviti. Obi¢no su ravno pritisnuti, ¢ak i pri klasi svojstva 5.6 i niZe, kao $to je odredeno u podruju uporabe normi
proizvoda, te ne mogu izbalansirati upadanje dijelova u materijale. Zbog toga su organizacije inzenjerskih normi
dopustile posljednju tehnologiju i povukle ove norme.
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Staticko opterecenje Dinamitko opterecenje
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Medutim, oni nisu u skladu sa zahtjevima. Zato su navedene norme povucene. —
Uz to, dovoljan elektricni kontakt, kao 5to je opisano u podrucju uporabe ovih ; !%‘:",'K%‘"‘fe"“
normi, ne moze se garantirati za zaporne podloZne ploCice s utorima ili nazubljene 100,700 00 A% S0 60 700 0 s o0
zaporne podloZne plocice, zbog Cega su DIN 6797 i DIN 6798 takoder povuceni.

Mjere protiv gubitka prethodnog opterecenja s dinamickim bo¢nim opterecenjima
Zaporni uredaji protiv gubitka

Dok zaporni uredaji protiv gubitka ne sprjecavaju znacajan gubitak prethodnog opterecenja, sprjecavaju da se spoj
potpuno odvoji. Obi¢no oko 20% prethodnog opterecenja ostaje. Princip rada temelji se na radnji stezanja u navoju.
Proizvodi ukljuceni u ovu kategoriju su:

+ Matice tipa prevladavajuceg okretnog momenta

+ Vijci sa zapornim elementom/premazom

+ Vijci s prianjaju¢im premazom

+ Vijci s valjanim navojem

Zaporni premazi opisani su u DIN 267-28 i sluZe kao zaporni uredaji protiv gubitaka za zaklju¢avanje pricvrscavanja
vijcima stvaranjem frikcijskog kontakta. Dolaze u obliku plasticnog sveobuhvatnog premaza, premaza u trakama ili u
tockama, te imaju zaporni ucinak kada se pricvrste vijkom (- TI-243, Tablica 1).

Zaporni uredaji protiv odvrtanja

Odvrtanje zapornih uredaja opisuje elemente i metode napravljene fundamentalno za odrzavanje prethodnog
opterecenja u pricvrscavanju vijcima unato¢ snaznim dinamickim opterecenjima. Obicno ovo sprjecava prethodno
opterecenje da padne ispod 80% prethodnog opterecenja montaZe. Postoje dvije moguce osnovne zaporne metode
(oblikovanje i prianjanje.)

TI - Inspekcije i certifikati (%3 ROTOMETALING 203



Primjer instalacije podloZnih plocica sa zapornim utorima

.
/

Zaporni uredaji za oblikovanje protiv odvrtanja

Oblikovanje se postize upotrebom zapornih utora ili izbo¢ina na potpornim povrsinama glave vijka ili matice.
Upotreba podloZnih ploCica sa zapornim utorima takoder je moguca. Ovdje je vrlo vazno da je tvrdoca povrsine
zapornih utora/izbocina zna¢ajno snaznija od komponenti gradnje koje se spajaju tako da se mogu ukopati u
povrsinu. Tijekom montaZe treba osigurati da se zaklju¢avanje odvija i pod glavom vijka i pod maticom jer se inace
jedan od ta dva dijela (vijak i matice) mogu otpustiti od komponenti gradnje koje se spajaju.

Pregled proizvoda oblikovanih zapornih uredaja protiv odvrtanja moZe se naci u Tablici 3.

Nadalje, treba primijetiti da su koeficijenti trenja pod snaznim utjecajem zapornih utora/izbocina. Zbog toga treba
racunati s mnogo visim koeficijentima trenja (0,2 - 0,3) kada se radi s mekanim kontaktnim materijalima (aluminije-
ve legure, Celik za gradnju) u koje se utori ukopavaju. Momenti zatezanja moraju se odrediti sukladno tomu. Na
kraju, optimalni momenti zatezanja moraju se odrediti testiranjem u okoliSima koji odrazavaju stvarna stanja.
Tipi¢ne vrijednosti za momente zatezanja za oblikovane zaporne uredaje protiv odvrtanja mogu se naci u “Tehnicke
informacije - Montaza TI-233".

Zaporni uredaji koji prianjaju protiv odvrtanja
Veza izmedu materijala mozZe se stvoriti uporabom ljepila koje se primjenjuje na Prethodno previatenje
navoj. Zaklju¢avanje upotrebom inkapsuliranog ljepila opisano je u DIN 267-27.
Mikrokapsule koje se primjenjuju na materijal nosa¢ na navoju sadrze ljepilo i
sredstvo za stvrdnjavanje. Kapsule se otvaraju tijekom pri¢vrs¢ivanja vijkom i
liepilo se pocinje stvrdnjavati. Proces stvrdnjavanja obi¢no zavrsi nakon 24 sata.
Mjesto pricvrsceno vijkom djeluje kao zastita protiv vibracija i gubitka prethod-
nog opterecenja te istovremeno i kao brtvilo.

—

S obzirom na to da se mikrokapsule primjenjuju na navoj u posebnom procesu premazivanja, preporucuje se da se
ovo koristi posebno s velikim kolitinama (- Table 1).

Pri primjeni mikrokapsulnih ljepila na cin¢ane prevlake, brtvi na debele slojeve pasivacije i premaze s mazivnim
dodacima moZe doci do smanjenja zakretnih momenata spram DIN 267-27. U ovom bi slu¢aju primjena trebala biti
zaSticena obavljanjem inicijalnih inspekcija uzorka i testiranjem uvjeta u primjeni prije upotrebe naveliko. Aerobna
tekuca ljepila za stvrdnjavanje koja se primjenjuju na navoj tijekom montaze pri¢vrscivanja vijcima prikladna su za
univerzalnu primjenu. Ona se stvrdnjavaju kada atmosferski kisik i metal (ioni Zeljeza i bakra) dodu u kontakt jedan
s drugim. Tablica 4 pruZa pregled toga koja su ljepila prikladna za koji povrsinski premaz. Koeficijenti trenja navoja
koji su postavljeni uz odgovarajuci povrsinski premaz ostaju fundamentalno nepromijenjeni.

Tablica 1: Pregled prianjajucih i zapornih premaza Tablica 2: Pomoc u odabiru potrebnog zapornog uredaja

Odabir proizvoda i imena Odabir proizvoda i imena Ciljevi dizajna Zaporne varijacije

brendova za zaporne premaze | brendova za prianjajuce premaze Moguénost ponovne - Oblikovani zaporni elementi
TufLok® Klemm-tight® LOCTITE® METAFLUX® uporabe

S-Lok Thermo-tight® | INBUS-Plus 0Ks® Definirani/Stalni + Nord-Lock podloZne plotice,
Long-Lok BioTec® DELO SCOTCH GRIP® koeficijenti trenja prianjajuci zaporni uredaji
Hot-Lok WEICONLOCK® | Klemm-tight® Niski troskovi montaze « Vijci i matice prirubnica sa zapornim
. i utorima/izbocinama
PRECOTE Heat-tjg ¢ Mogucnost ponovnog + Oblikovani zaporni elementi
ALU-tight® pode3avanja pricvricivanja
Uvjeti montaze + Neizbjezno je da navoji koji ce se

spajati ne sadrZe ulje i mast jer su
inace prianjajuci zaporni uredaji
neucinkoviti.

ALU-tight® i Heat-tight® mogu se
koristiti u ovim uvjetima.
Temperature « Prianjajuci i zaporni premazi
podlozni su ogranicenim
temperaturnim rasponima
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Tablica 3: Pregled oblikovnih zapornih uredaja protiv odvrtanja u ROTOMETAL-ING-ovom rasponu proizvoda

Proizvodi

Posebne znacajke

Nazubljene zaporne podloske

Nazubljene zaporne podloske

SCHNORR
sigurnosne podlozne plocice

NORD-LOCK podlozne plotice
- standard

- SP (povecani vanjski @)

- SC za HV maticne vijke

- X-serija

LOCKTIX
podloZne plocice

Vijci prirubnice/Matice
prirubnice s izbo¢inama

Zaporni vijci/Zaporne matice
s utorima

=&
=10e
=fe

Duplex strukturirana povrsina i ispupCenje
- ovo balansira i manja upadanja dijelova u materijale

Do neke mjere ispupcenje takoder balansira upadanja dijelova u
materijale, sli¢no tanjurastim podloZnim plo¢icama.

Duplex povrsina s utorima i ispupcenje
- ovo balansira i manja upadanja dijelova u materijale

Svaki se sastoji od jednog para podlozne plocice koji dolazi zajedno
kao par za jednostavnu montazu.
Vanjske povrsine imaju brazde koje su ugravirane u povrsinu
komponenata.
Unutarnje su povrsine oblikovane kao klin.

Tijekom montaZe unutarnje povrsine samo klize jedna na drugu.
- to znaci da koeficijent trenja ostaje stalan, zbog ¢ega je moguce
odrediti preciznu specifikaciju za moment pritezanja.

PodloZne plocCice x-serije su uz to konveksne.

- ovo balansira i manja upadanja dijelova u materijale

Utisnute povrsine obje strane i veliko podrucje leZaja.

Proces montaze olaksan je zbog preSane prirubnice s izbocinama
jer se individualne podloZne plocice ne moraju koristiti.

Proces montaze olaksan je zbog presane prirubnice s utorima jer se
individualne podloZne ploCice ne moraju koristiti.

Poseban dizajn prirubnice balansira upadanje dijelova u materijal
do odredene mjere

Tablica 4: Preporuka proizvoda za anaerobna ljepila za zaporna pri¢vricivanja vijkom.

Klasifikacija snage prema ISO 10964 - M 10

Materijal Zaklju€avanje vijka niske snage  Zakljucavanje vijka srednje snage Zakljucavanje vijka visoke snage
Celik Loctite 221, 222, 225 Loctite 241, 243, 245 Loctite 270, 272, 275
Mjed Loctite 222 Loctite 243 Loctite 270, 278
Nehrdajuéi Celik (A2 bis A5) Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701, 278
Aluminij Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701
ObloZeno cinkom i kromatirano | Loctite 221, 222, 225 Loctite 241, 243, 245 Loctite 270, 272, 275
Vruéi pocincani premaz Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701
Posmedeno Loctite 221, 222, 225 Loctite 241, 243, 245 Loctite 270, 272, 275
Oblozeno niklom Loctite 222 Loctite 243 Loctite 276

Geomet 321 Plus ML Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701

Geomet 321 Plus VL Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701

Geomet 500 Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701

Delta Protect KL 100-301 GZ Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701

Delta Protect KL 105 Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701, 278
Delta Tone 9000 +DS GZ Loctite 222 Loctite 243 Loctite 2701

Viskoza i daljnji detalji mogu se pronaci u popisima podataka - www.loctite.de
Temperatura usluge: -55 °C - 150 °C, iznimka: Loctite 278: -55 °C - 200 °C
Moguce je smanjenje snage premaza i neaktivnih materijala
- Preporucuju se preliminarni eksperimenti
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EZ Direktiva 2000/53/EZ o otpadnim vozilima (ELV Direktiva)
(Otpadna vozila)

Svi automobili i komunalna vozila do 3,5 tona koji su stavljeni u rad od 1. srpnja 2007. nadalje pod utjecajem su ovoga. Od tog
datuma zabranjeno je sljedece:

1. Olovo

2. Kadmij
3. Krom (VI)
4. Ziva

[zuzetno odobrenje pruzeno je do 1. srpnja 2008. za heksavalentni krom u slojevima zastite od korozije za vijke i matice za
pricvricavanie dijelova okvira 3asije.
EU direktiva usvojena je u njemacki zakon putem direktive o otpadnim vozilima. Automobilska industrija primijenila je zahtjeve
EU direktive u obliku

1. VDA tehnickog lista 232-101 (popis materijala koji se moraju prijaviti)

2. Internacionalni sustav podataka o materijalima (IMDS).

EZ Direktiva 2002/95/EZ o elektri¢noj i elektronickoj opremi (ROHS direktiva)
(Ogranicenje opasnih tvari)

Putem EU Direktive 2011/65/EU (obitno znanoj kao RoHS 1I) o ogranicenju uporabe odredenih opasnih tvari u elektricnoj i
elektronickoj opremi, od 8. lipnja 2011. prethodna 2002/95/EC Direktiva je opozvana.

Primjenjuje se propisom Opasne tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi (ElektroStoffV) u Njemackoj. Sukladno tomu, otpadna
elektri¢na i elektronicka oprema, ukljucujuci kabele i rezervne dijelove koji sadrze vise od 0,1 posto po teZini olova, Zive,
Sestovalentnog kroma, polibromiranih bifenila ili polibromiranih difenilnih etera ili vise od 0,01 posto po teZini kadmija po
homogenom materijalu mozda nece biti plasirana na trziste.

Direktiva pruza postepeno Sirenje na svu elektri¢nu i elektronicku opremu do 22. srpnja 2019. Stoga, uz proizvode koji su vec
prije pod utjecajem, medu ostalim, pokriva i medicinske uredaje te instrumente za nadzor i kontrolu nakon 22. srpnja 2014. te
instrumente za industrijski nadzor i kontrolu nakon 22. srpnja 2017.

ZEK 01.2-08 PAK
(Policikli¢ki aromatski ugljikovodici)

Ova direktiva mijenja direktivu ZEK 01-08. Proizvodi (tehnicka radna oprema i potrosacki proizvodi) moraju biti u skladu s pravnim
zahtjevima da bi se izbjegli rizici za zdravlje, poput § 30, 31 LFGB, Propisa o kemijskoj zabrani i § 4 Zakonu o sigurnosti opreme i
proizvoda (GPSG), zbog Cega su revidirane PAH testne specifikacije kao i nove PAH maksimalne vrijednosti specificirane u ovom
dokumentu. Materijali koji mogu sadrzavati PAH-ove su, naprimjer, elastomeri (plastika i gumeni materijali), crni i tamno obojeni
polimeri, premazi i lakovi, kao i materijali tretirani konzervansima (naftalen) poput prirodnih cekinja, koznih proizvoda, like i drva.

Glavni uzroci PAH kontaminacije materijali su uporaba:
+ Ulja za omeksavanje kontaminirana PAH-om u gumi i fleksibilnoj plastici (mekana plastika)
- Cad kontaminirana plastikom kao crni pigment koristena u gumi, plastici i glazuri

Ovo pokazuje da proizvodi koje smo dostavili koji su napravljeni od celika, nehrdajuceg Celika i metala koji nisu Zeljezo,
uklju€ujuci sve premaze, nisu pogodeni ovom regulacijom.

HR 4040 - CPSIA 245
(Zakon o poboljsanju sigurnosti potrosackih proizvoda)

Zakon o poboljsanju sigurnosti potrosackih proizvoda iz SAD-a, 2008. godine (HR 4040/CPSIA) donesen je u kolovozu 2008. i
vazne odredbe stupile su u veljaci 2009.

Ftalati DEHP, DBP i BBP zabranjeni su, ftalati DINP, DIDP i DNOP provizorno su zabranjeni dok evaluacija “Savjetodavnog
povjerenstva o kronicnim opasnostima (CHAP)” nije provedena.

Olovo u temeljnom materijalu takoder je zabranjeno u obliku progresivne odredbe od < 600 ppm (10. veljace 2009.) do < 100
ppm (14. kolovoza 2011.) i u premazima u boji od < 90 ppm.

S tehnickog stajalista ovaj se zahtjev ne moze ispuniti zbog nacionalno i internacionalno standardiziranih pric¢vrs¢ivaca. Stoga
se, naprimjer, sve klase niske snage do klase 6.8 mogu proizvoditi od strojno obradenog ¢elika koji moZe imati sadrzaj Celika
do 350 ppm. S metalima koji nisu Zeljezo sadrZaj olova mozZe biti i do 4000 ppm.
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EU-Direktiva EU 2006/122/EG (PFOS)
(Perfluoroktansulfonat)

EU Direktiva 2006/122/EC odnosi se na uporabu perfluoroktan sulfonata (PFOS) u svemirskoj, poluvodickoj i elektronickoj
industriji, kao i u fotografskom zanatu. Ako emisije u okolis i izloZenost na radnom mjestu mogu biti smanjene na minimum, nema
ozhiljne prijetnje za okoli3 ili [judsko zdravlje. Prema direktivi posebnu paznju treba pruZiti galvanskim procesima i povr3inskoj
obradi metala i plastike. Postoje indikacije i iskustvo pokazuje da se zakonske mjere ocekuju po tom pitanju.

Uporabom najbolje dostupne tehnologije ocekuje se da ce se emisije sukladno smanjiti. Drugi je prijedlog ograni¢avanje
poluzavrsenih proizvoda i proizvoda koji sadrze PFOS u koje je PFOS namjerno dodan. Direktiva bi se odnosila na nove proizvo-
de, a ne na proizvode vet na trzistu. S obzirom na to da perfluorooktanska kiselina (PFOA) i njezine soli predstavljaju sli¢an
rizik, moguéi dodaci ovoj direktivi po pitanju ove grupe ocekuju se. Potpuno galvanizirani proizvod ne sadrZi nikakve mjerne
koli¢ine PFOS-a.

EZ Uredba 1907/2006 - Uredba o kemikalijama (REACH)
(Registracija, Evaluacija, Autorizacija kemikalija)

EZ uredba centralizira i pojednostavljuje kemijske zakone diljem Europe putem registracije, evaluacije i autorizacije te je
stupila na snagu 1. lipnja 2007. Objavljeni je cilj povecati razinu znanja o opasnostima i rizicima koji dolaze od kemikalija.
Ovdje tvrtke dobivaju vise odgovornosti za sigurno rukovanje njihovih proizvoda. lako su pri¢vrs¢ivaci u principu ukljuceni u
¢lanku REACH regulacijom, vecina spada pod iznimke i stoga su izuzeti obveze registracije.

Prema Clanku 3 regulacije REACH pricvricivaci su predmeti. Predmeti su objekti ¢ija funkcija nije definirana kemijskim
sastavom (npr. metalnim komponentima u leguri), nego vanjskim oblikom.

Ipak, prema Clanku 7, Dio 1 REACH regulacije predmeti su podlozni registracii ako sadrze tvari koje se namjeravaju otpustiti.
To, medutim, nije slucaj kod pricvricivaca.
Cak i pricvricivaci s premazima za zastitu od korozije, koji stoga imaju zastitni premaz koji se koristi za zastitu dijela
komponente nije podloZan registraciji. Zastitni se sloj ne otpusta kao takav nego samo odredeni proizvodi reakcije. Relevantna
je iznimka pod Clankom 2, Stavak 7 (b) REACH regulacije u spoju s Prilogom V, Dio 3 REACH regulacije. Prema ovome tvari koje
rezultiraju iz kemijske reakcije koja se dogada na kraju uporabe druge tvari, mjesavine predmeta koji nisu sami po sami
proizvedeni, uvezeni ili plasirani na trZiste izuzeti su obaveze da se registriraju.
Medutim, to ne utjece na odredbe koje se ticu tvari visoke koncentracije (Clanak 57, Clanak 59, Dodatak 14 REACH regulacije)
u predmetima pod Clankom 7, stavkom 2 REACH regulacije. Ove tvari nisu podloZne registraciji, ne moraju se prijaviti, pod
uvjetom

a) daje tvar prisutna u tim predmetima u koli¢inama koje prelaze jednu tonu godi3nje po proizvodacu ili uvozniku

b) da tvar utim predmetima sadrzi koncentraciju visu od 0,1% (po masi)
Europske vlasti jos moraju odrediti koje su tvari podloZne obavezi prijavljivanja. O¢ekuje se da se tvari poput kadmija, Zive,
olova, kroma VI, koje se nalaze u premazima protiv korozije i elementima legura ukljuce.
Medutim, nije vjerojatno da e ovaj zahtjev u odredbi biti potreban za pricvri¢ivace jer je vierojatno da je udio opasne tvari
mnogo manji od 0,1%. To se mora provjeriti sukladno svakom individualnom slucaju.
Gore navedeno ne vrijedi za kemijske/tehnicke proizvode (npr. aerosole, ljepila i brtvila). To su pripravci, a ne predmeti. Kod
pripravaka, registraciji su podlozni sastojci, a ne sami pripravci. Za proizvode proizvedene u EU ova obaveza registracije utjece
na proizvodaca i uvoznika za uvoze iz zemalja koje nisu clanice EU.

Odredba o gradevinskim proizvodima 305/2011/EU
(Direktiva o gradevinskim proizvodima)

Dana 1. srpnja 2013. ova je odredba ponistila Direktivu o gradevinskim proizvodima 89/106/EEC.

Ova odredba navodi uvjete za marketing i gradnju, kao i njihovo CE oznacavanje. Za detaljnije informacije molimo pogledajte
posebnu publikaciju “Pri¢vrs¢ivaci Metalne i ¢elicne konstrukcije”.
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EC Direktiva 2006/42/EG
(Direktiva o strojevima)

Direktiva regulira unficiranu razinu zastite za prevenciju nesrece pri stavljanju strojeva u opticaj unutar Europskog
gospodarskog prostora.
Direktiva o strojevima trebala bi smanjiti netarifne barijere u Uniji. Kao i sve direktive donesene na temelju EC Sporazuma,
Direktiva o strojevima nema nikakav izravan utjecaj. Treba se usvojiti u nacionalni zakon. U Njemackoj je to obavljeno Zakonom
o sigurnosti opreme i proizvoda (Geréte- und Produktsicherheitsgesetz (GPSG) i Direktivom o strojevima temeljenoj na (9. GPSGV).
0d 29. prosinca 2009. nova Direktiva o strojevima primjenjivat e se kao obavezujuca. U osnovi, doslo je do sljedecih promjena:
+ Jasnija ogranicenja opsega primjene za direktivu o niskom naponu i za direktivu o liftu
+ Nepotpuni strojevi ukljuceni su u opseg primjene. U povezanim dokumentima moZze se vidjeti koji su zahtjevi direktive
zadovoljeni. U opseg isporuke ukljucene su deklaracija o instalaciji i upute o montaZzi napisane na jeziku te zemlje.
+ Osnovni zahtjevi za zdravlje i sigurnost modificirani su da zadovolje tehnicke napretke
+ Opcije odabira za postupke procjene sukladnosti za strojeve s inherentno opasnim strojevima
(pogledajte Dodatak 4 direktive)
+ Sigurnosne komponente dobivaju CE oznaku
+ Uklju¢ivanje kucanskih uredaja koji se takoder koriste komercijalno, pod uvjetom da ispunjavaju definiciju stroja

Zakon o sigurnosti proizvoda (ProSG)

Njemacki Zakon o sigurnosti proizvoda, prije Zakon o sigurnosti opreme i proizvoda (GPSG) primjenjuje se svaki put kada su

proizvodi dostupni na trZistu, izloZeni na trzistu ili koristeni prvi put u kontekstu komercijalne aktivnosti kao i postavljanju i

rukovanju instalacija podloznih obaveznoj inspekciji, koji se koriste za komercijalne ili ekonomske svrhe ili koji bi mogli

zaposlenike dovesti u rizik, uz iznimku instalacija podloznih obaveznoj inspekciji.

Zakon o sigurnosti proizvoda (ProdSG) ukljucuje brojne propise koji su ukljucili brojne europske direktive u njemacki zakon.
1. ProdSV - Odredba koja se odnosi na to da se elektricnu opremu dizajniranu za uporabu unutar odredenih granica

napona ucini dostupnom na trzistu

ProdSV - Odredba koja se odnosi na sigurnost igracaka

ProdSV - Odredba koja se odnosi na to da jednostavne tlacne posude postanu dostupne na trzistu

ProdSV - Odredba o uredajima na plinovita goriva

ProdSV - Odredba koja se odnosi na to da osobna zastitna oprema postane dostupna na trzistu

ProdSV - Odredba o strojevima

10. ProdSV - Odredba koja se odnosi na to da rekreacijska plovila i prijevoz uporabom rekreacijskih plovila postanu
dostupni na trzistu

11. ProdSV - Odredba o zastiti od eksplozije

12. ProdSV - Odredba o dizalima

13. ProdSV - Odredba o aerosolnom rasprsivacu

14. ProdSV - Odredba o tlacnoj opremi

O 00 N o

EU Direktiva 97/23/EC
(Direktiva o tla¢noj opremi)

EU Direktivu primjenjuje 6. ProdSV - Odredba koja se odnosi na to da jednostavne tlacne posude postanu dostupne na trZistu

Odredba se reflektira u Tehnickim propisima (normama), koji uklju¢uju upute o proracunu i konstrukciji, o odobrenim
materijalima (ukljucujuci materijale i klase snage za maticne vijke i matice), o propisima testa o prihvacanju (dokumenti
tvornicke inspekcije) i o odabranim i odgovarajuce priznatim proizvodacima.

Uz to, ili ako nije drugdje navedeno, Tehnicki propisi primjenjuju se na maticne vijke i matice medu ostalim:

AD 2000 tehnicki list W 0 = Opci principi za materijale

AD 2000 tehnicki list W 2 = Za austenitne Celicne dijelove

AD 2000 tehnicki list W 7 = Za feritne Celicne dijelove

AD 2000 tehnicki list W 10 = Za feritne dijelove materijala za niske temperature

Priznati proizvodac mati¢nih vijaka i matica napravljenih od dopustenih materijala mora odgovornom tijelu dokazati da su
zahtjevi zadovoljeni prema AD 2000 tehnickom listu WO. Proizvodati koji ispunjavaju ove zahtjeve navedeni su u VdTUV
tehnickom listu za materijale 1253/1. Ovi proizvodaci podlozni su stalnoj inspekciji.
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I°PRAWLPLUGC I
R-XPT Sidro za ucvrséenje prolazom kroz materijal

Sidro za ugradnju prolazom kroz materijal za ne napuknuti beton

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-08/0339 (M8 - M20)

ok ke

*:ETA}

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Visoka ucinkovitost u ne napuknutom betonu, « Ogranicenje pri oblaganju Odobreno za primjenu u:
ETA opcija 7 « Ovjesene fasade + Nenapuknuti beton

« Visoka kvaliteta i ekonomi¢no « Ograde €20/25-C50/60

* R-HPTII-A4 je prikladan sa smanjenom dubinom  « Barijere + Nearmirani beton
ugradnje za izbjegavanje armature « Rukohvati

« Armirani beton

« Oznake dubine ugradnje pomazu pri pravilnoj « Police

ugradnji - Konstrukcijski celik Takoder prikladno za kori-
* lzvedba R-HPTIl omogucava busenje iugradnju . Malj stupovi za ogranicenje pri- itenje u:

izravno kroz dio koji se pri¢vri¢uje s manje na- stupa « Prirodni kamen

pora
« Hladno oblikovano tijelo osigurava dimenzijsku

toc¢nost

< Lagana ugradnja (busenje i pricvri¢enje kroz
dio koji se ucvrséuje)

« Optimirano Sirenje sa 6 znacajki za zahvat koje
omogucavaju veliku nosivost

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Otkloniti krhotine i temeljito odistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Lagano ¢eki¢em zabijati sidreni vijak kroz dio koji se u¢vricuje u rupu dok se ne postigne potrebna dubina
4. Stegnuti preporucenim momentom
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Informacije o proizvodu

sw |

| I |
“ Dio koli se uevrséule
mm e
za ugradnju
50

[Croatian]: Ap-
proval type

Kod proizvoda

Fix,s

10

R-XPT-06050/10 AT-15-9327/14 6 - 7

R-XPT-06065/5 AT-15-9327/14 6 65 25 5 7

Me R-XPT-06085/25 AT-15-9327/14 6 85 45 25 7
R-XPT-06100/40 AT-15-9327/14 6 100 60 40 7

R-XPT-08050/5 AT-15-9327/14 8 50 5 - 9

R-XPT-08060/10 ETA-08/0339 8 60 10 = 9

R-XPT-08065/15 ETA-08/0339 8 65 15 - 9

R-XPT-08075/10 ETA-08/0339 8 75 25 10 9

R-XPT-08080/15 ETA-08/0339 8 80 30 15 9

M8 R-XPT-08085/20 ETA-08/0339 8 85 35 20 9
R-XPT-08095/30 ETA-08/0339 8 95 45 30 9

R-XPT-08115/50 ETA-08/0339 8 115 65 50 9

R-XPT-08140/75 ETA-08/0339 8 140 90 75 9

R-XPT-08150/85 ETA-08/0339 8 150 100 85 9

R-XPT-10065/5 ETA-08/0339 10 65 5 - 1"

R-XPT-10080/10 ETA-08/0339 10 80 20 10 11

R-XPT-10085/15 ETA-08/0339 10 85 25 15 1"

R-XPT-10095/25 ETA-08/0339 10 95 BS 25 1

M10 R-XPT-10115/45 ETA-08/0339 10 115 55 45 1
R-XPT-10130/60 ETA-08/0339 10 130 70 60 11

R-XPT-10140/70 ETA-08/0339 10 140 80 70 11

R-XPT-10150/80 ETA-08/0339 10 150 90 80 11

R-XPT-10180/110 ETA-08/0339 10 180 120 110 11

R-XPT-12080/5 ETA-08/0339 12 80 5 e 13

R-XPT-12100/5 ETA-08/0339 12 100 25 5 13

R-XPT-12120/25 ETA-08/0339 12 120 45 25 13

R-XPT-12125/30 ETA-08/0339 12 125 50 30 13

R-XPT-12135/40 ETA-08/0339 12 135 60 40 13

Mz R-XPT-12140/45 ETA-08/0339 12 140 65 45 13
R-XPT-12150/55 ETA-08/0339 12 150 75 55 13

R-XPT-12180/85 ETA-08/0339 12 180 105 85 13

R-XPT-12220/125 B 12 220 145 125 13

R-XPT-12300/205 - 12 300 225 205 13

R-XPT-16100/5 ETA-08/0339 16 100 5 = 18

R-XPT-16105/10 ETA-08/0339 16 105 10 - 18

R-XPT-16125/5 ETA-08/0339 16 125 25 5 18

R-XPT-16140/20 ETA-08/0339 16 140 40 20 18

M16 R-XPT-16150/30 ETA-08/0339 16 150 50 30 18
R-XPT-16160/40 ETA-08/0339 16 160 60 40 18

R-XPT-16180/60 ETA-08/0339 16 180 80 60 18

R-XPT-16220/100 - 16 220 120 100 18

R-XPT-16280/160 = 16 280 180 160 18

M20 R-XPT-20125/5 ETA-08/0339 20 125 5 - 22
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Informacije o proizvodu

Kod proizvoda

[Croatian]: Ap- i . e e E—
proval type Maksimalna debljina = d i

R-XPT-20160/20 ETA-08/0339 160
M20 R-XPT-20200/60 - 20 200 80 60 22
R-XPT-20300/160 = 20 300 180 160 22
R-XPT-24180/20 AT-15-9327/14 24 180 35 20 26
M24 R-XPT-24260/100 AT-15-9327/14 24 260 115 100 26
R-XPT-24300/140 AT-15-9327/14 24 300 155 140 26
¢ o .
Upute o primjeni
< B 2 i
s o
‘. S
<
o . hmin < a .
B S %
| - N .
o
e e - E R
O, ® h nom 44 ’
sw. S T
e F s P - !
B o s .
[ e Jlwe [fwe [ww e ]
Promjer navoja d [mm] 6 8 10 12 16 20 24
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 6 8 10 12 16 20 24
Moment potreban za ugradnju Voo [Nm] 5 15 30 50 100 200 300
Veli¢ina kljuéa Sw [mm] 10 13 17 19 24 30 36
STANDARDNA DUBINA SIDRENJA
Minimalni promjer rupe u podlozi hy, [mm] 55 60 65 85 105 125 140
Dubina ugradnje s [mm] 50 55 59 80 100 119 135
Minimalna dubina ugradnje hmins [mm] 84 100 100 136 170 198 224
Minimalni razmak G- [mm] 45 50 55 75 90 140 180
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 50 40 50 65 80 100 200
SMANJENA DUBINA SIDRENJA
Minimalni promjer rupe u podlozi hn‘r [mm] 35 45 55 65 85 105 125
Dubina ugradnje Noome [mm] 30 40 49 60 80 99 120
Minimalna dubina ugradnje e [mm] 80 100 100 100 130 158 194
Minimalni razmak Smins [mm] 40 45 55 100 100 125 160
Minimalna udaljenost od ruba ch. [mm] 45 40 65 100 100 125 160

Mehanicka svojstva

Nominalna vla¢na évrstoéa Fi [N/mm?]

Nominalna granica razvlaéenja (i [N/mm?] 320 320 320 320 320 384 384
Poprecni presjek - vlak A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157 245 353
Modul elasti¢nosti presjeka W, [mm?] 21.2 50.3 98.2 169.6 402.1 785.4 1357.2
Karakteristi¢na otpornost na savijanje M [Nm] 10.9 25.9 50.7 87.5 207.5 452.4 781.7
Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca M [Nm] 8.7 20.7 40.5 70 166 361.9 625.4
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I IPRAWLPLUG
Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

e N N T R R
MAKSIMALNO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJEN,, |
Standardna dubina sidrenja [kN] 8.70 18.10 19.80 28.00 49.70 65.30 67.60
Smanjena dubina sidrenja [kN] 5.70 10.90 11.40 21.50 43.00 45.50 62.70

SMIENO OPTERECENJEV,,
Standardna dubina sidrenja [kN] 6.00 12.20 19.20 28.00 51.50 80.90 118.60
Smanjena dubina sidrenja [kN] 6.00 12.20 19.10 28.00 51.50 94.70 118.60

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE

VLAENO OPTERECENJE N,
Standardna dubina sidrenja [kN] 6.80 12.00 12.00 25.00 40.00 40.00 50.00
Smanjena dubina sidrenja [kN] 4.50 9.00 9.00 16.00 30.00 35.00 48.90

SMICNO OPTERECENJE V,,
Standardna dubina sidrenja [kN] 5.50 10.10 16.00 2330 43.00 67.40 91.10
Smanjena dubina sidrenja [kN] 5.50 10.10 12.00 23.30 43.00 67.40 97.10

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU

VLACNO OPTERECENJEN,,
Standardna dubina sidrenja [kN] 3.80 6.70 6.70 13.90 22.20 22.20 27.80
Smanjena dubina sidrenja [kN] 2.50 5.00 5.00 8.90 16.70 19.40 27.20

SMIENO OPTERECENJE V,,
Standardna dubina sidrenja [kN] 4.40 8.10 12.80 18.60 34.40 53.90 77.70
Smanjena dubina sidrenja [kN] 4.40 8.10 6.70 18.60 34.40 38.20 77.70

PREPORUCENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJEN,
Standardna dubina sidrenja [kN] 2.70 4.80 4.80 9.90 15.90 15.90 19.80
Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.80 3.60 3.60 6.40 11.90 13.90 19.40

SMICNO OPTERECENJEV,
Standardna dubina sidrenja [kN] 3.10 5.80 9.10 13.30 24.60 38.50 55.50
Smanjena dubina sidrenja [kN] 3.10 5.80 4.80 13.30 24.60 27.30 55.50
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Podaci o primjeni

Standardna dubina sidrenja

Velicina ““mmmmm

U¢inkovita dubina sidrenja [mm] 42.00 47.00 49.00 68.00 85.00 99.00 112.00
VLACNO OPTERECENJE
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Neeo [kN] 8.10 15.80 25.20 37.30 66.10 101.00 137.20
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =
14 b5 Negs [kN] 579 11.29 18.00 26.64 47.21 72.14 98.00

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 6.80 12.00 12.00 25.00 40.00 40.00 50.00
Preporuteno opterecenje kod primene v,,= Negs [kN] 3.78 6.67 6.67 13.89 2222 2222 27.78
Faktori uvecanja za NMD-C30/37 v = 1.10 1.10 1.37 1.16 117 1.30 1.10
Faktori uvecanja za N, - C40/50 W, - 1.21 1.21 1.74 133 1.34 1.59 1.21
Faktori uvecanja za Negp™ C50/60 W o 1.32 1.32 2.10 1.49 1.50 1.89 1.32
Razmak S [mm] 126.00 141.00 147.00 204.00 255.00 297.00 336.00
Udaljenost od ruba - [mm] 63.00 71.00 74.00 102.00 128.00 149.00 168.00

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba [ [mm] 50.00 55.00 65.00 90.00 105.00 160.00 200.00

Karakteristiéna otpornost za c, Vo [kN] 639 7.7 10.04 16.86 22.48 41.63 58.63

:rse"‘"“ce“ el e prlEma ;= Vi [kN] 3.55 428 5.58 9.37 12.49 23.13 3257
OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 5.50 10.10 16.00 23.30 43.00 67.40 94.10

1"?_:"'““&“ obterecenielkadpimenelvis Vg [kN] 4.40 8.08 12.80 18.64 34.40 53.92 77.68
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Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za vlaéno opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
<C,,iS2S_ Zadruge slucaje-
ve koristiti Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C,
N, za nenapuknuti beton

L L L I [N R [N [EE

e PiMjENjivi za N ili

40 0,68 0,53

50 0,84 0,58 0,78 0,58 0,76 0,56

55 0,90 0,61 0,83 0,61 0,81 0,59

65 1,00 0,66 0,94 0,66 0,91 0,64 0,73 0,54

70 0,69 1,00 0,69 0,96 0,66 0,76 0,56

75 0,72 0,72 1,00 0,69 0,80 0,58

80 0,75 0,75 0,71 0,83 0,59 0,72 0,56

90 0,81 0,81 0,77 0,91 0,63 0,78 0,59

100 0,87 0,87 0,82 0,98 0,66 0,83 0,62 0,78 0,56

105 0,90 0,90 0,85 1,00 0,68 0,86 0,63 0,80 0,57

120 1,00 1,00 0,94 0,74 0,95 0,68 0,87 0,61

130 1,00 0,78 1,00 0,71 0,92 0,63

160 0,89 0,81 1,00 0,71

170 0,94 0,84 0,73

185 1,00 0,89 0,77

200 0,94 0,81 1,00 0,75
215 1,00 0,85 0,79
265 1,00 0,91
300 1,00
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Podaci o primjeni

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3cV Za druge sluéajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

['“"‘] h>15c h>1.5c

40 1,00 1,00

50 1,00 1,00 1,35 1,35 1,00 1,00

60 1,28 1,28 1,72 1,72 1,28 1,28

65 1,92 1,92 1,42 1,42 1,00 1,00

80 2,55 233 1,88 1,72 1,32 1,32 1,00 1,00

85 2,78 2,46 2,04 1,81 1,43 1,43 1,08 1,08

100 2,84 2,55 2,08 1,77 1,60 134 1,34 1,00 1,00

115 3,00 235 2,14 1,90 1,61 1,60 1,20 1,20

150 2,98 3,07 2,39 2,29 1,99 1,69 1,59

195 3,00 3,26 2,48 2,40 1,97

200 3,37 2,54 2,48 2,02 1,00 0,86
220 3,84 2,75 2,82 2,18 1,13 093
300 3,61 4,29 2,85 1,72 1,21
320 3,82 3,01 1,87 1,28
385 3,53 2,41 1,50
465 417 3,11 176
480 429 1,81
650 2,37
700 2,53
750 2,69
800 2,85
880 3,10
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Podaci o primjeni
Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s niczc, Za druge slu-
cajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,
V... za nenapuknuti beton

e

.. PTimjenjivi za Neg/ VegOT N,/

[ [ o [ w [ owe [ w [ wm [ e |

45 0,68 0,59

50 0,70 0,60 0,68 0,60

55 0,72 0,61 0,70 0,61 0,69 0,61

75 0,80 0,66 0,77 0,66 0,76 0,64 0,68 0,60

90 0,86 0,69 0,82 0,69 0,81 0,67 0,72 0,62 0,68 0,60

100 0,90 0,71 0,85 0,71 0,84 0,69 0,75 0,64 0,70 0,62

125 1,00 0,76 0,94 0,76 0,93 0,74 0,81 0,67 0,75 0,65

140 0,79 1,00 0,79 0,98 0,77 0,84 0,69 0,77 0,66 0,74 0,63

150 0,81 0,81 1,00 0,79 0,87 0,70 0,79 0,67 0,75 0,64

180 0,88 0,88 0,85 0,94 0,74 0,85 0,71 0,80 0,67 0,77 0,65
200 0,92 0,92 0,88 0,99 0,77 0,89 0,73 0,84 0,69 0,80 0,67
205 0,93 0,93 0,89 1,00 0,78 0,90 0,74 0,85 0,69 0,81 0,67
240 1,00 1,00 0,96 0,82 0,97 0,78 0,90 0,73 0,86 0,70
255 0,99 0,84 1,00 0,80 0,93 0,74 0,88 0,71
260 1,00 0,85 0,80 0,94 0,75 0,89 0,72
300 0,91 0,85 1,00 0,78 0,95 0,75
335 0,95 0,89 0,82 1,00 0,78
370 1,00 0,93 0,85 0,81
430 1,00 0,91 0,86
530 1,00 0,94
600 1,00
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Podaci o primjeni

Smanjena dubina sidrenja

TR Lt e L e e e

Ucinkovita dubina sidrenja [mm] 22.00 32.00 39.00 48.00 65.00 79.00 97.00
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 8.10 15.80 25.20 37.30 66.10 101.00 137.20

Preporuceno opterecenje kod primjene v, = N
1.4

as [kN] 5.79 11.29 18.00 26.64 47.21 72.14 98.00

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Nego [kN] 4.50 9.00 9.00 16.00 30.00 35.00 48.90
Preporuceno opterecenje kodprimiene = [kN] 2550 5.00 5.00 8.89 16.67 19.44 2717
Faktori uvecanja za N, - C30/37 W, - 1.25 1.25 1.36 1.20 1.12 1.18 1.25
Faktori uvecanja za N, - C40/50 W, - 1.50 1.50 1.72 1.40 1.23 1.36 1.50
Faktori uvecanja za N, - C50/60 W, - 1.76 1.76 2.08 1.60 1.34 1.54 1.76
Razmak Sty [mm] 66.00 96.00 117.00 144.00 195.00 237.00 291.00
Udaljenost od ruba C, [mm] 33.00 48.00 59.00 72.00 98.00 119.00 146.00

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba © [mm] 45.00 50.00 65.00 100.00 100.00 125.00 160.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Vare [kN] 5.05 6.37 9.67 18.36 20.04 28.81 42.54
':rse"””cem D e Voo [kN] 2.80 3.54 537 1020 1113 16.00 23.63
k ° o ° 1.00 o ° 2.00 °
Karakteristi¢na otpornost VRW [kN] - - 12.00 - - 68.70 -
l:rseporuceno opterecenje kod primjene y,, = Vager [kN] B B 6.67 B B 3817 B
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 5.50 10.10 16.00 23.30 43.00 67.40 97.10
':rze;’””cem RS IR, = Viegs [kN] 4.40 8.08 12.80 18.64 34.40 53.92 77.68
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Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

<C,yiS2S_ | Zadruge sluaje-
ve koristiti Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

I Tablica vrijedi samo za jedan rub

Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C, Primjenjivi za N, ili
N,.. za nenapuknuti beton

,e

40 0,87 0,64

45 1,00 0,68 0,95 0,68

50 072 1,00 072

65 0,86 0,86 1,00 0,74

80 1,00 1,00 0,85

90 0,92

100 1,00 1,00 0,85 1,00 0,67

120 0,97 0,75

125 1,00 0,77 1,00 0,71

150 0,87 0,80

160 0,91 0,83 1,00 071
180 1,00 0,90 0,77
205 1,00 0,84
240 0,94
260 1,00
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Podaci o primjeni

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cminis 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cy

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

L O 15 I L I T I [ O [P O [
40 1,00 1,00

45 1,00 1,00 1,17 117

60 1,50 1,50 1,74 1,74

65 1,94 1,94 0,98 0,98

75 2,37 2,23 1,22 1,15

80 2,59 2,37 1,18 1,18

90 3,06 2,63 1,22 1,21

100 2,89 1,00 0,82 1,00 0,93

105 3,02 1,07 0,85 1,07 0,97

125 1,36 0,99 'S5 1,12 1,00 0,92

155 1,83 1,20 1,80 1,35 1,33 1,10

160 1,23 1,88 1,38 1,39 1,12 1,00 0,90
230 1,70 3,09 1,90 2,26 1,53 1,62 1,21
240 1,77 1,97 2,40 1,59 1,71 1,26
250 2,04 1,65 1,81 1,30
380 2,96 2,37 3,19 1,86
390 3,03 3,31 191
470 4,27 2,24
600 2,78
700 3,19
800 3,60
970 4,28
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Podaci o primjeni
Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ ic2c  Zadruge slu-
cajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,,  primjenjivi za N, / Vo, 0r N, /
V. za nenapuknuti beton

L e B L o g [ S TN
40 0,80 0,63
45 0,84 0,64 0,73 0,64
55 0,92 0,67 0,79 0,67 0,74 0,64
65 1,00 0,70 0,84 0,70 0,78 0,66
95 0,80 1,00 0,80 0,91 0,74
100 0,81 0,81 0,93 0,75 0,85 0,70 0,76 0,64
120 0,88 0,88 1,00 0,80 0,92 0,74 0,81 0,67
125 0,89 0,89 0,81 0,93 0,75 0,82 0,67 0,76 0,65
145 0,95 0,95 0,86 1,00 0,79 0,87 0,70 0,81 0,68
160 1,00 1,00 0,90 0,82 0,91 0,72 0,84 0,70 0,77 0,65
195 1,00 0,89 1,00 0,77 0,91 0,74 0,84 0,69
200 0,90 0,78 0,92 0,74 0,84 0,69
240 0,98 0,83 1,00 0,79 0,91 0,73
250 1,00 0,85 0,80 0,93 0,74
290 0,90 0,85 1,00 0,78
360 1,00 0,94 0,85
410 1,00 0,89
520 1,00

Komercijalni podaci o proizvodu

“ 2 fkomada] “
Kod proizvoda Bar kodovi

R-XPT-06050/10 6 100 100 21000 1.22 287.0 5906675233499
R-XPT-06065/5 6 65 100 100 21000 1.47 1.47 339.5 5906675233505

M6 R-XPT-06085/25 6 85 100 100 21000 1.81 1.81 410.1 5906675233512
R-XPT-06100/40 6 100 100 100 6400 2.1 2.1 163.4 5906675250311
R-XPT-08050/5 8 50 100 100 21000 23 23 513.0 5906675250328
R-XPT-08060/10 8 60 100 100 21000 2.0 2.0 450.0 5906675234601
R-XPT-08065/15 8 65 100 100 12000 2.8 2.8 366.0 5906675250335
R-XPT-08075/10 8 75 100 100 12000 33 33 426.0 5906675233536
R-XPT-08080/15 8 80 100 100 12000 3.3 33 426.0 5906675250342

M8 R-XPT-08085/20 8 85 100 100 12000 3.4 3.4 438.0 5906675249636
R-XPT-08095/30 8 95 100 100 12000 3.7 37 474.0 5906675233543
R-XPT-08115/50 8 115 100 100 12000 4.4 4.4 558.0 5906675233550
R-XPT-08140/75 8 140 100 100 10800 2.0 2.0 246.0 5906675233567
R-XPT-08150/85 8 150 100 100 10800 4.4 4.4 505.2 5906675250359
R-XPT-10065/5 10 65 50 50 10500 2.0 2.0 450.0 5906675233574
R-XPT-10080/10 10 80 50 50 6000 2.7 2.7 358.8 5906675233581
R-XPT-10085/15 10 85

m10 R-XPT-10095/25 10 95 50 50 6000 31 3.1 403.2 5906675233598
R-XPT-10115/45 10 115 50 50 6000 3.6 3.6 463.2 5906675233604
R-XPT-10130/60 10 130 50 50 6000 4.0 4.0 505.8 5906675249643
R-XPT-10140/70 10 140 50 50 6000 6.0 6.0 750.0 5906675233611
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Komercijalni podaci o proizvodu

“ 2 lkomadal “
Kod proizvoda Bar kodovi

R-XPT-10150/80 150 5400 510.6 5906675249650

M0 R-XPT-10180/110 10 180 50 50 5400 6.0 6.0 678.0 5906675250366
R-XPT-12080/5 12 80 50 50 6000 4.1 4.1 516.0 5906675233628
R-XPT-12100/5 12 100 50 50 6000 4.8 4.8 601.8 5906675233635
R-XPT-12120/25 12 120 50 50 6000 5.5 5.5 690.0 5906675250373
R-XPT-12125/30 12 125 50 50 3800 5.7 57 460.2 5906675233642
R-XPT-12135/40 12 135 50 50 5400 6.0 6.0 678.0 5906675250380

e R-XPT-12140/45 12 140 50 50 5400 6.0 6.0 678.0 5906675249667
R-XPT-12150/55 12 150 50 50 3800 6.0 6.0 486.0 5906675233659
R-XPT-12180/85 12 180 50 50 3800 7.0 7.0 562.0 5906675233666
R-XPT-12220/125 12 220 50 50 3800 9.1 9.1 721.6 5906675233673
R-XPT-12300/205 12 300 10 10 760 2.5 2.5 222.0 5906675251424
R-XPT-16100/5 16 100 25 25 3600 4.5 4.5 672.2 5906675233680
R-XPT-16105/10 16 105 25 25 3600 6.0 6.0 894.0 5906675250403
R-XPT-16125/5 16 125 25 25 2700 52 52 591.1 5906675233697
R-XPT-16140/20 16 140 25 25 1900 5.7 57 466.2 5906675249063

M16 R-XPT-16150/30 16 150 25 25 1900 6.0 6.0 486.0 5906675249674
R-XPT-16160/40 16 160 25 25 2700 6.0 6.0 678.0 5906675250410
R-XPT-16180/60 16 180 25 25 1900 7.0 7.0 564.1 5906675249681
R-XPT-16220/100 16 220 25 25 1900 8.2 8.2 656.2 5906675233727
R-XPT-16280/160 16 280 15 15 1140 6.4 6.4 514.4 5906675250427
R-XPT-20125/5 20 125 25 25 1900 10.0 10.0 790.0 5906675233734
R-XPT-20160/20 20 160 25 25 1900 10.1 10.1 795.7 5906675233741

M20 R-XPT-20200/60 20 200 10 10 1200 4.1 4.1 520.4 5906675233758
R-XPT-20300/160 20 300 10 10 760 78 3 585.3 5906675233765
R-XPT-24180/20 24 180 10 10 760 71 71 567.2 5906675233772

M24 R-XPT-24260/100 24 260 10 10 760 9.9 9.9 783.1 5906675233789
R-XPT-24300/140 24 300 10 10 760 1.1 1.1 872.8 5906675233796
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R-XPTII-Sidro od V4A celika za ucvrséenje prolazom kroz materijal

Sidro od VA ¢elika za ugradnju prolazom kroz materijal za nenapuknuti beton

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-12/0384 (M8 - M16)

*k ok
M
*ETA *
>k

Informacije o proizvodu

v _ e o . P o TINT]
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
* VA celik za visoku antikorozivnu zastitu « Ogranicenje pri oblaganju Odobreno za primjenu u:
« Visoka ucinkovitost u napuknutom i nenapuk- « Ovjesene fasade + Nenapuknuti beton
nutom betonu, odobreno prema ETA Opcija 7 + Ograde C20/25-C50/60
« Visoka kvaliteta osigurava maksimalnu nosivost  « Barijere « Armirani beton
« Otporno navatru * Rukohvati « Nearmirani beton
« R-HPTII-A4 je prikladan sa smanjenom dubinom - Police
ugradnje za izbjegavanje armature - Konstrukcijski celik Takoder prikladno za kori-
. Oznake“dubine ugradnje pomazu pri pravilnoj « Mali stupovi za ogranicenje pri- Stenje u:
ugradnji stupa « Prirodni kamen

« lzvedba R-HPTIl omogucava busenje i ugradnju
izravno kroz dio koji se pri¢vrs¢uje s manje na-
pora

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Otkloniti krhotine i temeljito odistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Lagano ¢eki¢em zabijati sidreni vijak kroz dio koji se u¢vrs¢uje u rupu dok se ne postigne potrebna dubina
4, Umetnuti vijak kroz dio koji se u¢vrscuje i stegnuti preporu¢enim momentom.
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Informacije o proizvodu

—\]

Dio koji se uévriéuje

|
I ““
I I U

6

6

8

8

8

8

8

Veli¢ina Kod proizvoda

R-XPTIIA4-06050/10 50 7

M6 R-XPTIIA4-06085/25 85 45 25 7
R-XPTIIA4-08060/10 60 10 - 9

R-XPTIIA4-08075/10 75 25 10 S

R-XPTIIA4-08085/20 85 35 20 El

M8 R-XPTIIA4-08095/30 95 45 30 S
R-XPTIIA4-08105/40 105 55 40 9

R-XPTIIA4-08115/50 8 115 65 50 9

R-XPTIIA4-10065/5 10 65 5 - 11

R-XPTIIA4-10080/20 10 80 20 = 11

R-XPTIIA4-10095/15 10 95 35 15 1"

Mo R-XPTIIA4-10115/35 10 115 55 35 1
R-XPTIIA4-10130/50 10 130 70 50 "

R-XPTIIA4-10140/60 10 140 80 60 1

R-XPTIIA4-12080/5 12 80 5 - 13

R-XPTIIA4-12100/5 12 100 25 5 13

M12 R-XPTIIA4-12125/30 12 125 50 30 13
R-XPTIIA4-12150/55 12 150 75 55 13
R-XPTIIA4-12180/85 12 180 105 85 13

R-XPTIIA4-16125/5 16 125 25 5 18

R-XPTIIA4-16140/20 16 140 40 20 18

M R-XPTIIA4-16150/30 16 150 50 30 18
R-XPTIIA4-16180/60 16 180 80 60 18

R-XPTIIA4-20125/5 20 125 5 = 22

R-XPTIIA4-20160/20 20 160 40 20 22

M20 R-XPTIIA4-20200/60 20 200 80 60 22
R-XPTIIA4-20300/160 20 300 180 160 22

M24 R-XPTIIA4-24260/100 24 260 115 100 26
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Upute o primjeni

A' Ta
4 a “ o s
M a P . 4 4
o s Rmin 4 N
_ | N =)
| ©
. * B hnom, L4

Promjer navoja
Promjer rupe u podlozi
Moment potreban za ugradnju
Velic¢ina klju¢a
STANDARDNA DUBINA SIDRENJA
Minimalni promjer rupe u podlozi
Dubina ugradnje
Minimalna dubina ugradnje
Minimalni razmak (Nenapuknuti beton)

udalj od ruba (

i beton)
SMANJENA DUBINA SIDRENJA

Minimalni promjer rupe u podlozi

Dubina ugradnje

Minimalna dubina ugradnje

Minimalni razmak (Nenapuknuti beton)

udalj od ruba ( k i beton)

Mehanicka svojstva

nom.s

mins

S,

C,

mins

hnom.r

mins

smm.r

[4

ming

[mm]
[mm]
[Nm]

[mm]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

10

55
50
84
45
50

35
30
80
40
45

15
13

60
55
100
65
50

45
40
100
65
50

10
30
17

75
69
120
90
60

55
49
100
115
80

12
50
19

85
80
140
110
85

65
60
100
150
100

16
100
24

105
100
170
170
90

85
80
130
190
120

20
200
30

125
119
200
140
160

105
99
160
125
125

24
300
36

140
135
240
180
200

125
120
200
160
160

Nominalna vla¢na cvrstoca
Nominalna granica razvlacenja
Poprecni presjek - vlak

Modul elasti¢nosti presjeka
Karakteristi¢na otpornost na savijanje

Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca

Osnovni podaci o izvedbi

[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

T 7 B T N T
MAKSIMALNO OPTERECENJE

450
20.1
21.2
15.3
10.2

VLACNO OPTERECENJEN,, .
Standardna dubina sidrenja [kN] 9.80 15.40 22.80
Smanjena dubina sidrenja [kN] 5.70 10.40 16.00

SMICNO OPTERECENJEV,, |
Standardna dubina sidrenja [kN] 7.68 14.00 22.20
Smanjena dubina sidrenja [kN] 7.68 14.00 22.20

450
36.6
50.3
36.2
24.1

450
58
98.2
70.7
471

30.39
22.10

29.60
29.60

413
84.3
169.6
12
74.6

55.80
37.90

54.50
54.50

413
157
402.1
265.4
176.9

68.50
44.60

108.80
108.80

525
245
785.4
659.7
439.8

’(0 N ROTOMETALING
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353
1357.2
1140
760

82.80
62.70

156.80
156.80
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Osnovni podaci o izvedbi

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE

ez [ we | e | we [ we | we | w0 | s ]

Standardna dubina sidrenja [kN]
Smanjena dubina sidrenja [kN]
Standardna dubina sidrenja [kN]
Smanjena dubina sidrenja [kN]

VLAENO OPTERECENJE N,
7.50 9.00 16.00 25.00
4.50 7.50 12.00 16.80

SMICNO OPTERECENJE V,,
6.40 11.70 18.50 24.60
6.40 11.70 14.70 24.60

39.50
26.40

45.40
45.40

54.30
35.40

90.70
90.70

64.70
48.10

130.70
130.70

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU

Standardna dubina sidrenja [kN]
Smanjena dubina sidrenja [kN]
Standardna dubina sidrenja [kN]
Smanjena dubina sidrenja [kN]

VLACNO OPTERECENJE N,
3.47 5.00 10.70 16.70
2.08 417 6.67 11.20

SMICNO OPTERECENJE V,,

5.12 9.36 14.80 19.70
5.12 9.36 8.17 19.70

26.30
17.60

36.30
36.30

25.10
16.40

72.60
72.60

30.00
22.30

104.50
104.50

PREPORUCENO OPTERECENJE

Standardna dubina sidrenja [kN]
Smanjena dubina sidrenja [kN]
Standardna dubina sidrenja [kN]
Smanjena dubina sidrenja [kN]

Podaci o primjeni

Standardna dubina sidrenja

VLACNO OPTERECENJEN,
248 357 7.62 11.90
1.49 2.98 476 8.00
SMIENO OPTERECENJEV,,
3.66 6.69 10.60 14.10
3.66 6.69 5.83 14.10

18.80
12.60

25.90
25.90

18.00
11.70

51.80
51.80

21.40
15.90

74.70
74.70

N T T TN TR N T

Ucinkovita dubina sidrenja

[mm] 42.00 47.00 59.00 68.00

85.00

99.00

112.00

CNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost N

Preporuceno opterecenje kod primjene v, =

15 g

Rds

[kN] 11.60 21.20 33.60 44.80

[kN] 7.75 14.10 22.40 29.90

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristicna otpornost Neeo
Preporuceno opterecenje kod primjene v, = N
216 e
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = N
1.8 o
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = N
1.5 P

[kN] 7.50 9.00 16.00 25.00
[kN] 3.47 - - .
[kN] = 5.00 = -
[kN] = - 10.70 16.70

KOSO PUCANJE BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristicna otpornost Ny
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = N
16 el
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = N
45 Rdc
Faktori uvecanja za Ny, - C30/37 L
Faktori uvecanja za Ny, . - C40/50 A
Faktori uvecanja za Ny, . - C50/60 L
Razmak S
Udaljenost od ruba C,

226 (57) ROTOMETALING

[kN] - - - -
[kN] - 5 - 5
[kN] - . - .
= 1.46 1.46 1.37 1.20
= 191 191 1.73 1.40
- 236 236 2.10 1.60
[mm] 126.00 141.00 177.00 204.00
[mm] 63.00 71.00 89.00 102.00

82.60

55.10

39.50

26.30

1.18

137

1.55
255.00
128.00

103.60

69.10

54.30

25.10

1.18

1.37

1.55
297.00
149.00

197.80

131.90

64.70

30.00

1.18

137

1.55
336.00
168.00
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Podaci o primjeni

SMICNO OPTERECENJE

pazos [ we | me [ owe | e | e | w0 | e ]

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba c, [mm] 50.00 55.00
Karakteristicna otpornost za c, Vi [kN] 6.39 7.71
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

05 e Voge [kN] 3.55 428
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

15 Me V. [kN] - -
Karakteristi¢na otpornost Voo [kN] - -
Preporuceno opterecenje kod primjene Veseo [kN] - -

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 6.40 11.70
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

e 2 e kod primjene v, Vigo [kN] 512 9.36

Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili

Vrec za nenapuknuti beton

65.00
10.04

5.58

18.50

14.80

90.00
16.86

9.37

24.60

19.70

105.00
22.48

12.48

45.40

36.30

160.00
41.60

23.10

90.70

72.60

200.00
58.60

32.60

130.70

104.50

50 1,00 1,00 1,00 1,00

60 1,28 1,28 1,28 1,28 1,00 1,00

65 1,43 1,43 1,43 1,44 1,1 1,23

85 2,06 1,82 1,59 1,55 1,00 1,00
90 2,23 1,92 1,72 1,62 1,08 1,10
95 2,40 2,01 1,85 1,70 1,16 1,15
115 2,38 2,41 2,01 1,50 1,35
135 2,31 1,86 1,55
140 2,38 1,60
160 1,80
165 1,84
200

205

280

300

350

370

400

475

660

875

TI - Mehanicka sidra

1,00 1,00
1,07 1,17
1,38 1,37
1,71 1,56
1,79 1,61
2,14 1,80
2,23 1,85
2,89 2,18
2,23
2,91
(L
X

»

W

1,00
1,04
;25
1,39
2,12
2,32
2,87
3,10

0,91
0,94
1,10
1,12
1,46
1,55
1,77
1,86
1,99
2,31
3,10

1,00
1,03
1,56
1,72
2,11
2,28
2,53
3,21

ROTOMETALING

0,89
0,91
1,18
1,25
1,43
1,50
1,60
1,86
2,48
3,19
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Podaci o primjeni

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub

T <C. 1525, Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja
Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C
N, za nenapuknuti beton

primjenjivi za N, ili

N

50 0,84

60 0,96 0,57

65 1,00 0,59

70 0,62

85 0,68 0,87 0,64

90 0,70 0,91 0,66 0,78 0,59

100 0,75 1,00 0,70 0,83 0,62

120 0,85 0,78 0,95 0,68

130 0,90 0,82 1,00 0,71

150 1,00 0,91 0,77

160 0,95 0,81 1,00 0,73

170 1,00 0,84 0,76

200 0,94 0,85 1,00 0,77
215 1,00 0,89 0,81
250 1,00 0,90
285 1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_  ic2c  Zadrugeslu-
Cajeve korlstltl Rawlplug Kalku-
lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S_, , primjenjivi za Neg/ Vegor N/
V. za nenapuknuti beton

I B B e e N

45 0,68 0,59

65 0,76 0,64 0,73 0,64

90 0,86 0,69 0,82 0,69 0,75 0,65

110 0,94 0,73 0,89 0,73 0,81 0,68 0,77 0,66

125 1,00 0,76 0,94 0,76 0,85 0,71 0,81 0,68

140 0,79 1,00 0,79 0,90 0,73 0,84 0,71 0,74 0,64

170 0,85 0,85 0,98 0,78 0,92 0,75 0,83 0,70 0,79 0,67

180 0,88 0,88 1,00 0,80 0,94 0,76 0,85 0,71 0,80 0,68 0,77 0,66
205 0,93 0,93 0,84 1,00 0,80 0,90 0,74 0,85 0,71 0,81 0,68
240 1,00 1,00 0,90 0,85 0,97 0,78 0,90 0,74 0,86 0,71
255 0,93 0,88 1,00 0,80 0,93 0,76 0,88 0,72
300 1,00 0,94 0,85 1,00 0,80 0,95 0,76
335 0,99 0,89 0,84 1,00 0,79
340 1,00 0,90 0,84 0,80
430 1,00 0,93 0,88
500 1,00 0,94
550 0,98
570 1,00

Smanjena dubina sidrenja

Velicina ““m“mmm

Utinkovita dubina sidrenja [mm] 22.00 32.00 39.00 48.00 65.00 79.00 97.00
VLAENO OPTERECENJE
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 11.60 21.20 33.60 44.80 82.60 103.60 197.80
:’fse°°’“‘e"° opterecenje kod primjene v, .= N, [kN] 7.75 14.10 22.40 29.90 55.10 69.10 131.90

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Noo [kN] 4.50 7.50 12.00 - - - -
;;esporuceno opterecenje kod primjene v, = Nesy IKN] 208 ~ B B B B B
Preporuceno opterecenje kod primjene v, = k

05 Negy [kN] - 417 6.67 - - - -

KOSO PUCANJE BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ngo [kN] - - - 16.80 26.40 35.40 48.10
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

o e Nege [kN] - - - - - 16.39 22.30
1Prseporuceno opterecenje kod primjene y,, = Nooe IKN] B . R 11.20 17.60 B B
Faktori uvecanja za Nad.p'C30/37 v = 1.07 1.07 11 1.16 1.18 1.18 1.18
Faktori uvecanja za N, - C40/50 W, - 1.13 1.13 1.22 1.32 1.37 1.37 1.37
Faktori uvecanja za N, - C50/60 W, - 1.20 1.20 1.33 1.49 1.55 1.55 1.55
Razmak S [mm] 66.00 96.00 117.00 144.00 195.00 237.00 291.00
Udaljenost od ruba C, [mm] 33.00 48.00 59.00 72.00 98.00 119.00 146.00
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Podaci o primjeni

w0 [ w[m[w e w [ w ][]
SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba & [mm] 45.00 50.00 65.00 100.00 120.00 125.00 160.00
Karakteristicna otpornost za c, Vaee [kN] 5.05 6.37 9.67 18.40 25.60 28.80 42.50
f_'sep"r”‘e““ opterecenjelkod|primienelyli= Vi [kN] 2.80 3.54 537.00 . - 16.00 23.60
?rseporuceno opterecenje kod primjene y,, = Vi, [kN] B R B 12.20 17.10 B B
Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] - - 14.70 - - - -
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

18 e Voo [kN] - - 8.18 - - - -

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 6.40 11.70 18.50 24.60 45.40 90.70 130.70
:"Zespmce“" Celelecebisiodn enelvits Vg [kN] 5.12 936 14.80 19.70 36.30 72.60 104.50

Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili

Vrec za nenapuknuti beton

50 1,16 1,16 1,00 1,00

70 1,83 1,79 1,59 1,55

80 1,91 11,75 1,00 0,91

S0 2,25 1,94 1,18 1,01

100 2,61 2 5] 1,11 1,00 0,82

120 2,51 1,28 0,96 1,00 0,85

125 2,61 1,36 0,99 1,06 0,88 1,00 0,92

140 1,59 1,09 1,23 0,97 1,16 1,01

160 1,23 1,47 1,09 1,39 1,13 1,00 0,91
210 1,57 2,14 1,37 2,00 1,43 1,43 1,14
305 1,91 3,33 1,97 2,37 1,56
340 2,10 3,87 2,17 2,74 1,72
380 4,51 2,39 3,19 1,89
480 2,94 4,40 2,32
770 4,50 3,53
980 4,39
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Podaci o primjeni
Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
<C,,iS2S_ Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

Redukcijski fFaktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C
N, za nenapuknuti beton

primjenjivi za N ili

N

el 0 o o e[ e o T [ T o o] o |

45 0,68
50 0,72 1,00 0,72
70 0,90 0,90
80 1,00 1,00 1,00 0,85
100 1,00 1,00 0,85
120 0,97 1,00 0,81
125 1,00 0,83 1,00 0,72
160 1,00 0,85 1,00 0,73
200 1,00 0,85
250 1,00
Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-

zmak <s_ niczc  7a druge slu-

cajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

s

primjenjiviza N, /V  or N,/

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S“’N rd ec

V. za nenapuknuti beton

E

40 0,80 0,63

65 1,00 0,70 0,84 0,70

80 0,75 0,92 0,75

95 0,80 1,00 0,80

115 0,86 0,86 1,00 0,79

125 0,89 0,89 0,81 0,76 0,66

150 0,97 0,97 0,88 1,00 0,80 0,82 0,69

160 1,00 1,00 0,90 0,82 0,84 0,70 0,77 0,66
190 0,98 0,88 0,99 0,80 0,90 0,74 0,83 0,69
195 0,99 0,89 1,00 0,80 0,91 0,74 0,84 0,70
200 1,00 0,90 0,81 0,92 0,75 0,84 0,70
240 0,98 0,88 1,00 0,80 0,91 0,74
250 1,00 0,89 0,81 0,93 0,75
290 0,95 0,86 1,00 0,79
320 1,00 0,90 0,82
400 1,00 0,90
450 0,95
500 1,00
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Komercijalni podaci o proizvodu

ici “ na [komadal m
Venl';" Kod proizvoda Bar kodovi

R-XPTIIA4-06050/10 6 100 100 21000 1.23 123 289.1 5906675100081
M6 R-XPTIIA4-06085/25 6 85 100 100 21000 1.82 1.82 413.0 5906675100104
R-XPTIIA4-08060/10 8 60 100 100 21000 2.2 2.2 492.0 5906675047232
R-XPTIIA4-08075/10 8 75 100 100 12000 2.8 2.8 366.0 5906675047249
R-XPTIIA4-08085/20 8 85 100 100 12000 33 33 426.0 5906675047256
M R-XPTIIA4-08095/30 8 95 100 100 12000 53 33 426.0 5906675047263
R-XPTIIA4-08105/40 8 105 100 100 12000 4.4 4.4 558.0 5906675047270
R-XPTIIA4-08115/50 8 115 100 100 12000 4.8 4.8 606.0 5906675047287
R-XPTIIA4-10065/5 10 65 50 50 11000 3.0 3.0 690.0 5906675047294
R-XPTIIA4-10080/20 10 80 50 50 6000 3.0 3.0 390.0 5906675047300
R-XPTIIA4-10095/15 10 95 50 50 6000 31 31 404.9 5906675047317
Mo R-XPTIIA4-10115/35 10 115 50 50 6000 4.0 4.0 510.0 5906675047324
R-XPTIIA4-10130/50 10 130 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675047331
R-XPTIIA4-10140/60 10 140 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675047348
R-XPTIIA4-12080/5 12 80 50 50 6000 5.6 5.6 702.0 5906675047355
R-XPTIIA4-12100/5 12 100 50 50 6000 6.0 6.0 750.0 5906675047362
M12  R-XPTIIA4-12125/30 12 125 50 50 6000 7.0 7.0 870.0 5906675047379
R-XPTIIA4-12150/55 12 150 50 50 4000 10.0 10.0 830.0 5906675047386
R-XPTIIA4-12180/85 12 180 50 50 3000 12.0 12.0 750.0 5906675047393
R-XPTIIA4-16125/5 16 125 25 25 3000 6.0 6.0 750.0 5906675047409
R-XPTIIA4-16140/20 16 140 25 25 2000 6.0 6.0 510.0 5906675047416
e R-XPTIIA4-16150/30 16 150 25 25 2000 5.7 5.7 488.0 5906675047430
R-XPTIIA4-16180/60 16 180 25 25 2000 6.0 6.0 512.0 5906675047447
R-XPTIIA4-20125/5 20 125 25} 25 1500 8.2 8.2 5222 5906675100241
R-XPTIIA4-20160/20 20 160 25 25 1900 10.2 10.2 805.4 5906675100364
Mz0 R-XPTIIA4-20200/60 20 200 10 10 1200 5.0 5.0 631.4 5906675100401
R—XPTIIA:0—20300/1 20 300
M24 R-XPTIIA(;1624260/1 24 260
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I I2RAWLPLUG
R-SPL-BP SafetyPlus bez glave

Visokoucinkovito mehanicko sidro - izvedba sa sesterokutnom maticom

Odobrenja i izvjestaj
« ETA-11/0126

P
M
*ETA *
>k

Informacije o proizvodu

v . . o o e o TSNT)
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« lzvedba SafetyPlus omogucava laganu ugradn- « Konstrukcijski ¢elik Odobreno za primjenu u:

ju prolazom kroz materijal < Potpore zidova + Nenapuknuti beton
. Kon'trola §irgnj§ | prptu rotacijskih znacajki « Ogranicenja pri oblaganju €20/25-C50/60

za sigurno ucvrscenje  Cestovni znakovi « Beton
« Koristedi cik-cak znacajku se omogucava pravil- - Snazni strojevi

no Sirenje, omogucdujudi sigurno ucvrséenje - Sustavi polica

za velika opterecenja .

Industrijska vrata
« Sigurnosne barijere

Kaljeni rukavac s optimalnim kutom konusa
za pojacano Sirenje

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Otkloniti krhotine i temeljito ocistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Umetnuti sidro kroz dio koji se u¢vr$¢uje u rupu i zabijati dok se ne postigne potrebna dubina.
4, Stegnuti preporuc¢enim momentom
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Informacije o proizvodu

Velic¢ina

Kod proizvoda

M8 R-SPL-BP-08095/15
M10 R-SPL-BP-10110/20
R-SPL-BP-12135/25
M12
R-SPL-BP-12160/50
R-SPL-BP-16160/25
M16
R-SPL-BP-16185/50
M20 R-SPL-BP-20190/30

Upute o primjeni

By
5

/nst

L i

tix <

Promjer navoja

Promjer rupe u podlozi
Minimalni promjer rupe u podlozi
Moment potreban za ugradnju
Veli¢ina kljuca

Dubina ugradnje

Minimalna dubina ugradnje
Minimalni razmak

Minimalna udaljenost od ruba

Veli¢ina kljuca

Mehanicka svojstva

d
d
h,

[mm]
[mm]
[mm]
[Nm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

12
85
25
6
70
100
60
90

15
95
50
8

80
105
70
105

18
105
80
10
90
120
80
120

24
130
180
12
110
150
100
150

28
160
275

130
188
125
186
30

Nominalna vlacna ¢vrstoca
Nominalna granica razvla¢enja
Poprecni presjek - vlak

Modul elasti¢nosti presjeka
Karakteristi¢na otpornost na savijanje

Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca
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-

[N/mm?]
[N/mm?]

[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

640
36.6
50.3
48.3
38.6

640
58
98.2
94.3
75.4

640

84.3
169.7
162.9
130.3

TI - Mehanicka sidra
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402.1
386
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

N N T T BTN N

Ucinkovita dubina sidrenja h, . [mm] 60.00 70.00 80.00 100.00 125.00

MAKSIMALNO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 15.70 19.70 28.20 60.10 66.80
SMIENO OPTERECENJE V. [kN] 25.08 35.04 57.61 98.15 88.42

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 9.00 12.00 16.00 35.00 40.00
SMICNO OPTERECENJE V,, [kN] 18.00 24.00 32.00 70.00 73.68

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU

VLAENO OPTERECENJE Ney [kN] 4.29 571 7.62 16.67 19.05
SMIENO OPTERECENJE Ve [kN] 8.57 11.43 15.24 3333 38.10

PREPORUCENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJEN, [kN] 3.06 4.08 5.44 11.90 13.61
SMIENO OPTERECENJEV,, [kN] 6.12 8.16 10.89 23.81 21.21

Podaci o primjeni

Podaci temeljeni na ETA-11/0126 Opcija 7

Ucinkovita dubina sidrenja liye [mm] 60.00 70.00 80.00 100.00 125.00

VLAENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Noo [kN] 29.30 46.40 57.40 125.60 196.00
':_rse°°r”ée"° CpteiecnisledBU SIS Vi, [kN] 19.53 30.93 3827 83.73 130.67

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Nego [kN] 9.00 12.00 16.00 35.00 40.00
;rfporuéeno opterecenje kod primjene YT Nugy IkN] 429 571 762 16.67 19.05
Razmak Sty [mm] 180.00 210.00 240.00 300.00 375.00
Udaljenost od ruba . - 90.00 105.00 120.00 150.00 188.00

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba <, [mm] 90.00 105.00 120.00 150.00 186.00
Karakteristicna otpornost za c, Vere [kN] 16.50 21.48 26.96 39.32 55.68
grf'”““em CpreieteniSiedpinicieli s Voo [kN] 7.86 10.23 12.84 18.72 26.51
k - 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00
Karakteristicna otpornost Ve [kN] 18.00 24.00 32.00 70.00 80.00
grf'”““em SpreieteniSedpiniciel s Verer [kN] 8.57 11.43 15.24 3333 38.10
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 19.20 30.00 43.20 77.60 73.68
A R e = Vi kNI 1536 24.00 3456 62.08 58.94
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Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub

T <C,,i52S_ Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja
Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C
N, za nenapuknuti beton

- PTimjenjivi za N, ili

0,82
60 0,93 0,76
70 1,00 0,84 0,77
80 0,92 0,84 0,71
90 1,00 0,92 0,76
100 1,00 0,81 0,75
110 0,87 0,80
120 0,93 0,85
130 0,99 0,90
140 1,00 0,95
150 1,00

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cy

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

J wm T wm [ w [ wm [ w ]
ol I B o O o I N BT B

50 1,00 1,00

60 1,28 1,28 1,00 1,00

70 1,57 1,53 1,23 1,23 1,00 1,00

80 1,88 1,72 1,47 1,47 1,19 1,19 1,00 1,00

100 2,38 2,08 1,98 1,77 1,60 1,55 1,33 1,33 1,00 1,00
120 2,38 2,39 2,07 2,04 1,80 1,69 1,69 1,26 1,26
135 2,29 2,39 1,99 1,98 1,86 1,47 1,46
150 2,39 2,76 2,18 2,27 2,03 1,69 1,59
175 3,41 2,48 2,79 2,31 2,07 1,80
200 4,04 2,79 3,34 2,59 2,47 2,01
220 3,04 3,70 2,81 2,80 2,18
250 3,40 3,14 3,32 2,43
280 3,75 3,46 3,87 2,67
300 3,99 3,67 4,25 2,83
310 4,04 3,70 4,28 2,91
350 B2}
400 3,63
450 4,02
490 4,28
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Podaci o primjeni
Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ ic2c_ Zadrugeslu-
Cajeve korlstltl Rawlplug Kalku-
lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,
V. za nenapuknuti beton

e m [ w [ wm [ wm [ =]
) TR = N == = N =

primjenjiviza N, / Vo, 0r N,/

N rec

0,67 0,67
70 0,69 0,69 0,67 0,67
80 0,72 0,72 0,69 0,69 0,67 0,67
S0 0,75 0,75 0,71 0,71 0,69 0,69
100 0,78 0,78 0,74 0,74 0,71 0,71 0,67 0,67
120 0,83 0,83 0,79 0,79 0,75 0,75 0,7 0,7
125 0,85 0,85 0,8 0,38 0,76 0,76 0,71 0,71 0,67 0,67
150 0,92 0,92 0,86 0,86 0,81 0,81 0,75 0,75 0,7 0,7
160 0,94 0,94 0,88 0,88 0,83 0,83 0,77 0,77 0,71 0,71
180 1,0 1,0 0,93 0,93 0,88 0,88 0,8 0,8 0,74 0,74
200 0,98 0,98 0,92 0,92 0,83 0,83 0,77 0,77
210 1,0 1,0 0,94 0,94 0,85 0,85 0,78 0,78
220 0,96 0,96 0,87 0,87 0,79 0,79
240 1,0 1,0 0,9 0,9 0,82 0,82
250 0,92 0,92 0,83 0,83
300 1,0 1,0 0,9 0,9
375 1,0 1,0

Komercijalni podaci o proizvodu

“ Kolicina [komad&a] m
Kod proizvoda Bar kodovi
Paleta Paleta
navaja [mm]

R-SPL-BP-08095/15 9000 660.0 5010445501104
M10  R-SPL-BP-10110/20 10 110 50 50 5400 6.3 6.3 710.4 5010445501203
R-SPL-BP-12135/25 12 120 25 25 2700 57 57 641.3 5010445501357
M2 R-SPL-BP-12160/50 12 160 25 25 2250 6.5 6.5 615.0 5010445501401
R-SPL-BP-16160/25 16 160 10 10 900 4.6 4.6 445.8 5010445501500
M R-SPL-BP-16185/50 16 185 10 10 690 5.4 5.4 401.2 5010445501555
M20  R-SPL-BP-20190/30 20 190 10 10 690 8.0 8.0 582.0 5010445501654
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R-SPL SafetyPlus sa sesterokutnom glavom

Visokoucinkovito mehanicko sidro - izvedba s vijkom bez glave

Odobrenja i izvjestaj
« ETA-11/0126

ok ke

M
*ETA *
>k

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

« lzvedba SafetyPlus omogucava laganu ugradn- < Konstrukcijski ¢elik Odobreno za primjenu u:
ju prolazom kroz materijal « Potpore zidova + Nenapuknuti beton
+ Kontrola Sirenja i protu rotacijskih znacajki « Ograni¢enja pri oblaganju €20/25-C50/60

za sigurno udvriéenje

Koristedi cik-cak znacajku se omogucava pravil-
no Sirenje, omogucujudi sigurno ucvrséenje

za velika opterecenja

Kaljeni rukavac s optimalnim kutom konusa

za pojacano Sirenje

Cestovni znakovi
Snazni strojevi
Sustavi polica
Industrijska vrata
Sigurnosne barijere

« Armirani beton

Upute za ugradnju
oz O

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Otkloniti krhotine i temeljito ocistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Umetnuti sidro kroz dio koji se u¢vr$¢uje u rupu i zabijati dok se ne postigne potrebna dubina.
4. Stegnuti preporu¢enim momentom
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Informacije o proizvodu

Veli¢ina Kod proizvoda

R-SPL-08090/15 8 12 90 15 14
M8 R-SPL-08110/40 8 12 110 40 14
R-SPL-10105/20 10 15 105 20 17
M10 R-SPL-10120/40 10 15 120 40 17
R-SPL-10140/60 10 15 140 60 17
R-SPL-12120/25 12 18 120 25 20
Mz R-SPL-12150/50 12 18 150 50 20
R-SPL-16145/25 16 24 145 25 26
e R-SPL-16170/50 16 24 170 50 26
M20 R-SPL-20175/30 20 28 175 30 30

Upute o primjeni

. R . R
Tinst gf// < RN :

Oa
REPE §
i?\ e i >SN
T H .; 4‘
: ) PR .
trix * Hiom O B NP

8 10 12 16 20

by

Promjer navoja d [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 12 15 18 24 28
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 85 95 105 130 160
Moment potreban za ugradnju Tonst [Nm] 25 50 80 180 275
Veli¢ina kljuca Sw [mm] 13 - - - 30
Dubina ugradnje hoom [mm] 70 80 90 110 130
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 100 105 120 150 188
Minimalni razmak S [mm] 60 70 80 100 125
Minimalna udaljenost od ruba € [mm] 90 105 120 150 186
Veli¢ina klju¢a Hex [mm] 6 8 10 12 -
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Mehanicka svojstva

800 800 800 800 800

Nominalna vlaéna évrstoéa i, [N/mm?]

Nominalna granica razvlacenja Fyk [N/mm?] 640 640 640 640 640

Popreéni presjek - vlak A, [mm?] 36.6 58 84.3 157 245

Modul elasti¢nosti presjeka W, [mm3] 50.3 98.2 169.7 402.1 785.4
Karakteristi¢na otpornost na savijanje M2, [Nm] 483 94.3 162.9 386 782.3
Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca M [Nm] 38.6 75.4 130.3 308.83 625.8

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

S N N N N

Ucinkovita dubina sidrenja h,, [mm] 60.00 70.00 80.00 100.00 125.00

MAKSIMALNO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 15.70 19.70 28.20 60.10 66.80

SMIENO OPTERECENJE V, [kN] 25.08 35.04 57.61 98.15 88.42

Rum

KARAKTERISTIENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 9.00 12.00 16.00 35.00 40.00

SMICNO OPTERECENJE V,, [kN] 18.00 24.00 32.00 70.00 73.68

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 4.29 5.71 7.62 16.67 19.05
SMIENO OPTERECENJE V., [kN] 8.57 11.43 15.24 3333 38.10

PREPORUCENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJEN, [kN] 3.06 4.08 5.44 11.90 13.61
SMICNO OPTERECENJEV, [kN] 6.12 8.16 10.89 23.81 27.21

Podaci o primjeni
Podaci temeljeni na ETA-11/0126 Opcija 7

Velicina

Ucinkovita dubina sidrenja h, [mm] 60.00 70.00 80.00 100.00 125.00

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 29.30 46.40 57.40 125.60 196.00

Preporuceno opterecenje kod primjene v, =
15

Veas [kN] 19.53 30.93 38.27 83.73 130.67

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Neeo [kN] 9.00 12.00 16.00 35.00 40.00
:r1eporuceno opterecenje kod primjene v, = Noys [kN] 429 571 762 16.67 19.05
Razmak S [mm] 180.00 210.00 240.00 300.00 375.00
Udaljenost od ruba c = 90.00 105.00 120.00 150.00 188.00

N

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba G [mm] 90.00 105.00 120.00 150.00 186.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Vaee [kN] 16.50 21.48 26.96 39.32 55.68
Preporuceno opterecenje kod primjene v,, =
™ M Vg [kN] 7.86 10.23 12.84 18.72 26.51
k = 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00
Karakteristi¢na otpornost Vareo [kN] 18.00 24.00 32.00 70.00 80.00
Preporuceno opterecenje kod primjene v,, = v [kN] 857 11.43 15.24 3333 1810
21 - i 4 ¥ b b
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge A\ [kN] 19.20 30.00 43.20 77.60 73.68
Preporuceno opterecenje kod primjene v,, = v [kN] 15.36 24.00 3456 62.08 58.94
125 b : i ! . K
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I°2RAWLPLUG

Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

<C,, 1525 Zadruge slucaje-
ve koristiti Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

I Tablica vrijedi samo za jedan rub

Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C_ , primjenjivi za N, ili
N,.. za nenapuknuti beton

o= T = T ws [ m [ m ]
el I R B B e B T P T
90 1,00 1,00
105 1,00 1,00
120 1,00 1,00

150 1,00 1,00
190 1,00 1,00

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3cV Za druge sludajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

B S N NN

%0 1,00 086

95 1,08 0,90

100 094

105 0,98 1,00 0,82

115 1,06 1,12 0,88

120 0,91 1,00 0,82

135 1,01 117 0,90

150 1,10 0,98 1,00 0,82

180 1,15 1,27 095

190 1,36 0,99 1,00 0,83
200 1,46 1,03 1,00 087
230 1,79 1,16 1,32 097
245 1,22 1,43 1,02
300 1,45 1,21
360 1,70 1,41
370 1,74
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ ic2c,, Zadruge slu-
¢ajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,
V. za nenapuknuti beton

. Primjenjiviza Ny, /V,, or N, /

60 0,67 0,67

70 0,69 0,69 0,67 0,67

80 0,72 0,72 0,69 0,69 0,67 0,67

S0 0,75 0,75 0,71 0,71 0,69 0,69

100 0,78 0,78 0,74 0,74 0,71 0,71 0,67 0,67

120 0,83 0,83 0,79 0,79 0,75 0,75 0,7 0,7

125 0,85 0,85 0,8 0,38 0,76 0,76 0,71 0,71 0,67 0,67
150 0,92 0,92 0,86 0,86 0,81 0,81 0,75 0,75 0,7 0,7
160 0,94 0,94 0,88 0,88 0,83 0,83 0,77 0,77 0,71 0,71
180 1,0 1,0 0,93 0,93 0,88 0,88 0,8 0,8 0,74 0,74
200 0,98 0,98 0,92 0,92 0,83 0,83 0,77 0,77
210 1,0 1,0 0,94 0,94 0,85 0,85 0,78 0,78
220 0,96 0,96 0,87 0,87 0,79 0,79
240 1,0 1,0 0,9 0,9 0,82 0,82
250 0,92 0,92 0,83 0,83
300 1,0 1,0 0,9 0,9
375 1,0 1,0

Komercijalni podaci o proizvodu

“ Koticina [komadal m
Kod proizvoda :ETCL
Dimenzi
i Va Paleta Vanjski Paleta
navoja [mm]
8 90 50 50 3.8

R-SPL-08090/15 9000 3.8 705.0 5010445500107
e R-SPL-08110/40 8 110 50 50 5400 4.7 4.7 532.2 5010445500152
R-SPL-10105/20 10 105 50 50 5400 6.6 6.6 737.4 5010445500206
M10 R-SPL-10120/40 10 120 50 50 5400 7.9 79 881.6 5010445500251
R-SPL-10140/60 10 140 50 50 3000 9.0 9.0 570.0 5010445500305
R-SPL-12120/25 12 120 25 25 2250 5.8 5.8 547.5 5010445500350
M2 R-SPL-12150/50 12 150 25 25 2250 5.8 5.8 549.8 5010445500404
R-SPL-16145/25 16 145 10 10 900 4.7 4.7 453.0 5010445500503
e R-SPL-16170/50 16 170 10 10 900 5.6 5.6 530.4 5010445500558
M20 R-SPL-20175/30 20 175 10 10 690 8.5 8.5 618.6 5010445500657
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I  [2RAWLPLUG
R-DCA Sidro

Sidro s unutarnjim navojem za ugradnju ceki¢cem

T —

° v

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-13/0584

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Visoka ucinkovitost u napuknutom i nenapuk- « Cjevovodni sustavi Odobreno za primjenu u:
nutom betonu s ETA Opcija 1 « Ventilacijski sustavi

« Nakuknuti beton C20/25-C50/60

* Proizvod se preporuca za primjenu tamo gdjeje  « Sustavi prskalica .
5 o » Nenapuknuti beton
potrebna protupozarna zastita « Kabelski vodovi i Zice czo/zps-cso/eo
« Unutarnji navoj za vijak « Redetke

» Nearmirani beton
« Armirani beton

« Lagano za ugradnju s ¢ekicem
« Rukavaciunutarnji klin zajedno omogucdavaju
sigurno namjestanje i Sirenje

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Otkloniti krhotine i temeljito odistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Umetnuti sidro, prvo urezani dio

4, Koristiti rucni alat za namjestanje kada je potrebno upustiti klin u sidro.

5. Umetnuti vijak kroz dio koji se u¢vr§¢uje i stegnuti preporu¢enim momentom.

TI - Mehanitka sidra ’(o NROTOMETALING 243



I°2RAWLPLUG

Informacije o proizvodu

] Promjer rupe
Velicina Kod proizvoda za ugradnju

IR B RS A BT
6 8 25 1 7

M6 R-DCA-06-25

M8 R-DCA-08-30 8
M10 R-DCA-10-40 10
M12 R-DCA-12-50 12
M16 R-DCA-16-65 16
M20 R-DCA-20-80 20

Upute o primjeni

10
12
15
20
25

—~
Tinst ‘ e

)
2

Veli¢ina

Promjer navoja

Promjer rupe u podlozi

Moment potreban za ugradnju
Minimalni promjer rupe u podlozi
Dubina ugradnje

Minimalna dubina ugradnje
Minimalni razmak

Minimalna udaljenost od ruba

Mehanicka svojstva

[mm]
[mm]
[Nm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

6 8 10 12 16 20

4.5
30
25
80

105

105

3

30
40
50
65
80

10
"

32
30
80
105
105

12
22
42
40
80
220
220

13
15
20
25
35

15
38
53
50
100
220
220

20
98
70
65
130
220
220

12
14
18
22

25
130
85
80
160
225
225

S B A TN T T

Nominalna vlacna ¢vrstoca
Nominalna granica razvlacenja
Poprecni presjek - vlak

Modul elasti¢nosti presjeka
Karakteristi¢na otpornost na savijanje

Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca

244 (57) ROTOMETALING

Fue

[N/mm?]
[N/mm?]

[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

360
20.1
21.21
12.72
10.18

360
36.6
50.3
30.2
241

360
58
98.2
61
49

TI - Mehanicka sidra
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157
402.1
2413
193
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I [ORAWLPLUG
Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

N N N T T TR

Ucinkovita dubina sidrenja h,, [mm] 25.00 30.00 40.00 50.00 65.00 80.00
VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 1.52 3.00 457 6.40 13.30 17.40
SMIENO OPTERECENJE V,, [kN] 1.52 3.00 4.57 6.40 13.30 17.40
VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 0.72 143 218 3.06 6.30 8.30
SMIENO OPTERECENJE V,, [kN] 0.72 1.43 2.18 3.06 6.30 8.30
VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 0.51 1.02 1.55 2.19 4.50 5.90
SMICNO OPTERECENJE V., [kN] 0.51 1.02 1.55 2.19 4.50 5.90

Podaci o primjeni

Velicina n“-“““

U¢inkovita dubina sidrenja [mm] 25.00 30.00 40.00 50.00 65.00 80.00
VLACNO | SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost Foy [kN] 1.50 3.00 4.57 6.40 13.30 17.40
; rfp"““e“" CpliETEdne e ey, = Fog [kN] 0.70 1.40 2.18 3.06 6.30 8.28

Razmak s, - 200.00 200.00 200.00 200.00 260.00 320.00
Udaljenost od ruba c, - 150.00 150.00 150.00 150.00 195.00 240.00

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 6.00 15.00 30.00 52.00 133.00 260.00
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 8.00 19.00 37.00 66.00 167.00 325.00
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRKk,s [kN] 9.00 23.00 45.00 79.00 200.00 390.00
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRKk,s [kN] 12.00 30.00 60.00 105.00 267.00 520.00
S My, kNI 480 12.00 24.00 41.60 106.40 208.00
:rzespf””ce“" el e Mgy [kN] 6.40 15.20 29.60 52.80 133.60 260.00
:rzespm“ce“" el e Mgy [kN] 7.20 18.40 36.00 63.20 160.00 312.00
1”;;"””‘5“" Rl e Mgy [kN] 9.60 24.00 48.00 84.00 213.60 416.00
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Podaci o primjeni

Karakteristi¢an otpor pri izlaganju vatri u betonu C20/25 i C50/60

N O O BT

VLACNO | SMICNO OPTERECENJE

Razmak s, [mm] 120.00 160.00 200.00 260.00 320.00

Udaljenost od ruba c, [mm] 60.00 80.00 100.00 130.00 160.00

o

R (za El) = 30 min

VLACENO | SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost (R [kN] 0.40 0.90 1.60 3.10 4.30
R (za El) = 60 min

VLACNO | SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost (s [kN] 0.30 0.80 1.30 2.40 3.70
R (za El) = 90 min

VLACNO | SMICNO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost o [kN] 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
R (za El) = 120 min

VLACENO I SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost (e [kN] 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50

Komercijalni podaci o proizvodu

na [komada]

Kod proizvoda “ m Bar kodovi

R-DCA-06-25 100 1000 36000 0.70 282.0 5010445771088
M8 R-DCA-08-30 8 30 100 1000 60000 1.20 12.0 750.0 5010445771200
M10 R-DCA-10-40 10 40 50 50 25000 1.20 1.20 630.0 5906675151687
M12 R-DCA-12-50 12 50 50 50 18000 2.4 2.4 876.0 5906675152004
M16 R-DCA-16-65 16 65 25 100 6000 2.7 10.9 684.0 5010445771507
M20 R-DCA-20-80 20 80 15 90 3240 3.0 18.1 680.9 5010445771620
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R-DCA-Sidro od V4A celika

Sidro s unutarnjim navojem od VA ¢elika za ugradnju ¢eki¢em

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-13/0584

ok ke

*
*ETA *
ok

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Visoka ucinkovitost u napuknutom i nenapuk- « Cjevovodni sustavi Odobreno za primjenu u:
nutom betonu s ETA Opcija 1 + Ventilacijski sustavi + Nakuknuti beton C20/25-C50/60

+ Proizvod se preporuca za primjenu tamo gdjeje  « Sustavi prskalica + Nenapuknuti beton
potrebna protupozarna zastita « Kabelski vodovi i Zice €20/25-C50/60

* VA celik za visoku antikorozivnu zastitu « Refetke

« Nearmirani beton
« Armirani beton

« Lagano za ugradnju s ¢ekicem
« Rukavac i unutarnji klin zajedno omogucavaju
sigurno namjestanje i Sirenje

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Otkloniti krhotine i temeljito odistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Umetnuti sidro, prvo urezani dio

4. Koristiti ru¢ni alat za namjestanje kada je potrebno upustiti klin u sidro.

5. Umetnuti vijak kroz dio koji se u¢vré¢uje i stegnuti preporu¢enim momentom.
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Informacije o proizvodu

Veli¢ina Kod proizvoda

Mé R-DCA-06-25-A4 6 8 25 " 7
M8 R-DCA-08-30-A4 8 10 30 13 9
M10 R-DCA-10-40-A4 10 1 40 15 12
M12 R-DCA-12-50-A4 12 15 50 20 14
M16 R-DCA-16-65-A4 16 20 65 25 18

Upute o primjeni

Tinst R,

6 8 10 12 16

Promjer navoja d [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8 10 12 15 20
Moment potreban za ugradnju Toss [Nm] 4.5 1 22 38 98
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 30 32 42 53 70
Dubina ugradnje hoom [mm] 25 30 40 50 65
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 80 80 80 100 130
Minimalni razmak Suin [mm] 200 200 200 200 260
Minimalna udaljenost od ruba C.. [mm] 150 150 150 150 195

Mehanicka svojstva

500 500 500 500 500

Nominalna vla¢na ¢vrsto¢a e [N/mm?]

Nominalna granica razvlacenja Fac [N/mm?] 210 210 210 210 210
Poprecni presjek - viak A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157
Modul elasti¢nosti presjeka L [mm?] 21.21 50.27 98.17 169.65 402.12
Karakteristi¢na otpornost na savijanje M. [Nm] 17.81 42.22 82.47 142.5 337.78
Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca M [Nm] 11.88 28.15 54.98 95 225.19
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

N N N N BT TR

Ucinkovita dubina sidrenja h, [mm] 25.00 30.00 40.00 50.00 65.00

KARAKTERISTIENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 1.00 2.01 3.20 4.59 8.27
SMICNO OPTERECENJE V,, [kN] 1.00 2.01 3.20 4.59 8.27

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 0.48 0.96 1.52 2.19 3.94
SMIENO OPTERECENJE V,,, [kN] 0.48 0.96 1.52 2.19 3.94

PREPORUCENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJEN, [kN] 034 0.68 1.09 1.56 2.81
SMICNO OPTERECENJE V. [kN] 034 0.68 1.09 1.56 2.81

Podaci o primjeni

Ucinkovita dubina sidrenja [ [mm] 25.00 30.00 40.00 50.00 65.00
Razmak Seen [mm] 200.00 200.00 200.00 200.00 260.00
Udaljenost od ruba Con [mm] 150.00 150.00 150.00 150.00 195.00

VLACNO | SMIENO OPTERECENJE

BETON C20/25 - C50/60

Karakteristi¢na otpornost F, [kN] 1.00 2.01 3.20 4.59 8.27

Rk

;reporuceno opterecenje kod primjene y,,'= Fu kN] 0.48 0.96 152 219 3.94

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 11.00 26.00 52.00 92.00 233.00
f’zes"‘””‘e“" el e ), = Mo [kN] 8.80 20.80 41.60 73.60 186.40

Karakteristi¢an otpor pri izlaganju vatri u betonu C20/25 i C50/60

VLAENO I SMIENO OPTERECENJE

Razmak s, [mm] 120.00 160.00 200.00 260.00

o

Udaljenost od ruba C, [mm] 60.00 80.00 100.00 130.00
R (za El) = 30 min

VLACENO I SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost (7 [kN] 0.50 0.80 1.10 2.10
R (za El) = 60 min

VLAENO I SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost F, [kN] 0.50 0.80 1.10 2.10

Rk
R (za El) = 90 min

VLACENO I SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost F, [kN] 0.50 0.80 1.10 2.10

Rk
R (za El) = 120 min

VLAENO | SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost s [kN] 0.40 0.60 0.90 1.60
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Komercijalni podaci o proizvodu

“ 2 [komadal m
Kod proizvoda :ETCL
Bromjey Palel Paleta
[mm]

M6 R-DCA-06-25-A4 100 1000 100000 0.70 7.0 730.0 5010445776083
M8 R-DCA-08-30-A4 8 30 100 1000 64000 1.30 13.0 862.0 5010445776205
M10 R-DCA-10-40-A4 10 40 50 500 32000 1.15 1.5 766.0 5010445776328
M12 R-DCA-12-50-A4 12 50 50 400 16000 23 18.4 766.0 5010445776410
M16 R-DCA-16-65-A4 16 65 25 100 6000 2.7 10.9 684.0 5010445776502
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R-DCL Sidro s vijencem

Sidro s unutarnjim navojem i vijencem za jednostavnu ugradnju ¢eki¢em

Odobrenja i izvjestaji
+ ETA-13/0584

** ok
e

*ETA *
* %

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

 Visoka ucinkovitost u napuknutom i nenapuk- .

nutom betonu s ETA Opcija 1 .
« Proizvod se preporuca za primjenu tamo gdje je -
potrebna protupozarna zastita .

+ Unutarnji navoj za vijak .

» Lagano za ugradnju s ¢ekicem

» Rukavac i unutarnji klin zajedno omogucavaju
sigurno namjestanje i Sirenje

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

Cjevovodni sustavi
Ventilacijski sustavi
Sustavi prskalica
Kabelski vodovi i zice
Resetke

Odobreno za primjenu u:

< Nakuknuti beton C20/25-C50/60
« Beton C20/25-C50/60

* Beton

2. Otkloniti krhotine i temeljito ocistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Umetnuti sidro, prvo urezani dio

4. Koristiti ru¢ni alat za namjestanje kada je potrebno upustiti klin u sidro.
5. Umetnuti vijak kroz dio koji se u¢vrséuje i stegnuti preporu¢enim momentom.

TI - Mehanicka sidra
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Informacije o proizvodu

)j Promjer rupe
Kod proizvoda za ugradnju

[0 [ & [ ¢ [ & [ & |

M6 R-DCL-06 6 8 25 " 7
M8 R-DCL-08 8 10 30 13 9
M10 R-DCL-10 10 12 40 15 12
M12 R-DCL-12 12 15 50 20 14
M16 R-DCL-16 16 20 65 25 18

Upute o primjeni

Tinst

SN,

Velic¢ina

Promjer navoja d [mm] 6 8 10 12 16
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8 10 12 15 20
Moment potreban za ugradnju T [Nm] 4.5 1 22 38 98
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 30 32 42 53 70
Dubina ugradnje hom [mm] 25 30 40 50 65
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 80 80 80 100 130
Minimalni razmak ST [mm] 105 105 220 220 220
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 105 105 220 220 220

Mehanicka svojstva

[ O = -
450 450 450 450 450

Nominalna vlaéna évrstoéa o [N/mm?]

Nominalna granica razvlaéenja i [N/mm?] 360 360 360 360 360

Popre¢ni presjek - vlak A, [mm?] 20.1 36.6 58 843 157

Modul elasti¢nosti presjeka L [mm?] 21.21 50.3 98.2 169.7 402.1
Karakteristi¢na otpornost na savijanje M [Nm] 12.72 30.2 61 101.8 2413
Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca M [Nm] 10.18 241 49 81.4 193
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

N N T T N T

Ucinkovita dubina sidrenja h,, [mm] 25.00 30.00 40.00 50.00 65.00
VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 1.52 3.00 457 6.40 13.30
SMICNO OPTERECENJE V,, [kN] 1.52 3.00 457 6.40 13.30
VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 0.72 1.43 218 3.06 6.30
SMIENO OPTERECENJE V,, [kN] 0.72 1.43 2.18 3.06 6.30
VLAENO OPTERECENJEN, . [kN] 0.51 1.02 1.55 2.19 4.50
SMIENO OPTERECENJE V., [kN] 0.51 1.02 1.55 2.19 4.50

Podaci o primjeni

Velicina ““““-

Ucinkovita dubina sidrenja [mm] 25.00 30.00 40.00 50.00 65.00
Karakteristi¢na otpornost (s [kN] 1.50 3.00 4.57 6.40 13.30
;Tfporuéeno opterecenje kod primjene y,,= Fy TkN] 070 1.40 218 3.06 6.30

Razmak S = 200.00 200.00 200.00 200.00 260.00
Udaljenost od ruba C = 150.00 150.00 150.00 150.00 195.00

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 6.00 15.00 30.00 52.00 133.00
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRKk,s [kN] 8.00 19.00 37.00 66.00 167.00
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s. [kN] 9.00 23.00 45.00 79.00 200.00
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRKk,s [kN] 12.00 30.00 60.00 105.00 267.00
:f;"r“‘e“ apliETEdn R L e, = Megs [kN] 4.80 12.00 24.00 41.60 106.40
:f;"rucem el e ey, = Mygs [kN] 6.40 15.20 29.60 52.80 133.60
?r;;oruceno el e ey, = Mygs [kN] 7.20 18.40 36.00 63.20 160.00
T;sp"’“‘em el e e, = Myyo [kN] 9.60 24.00 48.00 84.00 213.60
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Podaci o primjeni

Karakteristi¢an otpor pri izlaganju vatri u betonu C20/25 i C50/60

oo e | we | e | owe |
VLACNO | SMIENO OPTERECENJE

Razmak s, [mm] 120.00 160.00 200.00 260.00

o
Udaljenost od ruba C [mm] 60.00 80.00 100.00 130.00

o

R (za El) = 30 min

VLAENO I SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost R [kN] 0.40 0.90 1.60 3.10
R (za El) = 60 min

VLACNO | SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost e [kN] 0.30 0.80 1.30 2.40
R (za El) = 90 min

VLACNO | SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost Fo [kN] 0.30 0.60 1.10 2.00
R (za El) = 120 min

VLAENO | SMIENO OPTERECENJE

Karakteristi¢na otpornost R [kN] 0.20 0.50 0.80 1.60

Komercijalni podaci o proizvodu

“ na [komadal m
Kod proizvoda Bar kodovi

R-DCL-06 100 100 56000 1.60 1.60 926.0 5010445779084
M8 R-DCL-08 8 30 100 100 57600 1.60 1.60 951.6 5010445779206
M10 R-DCL-10 10 40 50 50 36000 1.60 1.60 1182.0 5010445779329
M12 R-DCL-12 12 50 50 50 6000 1.60 1.60 222.0 5010445779411
M16 R-DCL-16 16 65 25 25 6000 1.60 1.60 414.0 5010445779503
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R-SPL-C SafetyPlus s upustenom glavom

Visokoucéinkovito mehanicko sidro - izvedba s vijkom s upustenom glavom

s v

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-11/0126

Informacije o proizvodu

v _ o o o

Znacajke i prednosti

« Izvedba SafetyPlus omogucava laganu ugradn-
ju prolazom kroz materijal

« Kontrola Sirenja i protu rotacijskih znacajki

za sigurno udvrséenje

Koristedi cik-cak znacajku se omogucava pravil-

no sirenje, omogucujuci sigurno uévriéenje

za velika opterecenja

Kaljeni rukavac s optimalnim kutom konusa

za pojacano Sirenje

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

Primjene
Konstrukcijski ¢elik

* Potpore zidova

« Ogranicenje pri oblaganju
« Cestovni znakovi

« Snazni strojevi

« Sustavi polica

« Industrijska vrata

« Sigurnosne barijere

2. Otkloniti krhotine i temeljito ocistiti rupu s ¢etkom i pumpom
3. Umetnuti sidro kroz dio koji se u¢vrséuje u rupu i zabijati dok se ne postigne potrebna dubina.

4. Stegnuti preporu¢enim momentom

Osnovni materijali

Odobreno za primjenu u:

« Nenapuknuti beton
C20/25-C50/60
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Informacije o proizvodu

T
(
|

Promjer rup:

Dimenzije navoja
enzie °) za ugradnju

Vanjski promjer
Kod proizvoda

M8 R-SPL-C-08090/20 22%/14
M10 R-SPL-C-10105/25 10 15 105 25 28*/17
M12 R-SPL-C-12125/30 12 18 120 30 33*/20
M16 R-SPL-C-16145/30 16 24 145 30 40*/26
¢ o .
Upute o primjeni
- a4 % )
v a a -
g M « a 4 a
’ b 49 2 “ “ 4
Tinst di. Gt e PRI
a v < a
RS CEN P NN VA
7
d 4
/ A ¥4 o
; “ 4
tix : « - *Rnom .= w
3 = - .
L. -, e
‘ a a -
b T
- 4 min S
x 44 a - <
< o a* 4 a *.
< aa e
Promjer navoja d [mm] 8 10 12 16
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 12 15 18 24
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 85 95 105 130
Moment potreban za ugradnju T [Nm] 25 50 80 180
Veli¢ina klju¢a Hex [mm] 6 8 10 12
Dubina ugradnje hoom [mm] 70 80 90 110
Minimalna dubina ugradnje i [mm] 100 105 120 150
Minimalni razmak G [mm] 60 70 80 100
Minimalna udaljenost od ruba C, [mm] 90 105 120 150

Mehanicka svojstva

Velicina ““““

Nominalna vlaéna évrstoca [N/mm?]

Nominalna granica razvlacenja Fyk [N/mm?] 640 640 640 640
Popreéni presjek - vlak A, [mm?] 36.6 58 84.3 157
Modul elasti¢nosti presjeka W, [mm?] 50.3 98.2 169.7 402.1
Karakteristi¢na otpornost na savijanje M [Nm] 48.3 94.3 162.9 386
Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca M [Nm] 38.6 75.4 130.3 308.83
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

Ucinkovita dubina sidrenja h,,

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 15.70 19.70 28.20 60.10
SMICNO OPTERECENJEV,, . 25.08 35.04 57.61 98.15
VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 9.00 12.00 16.00 35.00
SMICNO OPTERECENJE V,, [kN] 18.00 24.00 32.00 70.00

VLACNO OPTERECENJE N, [kN] 4.29 571 7.62 16.67
SMIENO OPTERECENJE V,, [kN] 8.57 11.43 15.24 33.33
VLACNO OPTERECENJEN, [kN] 3.06 4.08 5.44 11.90
SMIENO OPTERECENJE V., [kN] 6.12 8.16 10.89 23.81

Podaci o primjeni
Podaci temeljeni na ETA-11/0126 Opcija 7

Ucinkovita dubina sidrenja hye [mm] 60.00 70.00 80.00 100.00

VLAENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 29.30 46.40 57.40 125.60

Rks

Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = v
5

[kN] 19.53 30.93 38.27 83.73

Rds

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 9.00 12.00 16.00 35.00
;rrporuceno opterecenje kod primjene y,, = N, [kN] 429 5.71 762 16.67
Razmak Sun [mm] 180.00 210.00 240.00 300.00
Udaljenost od ruba C, - 90.00 105.00 120.00 150.00

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba &, [mm] 90.00 105.00 120.00 150.00
Karakteristicna otpornost za c, Vare [kN] 16.50 21.48 26.96 39.32
;;eporuéeno opterecenje kod primjene y,, = Vae IkN] 786 10.23 12.84 18.72
k ° 2.00 2.00 2.00 2.00
Karakteristi¢na otpornost Veeer [kN] 18.00 24.00 32.00 70.00
;;eporuéeno opterecenje kod primjene y,, = Vi IkN] 8.57 11.43 15.24 3333
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 19.20 30.00 43.20 77.60
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = v [kN] 15.36 24.00 34.56 62.08

1.25 Rds
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Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub

T <C,,i52S_ Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja
Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C
N, za nenapuknuti beton

- PTimjenjivi za N, ili

0,82
60 0,93 0,76
70 1,00 0,84 0,77
80 0,92 0,84 0,71
90 1,00 0,92 0,76
100 1,00 0,81 0,75
110 0,87 0,80
120 0,93 0,85
130 0,99 0,90
140 1,00 0,95
150 1,00

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cy

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

J wm T wm [ w [ wm [ w ]
ol I B o O o I N BT B

50 1,00 1,00

60 1,28 1,28 1,00 1,00

70 1,57 1,53 1,23 1,23 1,00 1,00

80 1,88 1,72 1,47 1,47 1,19 1,19 1,00 1,00

100 2,38 2,08 1,98 1,77 1,60 1,55 1,33 1,33 1,00 1,00
120 2,38 2,39 2,07 2,04 1,80 1,69 1,69 1,26 1,26
135 2,29 2,39 1,99 1,98 1,86 1,47 1,46
150 2,39 2,76 2,18 2,27 2,03 1,69 1,59
175 3,41 2,48 2,79 2,31 2,07 1,80
200 4,04 2,79 3,34 2,59 2,47 2,01
220 3,04 3,70 2,81 2,80 2,18
250 3,40 3,14 3,32 2,43
280 3,75 3,46 3,87 2,67
300 3,99 3,67 4,25 2,83
310 4,04 3,70 4,28 2,91
350 B2}
400 3,63
450 4,02
490 4,28
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_  ic2c Zadrugeslu-
Cajeve korlstltl Rawlplug Kalku-
lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S
V. za nenapuknuti beton

ﬂmmmmmmm-n

. PrimjenjivizaNg, / Ve or N,/

0,67 0,67
70 0,69 0,69 0,67 0,67
80 0,72 0,72 0,69 0,69 0,67 0,67
90 0,75 0,75 0,71 0,71 0,69 0,69
100 0,78 0,78 0,74 0,74 0,71 0,71 0,67 0,67
120 0,83 0,83 0,79 0,79 0,75 0,75 0,7 0,7
125 0,85 0,85 0,8 0,8 0,76 0,76 0,71 0,71 0,67 0,67
150 0,92 0,92 0,86 0,86 0,81 0,81 0,75 0,75 0,7 0,7
160 0,94 0,94 0,88 0,88 0,83 0,83 0,77 0,77 0,71 0,71
180 1,0 1,0 0,93 0,93 0,88 0,88 0,8 0,8 0,74 0,74
200 0,98 0,98 0,92 0,92 0,83 0,83 0,77 0,77
210 1,0 1,0 0,94 0,94 0,85 0,85 0,78 0,78
220 0,96 0,96 0,87 0,87 0,79 0,79
240 1,0 1,0 0,9 0,9 0,82 0,82
250 0,92 0,92 0,83 0,83
300 1,0 1,0 0,9 0,9
375 1,0 1,0

Komercijalni podaci o proizvodu

“ Kolicina [komadal m
Kod proizvoda Bar kodovi
Paleta Paleta
navoja [mm]

R-SPL-C-08090/20 9000 687.0 5010445502101
M10 R-SPL-C-10105/25 10 105 50 50 5400 6.6 6.6 7423 5010445502200
M12 R-SPL-C-12125/30 12 120 25 25 2250 5.8 5.8 547.1 5010445502354
M16 R-SPL-C-16145/30 16 145 10 10 900 4.6 4.6 444.0 5010445502507
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R-RBL Rawlbolt sa sesterokutnom glavom

Svjetski najpoznatiji sve namjensko sidro

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-11/0479 (M6 - M20)

ok ke
M
*ETA *
>k

Informacije o proizvodu

o e o TSNT)
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
RAWLBOLT® - prva mehanicka sidra, prethod- Rolo vrata Odobreno za primjenu u:

nici svih kasnijih izvedbi mehanickih sidra Vrata za izlaz u slucaju opasnosti . \kuknuti beton C20/25-C50/60
Za upotrebu u napuknutom i nenapuknutom Qd pozara Nenapuknuti beton

betonu (ETA opcija 1), Supljim plo¢ama, podnim « Celi¢ni okviri €20/25-C50/60

blokovima i keramici Sigurnosne redetke Nearmirani beton

Proizvod se preporuca za primjenu tamo gdjeje .« Strojevi « Armirani beton

potrebna protupoZzarna zastita Nosadi cjevovoda/cijevi za zrak
Trodijelni ekspandirajudi rukavac s maksimal-

nom ekspaznijom pruza optimalno opterecenje

i koristenje u svim podlogama

Sirok raspon promjera (od M6 do M24)

Takoder prikladno za kori-
Stenje u:

Puna opeka 220MPa

Suplja vapnena opeka

Prirodni kamen

Lagani Suplji betonski blok

Ploc¢a s unutarnjom perforacijom
Suplji betonski blok za pod

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine. Napomena: Pri u¢vriéivanju u opeku izbjegavati spojeve s mortom.

2. Otkloniti krhotine i temeljito ocistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Otkloniti pred montirani vijak i podloznu plocicu. Umetnuti rukavac u rupu i zabijati ceki¢em dok se ne poravna s povrSinom
4. Umetnuti vijak s podloznom plocicom kroz dio koji se u¢vrs¢uje u rukavac.

5. Stegnuti preporuc¢enim momentom
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Informacije o proizvodu

Veli¢ina

Kod proizvoda

Maksimalna
debljina

I°2RAWLPLUG

za ugradnju

R-RBL-M06/10W 6
M6 R-RBL-M06/25W 6 12 70 25 = 6.5
R-RBL-M06/40W 6 12 85 40 - 6.5
R-RBL-M08/25W 8 14 80 25 = 9
M8 R-RBL-M08/40W 8 14 95 40 - 9
R-RBL-M08/10W 8 14 65 10 = 9
R-RBL-M10/10W 10 16 75 10 - 1
R-RBL-M10/25W 10 16 90 25 = 1"
M10
R-RBL-M10/50W 10 16 115 50 - 1
R-RBL-M10/75W 10 16 140 75 = 11
R-RBL-M12/10W 12 20 90 10 - 13
R-RBL-M12/25W 12 20 105 25 = 13
M12
R-RBL-M12/40W 12 20 120 40 - 13
R-RBL-M12/60W 12 20 140 60 = 13
R-RBL-M16/15W 16 25 135 15 - 17
M16 R-RBL-M16/30W 16 25 150 30 10 17
R-RBL-M16/60W 16 25 180 60 30 17
R-RBL-M20/60W 20 32 195 60 25 22
M20
R-RBL-M20/100W 20 32 235 110 60 22
R-RBL-M24/100W 24 38 255 100 25 26
M24
R-RBL-M24/150W 24 38 300 150 100 26
Upute o primjeni
< 2 a
a - o T
" s hmin =
B ‘. s . 8
P o
b 1 o
74 < L a
hnom )
&
S ho g " [ .
LY
v
R e -

Installation in solid substrate
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Upute o primjeni

e L L L e e L e

Promjer navoja [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 12 14 16 20 25 32 38
Moment potreban za ugradnju T [Nm] 6.5 15 27 50 120 230 400
Veli¢ina kljuca Sw [mm] 10 13 17 19 24 30 36
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 50 55 65 85 125 140 160
Dubina ugradnje b [mm] 45 50 60 80 120 135 155
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 100 100 100 100 142.5 172.5 240
Minimalni razmak Simin [mm] 35 40 50 60 95 115 210
Minimalna udaljenost od ruba c. [mm] 53 60 75 90 143 173 188

Mehanicka svojstva

e T ——TrE L Lt e L | et

Nominalna vla¢na ¢vrsto¢a [N/mm?]

Nominalna granica razvlacenja I’yk [N/mm?] 400 400 400 400 400 400 400

Poprecni presjek - vlak A, [mm?] 20.1 36.6 58 84.3 157 245 353

Modul elasti¢nosti presjeka w, [mm?] 12.7 31.2 62.3 109.2 277.5 540.9 935.5
Karakteristi¢na otpornost na savijanje M°N(‘s [Nm] 7.6 19 37 66 166 325 561

Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca M [Nm] 6.1 15 30 52 133 260 449

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

[T BN R B B R
MAKSIMALNO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJE N,
NENAPUKNUTI BETON [kN] 636 835 15.24 18.48 48.77 56.55 94.30
NAPUKNUTI BETON [kN] 4.06 531 7.12 12.01 18.24 34.16 -

SMIENO OPTERECENJEV,,

NENAPUKNUTI BETON [kN] 6.04 10.98 17.40 25.30 47.10 73.50 105.90

NAPUKNUTI BETON [kN] 6.04 10.98 17.40 25.30 47.10 73.50 -
VLACNO OPTERECENJE N,

NENAPUKNUTI BETON [kN] 6.00 7.50 12.00 16.00 40.00 50.00 70.00

NAPUKNUTI BETON [kN] 4.00 5.00 6.00 12.00 16.00 30.00 -

SMIENO OPTERECENJE V,,

NENAPUKNUTI BETON [kN] 5.03 7.50 12.00 21.08 39.25 61.25 88.30

NAPUKNUTI BETON [kN] 4.00 5.00 6.00 21.08 39.25 61.25 -
VLAENO OPTERECENJE N,

NENAPUKNUTI BETON [kN] 333 447 6.67 8.89 22.22 27.78 38.90

NAPUKNUTI BETON [kN] 222 2.78 333 6.67 8.89 16.67 -

SMICNO OPTERECENJE V,,
NENAPUKNUTI BETON [kN] 333 417 6.67 16.86 31.40 49.00 70.60
NAPUKNUTI BETON [kN] 222 2.78 333 16.86 31.40 49.00 -
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Osnovni podaci o izvedbi

PREPORUCENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJEN,
NENAPUKNUTI BETON [kN] 238 2.98 476 635 15.87 19.84 27.80
NAPUKNUTI BETON [kN] 1.59 1.99 238 476 635 11.91 -

SMIENO OPTERECENJEV,
NENAPUKNUTI BETON [kN] 238 2.98 4.76 12.05 22.43 35.00 50.40
NAPUKNUTI BETON [kN] 1.59 1.99 2.38 12.05 22.43 35.00 -

Podaci o primjeni

N T TN TR R T

Ucinkovita dubina sidrenja [mm] 35.00 40.00 50.00 60.00 95.00 115.00 125.00

VLAENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 10.05 18.30 29.00 42.15 78.50 122.50 176.50

:rsep‘"“ce"" D e e Nugs [kN] 6.70 1220 19.33 28.10 5233 81.67 117.60

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25
Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 6.00 7.50 12.00 16.00 40.00 50.00 70.00

1”;”"’”““" CpliETEeEnE e ey, = Nogs [kN] 333 417 6.67 8.89 22.22 27.78 38.90

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 4.00 5.00 6.00 12.00 16.00 30.00 -
Preporuteno opterecenje kod primiene v,,= Negs [kN] 2.22 2.78 333 6.67 8.89 16.67 -
Razmak Sam [mm] 105.00 120.00 150.00 180.00 285.00 345.00 375.00
Udaljenost od ruba Gy [mm] 53.00 60.00 75.00 90.00 143.00 173.00 188.00

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba cY [mm] 53.00 60.00 75.00 90.00 143.00 173.00 190.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Vire [kN] 7.38 9.1 13.03 17.72 36.78 50.82 58.89
:§p°’”““° epErReEE e e, = Voo [kN] 4.10 5.06 7.24 9.84 20.44 2823 3272

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25
Udaljenost od ruba &, [mm] 53.00 60.00 75.00 90.00 143.00 173.00 -
Karakteristicna otpornost za c, Vare [kN] 5.16 6.46 9.23 12.55 25.94 35.86 -

Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = v [kN] 287 359 513 6.97 14.41 19.92 .
18 b ) t g . . K

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

k - 1.00 1.00 1.00 2.00 2.00 2.00 2.00
Karakteristi¢na otpornost Vecer [kN] 6.00 7.50 12.00 32.00 80.00 100.00 140.00
T;”"“e“ el il e, Veser [kN] 333 417 6.67 17.78 44.44 55.56 77.78

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

K 5 1.00 1.00 1.00 2.00 2.00 2.00 -
Karakteristi¢na otpornost Vaco [kN] 4.00 5.00 6.00 24.00 32.00 60.00 -
e R TR, = Vi [kN] 222 278 333 1333 17.78 3333 -
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 5.03 9.15 14.50 21.08 39.25 61.25 88.30
:f;sp"“‘ée"" el e ey, = Vo, [kN] 4.02 732 11.60 16.86 31.40 49.00 70.60
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Podaci o primjeni

Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub

I <C,yiS2S_, Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja
Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansa za udaljenost od ruba <C,
N,.. za napuknuti i nenapuknuti beton

- PiMjenjivi na N, ili

SN N ) S N R U S [ S

60 1,0 1,0
75 1,0 1,0

55

90 1,0 1,0

145 1,0 1,0

175 1,0 1,0

190 1,0 1,0

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

90 1,00 0,86

100 1,15 0,94

135 1,72 1,21

145 1,28 1,00 0,82

160 1,39 1,16 0,89

175 1,50 1,30 0,96 1,00 0,82

190 1,61 1,45 1,03 1,13 0,88 1,00 0,82
200 1,69 1,56 1,07 1,21 0,92 1,09 0,86
240 1,25 1,55 1,06 1,38 0,99
265 1,36 1,75 1,15 1,57 1,08
305 .55 1,29 1,88 1,21
350 1,45 1,35
430 1,73 1,60
550 1,98
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Podaci o primjeni

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cminis 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za napuknuti beton

75 0,65 0,65

90 1,00 0,86

100 1,15 0,94

145 1,89 1,28 1,02 0,83

165 1,43 1,21 0,92

175 1,50 0,96 1,02 0,83

200 1,69 1,08 1,21 0,92

230 1,91 1,21 1,45 1,03

255 1,67 1,12

340 1,42

380 1,56

410 1,66
Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ ic2c, Zadruge slu-
¢ajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski Faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,, Primjenjivi za Neg/ VegOr N,/
V. za nenapuknuti beton

e B N e L L N N EEN
35 0,67 0,67
40 0,69 0,69 0,67 0,67
50 0,74 0,74 0,71 0,71 0,67 0,67
60 0,79 0,79 0,75 0,75 0,70 0,70 0,67 0,67
80 0,88 0,88 0,83 0,83 0,77 0,77 0,72 0,72
95 0,95 0,95 0,90 0,90 0,82 0,82 0,76 0,76 0,67 0,67
100 0,98 0,98 0,92 0,92 0,83 0,83 0,78 0,78 0,68 0,68
105 1,00 1,00 0,94 0,94 0,85 0,85 0,79 0,79 0,68 0,68
115 0,98 0,98 0,88 0,88 0,82 0,82 0,70 0,70 0,67 0,67
120 1,00 1,00 0,90 0,90 0,83 0,83 0,71 0,71 0,67 0,67
150 1,00 1,00 0,92 0,92 0,76 0,76 0,72 0,72 0,70 0,70
180 1,00 1,00 0,82 0,82 0,76 0,76 0,74 0,74
200 0,85 0,85 0,79 0,79 0,77 0,77
220 0,89 0,89 0,82 0,82 0,79 0,79
250 0,94 0,94 0,86 0,86 0,83 0,83
285 1,00 1,00 0,91 0,91 0,88 0,88
300 0,93 0,93 0,90 0,90
345 1,00 1,00 0,96 0,96
375 1,00 1,00

TI - Mehanitka sidra %5 ROTOMETALING 265

W



IPRAWLPLUG

Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s,  iczc, Zadruge slu-
¢ajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,
V. za napuknuti beton

H“““““
35

. Primjenjiviza Ny, /V,, or N, /

0,67 0,67
40 0,69 0,69 0,67 0,67
50 0,74 0,74 0,71 0,71 0,67 0,67
60 0,79 0,79 0,75 0,75 0,70 0,70 0,67 0,67
80 0,88 0,88 0,83 0,83 0,77 0,77 0,72 0,72
95 0,95 0,95 0,90 0,90 0,82 0,82 0,76 0,76 0,67 0,67
100 0,98 0,98 0,92 0,92 0,83 0,83 0,78 0,78 0,68 0,68
105 1,00 1,00 0,94 0,94 0,85 0,85 0,79 0,79 0,68 0,68
115 0,98 0,98 0,88 0,88 0,82 0,82 0,70 0,70 0,67 0,67
120 1,00 1,00 0,90 0,90 0,83 0,83 0,71 0,71 0,67 0,67
140 0,97 0,97 0,89 0,89 0,75 0,75 0,70 0,70
150 1,00 1,00 0,92 0,92 0,76 0,76 0,72 0,72
180 1,00 1,00 0,82 0,82 0,76 0,76
200 0,85 0,85 0,79 0,79
285 1,00 1,00 0,91 0,91
300 0,93 0,93
345 1,00 1,00
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Podaci o primjeni

Otpornost prema vla¢nim i smi¢nim opterecenjima pod utjecajem vatre

N N T T R TR

R (za El) = 30 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 0.20 0.40 0.90 1.70 3.10 4.90
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 1.00 1.30 1.50 3.00 4.00 7.50
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Ngo [kN] 1.30 1.80 3.20 5.00 15.70 25.40

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.20 0.40 0.90 1.70 3.10 4.90
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.20 0.40 1.10 2.60 6.70 13.00

R (za El) = 60 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.20 0.30 0.80 1.30 2.40 3.70
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 1.00 1.30 1.50 3.00 4.00 7.50
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 1.30 1.80 3.20 5.00 15.70 25.40

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge A/ [kN] 0.20 0.30 0.80 1.30 2.40 3.70
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.10 0.30 1.00 2.00 5.00 9.70

R (za El) = 90 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.10 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 1.00 1.30 1.50 3.00 4.00 7.50
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Neeo [kN] 1.30 1.80 3.20 5.00 15.70 25.40

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.10 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.10 0.30 0.70 1.70 430 8.40

R (za El) = 120 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Nayo [kN] 0.10 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Noyo [kN] 1.00 1.30 1.50 3.00 4.00 7.50
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 1.00 1.40 2.50 4.00 12.60 20.30

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.10 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.10 0.20 0.60 1.30 3.30 6.50

('L
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Komercijalni podaci o proizvodu

“ n flomadal m
Kod proizvoda :ETCL
Prom]
Vanjs| Paleta Vanjski Paleta
[mm]

R-RBL-M06/10W 12800 12.4 426.8 5906675283210
Mé R-RBL-M06/25W 6 70 50 400 12800 1.60 12.8 439.6 5906675283234
R-RBL-M06/40W 6 85 50 50 8000 1.85 1.85 326.0 5906675283258
R-RBL-M08/25W 8 80 50 50 8000 3.0 3.0 510.0 5906675283296
M8 R-RBL-M08/40W 8 95 50 50 8000 33 33 558.0 5906675283319
R-RBL-M08/10W 8 65 50 400 12800 2.7 21.6 721.2 5906675283272
R-RBL-M10/10W 10 75 50 50 8000 4.6 4.6 766.0 5906675283333
R-RBL-M10/25W 10 90 50 50 8000 5.0 5.0 830.0 5906675283357
M1 R-RBL-M10/50W 10 115 50 50 6000 5.7 5.7 714.0 5906675283371
R-RBL-M10/75W 10 140 50 50 8000 6.4 6.4 1054.0 5906675283395
R-RBL-M12/10W 12 90 25 25 4000 4.2 4.2 700.4 5906675283401
R-RBL-M12/25W 12 105 25 25 4000 4.6 4.6 758.0 5906675283418
Mz R-RBL-M12/40W 12 120 25 25 4000 4.6 4.6 762.0 5906675283425
R-RBL-M12/60W 12 140 25 25 4000 52 5.2 862.0 5906675283432
R-RBL-M16/15W 16 135 10 10 1600 4.1 4.1 690.8 5906675283449
M16 R-RBL-M16/30W 16 150 10 10 1600 4.4 4.4 726.0 5906675283456
R-RBL-M16/60W 16 180 10 10 1600 4.8 4.8 796.4 5906675283463
R-RBL-M20/60W 20 195 10 10 690 8.8 8.8 634.4 5906675283487
M20 R-RBL-M20/100W 20 235 10 10 800 9.8 9.8 815.6 5906675283470
R-RBL-M24/100W 24 255 5 5 144 3 7E 238.8 5906675283494
Mz R-RBL-M24/150W 24 300 10 10 800 16.3 16.3 1334.0 5906675283500
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R-RBP Rawlbolt bez glave

Svjetski najpoznatiji sve namjenski sidreni vijak bez glave

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-11/0479 (M6 - M20)

** ke
>
] c E
o x
Y

Informacije o proizvodu

v . o o e e . es s
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« RAWLBOLT® - prva mehanicka sidra, prethod- « Rolovrata Odobreno za primjenu u:

nici svih kasnijih izvedbi mehanickih sidra * Vrata zaizlaz u slu¢aju opasnosti Nakuknuti beton C20/25-C50/60
« Zaupotrebu u napuknutom i nenapuknutom od pozara . Nenapuknuti beton

betonu (ETA opcija 1), upljim plo¢ama, podnim - Celicne konstrukcije 20 /zps-cso /60

blokovima i keramici « Sigurnosne redetke . Nearmirani beton
* Proizvod se preporua za primjenu tamo gdjeje  « Strojevi . Armirani beton

potrebna protupozarna zastita « Nosati cjevovoda/cijevi za zrak

Trodijelni ekspandirajuéi rukavac s maksimal-
nom ekspaznijom pruza optimalno optereéenje
i koristenje u svim podlogama

« Sirok raspon promjera (od M6 do M24)

Takoder prikladno za kori-
Stenje u:

* Puna opeka =20MPa

« Suplja vapnena opeka
 Prirodni kamen

< Lagani Suplji betonski blok

« Ploca s unutarnjom perforacijom
« Suplji betonski blok za pod

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine. Napomena: Pri u¢vrséivanju u opeku izbjegavati spojeve s mortom.
2. Otkloniti krhotine i temeljito odistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Otkloniti maticu i podloznu plocicu te umetnuti sidro u rupu. Zabijati ceki¢cem dok se ne poravna s povrsinom.
4. Postaviti dio koji se uc¢vrs¢uje na slobodni dio vijka

5. Dodati podloznu plocicu i maticu te stegnuti odgovaraju¢im momentom
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Informacije o proizvodu

Veli¢ina Kod proizvoda

R-RBP-M06/10W 6 12 65 10 10 - 6,5
Mé R-RBP-M06/25W 6 12 80 25 25 = 6,5
R-RBP-M06/60W 6 12 115 60 60 - 6,5
R-RBP-M08/10W 8 14 75 10 10 e 9
M8 R-RBP-M08/25W 8 14 90 25 25 - 9
R-RBP-M08/60W 8 14 125 60 60 = 9
R-RBP-M10/15W 10 16 90 15 15 - 1"
M10 R-RBP-M10/30W 10 16 105 30 30 = 11
R-RBP-M10/60W 10 16 135 60 60 - 11
R-RBP-M12/15W 12 20 110 15 15 = 13
M12 R-RBP-M12/30W 12 20 125 30 30 - 13
R-RBP-M12/75W 12 20 170 75 75 = 13
R-RBP-M16/15W 16 25 150 15 15 - 17
M16 R-RBP-M16/35W 16 25 170 35 35 10 17
R-RBP-M16/75W 16 25 210 75 75 35 17
R-RBP-M20/15W 20 32 170 15 15 = 22
M20 R-RBP-M20/30W 20 32 185 30 30 10 22
R-RBP-M20/100W 20 32 255 100 100 30 22
R-RBP-M24/75W 24 38 255 75 75 - 26
Mz R-RBP-M24/150W 24 38 300 150 150 75 26
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I°2RAWLPLUG

e L L L e e L e

Promjer navoja

Promjer rupe u podlozi

Moment potreban za ugradnju
Veli¢ina klju¢a

Minimalni promjer rupe u podlozi
Dubina ugradnje

Minimalna dubina ugradnje
Minimalni razmak

Minimalna udaljenost od ruba

Mehanicka svojstva

[mm]
[mm]
[Nm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

12

6.5
10

50

45
100
35

53

14
15
13

16
27
17
65
60
100
50
75

20
50
19
85
80
100
60
90

25
120
24
125
120
142.5
95
143

32
230
30
140
135
172.5
115
173

38
400

24
160
155
240
210
188

Velicina “nmmmmm

Nominalna vla¢na cvrstoca
Nominalna granica razvlacenja
Popreéni presjek - vlak

Modul elasti¢nosti presjeka

Karakteristi¢na otpornost na savijanje

Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

e 7 B N N T
MAKSIMALNO OPTERECENJE

NENAPUKNUTI BETON
NAPUKNUTI BETON

NENAPUKNUTI BETON
NAPUKNUTI BETON

[kN]
[kn]

[kN]
[kN]

el

Rks

M

[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

400

20.1

12

7.
6.

7
6
1

VLACNO OPTERECENJEN,, .
636 835 15.24
4.06 531 7.12

SMICNO OPTERECENJEV,, |

6.04
6.04

10.98
10.98

17.40
17.40

400

36.6

31.2
19
15

400
58
62.3
37
30

18.48
12.01

25.30
25.30

400
84.3
109.2
66
52

48.77
18.24

47.10
47.10

400
157
277.5
166
133

56.55
34.16

73.50
73.50

400
245
540.9
325
260

400
353
935.5
561
449

94.30

105.90

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE

NENAPUKNUTI BETON
NAPUKNUTI BETON

NENAPUKNUTI BETON
NAPUKNUTI BETON

TI - Mehanicka sidra

[kN]
[kN]

[kN]
[kn]

VLAENO OPTERECENJE N,,
6.00 7.50 12.00
4.00 5.00 6.00

SMICNO OPTERECENJE V,,

5.03 7.50

12.00

4.00

5.00

6.00

’(0 N ROTOMETALING

16.00
12.00

21.08
21.08

40.00
16.00

39.25
39.25

50.00 70.00
30.00 -
61.25 88.30
61.25 =
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Osnovni podaci o izvedbi

T (T T N T T
OPTERECENJE PREMA PROIZVODPACU

VLACNO OPTERECENJE N,
NENAPUKNUTI BETON [kN] 333 417 6.67 8.89 2222 27.78 38.90
NAPUKNUTI BETON [kN] 222 2.78 333 6.67 8.89 16.67 -

SMICNO OPTERECENJE V,,

NENAPUKNUTI BETON [kN] 333 447 6.67 16.86 31.40 49.00 70.60
NAPUKNUTI BETON [kN] 222 278 333 16.86 31.40 49.00 -
VLAENO OPTERECENJEN,
NENAPUKNUTI BETON [kN] 238 2.98 4.76 635 15.87 19.84 27.80
NAPUKNUTI BETON [kN] 1.59 1.99 238 476 635 11.91 -

SMICNO OPTERECENJEV,
NENAPUKNUTI BETON [kN] 238 2.98 476 12.05 2243 35.00 50.40
NAPUKNUTI BETON [kN] 1.59 1.99 238 12.05 2243 35.00
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Podaci o primjeni

T TN T TR N T

Ucinkovita dubina sidrenja [mm] 35.00 40.00 50.00 60.00 95.00 115.00 125.00
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Nese [kN] 10.05 18.30 29.00 42.15 78.50 122.50 176.50

Preporuceno opterecenje kod primjene v, = N
1.5

as [kN] 6.70 12.20 19.33 28.10 5233 81.67 117.60

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Nego [kN] 6.00 7.50 12.00 16.00 40.00 50.00 70.00

N [kN] 333 417 6.67 8.89 22.22 27.78 38.90

Preporuceno opterecenje kod primjene v, =
1.8 Rdp

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Neeo - 4.00 5.00 6.00 12.00 16.00 30.00 -
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

05 o Nego - 222 278 333 6.67 8.89 16.67 -
Razmak Seen [mm] 105.00 120.00 150.00 180.00 285.00 345.00 375.00
Udaljenost od ruba Cern [mm] 53.00 60.00 75.00 90.00 143.00 173.00 188.00

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba & [mm] 53.00 60.00 75.00 90.00 143.00 173.00 190.00
Karakteristicna otpornost za c, Ve [kN] 7.38 9.1 13.03 17.72 36.78 50.82 58.89
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

18 B Vade [kN] 4.10 5.06 724 9.84 20.44 2823 32.72

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25
Udaljenost od ruba [ e 53.00 60.00 75.00 90.00 143.00 173.00 =
Karakteristi¢na otpornost za c, Vv, - 5.16 6.46 9.23 12.55 25.94 35.86 -

':r;"””cem EpETEEa R L R v, = Vi a 2.87 3.59 5.13 6.97 14.41 19.92 a

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

k - 1.00 1.00 1.00 2.00 2.00 2.00 -
Karakteristi¢na otpornost Veee [kN] 6.00 7.50 12.00 32.00 80.00 100.00 140.00
':rse"””cem TR L e v = Ve [kN] 333 417 6.67 17.78 44.44 55.56 77.78

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

k - 1.00 1.00 1.00 2.00 2.00 2.00 2.00
Karakteristicna otpornost Vece o 4.00 5.00 6.00 24.00 32.00 60.00 -
':rae"””‘em TR L R = Ve B 2.22 2.78 333 13.33 17.78 3333 a
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 5.03 9.15 14.50 21.08 39.25 61.25 88.30
':';E”“ée"" CRieiscnislodplipisiS Vegs [kN] 4.02 732 11.60 16.86 31.40 49.00 70.60
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Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

[mm]

55
60 0,82 0,82

75 0,92 0,92

S0 1,00 0,86

100 1,15 0,94

135 1,72 1,21

145 1,28 1,00 0,82

160 1,39 1,16 0,89

175 1,50 1,30 0,96 1,00 0,82

190 1,61 1,45 1,03 1,13 0,88 1,00 0,82
200 1,69 1,56 1,07 1,21 0,92 1,09 0,86
240 1,25 .55 1,06 1,38 0,99
265 1,36 1,75 1,15 1,57 1,08
305 1,53 1,29 1,88 1,21
350 1,45 1,35
430 1,73 1,60
550 1,98

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za napuknuti beton

S O O S R NN
0,78 0,78

55

60 0,77 0,77

75 0,65 0,65

90 1,00 0,86

100 1,15 0,94

145 1,89 1,28 1,02 0,83

165 1,43 1,21 0,92

175 1,50 0,96 1,02 0,83
200 1,69 1,08 1,21 0,92
230 1,91 1,21 1,45 1,03
255 1,67 1,12
340 1,42
380 1,56
410 1,66
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Podaci o primjeni

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub

I <C,,iS2S_ Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja
Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansa za udaljenost od ruba <C_ .~ Primjenjivi na N, ili
N,.. za napuknuti i nenapuknuti beton

55 1,0 1,0

60 1,0 1,0

75 1.0 1,0

90 1,0 1,0

145 1,0 1.0

175 1.0 1,0

190 1,0 1,0

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ aiczc, Za druge slu-
Cajeve koristiti Rawlplug Kalku-
lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S
V., za nenapuknuti beton

. PrimjenjivizaNg, / Vo or N,/

0,67 0,67
40 0,69 0,69 0,67 0,67
50 0,74 0,74 0,71 0,71 0,67 0,67
60 0,79 0,79 0,75 0,75 0,70 0,70 0,67 0,67
80 0,88 0,88 0,83 0,83 0,77 0,77 0,72 0,72
95 0,95 0,95 0,90 0,90 0,82 0,82 0,76 0,76 0,67 0,67
100 0,98 0,98 0,92 0,92 0,83 0,83 0,78 0,78 0,68 0,68
105 1,00 1,00 0,94 0,94 0,85 0,85 0,79 0,79 0,68 0,68
115 0,98 0,98 0,88 0,88 0,82 0,82 0,70 0,70 0,67 0,67
120 1,00 1,00 0,90 0,90 0,83 0,83 0,71 0,71 0,67 0,67
150 1,00 1,00 0,92 0,92 0,76 0,76 0,72 0,72 0,70 0,70
180 1,00 1,00 0,82 0,82 0,76 0,76 0,74 0,74
200 0,85 0,85 0,79 0,79 0,77 0,77
220 0,89 0,89 0,82 0,82 0,79 0,79
250 0,94 0,94 0,86 0,86 0,83 0,83
285 1,00 1,00 0,91 0,91 0,88 0,88
300 0,93 0,93 0,90 0,90
345 1,00 1,00 0,96 0,96
375 1,00 1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ ic2c_ Zadruge slu-
Cajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,
V. za napuknuti beton

N TN N TN e | e, |

o[ ]

primjenjiviza N, /V  0or N,/

N

35 0,67 0,67

40 0,69 0,69 0,67 0,67

50 0,74 0,74 0,71 0,71 0,67 0,67

60 0,79 0,79 0,75 0,75 0,70 0,70 0,67 0,67

80 0,88 0,88 0,83 0,83 0,77 0,77 0,72 0,72

95 0,95 0,95 0,90 0,90 0,82 0,82 0,76 0,76 0,67 0,67

100 0,98 0,98 0,92 0,92 0,83 0,83 0,78 0,78 0,68 0,68

105 1,00 1,00 0,94 0,94 0,85 0,85 0,79 0,79 0,68 0,68

115 0,98 0,98 0,88 0,88 0,82 0,82 0,70 0,70 0,67 0,67
120 1,00 1,00 0,90 0,90 0,83 0,83 0,71 0,71 0,67 0,67
140 0,97 0,97 0,89 0,89 0,75 0,75 0,70 0,70
150 1,00 1,00 0,92 0,92 0,76 0,76 0,72 0,72
180 1,00 1,00 0,82 0,82 0,76 0,76
200 0,85 0,85 0,79 0,79
285 1,00 1,00 0,91 0,91
300 0,93 0,93
345 1,00 1,00

276 (57) ROTOMETALING TI - Mehanitka sidra



I [ORAWLPLUG
Podaci o primjeni

Otpornost prema vlacnim i smi¢nim opterecenjima pod utjecajem vatre

R (za El) = 30 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 0.20 0.40 0.90 1.70 3.10 4.90
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 1.00 1.30 1.50 3.00 4.00 7.50
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Nee [kN] 1.30 1.80 3.20 5.00 15.70 25.40

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.20 0.40 0.90 1.70 3.10 4.90
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.20 0.40 1.10 2.60 6.70 13.00

R (za El) = 60 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.20 0.30 0.80 1.30 2.40 3.70
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 1.00 1.30 1.50 3.00 4.00 7.50
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Noye [kN] 1.30 1.80 3.20 5.00 15.70 25.40

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.20 0.30 0.80 1.30 2.40 3.70
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRk,s [kN] 0.10 0.30 1.00 2.00 5.00 9.70

R (za El) = 90 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 0.10 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Noyo [kN] 1.00 1.30 1.50 3.00 4.00 7.50
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Ngo [kN] 1.30 1.80 3.20 5.00 15.70 25.40

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.10 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.10 0.30 0.70 1.70 4.30 8.40

R (za El) = 120 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.10 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 1.00 1.30 1.50 3.00 4.00 7.50
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Neee [kN] 1.00 1.40 2.50 4.00 12.60 20.30

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge A/ [kN] 0.10 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s. [kN] 0.10 0.20 0.60 1.30 3.30 6.50
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I°2RAWLPLUG

Komercijalni podaci o proizvodu

“ na [komadal “
Kod proizvoda Bar kodovi

R-RBP-M06/10W 6 12800 22.4 746.8 5906675283593
M6 R-RBP-M06/25W 6 80 50 400 12800 1.65 13.2 452.4 5906675283616
R-RBP-M06/60W 6 115 50 50 8000 2.0 2.0 350.0 5906675283630
R-RBP-M08/10W 8 75 50 400 12800 2.9 22.9 763.4 5906675283654
M8 R-RBP-M08/25W 8 90 50 50 8000 31 31 526.0 5906675283678
R-RBP-M08/60W 8 125 50 50 8000 3.7 3.7 614.8 5906675283692
R-RBP-M10/15W 10 90 50 50 8000 4.9 4.9 814.0 5906675283715
M10 R-RBP-M10/30W 10 105 50 50 8000 53 53 878.0 5906675283739
R-RBP-M10/60W 10 135 50 50 8000 6.0 6.0 990.0 5906675283753
R-RBP-M12/15W 12 110 25 25 4000 4.1 4.1 678.0 5906675283760
M12 R-RBP-M12/30W 12 125 25 25 4000 5.0 5.0 822.0 5906675283777
R-RBP-M12/75W 12 170 25 25 3000 5.8 5.8 721.8 5906675283784
R-RBP-M16/15W 16 150 10 10 1600 4.1 4.1 682.8 5906675283791
M16 R-RBP-M16/35W 16 170 10 10 1600 4.7 4.7 774.0 5906675283807
R-RBP-M16/75W 16 210 10 10 1200 53 53 660.0 5906675283814
R-RBP-M20/15W 20 170 10 10 1200 8.0 8.0 985.1 5906675283821
M20 R-RBP-M20/30W 20 185 10 10 690 8.3 8.3 603.4 5906675283838
R-RBP-M20/100W 20 255 10 10 800 9.9 9.9 825.2 5906675284781
R-RBP-M24/75W 24 255 5 5 330 71 71 498.6 5906675283852
M2 R-RBP-M24/150W 24 300 10 10 800 16.1 16.1 1314.0 5906675283845
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I IPRAWLPLUG
GS Stropna sidra

Nosac za lagane i ovjesene stropove na punim podlogama

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-11/0268

Informacije o proizvodu
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

szao s klinom olr(no?uctava potpunu ugradnju Utgradnja laganih ili ovjesenih Odobreno za primjenu u:
sidra |f>5|gurava rutost pri primjeni. ) stropova o « Nakuknuti beton C20/25-C50/60
[Croatian]: The two hit zone ensure correct in- Ugradnja kasetiranih stropova N

» Nenapuknuti beton

stallation (especially in narrow drill holes) and « Ugradnja obujmica za vodice i ci- N

high safety in use. jevi €20/25-C50/60
« Odobreno za ugradnju u napuknuti i nenapuk- « Ventilacijski sustavi

nuti beton. .

Metalni krovni profili
Nosivi profili

Klasa protupozarne zastite A1

Pouzdano namjestanje zahvaljujuéi jednosta-
vnom vizualnom pregledu

Zabiti ¢eki¢em, nije potreban alat za namjestan-
je

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Zabijati sidro u rupu kroz dio koji se u¢vrs¢uje dok se ne postigne potrebna dubina.
3. Zabijati ¢avao do poravnanja s povrsinom.

4. [Croatian]: Do not hit the expansion wedge at the stage.
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I°PRAWLPLUC I
Informacije o proizvodu

R-GS-06040 5.8 36 4.5 7
R-GS-06065 5.8 65 35 7

Kod proizvoda m

Veli¢ina

26

Upute o primjeni

< . a z
e 4 P Ta
. 4 “ R . N
tfix c 4 ‘. hmin Ce
z 4, l a
pa 4 a 4
< Ia . 4
[N 4 / < _
- — — | \,ho
| O
rNT 2 ., N L s a7,
H;Ei * v hmin, .4
< ]
ho <t
< F . PRI .
< a a .
s
Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 5.8
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 6
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 40
Dubina ugradnje hoom [mm] 32
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 100
Minimalni razmak Siin [mm] 200
Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 150

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

Napuknuti beton

MAKSIMALNO OPTERECENJEF,, .

Podloga

@06, Ucinkovita dubina sidrenja 32 mm [kN] 4.27

KARAKTERISTICNO OPTERECENJEF,,

@06, U¢inkovita dubina sidrenja 32 mm [kN] 3.00

OPTERECENJE PREMA PROIZVOPACU F,,

@06, U¢inkovita dubina sidrenja 32 mm [kN] 2.00

PREPORUCENO OPTERECENJEF,,

@06, U¢inkovita dubina sidrenja 32 mm [kN] 1.43
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.  I°RAWLPLUG
Podaci o primjeni
Otpornost prema vla¢nim i smi¢nim opterecenjima pod utjecajem vatre

Velicina

VLACNO OPTERECENJE

R (za El) = 30 min

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.66

Komercijalni podaci o proizvodu

W l “ Koticna fkomadal “
elici- Kod proizvoda Bar kodovi
T T R T

R-GS-06040 1600 51200 1.14 18.2 612.7 5906675169347
R-GS-06065 65 100 1600 38400 1.13 18.1 463.9 5906675158105
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FIX RAZUPORNA TIPLA

Tipla za laganu ugradnju s izvrsnim performansama u punim materijalima

Informacije o proizvodu

Razvodni sustavi kablova
Elektricne instalacije
Postanski sandudici

v . . o e e o TSNT]
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Protu rotacijska krila sprijecavaju zakretanje ti- « Slike Odobreno za primjenu u:
jekom ugradnje vijka. * Rasvjeta . Beton
« Poseban zahvat za povecanu silu. « Oblaganje ukrasnim letvicama - Puna opeka
* Mehanizam dvostrukog Sirenja omogucava ¢vr-  « Police « Puna vapnena opeka
sto sidrenje u punim podlogama. « Vodilice za kablove . Porozni':l’:etonskl? blok

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FIX tiplu u rupu i zabiti.
3. Umetnuti vijak potrebnog promjera u tiplu kroz dio koji se u¢vrs¢uje i stegnuti.
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Informacije o proizvodu

Velic¢ina

R-FIX-K-05
R-FIX-K-06
28 R-FIX-K-08
@10 R-FIX-K-10
212 R-FIX-K-12
214 R-FIX-K-14

Upute o primjeni

Installation data

Vel
Promjer pri¢vrsnog elementa

Promjer rupe u podlozi

Minimalni promjer rupe u podlozi

Dubina ugradnje

Minimalna dubina ugradnje

[Croatian]: Min. spacing (countersunk head)
[Croatian]: Min. spacing (HEX head)

[Croatian]: Min. edge distance (countersunk head)

[Croatian]: Min. edge distance (HEX head)

d

25
30
40
50
60
70

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]

|
Kod proizvoda za ugradnju

I°2RAWLPLUG

3,5 4
35-4,0 4-5
4,5-50 50-6,0
50-6,0 60-7,0
6,0-8,0 7,0-9,0
10 1
) B P .
& " a
a T, :
g < Ahmln . 2 o
- £ 17 , 4
F L S 7
/ - olg)
Y -
E: < hnom s 4 -
< ho ‘q Py "
B
EEF N '

5
35
25
55
25

25

TI - Pricvrsni elementi za mala opterecenja

Installation data for countersunk head screw
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5 6 8 10 12 14

6
40
30
60
30
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50
40
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40

10
60
50
80
30
50
40
50
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70
60
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30
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80
70
100

70

70
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I°PRAWLPLUGC I
Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

. Puna cigla min 20MPa Vapneno-pjescana puna
Beton €20/25 - C50/60 ERRz20/Z0) cigla Porobeton 600 Mark v

MAKSIMALNO OPTERECENJE F,

‘

@5, Dubina sidrenja 25mm [kN] 0.26 0.32 0.22 0.30
@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.24 1.1 0.65 0.76
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 1.02 2.92 1.65 1.17
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.78 1.86 1.62 1.64
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 1.82 5.80 4.06 2.99
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 2.29 3.73 2.37 1.80

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,

@5, Dubina sidrenja 25mm [kN] 0.10 0.15 0.10 0.15
@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.15 0.40 0.30 0.40
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.50 2.00 1.20 0.75
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.40 0.90 0.60 0.90
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 1.20 4.00 3.00 2.00
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 1.20 2.50 1.20 1.15

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU F,,

@5, Dubina sidrenja 25mm [kN] 0.05 0.06 0.04 0.07
@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.08 0.16 0.12 0.20
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.27 0.80 0.48 037
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.22 0.36 0.24 0.45
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 0.66 1.60 1.20 1.00
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 0.66 1.00 0.48 0.57

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

@5, Dubina sidrenja 25mm [kN] 0.04 0.04 0.03 0.05
@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.06 0.11 0.09 0.14
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.19 0.57 0.34 0.26
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.16 0.26 017 0.32
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 0.47 1.14 0.86 0.71
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 0.47 0.71 0.34 0.41

Komercijalni podaci o proizvodu

na [komadal m
Kod proizvoda Bar kodovi

Tipla

R-FIX-K-05 9600 230400 0.14 110.6 5906675135373
26 R-FIX-K-06 6 30 100 4800 129600 2.1 99.4 2712.7 5906675252957
28 R-FIX-K-08 8 40 200 2400 57600 0.26 341 104.9 5906675135380
210 R-FIX-K-10 10 50 100 1200 28800 0.24 29 99.1 5906675135434
212 R-FIX-K-12 12 60 50 800 19200 0.20 32 106.8 5906675135458
214 R-FIX-K-14 14 70 25 600 14400 0.15 3.6 116.4 5906675135465
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I°RAWLPLUG
FIXRAZUPORNA TIPLA S VIJENCEM

Tipla s vijencem s odli¢nim svojstvima u punim materijalima

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

» Vijenac osigurava poravnanje s povrsinom. Slike

Odobreno za primjenu u:
* Beton

* Punaopeka

« Punavapnena opeka

« Porozni betonski blok

» Protu rotacijska krila sprjecavaju zakretanje ti- * Rasvjeta

Oblaganje ukrasnim letvicama
Police

Vodilice za kablove

Razvodni sustavi kablova
Elektri¢ne instalacije

+ Postanski sanducici

jekom ugradnje vijka.

« Poseban zahvat za povecanu silu.

« Mehanizam dvostrukog Sirenja omogucava ¢vr-
sto sidrenje u punim podlogama.

Upute za ugradnju

i

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FIX tiplu u rupu i zabiti.
3. Umetnuti vijak potrebnog promjera u tiplu kroz dio koji se u¢vrséuje i stegnuti.
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Informacije o proizvodu

Tipla Vuak Dio kOjI se ué u'

Veli¢ina Kod proizvoda za ugradnju

FIX-KK-06 6 30 3,5-4,0 4,0-5,0
28 FIX-KK-08 8 40 4,5-5,0 50-6,0
@210 FIX-KK-10 10 50 50-6,0 6,0-7,0
@212 FIX-KK-12 12 60 6,0-8,0 7,0-9,0
214 FIX-KK-14 14 70 10,0 11,0

Upute o primjeni
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Installation data

Promjer pri¢vrsnog elementa [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 6 8 10 12 14
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 40 50 60 70 80
Dubina ugradnje o [mm] 30 40 50 60 70
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 60 70 80 90 100
[Croatian]: Min. spacing (countersunk head) ST [mm] 30 40 30 30 -
[Croatian]: Min. spacing (HEX head) Sin [mm] - - 50 60 70
[Croatian]: Min. edge distance (countersunk head) Coin [mm] 30 40 40 40 -
[Croatian]: Min. edge distance (HEX head) Coin [mm] - - 50 60 70
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

_ Puna cigla min 20MPa | Vapneno-pjeséana puna
Beton €20/25 - €50/60 (KR z20/20) cigla Porobeton 600 Mark v

MAKSIMALNO OPTERECENJEF,, .

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.24 1.1 0.65 0.76
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 1.02 2.92 1.65 1.17
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.78 1.86 1.62 1.64
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 1.82 5.80 4.06 2.99
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 2.29 3.73 2.37 1.80

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.15 0.40 0.30 0.40
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.50 2.00 1.20 0.75
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.40 0.90 0.60 0.90
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 1.20 4.00 3.00 2.00
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 1.20 2.50 1.20 1.15

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU F,,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.08 0.16 0.12 0.20
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.27 0.80 0.48 0.37
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.22 0.36 0.24 0.45
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 0.66 1.60 1.20 1.00
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 0.66 1.00 0.48 0.57

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.06 0.11 0.09 0.14
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.19 0.57 0.34 0.26
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.16 0.26 017 0.32
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 0.47 1.14 0.86 0.71
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 0.47 0.71 0.34 0.41

Komercijalni podaci o proizvodu

_ @ fhomadal “
Kod proizvoda Bar kodovi
Prol
Paleta Paleta
[mm]

FIX-KK-06 8000 192000 0.15 145.2 5906675120614
28 FIX-KK-08 8 40 200 2400 57600 0.24 2.9 99.1 5906675120638
210 FIX-KK-10 10 50 100 1600 38400 0.24 3.8 1222 5906675120645
212 FIX-KK-12 12 60 50 600 19200 0.22 2.6 114.5 5906675120652
214 FIX-KK-14 14 70 25 600 19200 0.14 3.4 137.5 5906675120669
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KS Univerzalna razuporna tipla

Univerzalna najlonska tipla za laganu ugradnju

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Protu rotacijska krila sprjecavaju zakretanje ti- Slike

jekom ugradnje vijka. Rasvjeta
« Poseban zahvat za povecanu silu. Oblaganje ukrasnim letvicama

° Prikladno za koristenje u:
« Vijenac osigurava poravnanje s povrsinom « Police

Beton
Puna opeka

+ Prirodni k;
Vodilice za kablove . rirodni kamen

Razvodni sustavi kablova
Elektri¢ne instalacije

Lagani betonski blok
Porozni betonski blok

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti KS tiplu u rupu i zabiti.
3. Umetnuti vijak potrebnog promjera u tiplu kroz dio koji se u¢vrs¢uje i stegnuti.
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Informacije o proizvodu

Upute o primjeni

Velicina “_“

Dubina ugradnje [mm]

Minimalni promjer rupe u podlozi hl7 [mm] 45 55 65
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 70 80 90
Minimalni razmak Siin [mm] 40 50 60
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 40 50 60

Komercijalni podaci o proizvodu

Kod proizvoda
na
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FIX RAZUPORNA TIPLA S VIJENCEM | VIJKOM

Tipla s vijencem i vijkom s odli¢nim svojstvima u punim materijalima

4 Pl

Informacije o proizvodu

 Vijenac osigurava poravnanje s povrsinom. Razvodni sustavi kablova
Elektricne instalacije

Postanski sandudici

v . o o o e . T
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
* Protu rotacijska krila sprjecavaju zakretanje ti- « Slike Odobreno za primjenu u:
jekom ugradnje vijka. * Rasvjeta « Beton
» Poseban zahvat za povecanu silu. + Oblaganje ukrasnim letvicama + Puna opeka
+ Mehanizam dvostrukog Sirenja omogucava ¢vr-  « Police « Punavapnena opeka
sto sidrenje u punim podlogama. « Vodilice za kablove . Porozniietonsk? blok

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FIX tiplu u rupu i zabiti.
3. Umetnuti vijak potrebnog promjera u tiplu kroz dio koji se uc¢vrsc¢uje i stegnuti.

290 (57) ROTOMETALING TI - Pri€vrsni elementi za mala opterecenja



Informacije o proizvodu

- m,

Veli¢ina

Kod proizvoda

R-FIX-K-06+ 6 30 35 30 1 4
R-FIX-K-06+340 6 30 3,5 40 10 4
R-FIX-K-06+350 6 30 35 50 20 4

26 R-FIX-K-06+435 6 30 4,0 35 5 5
R-FIX-K-06+440 6 30 4,0 40 10 5
R-FIX-K-06+450 6 30 4,0 50 20 5

R-FIX-K-08+ 8 40 50 45 5 6

R-FIX-K-08+450 8 40 4,5 50 10 5
28 R-FIX-K-08+460 8 40 4,5 60 20 5

R-FIX-K-08+550 8 40 5,0 50 10 6

R-FIX-K-10+560 10 50 50 60 10 6
@10

R-FIX-K-10+660 10 50 6,0 60 10 7

Upute o primjeni
;
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Installation data for countersunk head screw

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 6 8 10
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 6 8 10
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 40 50 60
Dubina ugradnje b [mm] 30 40 50
Minimalna dubina ugradnje hon [mm] 60 70 80
Minimalni razmak S [mm] 30 40 30
Minimalna udaljenost od ruba C, [mm] 30 40 40

I°2RAWLPLUG
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

_ Puna cigla min 20MPa | Vapneno-pjeséana puna
Beton €20/25 - €50, (erilz20/20) cigla Porobeton 600 Mark v

MAKSIMALNO OPTERECENJEF,,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.24 1.1 0.65 0.76
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 1.02 2.92 1.65 117
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.78 1.86 1.62 1.64

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.15 0.40 0.30 0.40
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.50 2.00 1.20 0.75
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.40 0.90 0.60 0.90

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU Gy

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.08 0.16 0.12 0.20
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.27 0.80 0.48 0.37
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.22 0.36 0.24 0.45

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.06 0.11 0.09 0.14
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.19 0.57 0.34 0.26
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.16 0.26 0.17 0.32

Komercijalni podaci o proizvodu

Kod proizvoda

R-FIX-K-06+ 6 30 30
R-FIX-K-06+340 6 30 40
. R-FIX-K-06+350 6 30 50
R-FIX-K-06+435 6 30 35
R-FIX-K-06+440 6 30 40
R-FIX-K-06+450 6 30 50
R-FIX-K-08+ 8 40 45
R-FIX-K-08+450 8 40 50
28
R-FIX-K-08+460 8 40 60
R-FIX-K-08+550 8 40 50
R-FIX-K-10+560 10 50 60
210
R-FIX-K-10+660 10 50 60
R .y . . P
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KS Univerzalna razuporna tipla s vijkom

Univerzalna najlonska tipla s upustenim Pozidrive vijkom za laganu ugradnju

Informacije o proizvodu

v _ . . . P . T

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

« Protu rotacijska krila sprjecavaju zakretanje ti- « Slike Prikladno za koristenje u:
jekom ugradnje vijka. + Rasvjeta . Beton

+ Poseban zahvat za povecanu silu. + Oblaganje ukrasnim letvicama « Prirodni kamen

* Vijenac osigurava poravnanje s povrsinom  Police + Punaopeka

« Vodilice za kablove
« Razvodni sustavi kablova
« Elektri¢ne instalacije

Puni betonski blok
< Lagani betonski blok

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti KS tiplu u rupu i zabiti.
3. Umetnuti vijak potrebnog promjera u tiplu kroz dio koji se u¢vrséuje i stegnuti.
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Informacije o proizvodu

Upute o primjeni

40 50 60

Dubina ugradnje hoom [mm]

Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 45 55 65
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 70 80 90
Minimalni razmak Sin [mm] 40 50 60
Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 40 50 60

Komercijalni podaci o proizvodu

Kod proizvoda
na
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KD-K PRICVRSNI ELEMENTI ZA OKVIRE S DUGACKOM ZONOM
SIRENJA - POZIDRIVE UPUST

Pricvrsni element za okvire s dugackom zonom Sirenja

B

" } ——— s e non o/ T i T e
S = s e e

Informacije o proizvodu

o e . TYNT)

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Dugotrajna, visokokvalitetna najlonska tipla ra- « Okviri vrata i prozora
zreda PAG6 za produljeni vijek trajanja

« Zilavi najlonski rukavac sprjecava izobli¢enje
okvira tijekom stezanja

« Cik-cak izvedba osigurava povecano sirenje

« Posebnaizvedba s protu rotacijskih krilima

« Nije potrebno oznacavanje - busiti ravno kroz
okvir

Odobreno za primjenu u:
« Suplja opeka
+ Porozni betonski blok

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine
2. Lagano ¢eki¢em zabijati tiplu kroz dio koji se u¢vrséuje u rupu dok se ne postigne potrebna dubina
3. Stegnuti vijak
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Informacije o proizvodu

Tipla

Maksimalna debl Promjer rupe
Veli¢ina Kod proizvoda na za ugradnju
e o ] e ] | e [«

R-KDS-08100 8 100 4.9 110 40 9
28 R-KDS-08120 8 120 4.9 130 60 9
R-KDS-08140 8 140 4.9 150 80 9
R-KDS-10080 10 80 6.8 90 20 11
R-KDS-10100 10 100 6.8 110 40 1
R-KDS-10120 10 120 6.8 130 60 11
@210 R-KDS-10140 10 140 6.8 150 80 1
R-KDS-10160 10 160 6.8 170 100 1
R-KDS-10200 10 200 6.8 210 140 1
R-KDS-10240 10 240 6.8 250 180 11

Upute o primjeni

Promjer pricvrsnog elementa d [mm] 8 10
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8 10
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 70 70
Dubina ugradnje o [mm] 60 60
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 80 80
Minimalni razmak ST [mm] 30 30
Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 30 30

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

BTl S dugom zonom $irenja za perfo-
Podloga Porobeton 500 Suplja cigla 3.5MPa riranu ciglu (npr. poroterm) 400

MAKSIMALNO OPTERECENJE F

Rum

o8 [kN] 1.76 0.86 051
210 [kN] 2.63 1.82 1.56

KARAKTERISTIENO OPTERECENJE F,,
o8 [kN] 1.51 0.66 033
210 [kN] 1.41 1.44 1.04

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU e

o8 [kN] 0.76 0.26 0.13
210 [kN] 0.71 0.58 0.42
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Osnovni podaci o izvedbi

& gi e S dugom zonom $irenja za perfo-
Podloga Porobeton 500 Suplja cigla 3.5MPa riranu ciglu (npr. poroterm) 400

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

28 [kN] 050 020 0.10
210 [kN] 050 0.40 030

Komercijalni podaci o proizvodu

na lkomadal m
Bar kodovi

Kod proizvoda --
Brom Vanjsk Paleta Vanj Paleta
[mm]

R-KDS-08100 100 110 19200 0.82 13.1 344.9 5906675169668
28 R-KDS-08120 8 120 4.9 130 50 600 14400 1.00 12.0 318.0 5906675169682
R-KDS-08140 8 140 4.9 150 50 600 14400 1.10 13.2 346.8 5906675169705
R-KDS-10080 10 80 6.8 90 50 600 21600 1.14 13.7 522.5 5906675169729
R-KDS-10100 10 100 6.8 110 25 300 7200 0.74 8.9 2431 5906675169743
R-KDS-10120 10 120 6.8 130 25 300 7200 0.96 15 306.5 5906675169767
210 R-KDS-10140 10 140 6.8 150 25 300 7200 1.1 13.3 349.7 5906675169781
R-KDS-10160 10 160 6.8 170 25 300 7200 1.29 15.5 401.5 5906675169804
R-KDS-10200 10 200 6.8 210 25 200 4800 1.16 9.3 2527 5906675169828
R-KDS-10240 10 240 6.8 250 25 200 4800 1.83 14.6 381.4 5906675169842
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FF1 PRICVRSNI ELEMENTI ZA OKVIRE - POCINCAN

Univerzalne tiple za okvire, vijak s upustenom glavom od VA celika za mnoge primje-
ne

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-12/0398 (210)

%k
>
*ETA *
o x

Informacije o proizvodu

v _ o o o
Znacajke i prednosti

Upustena tipla za ugradnju s poravnanjem na
mekani materijal (npr. drvo)

Poseban najlon od Ultramida za najbolje per-
formanse u svim kategorijama osnovnih materi-
jala prema ETAG 020 (A, B, C, D)

Unutarnja geometrija tiple izradena za prihvat
glave vijka

Oznacavanje dubine sidrenja osigurava preci-
znu ugradnju

Pocinéani vijak s upustenom glavom (s T40 upu-
stom) osigurava poravnanje pricvrsnog elemen-
ta

Upute za ugradnju

H‘

Primjene

Okviri vrata i prozora
Vrata

Industrijska vrata
Fasade (drvene i metalne podlo-
ge)

Zidni ormarici

Satelitski tanjuri
Garazna vrata

Police

Rukohvati

Razvodni sustavi kablova

Osnovni materijali

Odobreno za primjenu u:

« Beton C12/15-C50/60 (Koristiti
kategoriju A)

- Nakuknuti beton C20/25-C50/60

Puna opeka (Koristiti kategoriju

B)

Puna vapnena opeka (Koristiti

kategoriju B)

Suplja vapneno-pje$¢ana opeka

(Koristiti kategoriju C)

Suplja opeka (Koristiti kategori-

jug

Lagani Suplji betonski blok (Kori-

stiti kategoriju C)

Blok porobetona (koristiti kate-

goriju E)

.

.

.

.

.

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine
2. Sa ceki¢em lagano zabijati tiplu kroz dio koji se ucvrscuje u rupu dok se ne postigne potrebna dubina.
3. Stegnuti FF1 vijak
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Informacije o proizvodu

AIELS Dio koji se uévriéuje

Kod proizvoda m
7.8

mm Maksimalna debljina

| o | v [ e [ e | o«
R-FF1-N-08L080 80 5.8 87 - 10 8
28 R-FF1-N-08L100 7.8 100 5.8 107 = 30 8
R-FF1-N-08L120 7.8 120 5.8 127 - 50 8
R-FF1-N-10L080 9.8 80 7 89 30 10 10
R-FF1-N-10L100 9.8 100 7 109 50 30 10
R-FF1-N-10L120 9.8 120 7 129 70 50 10
R-FF1-N-10L140 9.8 140 7 149 90 70 10
210 R-FF1-N-10L160 9.8 160 7 169 110 90 10
R-FF1-N-10L200 9.8 200 7 209 150 130 10
R-FF1-N-10L240 9.8 240 7 249 190 170 10
R-FF1-N-10L300 9.8 300 7 309 250 230 10
R-FF1-N-14L120 13.8 120 10.8 131 = 50 14
R-FF1-N-14L160 13.8 160 10.8 171 - 90 14
o R-FF1-N-14L200 13.8 200 10.8 211 - 130 14
R-FF1-N-14L240 13.8 240 10.8 251 - 170 14

Upute o primjeni

70 50 70 70

Ucinkovita dubina sidrenja hye [mm]

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 8.2 9.8 9.8 10.8
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8 10 8 14

Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 80 60 80 80

Dubina ugradnje hoom [mm] 70 50 70 70

Minimalna dubina ugradnje b [mm] 115 100 115 115
Minimalni razmak Simin [mm] 200 90 200 200
Minimalna udaljenost od ruba (o [mm] 100 80 100 100
Vijcani pogon - [ T30 T40 T40 T50
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

'apneno-pjeséana

Podloga

Beton C20/25
Perforirana opeka
Autoklavirani poro-
Beton C12/15
Puna opeka min.
Silikatna opeka

lja opeka preli-
Perforirani kerami-
Perforirana cigla od
Lagani Suplji beton-
Perforirana opeka
Perforirana opeka
Beton C20/25 -
Vapnena opeka min.
Perforirana opeka
Perforirani kerami-

V.
Supl

TIPLA OD POLIAMIDA

MAKSIMALNO OPTERECENJE F,

@8, Ucinkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - - - - - - - - - - - - - - - - - -
@10, U&inkovita dubina sidrenja 50 mm [kN] 335 - - - - - 307 - - - - - - - - - - -
@10, Ucinkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 124 173 - 995 - - 1 1.02 1.04 450 1.22 2.13 2.07 056 - - - -
@14, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - - - - - - - - - - - - - - - - - -
@8, Ucinkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] 1.46 096 2.64 - - 631 - - - 156 - - - - - - - -
@10, U¢inkovita dubina sidrenja 50 mm [kN] 1.50 - - 090 - - 120 - - - - - - - - - - -
@10, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 060 090 - 450 - - 0.60 0.60 2.00 0.60 0.90 0.90 030 - - - -
@14, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 1.78 509 - - - - - - 319 - - - - 17. 6.53 - -
OPTERECENJE PREMA PROIZVOPACU F,,
@8, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] 0.81 038 132 - - 252 - - - 062 - - - - - - - -
@10, Ucinkovita dubina sidrenja 50 mm [kN] 083 - - 050 - - 048 - - - - - - - - - - -
@10, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 024 045 - 180 - - 1024 024 0.80 0.24 036 036 0.15 - - - -
@14, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 071 254 - - - - - - 128 - - - - 19.56 261 - -
PREPORUCENO OPTERECENJEF,
@8, Ucinkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] 0.60 0.27 0.94 - - 180 - - - 045 - - - - - - - -
@10, U¢inkovita dubina sidrenja 50 mm [kN] 0.60 - - 036 - - 034 - - - - - - - - - - -
@10, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 017 032 - 129 - - 017 0.7 0.57 0.17 0.26 0.26 0.11 - - - -
@14, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - |0.51 182 - - - - - - 091 - - - - 680 187 - -

Komercijalni podaci o proizvodu

Kod proizvoda
mmmmm ven

m Bar kodovi
m-

R-FF1-N-08L080 7.8 80 5.8 87 50 800 19200 0.91 14.5 3781 5906675163703
28 R-FF1-N-08L100 7.8 100 5.8 107 50 800 19200 112 17.9 459.9 5906675163741
R-FF1-N-08L120 7.8 120 5.8 127 50 800 19200 135 21.6 549.0 5906675292830
R-FF1-N-10L080 9.8 80 7 89 50 400 9600 1.38 1.1 2959 5906675266909
R-FF1-N-10L100 9.8 100 7 109 25 400 9600 1.07 17.0 439.0 5906675266916
R-FF1-N-10L120 9.8 120 7 129 25 300 7200 1.55 18.6 476.4 5906675266923
R-FF1-N-10L140 9.8 140 7 149 25 300 7200 122 14.7 3825 5906675266930
210 R-FF1-N-10L160 9.8 160 7 169 25 300 7200 138 16.6 4284 5906675266947
R-FF1-N-10L200 9.8 200 7 209 25 25 7800 1.90 1.90 6228 5906675033983
R-FF1-N-10L240 9.8 240 7 249 25 25 4800 23 23 4683 5906675034102
R-FF1-N-10L300 9.8 300 7 309 10 10 40800 117 117 4803.6 5906675034119
R-FF1-N-14L120 13.8 120 10.8 131
R-FF1-N-14L160 13.8 160 10.8 171
214
R-FF1-N-14L200 13.8 200 10.8 211
R-FF1-N-14L240 13.8 240 10.8 251
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FIX PRICVRSNI ELEMENT SA SESTEROKUTNOM GLAVOM

Tipla s vijkom sa Sesterokutnom glavom za laganu ugradnju uz izvrsna svojstva u pu-

nim podlogama.

| - ——aryrEgany

Informacije o proizvodu

v . . o e e . es e
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
» Protu rotacijska krila sprje¢avaju zakretanje ti- * Rasvjeta Odobreno za primjenu u:
jekom ugradnje vijka. « Oblaganje ukrasnim letvicama . Beton
» Poseban zahvat za povecanussilu. « Police « Puna opeka
« Mehanizam dvostrukog Sirenja omogucava ¢vr- < Vodilice za kablove « Punavapnena opeka
sto sidrenje u punim podlogama. « Razvodni sustavi kablova « Porozni betonski blok
« Sesterokutni vijak za mnoge primjene « Elektri¢ne instalacije

+ Postanski sanducici

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FIX tiplu u rupu i zabiti.
3. Umetnuti vijak potrebnog promjera u tiplu kroz dio koji se u¢vrs¢uje i stegnuti.
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Informacije o proizvodu

A m,

Vijak

Maksi
Promjer
Kod proizvoda

Promjer rupe
za ugrad

Velicina

[ I I I O B

R-FIX-10/660 10 50
R-FIX-10/680 10 50
@10
R-FIX-10/100 10 50
R-FIX-10/120 10 50
R-FIX-12/60 12 60
R-FIX-12/70 12 60
r-FIX-12/80 12 60
R-FIX-12/100 12 60
@212
R-FIX-12/120 12 60
R-FIX-12/140 12 60
R-FIX-12/160 12 60
R-FIX-12/180 12 60
R-FIX-14/80 14 70
R-FIX-14/100 14 70
R-FIX-14/120 14 70
R-FIX-14/160 14 70
214
R-FIX-14/180 14 70
R-FIX-14/200 14 70
R-FIX-14/220 14 70
R-FIX-14/260 14 70
Upute o primjeni
7 72
L.
4 ‘ @ & 4
< a < - 4 4
coT e hmin s s

Installation data

302 ’(0 N ROTOMETALING

5 60 10 7
6 80 30 7
6 100 50 7
6 120 70 7
8 60 1 9
8 70 10 9
8 80 20 9
8 100 40 9
8 120 60 9
8 140 80 9
8 160 100 9
8 180 120 9
10 80 10 1
10 100 30 1"
10 120 50 1
10 160 90 1"
10 180 110 1"
10 200 130 1"
10 220 150 1"
10 260 190 1"
g P T
B
e s ) ) s
c 4 hmin : ¢
AR B .
< a 3
F £ : q
s K=
<L ol'g)|
E: B hnom , . 4 .
< 1a a
ho . -
T E . e, .
.

Installation data for hex head screws
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Upute o primjeni

Velicina _““

Promjer pri¢vrsnog elementa [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 10 12 14
Minimalni promjer rupe u podlozi N [mm] 60 70 80
Dubina ugradnje Brom [mm] 50 60 70
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 80 90 100
Minimalni razmak Smin [mm] 50 60 70
Minimalna udaljenost od ruba C [mm] 50 60 70

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

_ Puna cigla min 20MPa Vapneno-pjescana puna
Podloga Beton C20/25 - C50/60 (npr M220/2.0) cigla Porobeton 600 Mark V

MAKSIMALNO OPTERECENJE F,

Rum

[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.78 1.86 1.62 1.64
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 1.82 5.80 4.06 2.99
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 2.29 3.73 2.37 1.80

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,

[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.40 0.90 0.60 0.90
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 1.20 4.00 3.00 2.00
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 1.20 2.50 1.20 1.15

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU F,,

[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.22 0.36 0.24 0.45
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 0.66 1.60 1.20 1.00
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 0.66 1.00 0.48 0.57

PREPORUCENO OPTERECENJEF

[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.16 0.26 017 0.32
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 0.47 1.14 0.86 0.71
[Croatian]: @14, Embedment depth 70mm [kN] 0.47 0.71 0.34 0.41

Komercijalni podaci o proizvodu

Kod proizvoda m Bar kodovi

ot m

R-FIX-10/660 10 50 60 100 1200 43200 134 16.1 608.9 5906675168302
R-FIX-10/680 10 50 80 50 600 14400 0.83 10.0 269.0 5906675133942
210 R-FIX-10/100 10 50 100 50 600 14400 1.01 121 320.9 5906675134079
R-FIX-10/120 10 50 120 50 600 14400 117 14.0 367.0 5906675134086
R-FIX-12/60 12 60 60 50 600 14400 1.18 14.2 369.8 5906675134093
R-FIX-12/70 12 60 70 50 600 21600 1.38 16.6 626.2 5906675168364
r-FIX-12/80 12 60 80 50 600 14400 1.52 18.2 467.8 5906675134109
R-FIX-12/100 12 60 100 50 600 14400 1.77 21.2 539.8 5906675134116
21 R-FIX-12/120 12 60 120 50 600 14400 2.0 23.9 603.1 5906675134123
R-FIX-12/140 12 60 140 25 300 7200 1.20 14.4 375.6 5906675134154
R-FIX-12/160 12 60 160 25 300 7200 1.37 16.4 424.6 5906675134161
R-FIX-12/180 12 60 180 25 200 4800 757 121 319.9 5906675134178
R-FIX-14/80 14 70 80 25 300 7200 1.24 14.9 387.1 5906675134185
R-FIX-14/100 14 70 100 25 300 7200 1.44 17.3 444.7 5906675134192
R-FIX-14/120 14 70 120 25 300 7200 1.69 20.3 516.7 5906675134239
214 R-FIX-14/160 14 70 160 25 300 7200 2.2 26.8 672.2 5906675134246
R-FIX-14/180 14 70 180 25 200 4800 23 18.6 475.4 5906675134253
R-FIX-14/200 14 70 200 25 200 4800 2.6 20.8 529.2 5906675134284
R-FIX-14/220 14 70 220 25 200 4800 2.8 22.4 567.6 5906675134291
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Komercijalni podaci o proizvodu

Tipla Vijak Koli¢ina [komada]
Veliéi- R q
- Kod proizvoda Bar kodovi
214 14 70 260 25 200 25.8

4800 392 650.2 5906675134307

R-FIX-14/260
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FF1 PRICVRSNI ELEMENTI ZA OKVIRE S VIJENCEM - SESTERO-

KUTNA GLAVA - POCINCAN

Univerzalni priévrsni element za okvire sa vijencem i vijkom sa $esterokutnom gla-

vom za razne primjene

=

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-12/0398 (210)

ok

* T
*ETA *
* ok

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti

FF1 plava tipla s vijencem za pricvricivanje
tvrdeg materijala poput ¢elika

Poseban najlon od Ultramida za najbolje per-
formanse u svim kategorijama osnovnih materi-
jala prema ETAG 020 (A, B, C, D)

Pocincani Sesterokutni vijak s vijencem (tako-
der T40) se moze stegnuti Sesterokutnim na-
sadnim klju¢em

Unutarnja geometrija tiple izradena za prihvat
glave vijka

Oznacavanje dubine sidrenja osigurava preci-
znu ugradnju

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

Primjene

 Pri¢vrs¢ivanje drvenih ili metal-
nih greda u beton ili zidove od
opeke, ukljucujudi punu opeku,
Suplju opeku i poro beton
Kabelski vodovi i Zice

Vrata

Industrijska vrata

Satelitski tanjuri

Barijere

Garazna vrata

Fasade (drvene i metalne podlo-
ge)

Osnovni materijali

Odobreno za primjenu u:

« Beton C12/15-C50/60 (Koristiti
kategoriju A)

Nakuknuti beton C20/25-C50/60
Puna opeka (Koristiti kategoriju
B)

Puna vapnena opeka (Koristiti
kategoriju B)

Suplja vapneno-pjeé¢ana opeka
(Koristiti kategoriju C)

Suplja opeka (Koristiti kategori-
juQ

Lagani Suplji betonski blok (Kori-
stiti kategoriju C)

Blok porobetona (koristiti kate-
goriju E)

2. Sa Ceki¢em lagano zabijati tiplu kroz dio koji se ucvrscuje u rupu dok se ne postigne potrebna dubina.

3. Stegnuti FF1 vijak
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Informacije o proizvodu

—— :
(I =

Dio kolise ucvrséule
Maksimalna debljina Promjer;
Velicina Kod proizvoda za ugradn]

R-FF1-N-10K080 9.8 80 7 89 30 10 10
R-FF1-N-10K100 9.8 100 7 109 50 30 10
R-FF1-N-10K120 9.8 120 7 129 70 50 10
R-FF1-N-10K140 9.8 140 7 149 90 70 10
210 R-FF1-N-10K160 9.8 160 7 169 110 90 10
R-FF1-N-10K200 9.8 200 7 209 150 130 10
R-FF1-N-10K240 9.8 240 7 249 190 170 10
R-FF1-N-10K300 9.8 300 7 309 250 230 10
R-FF1-N-14K120 13.8 120 10.8 131 - 50 14
R-FF1-N-14K160 13.8 160 10.8 171 = 90 14
o R-FF1-N-14K200 13.8 200 10.8 211 - 130 14
R-FF1-N-14K240 13.8 240 10.8 251 = 170 14

Upute o primjeni

e e e

Ucinkovita dubina sidrenja h, [mm]

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 9.8 9.8 10.8
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 10 10 14
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 60 80 80
Dubina ugradnje hoom [mm] 50 70 70
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 100 115 115
Minimalni razmak Smin [mm] 90 200 200
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 80 100 100
Veli¢ina glave sw [mm] 13 13 -
Vijéani pogon - [ T40 T40 T50
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

Podloga

Beton C12/15

Beton C20/25 -
C50/60

Puna opeka min.
Vapnena opeka min.
Suplja opeka pr:
vena betonom
Perforirana opeka

TIPLA OD POLIAMIDA

MAKSIMALNO OPTERECENJEF,, .

Perforirana opeka

ski blok HBI

Perforirani kerami-
ki blokovi 15MPa
Perforirana opeka

I [°2RAWLPLUG

rozni beton AAC 2
Autoklavirani poro-

Autoklavirani po-
beton AAC 6

@10, U¢inkovita dubina sidrenja 50 mm [kN] - - - 3.07 - - - - - - - - -
@10, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] = = 9.95 = 1.02 1.04 124 450 122 213 207 056 173
@14, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - - - - - - - - - - - - -
KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,
@10, U¢inkovita dubina sidrenja 50 mm [kN] 0.90 1.50 - 1.20 - - - - - - - - -
@10, Ucinkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] = 1.50  4.50 = 060 0.60 0.60 2.00 060 090 090 030 0.0
@14, U&inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 17.21 - 6.53 - - 1.78 | 3.19 - - - - 5.09
OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU (7
@10, Ucinkovita dubina sidrenja 50 mm [kN] 0.50 083 - 0.48 - - - - - - - - -
@10, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] = 0.83 1.80 = 0.24 0.24 0.24 0.80 0.24 0.36 0.36 0.15 0.45
@14, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 9.56 - 2.61 - - 0.71 1.28 - - - - 2.54
PREPORUCENO OPTERECENJEF,
@10, Ucinkovita dubina sidrenja 50 mm [kN] 036  0.60 - 0.34 - - - - - - - - -
@10, Ucinkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] = 0.60 1.29 = 017 017 017  0.57 0.17 026 026 0.1 0.32
@14, U¢inkovita dubina sidrenja 70 mm [kN] - 6.80 - 1.87 - - 0.51 0.91 - - - - 1.82
.o . . .
Komercijalni podaci o proizvodu
I B = R
Kod proizvoda Bar kodovi
e
R-FF1-N-10K080 9.8 80 7 89 50 400 9600 1.40 1.2 298.8 5906675266985
R-FF1-N-10K100 9.8 100 7 109 25 400 9600 1.06 16.9 436.3 5906675266992
R-FF1-N-10K120 9.8 120 7 129 25 300 7200 1.24 14.9 388.2 5906675267005
R-FF1-N-10K140 9.8 140 7 149 25 25 7200 1.41 1.41 435.2 5906675267012
210 R-FF1-N-10K160 9.8 160 7 169 25 300 7200 1.56 187 479.3 5906675267029
R-FF1-N-10K200 9.8 200 7 209 25 25 7800 1.91 191 626.5 5906675018249
R-FF1-N-10K240 9.8 240 7 249 25 25 4800 23 23 461.4 5906675019307
R-FF1-N-10K300 9.8 300 7 309 10 10 40800 1.08 1.08 4416.0 5906675019321
R-FF1-N-14K120 13.8 120 10.8 131
R-FF1-N-14K160 13.8 160 10.8 171
214
R-FF1-N-14K200 13.8 200 10.8 211
R-FF1-N-14K240 13.8 240 10.8 251

TI - Pricvrsni elementi za mala opterecenja

7 .
L‘Q) ROTOMETAL:ING
N Z

307



I°PRAWLPLUGC I
FX-L UDARNE TIPLE S UPUSTENOM GLAVOM

Udarna tipla za brzu, jednostavnu i ekonomié¢nu ugradnju.

e v

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-13/0088

* Kk
*
* ETA *
-k

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
* Brza ugradnja ¢ekicem skracuje vrijeme ugradn-  + Drvene ili metalne krovne grede  gdobreno za primjenu u:

je te omogucuje ekonomicnu velikoserijsku » Konstrukcije od gipsanih ploca . Beton

ugradnju. « Oblaganje ukrasnim letvicama

« Punaopeka
« Punavapnena opeka

Kombinacija Philips upusta i spiralnog navoja &i-  « Kabelske obujmice
ni odstranjive cavla mogudim, ¢ime je omoguée- . i . !
na i demontaza po potrebi. Cijevne obujmice . §uplja_vapnenaA0peka
Siroki program duljina proizvoda, promjera * Lagani betonski blok

i upustenih glava osigurava dostupnost pravil- * Lagani Suplji betonski blok
nog pri¢vrsnog elementa za svaku potrebu. « Porozni betonski blok
Izvedba za ugradnju provlacenjem.

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FX tiplu u rupu kroz dio koji se uévrscuje.
3. Zabijati ¢avao u plasti¢ni rukavac do sigurnog uévrséenja i poravnanja s dijelom koji se uévrséuje.
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Informacije o proizvodu

Veli¢ina

Tipla

Maksi
Kod proizvoda

d_

L

Cavao

I°2RAWLPLUG

Promjer rupe
za ugrad

I I I I O B

R-FX-05L025 4.9 25 33 28 1 6
R-FX-05L030 4.9 30 33 33 5 6
@25 R-FX-05L035 4.9 35 33 38 10 6
R-FX-05L040 4.9 40 353) 43 15 6
R-FX-05L050 4.9 50 33 54 25 6
R-FX-06L035 59 35 3.8 39 6 7
R-FX-06L040 59 40 3.8 44 1" 7
R-FX-06L045 59 45 3.8 49 16 7
26 R-FX-06L050 59 50 3.8 54 21 7
R-FX-06L055 59 55 3.8 59 26 7
R-FX-06L060 59 60 3.8 64 31 7
R-FX-06L080 59 80 3.8 84 51 7
R-FX-08L045 79 45 438 51 5 9
R-FX-08L060 79 60 438 66 20 9
R-FX-08L080 79 80 4.8 86 40 9
28 R-FX-08L100 79 100 4.8 106 60 9
R-FX-08L120 79 120 4.8 126 80 9
R-FX-08L140 79 140 4.3 146 100 9
R-FX-08L160 79 160 438 166 120 9
Upute o primjeni
(‘@Eﬁﬁmq
e ] hmin® . 4 L -
|

@

Installation data Product dimensions

TI - Pri€vrsni elementi za mala opterecenja (57) ROTOMETALING 309



IPRAWLPLUG

Upute o primjeni

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 5 6 8

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 5 6 8

Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 30 35 45
Dubina ugradnje nom [mm] 25 29 40
Minimalna dubina ugradnje Bon [mm] 100 100 100
Minimalni razmak Smin [mm] 100 100 100
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 100 100 100

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vla¢no optereceni pricvrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

Podloga

a
®
3
°
°
=
)
o

Lagani betonski blo-

Lagani $uplji beton-
kovi

Beton C12/15
Beton C20/25 -
€50/60

Puna opeka
Vapneno-pjeséana
na i pijeska
Autoklavirani po-

POLIPROPILENSKA TIPLA

MAKSIMALNO OPTERECENJE N, .

@05, Ucinkovita dubina sidrenja 25 mm [kN] 0.27 0.38 0.42 0.35 0.45 0.37 0.51 0.09
@06, U¢inkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.46 0.66 0.43 0.48 0.63 0.39 0.68 0.14
@08, Ucinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] 0.45 0.64 0.80 1.07 - 0.49 0.63 0.19

KARAKTERISTIENO OPTERECENJE N,

@05, U¢inkovita dubina sidrenja 25 mm [kN] 0.10 0.20 0.20 0.20 0.30 0.20 0.30 0.10
@06, U¢inkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.20 0.40 0.20 0.30 0.30 0.20 0.30 0.10
@08, Ucinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] 0.30 0.50 0.60 0.75 - 0.40 0.50 0.10

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU Neo

@05, Ucinkovita dubina sidrenja 25 mm [kN] 0.05 0.10 0.10 0.10 0.15 0.10 0.15 0.05
@06, Uinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.10 0.20 0.10 0.15 0.15 0.10 0.15 0.05
@08, Uinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] 0.15 0.25 0.30 0.38 - 0.20 0.25 0.05

PREPORUCENO OPTERECENJEN,

@05, U¢inkovita dubina sidrenja 25 mm [kN] 0.04 0.07 0.07 0.07 0.11 0.07 0.11 0.04
@06, U¢inkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.07 0.14 0.07 0.11 0.11 0.07 0.11 0.04
@08, Ucinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] 0.11 0.18 0.21 0.27 - 0.14 0.18 0.04

Komercijalni podaci o proizvodu

Kod proizvoda Bar kodovi
T
R-FX-05L025 4.9 25
R-FX-05L030 4.9 30
@5 R-FX-05L035 4.9 35
R-FX-05L040 4.9 40
R-FX-05L050 4.9 50
R-FX-06L035 5.9 35 200 2400 57600 0.72 8.6 237.4 5906675001869
R-FX-06L040 59 40 200 2400 57600 0.82 9.8 266.2 5906675026534
R-FX-06L045 59 45
26 R-FX-06L050 59 50 100 1200 28800 0.80 9.6 260.4 5906675028972
R-FX-06L055 58 55
R-FX-06L060 59 60
R-FX-06L080 58 80
28 R-FX-08L045 79 45
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Komercijalni podaci o proizvodu

Tlpla Koli¢ina [komada] m
Kod proizvoda Bar kodovi
e e
R-FX-08L060
R-FX-08L080 7.9 80
R-FX-08L100 79 100 50 600 19200 0.80 9.6 337.2 5906675200149
8 R-FX-08L120 7.9 120
R-FX-08L140 79 140
R-FX-08L160 7.9 160
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FX-C UDARNE TIPLE SA CILINDRICNOM GLAVOM

Udarna tipla za brzu, jednostavnu i ekonomiénu ugradnju.

e v .

Odobrenja i izvjesta
« ETA-13/0088

**
*
*ETA *
* %

Informacije o proizvodu

. . . . e o o ST
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
* Brza ugradnja ¢ekicem skracuje vrijeme ugradn-  + Drvene ili metalne krovne grede  gdobreno za primjenu u:
je te omogucuje ekonomiénu velikoserijsku « Konstrukcije od gipsanih plo¢a . Beton
ugradnju. « Oblaganje ukrasnim letvicama - Puna opeka
« Cilindri¢na glava sprjecava upadanje tiple u pre-  « Kabelske obujmice . p K
dimenzionirane rupe i omogucuje pri¢vri¢enje « Cijevne obujmice una vapnena opexa

Suplja vapnena opeka
Lagani betonski blok
Lagani Suplji betonski blok
Porozni betonski blok

tankih dijelova

Kombinacija Philips upusta i spiralnog navoja ¢i-
ni odstranjive ¢avla mogucim, ¢ime je omoguce-
na i demontaza po potrebi.

Siroki program duljina proizvoda, promjera

i vrsta glava osigurava dostupnost pravilnog
pri¢vrsnog elementa za svaku potrebu.

Izvedba za ugradnju provlacenjem.

« Oblaganje limovima

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FX tiplu u rupu kroz dio koji se u¢vrséuje.
3. Zabijati ¢avao u plasti¢ni rukavac do sigurnog uévrééenja i poravnanja s dijelom koji se uévrséuje.
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__
Maksi Promjer rupe
Kod proizvoda za ugradnju

Informacije o proizvodu

Tipla Cavao

Velicina

I I N I O B

R-FX-05C030 4.9 30 33 33 5 6
@5 R-FX-05C035 4.9 35 353) 38 10 6
R-FX-05C040 4.9 40 33 43 15 6
R-FX-06C035 59 35 3.8 39 6 7
R-FX-06C040 59 40 3.8 44 1" 7
26 R-FX-06C045 59 45 3.8 49 16 7
R-FX-06C060 59 60 3.8 64 31 7
R-FX-06C080 59 80 3.8 84 51 7
R-FX-08C045 79 45 438 51 5 9
R-FX-08C060 7.9 60 4.8 66 20 9
R-FX-08C080 79 80 438 86 40 9
28 R-FX-08C100 7.9 100 438 106 60 9
R-FX-08C120 79 120 438 126 80 9
R-FX-08C140 7.9 140 438 146 100 9
R-FX-08C160 79 160 438 166 120 9
Upute o primjeni
P B B - o
o Py == A e L L
* 4t hmin i a
p ;
(1= tma s L
I e T B | N7\
P— —/ 2
« . "hnom a ]t . DI G
b &
o T o, L
SN > L

Installation data

Velici

Product dimensions

e e T e ]
5 6 8

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 5 6 8
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 30 35 45
Dubina ugradnje b [mm] 25 29 40
Minimalna dubina ugradnje ki [mm] 100 100 100
Minimalni razmak Spmin [mm] 100 100 100
Minimalna udaljenost od ruba (o [mm] 100 100 100
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vla¢no optereceni pricvrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

apneno-pjeséana

puna cigla

Podloga

ja cigla od vap-
Lagani betonski blo-

ska
Lagani $uplji beton-
kovi

Puna opeka
Beton C12/15
Beton C20/25 -
ski blok
Autoklavirani po-
rozni beton

Vi

POLIPROPILENSKA TIPLA

MAKSIMALNO OPTERECENJEN,, .

@05, Ucinkovita dubina sidrenja 25 mm [kN] 0.42 0.35 0.27 0.38 0.45 0.37 0.51 0.09
@06, Ucinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.43 0.48 0.46 0.66 0.63 0.39 0.68 0.14
@08, Ucinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] 0.80 1.07 0.45 0.64 - 0.49 0.63 0.19

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE N,

@05, U¢inkovita dubina sidrenja 25 mm [kN] 0.20 0.20 0.10 0.20 0.30 0.20 0.30 0.10
@06, Ucinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.20 0.30 0.20 0.40 0.30 0.20 0.30 0.10
@08, Ucinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] 0.60 0.75 0.30 0.50 - 0.40 0.50 0.10

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU Ny

@05, Ucinkovita dubina sidrenja 25 mm [kN] 0.10 0.10 0.05 0.10 0.15 0.10 0.15 0.05
@06, Ucinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.10 0.15 0.10 0.20 0.15 0.10 0.15 0.05
@08, Ucinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] 0.30 0.38 0.15 0.25 - 0.20 0.25 0.05

PREPORUCENO OPTERECENJEN,

@05, Ucinkovita dubina sidrenja 25 mm [kN] 0.07 0.07 0.04 0.07 0.11 0.07 0.11 0.04
@06, Ucinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.07 0.11 0.07 0.14 0.11 0.07 0.11 0.04
@08, Ucinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] 0.21 0.27 0.11 0.18 - 0.14 0.18 0.04

Komercijalni podaci o proizvodu

« na lkomadal m
Kod proizvoda :ETL
Bromisy Vanjs| Paleta Vanjski Paleta
[mm]
4.9 30

R-FX-05C030
@5 R-FX-05C035 4.9 35 100 2400 115200 0.40 9.6 490.8 5906675213224
R-FX-05C040 4.9 40
R-FX-06C035 5.9 35
R-FX-06C040 5.9 40
26 R-FX-06C045 59 45
R-FX-06C060 5.9 60
R-FX-06C080 5.9 80
R-FX-08C045 79 45
R-FX-08C060 125} 60
R-FX-08C080 7.9 80
28 R-FX-08C100 78 100
R-FX-08C120 7.9 120
R-FX-08C140 79 140
R-FX-08C160 79 160
1A . . . ..
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FX-K UDARNE TIPLE S GLJIVASTOM GLAVOM

Udarna tipla za brzu, jednostavnu i ekonomiénu ugradnju.

e v

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-13/0088

* %

* (

* ETA * E
* %

Yy

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
* Brza ugradnja ceki¢em skracuje vrijeme ugradn-  + Drvene ili metalne krovne grede  gdobreno za primjenu u:

je te omogucuje ekonomicnu velikoserijsku + Konstrukcije od gipsanih ploc¢a . Beton

ugradnju. + Oblaganje ukrasnim letvicama

* Punaopeka
« Punavapnena opeka

Kombinacija Philips upusta i spiralnog navoja &i-  « Kabelske obujmice
ni odstranjive ¢avla moguc¢im, ¢ime je omoguce- . Cijevne obujmice

na i demontaza po potrebi. . guplja.vapnena.opeka

- Siroki program duljina proizvoda, promjera « Lagani betonski blok
i vrsta glava osigurava dostupnost pravilnog « Lagani Suplji betonski blok
pri¢vrsnog elementa za svaku potrebu. « Porozni betonski blok

Izvedba za ugradnju provlacenjem.
Gljivasta glava

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FX tiplu u rupu kroz dio koji se uévrséuje.
3. Zabijati ¢avao u plasti¢ni rukavac do sigurnog ucvriéenja i poravnanja s dijelom koji se uévrséuje.
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Informacije o proizvodu

Ny

===

Dio koji se uévriéuje

Promjer rupe
Veli¢ina Kod proizvoda za ugradnju

R-FX-06K040 59 40 3.8 44 1" 7
26 R-FX-06K060 5.9 60 3.8 64 31 7
R-FX-06K080 5.9 80 3.8 84 51 7

Upute o primjeni

" ho '

G0 e, ] e (@
B — |
A \ L \
Installation data Product dimensions

Velic¢ina “

Promjer pricvrsnog elementa d [mm] 6

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 6

Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 35

Dubina ugradnje hoom [mm] 29

Minimalna dubina ugradnje b [mm] 100

Minimalni razmak Smin [mm] 100

Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 100
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vlaéno optereceni pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

Podloga

cigla od vap-

Lagani betonski blo-

Lagani Suplji beton-
kovi

Vapneno-pjeséana
ski blok

puna cigla
Autoklavirani po-

Beton C20/25 -
rozni beton

Beton C12/15
Puna opeka

POLIPROPILENSKA TIPLA

MAKSIMALNO OPTERECENJE N,

@06, Ucinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.46 0.66 0.43 0.48 0.63 0.39 0.68 0.14

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE N,

@06, Ucinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.20 0.40 0.20 0.30 0.30 0.20 0.30 0.10

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU Neo

@06, Uinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.10 0.20 0.10 0.15 0.15 0.10 0.15 0.05

PREPORUCENO OPTERECENJEN,

@06, Ucinkovita dubina sidrenja 29 mm [kN] 0.07 0.14 0.07 0.11 0.11 0.07 0.11 0.04

Komercijalni podaci o proizvodu

Tipla
. ““
R-FX-06K040
@6 R-FX-06K060 5.9 60
R-FX-06K080 59 80
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FIXRAZUPORNA TIPLA S L KUKOM

Tipla s L kukom uz izvrsna svojstva u punim podlogama

BT 1 Ay P,
-t ” el il sadosr

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

« Protu rotacijska krila sprjecavaju zakretanje ti- « Slike Odobreno za primjenu u:
jekom ugradnje vijka. « Rasvjeta . Beton

< Poseban zahvat za povedanu silu. « Police

* Mehanizam dvostrukog Sirenja omogucava cvr- « Postanski sanducici

sto sidrenje u punim podlogama.
« Lkuka za mnoge primjene

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FIX tiplu u rupu i zabiti.
3. Umetnuti kuku potrebnog promjera u tiplu kroz dio koji se u¢vri¢uje i stegnuti
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Informacije o proizvodu

TR

RRARARAR

Tipla Vijak

[ o [ & [ =» [ » ]

26 R-FIX-06K 6 30 4,5 35
28 R-FIX-08K 8 40 5 50
210 R-FIX-10K 10 50 6 55
212 R-FIX-12K 12 60 8 65

Upute o primjeni

N < N, 2 z
B “a
4 & . . B
a a .
M a P a

N S P | s o
oD AT ‘0
4 Z - a . i
a < B a
* - hnomj .9
< 1a a
ho . .
£ [ . b
4 P

< Ca "

Installation data for angle hook screws

6 8 10 12

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 6 8 10 12
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 40 50 60 70
Dubina ugradnje b [mm] 30 40 50 60
Minimalna dubina ugradnje hoin [mm] 60 70 80 90
Minimalni razmak G [mm] 30 40 30 30
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 30 40 40 40
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

Podloga Beton C20/25 - C50/60

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.48
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.88
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 1.78
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 3.28

OPTERECENJE PREMA PROIZVOPACU F,,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.27
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.49
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.99
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 1.82

PREPORUCENO OPTERECENJEF,,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.19
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.35
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.71
[Croatian]: @12, Embedment depth 60mm [kN] 1.30

Komercijalni podaci o proizvodu

Kolicina [komada] m
Bar kodovi

Tipla
Kod proizvoda

R-FIX-06K 100 3200 76800 0.50 16.0 414.0 5906675168180
28 R-FIX-08K 8 40 50 100 1200 76800 0.70 8.4 567.6 5906675168241
210 R-FIX-10K 10 50 55 100 1200 38400 1.23 14.8 502.3 5906675168326
212 R-FIX-12K 12 60 65 50 600 19200 1.36 16.3 552.2 5906675168401
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FIX RAZUPORNA TIPLA S VIJENCEM | KUKOM

Tipla s vijencem i kukom s odliénim svojstvima u punim materijalima

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

« Protu rotacijska krila sprje¢avaju zakretanje ti- « Slike Odobreno za primjenu u:
jekom ugradnje vijka. + Rasvjeta . Beton

» Poseban zahvat za povecanu silu. « Postanski sandudici

« Mehanizam dvostrukog Sirenja omogucava ¢vr-
sto sidrenje u punim podlogama.

» Kuka (otvoreno oko) za mnoge primjene

« Vijenac osigurava poravnanje s povrsinom.

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Umetnuti FIX tiplu u rupu i zabiti.
3. Umetnuti kuku potrebnog promjera u tiplu kroz dio koji se ué¢vricuje i stegnuti
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Informacije o proizvodu

Veli¢ina Kod proizvoda

26 R-FIX-K-06S 6 30 4,5 50
28 R-FIX-K-08S 8 40 50 65
@210 R-FIX-K-10S 10 50 6,0 85

Upute o primjeni

Installation data for round hook

6 8 10

Promijer pri¢vrsnog elementa d [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 6 8 10
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 40 50 60
Dubina ugradnje nom [mm] 30 40 50
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 60 70 80
Minimalni razmak Smin [mm] 30 40 30
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 30 40 40

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

Podloga Beton €20/25 - C50/60
KARAKTERISTIENO OPTERECENJE F,,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.38
[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.43
[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 1.10
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Osnovni podaci o izvedbi

Podloga Beton C20/25 - C50/60

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU Fea

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.21

[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 0.24

[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.61
PREPORUCENO OPTERECENJEF,

@6, Dubina ugradnje 30mm [kN] 0.15

[Croatian]: @8, Embedment depth 40mm [kN] 017

[Croatian]: @10, Embedment depth 50mm [kN] 0.44

Komercijalni podaci o proizvodu

Koticina flomadal m
Kod proizvoda Bar kodovi
g Vanj; Paleta Vanjski Paleta
[mm]
6 30 50 200

R-FIX-K-06S

6400 153600 0.90 28.8 7212 5906675134444
28 R-FIX-K-08S 8 40 65 100 1600 38400 0.95 15.2 394.8 5906675134475
210 R-FIX-K-10S 10 50 85 50 600 14400 0.85 10.2 274.8 5906675134482
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SPO Preklopna tipla

Samostezni sidro

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Dugacke navojne Sipke pri¢vrsnih elemenata « Lagane police Prikladno za koritenje u:
omogucuju razli¢ite debljine ploca za vecu flek-  « Nosaci, drike i kuke . Gipsana ploca
sibilnost. . Slike : Ivgr ploé[a)
« Rasporeduje teret po cijeloj povrsini za dodat- « Lampe B} o
nu nosivost . Rasvjeta . Ploca_ od blanjevine
+ [Croatian]: Allows easy installation for Faste- . Ogledala * Plastika
nings behind thick panels in very flat cavities. . Police

Samostezno sidro za laganu ugradnju. .
Prikladno za nadglavnu primjenu

Ostali dekorativni elementi

Upute za ugradnju

TP e L

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Pritisnuti krila i gurnuti tiplu u rupu.
3. Tijekom stezanja vijka, nategnuti preklopnu tiplu da se krila ne mogu rotirati.

324 (57) ROTOMETALING TI - Pri€vrsni elementi za mala opterecenja



I [°2RAWLPLUG

Informacije o proizvodu

Tipla Vijak Dio koji

Kod proizvoda Vrsta vijka za ugradnju
I R R B BT

Metri¢ki vijak s oblom

R-SP0O450 glavom 12 25 4 50 14
R-SPO475Z Ocni vijak 12 25 4 75 14
R-SP0O475 kuka 12 25 4 75 14
R-SP0O-03050 metricki vijak 10 20 3 50 11
R-SPO-05050 metricki vijak 12 25 5 50 14
R-SPO-05080 metricki vijak 14 25 5 80 14
R-SPO-06060 metricki vijak 18 30 6 60 18
R-SPO-06080 metricki vijak 18 30 6 80 18

Upute o primjeni

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 4

Debljina ploée & [mm] 9,5
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 14
Dubina ugradnje hom [mm] 9.5
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 9.5
Minimalni razmak 5 [mm] 100
Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 100

Osnovni podaci o izvedbi

Podatci za pojedino vla¢no optereceno sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

Podloga Gipsana plo¢a min. 9.5 mm Gipsana plo¢a min 12.5 mm

MAKSIMALNO OPTERECENJEF,, .

SPO450 [kN] 0.55 0.56
SPO475Z [kN] 0.58 0.54
SP0O475 [kN] 0.59 0.58

KARAKTERISTICNO OPTERECENJEF,,

SPO450 [kN] 0.36 0.46
SPO475Z [kN] 0.39 0.43
SP0O475 [kN] 0.38 0.42

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU e

SPO450 [kN] 017 0.22
SP0475Z [kN] 0.18 0.20
SPOA4T75 [kN] 0.19 0.20
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Osnovni podaci o izvedbi

Podloga Gipsana plo¢a min. 9.5 mm Gipsana plo¢a min 12.5 mm

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

SP0450 [kN] 0.12 0.16
SPO4T75Z [kN] 0.13 0.14
SP0O4TS [kN] 0.14 014

Komercijalni podaci o proizvodu

- flomadel “
Kod proizvoda Bar kodovi

R-SP0O450 19200 0.67 10.7 28643 5906675172743
R-SPO475Z 75 50 600 14400 0.03 0.34 38.2 5906675172781
R-SP0O475 75 50 600 14400 0.03 0.32 37.6 5906675172767
R-SP0O-03050 50 100 1600 38400 0.59 9.4 256.6 5010445944307
R-SPO-05050 50 100 1600 38400 0.59 9.4 256.6 5906675206950
R-SPO-05080 80 100 1200 28800 1.74 20.9 531.1 5010445944390
R-SPO-06060 60 50 800 19200 1.74 27.8 698.2 5010445944420
R-SPO-06080 80 50 800 19200 131 20.9 531.9 5010445944451
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DRA 01 Samostezni pricvrsni elementi od najlona za gipsane ploce

Samo buseéi pricvrsni element od najlona za mala opteéenja za ugradnju u gipsane

ploce ili gipsane ploce s vlaknima.

Informacije o proizvodu

Znacaj ke i prednosti
» Vijenac sprjecava slucajno prolazenje tiple kroz
gipsanu plocu.
* Moze se koristiti u normalnim i dvostrukim gip-
sanim plo¢ama.
» Mala duljina, idealna za kombinirane zidove.
Ugradnja klasi¢nim odvijacem ¢ime se otklanja
potreba za posebnim alatom.
« Preporuceni promjer vijka: 3.5 - 4.2 mm
[Croatian]: Must only be used with screws pro-
vided.

Upute za ugradnju

E r '\.
Primjene

« ldealno za ugradnju uticnica,
prekidaca za svijetlo i drugih
elektri¢nih instalacija
Postavljanje polica i kupaonskog
pribora na standardne gipsane
ploce

« Ugradnja dijelova na strop, npr.
rasvjete

Pri¢vrscivanje laganih polica, no-
sacaikuka

+ Slike

« Drvene grede

i

L

1. Koristeéi PZ2 odvija¢, jakim pritiskom prodirati u plo¢u dok navoj ne ude u zahvat.
2. Odrzavajudi jaki pritisak, stezati pri¢vrsni element dok se ne poravna s osnovnim materijalom.
3. Postaviti pricvrsni element, umetnuti vijak i sigurno stegnuti.

TI - Pricvrsni elementi za mala opterecenja

’(o N ROTOMETALING

Osnovni materijali

Prikladno za koristenje u:
« Gipsana plo¢a
« Furnir ploce
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I°PRAWLPLUC I
Informacije o proizvodu

d

m“mm Maksimaina deblina Pzr::u:arc;:‘:‘e
Kod proizvoda g )

R-DRA-01 14 22 - - - -
R-DRA-01PLUS 14 22 3.9 32 12 5

Upute o primjeni

Veli¢ina DRA-01(PLUS)

Promjer pricvrsnog elementa d [mm] 14
Minimalna dubina ugradnje i [mm] 9.5
Dubina ugradnje hoom [mm] 9.5
Minimalni razmak Smin [mm] 22
Minimalna udaljenost od ruba [ [mm] 22

Osnovni podaci o izvedbi

Podloga Gipsana ploéa min. 9.5 mm Gipsana plo¢a min 12.5 mm

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,

DRA-01 (PLUS) [kN] 0.23 0.25

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU E

DRA-01 (PLUS) [kN] 0.09 0.10

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

DRA-01 (PLUS) [kN] 0.06 0.07

Komercijalni podaci o proizvodu

_- Kolicina fkomadel m
Kod proizvoda

Bar kodovi

R-DRA-01 100 1600 38400 0.15 87.6 5906675161044

R-DRA-01PLUS 14 22 32 100 1600 38400 0.44 7.0 199.0 5906675161068
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I IPRAWLPLUG
DRA-02 Samobuseci metalni pricvrsni elementi za gipsane ploce

Samo busedi pricvrsni element od metala za mala opteéenja za
ploce.

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti

Preporuca se za protupozarnu zastitu.

Vijenac sprjecava slucajno prolazenje tiple kroz

gipsanu plocu.

* Moze se koristiti u normalnim i dvostrukim gip-
sanim plo¢ama.

« Mala duljina, idealna za kombinirane zidove.

» Nije potrebno busenje - zabiti vrh i stegnuti.

« ldealno za upotrebu s ru¢nim ili aku Pozidriv

odvija¢em.

[Croatian]: Must only be used with screws pro-

vided.

Upute za ugradnju

Primjene

Pri¢vrséivanje razvodnih kutija,
sanitarnih Zica, kabelskih kanali-
ca, itd.

Postavljanje polica i kupaonskog
pribora na standardne gipsane
ploce

Idealno za ugradnju uticnica,
prekidaca za svijetlo i drugih
elektri¢nih instalacija
Pri¢vrséivanje laganih polica, no-
sacaikuka

Drvene ili metalne krovne grede
Slike

« Gipsana ploca
« Furnir ploce
« lver ploca

T

1. Koriste¢i PZ2 odvijac, jakim pritiskom prodirati u plocu dok navoj ne ude u zahvat.
2. Odrzavajudi jaki pritisak, stezati pricvrsni element dok se ne poravna s osnovnim materijalom.
3. Postaviti pricvrsni element, umetnuti vijak i sigurno stegnuti.

TI - Pricvrsni elementi za mala opterecenja

’(o N ROTOMETALING

Osnovni materijali
Prikladno za koristenje u:

329



I°2RAWLPLUG

Informacije o proizvodu
d1
: [T

- @ — (s 1o
| L

Tipla Vijak Dio koji se uévriéuje

mmmm Maksimaina deblina Pzr:umj:ar;:?‘e
Kod proizvoda 9 )

R-DRA-02 13 31

R-DRA-02PLUS 13 31 4,5 34 12 5

Upute o primjeni

Promjer pricvrsnog elementa d [mm] 13
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 9.5
Dubina ugradnje hoom [mm] 9.5
Minimalni razmak ST [mm] 35
Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 35

Osnovni podaci o izvedbi

Podloga Gipsana ploéa min. 9.5 mm Gipsana plo¢a min 12.5 mm

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,

DRA-02 (PLUS) [kN] 0.15 0.19
OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU E

DRA-02 (PLUS) [kN] 0.06 0.08
PREPORUCENO OPTERECENJEF,

DRA-02 (PLUS) [kN] 0.04 0.06

Komercijalni podaci o proizvodu

Kolicina fkomadel m
Kod proizvoda Bar kodovi

R-DRA-02 3200 76800 0.38 12.2 321.8 5906675135823

R-DRA-02PLUS 13 31 34 100 1600 38400 0.67 10.7 287.3 5906675235271
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I  I2RAWLPLUG
G PLASTICNA PREKLOPNA TIPLA

Plastiéni rukavac, snazan pri¢vrsni element za gipsane ploce

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Kose noge za maskimalnu nosivost gipsanih * Postavljanje policaikupaonskog  prikladno za koritenje u:
ploca. pribora na standardne gipsane . Gipsana ploca

« Dostupno u kombinaciji s vijkom s upustenom ploce - P L vp
glavom ili L kukom. « Slike Ver ploca

« Ploca od blanjevine

« Pri¢vrsni elementi za srednja opterecenja « Nosadi za ru¢nike . 9
« Brzailagana ugradnja, za kué¢nu upotrebu « Lagane police + Furnirana ploca
« Tijelo pri¢vrsnog materijala izradeno od kopoli- « Nosadi, drike i kuke

mera od polipropilena otpornog na udarce * Lampe

Upute za ugradnju

— F

A L]
-

ﬂ,‘

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Pritisnuti krila i umetnuti tiplu u rupu. Lagano zabijati ¢eki¢em dok se tipla ne poravna s povrsinom.
3. Umetnuti vijak kroz dio koji se uc¢vrséuje u tiplu. Sigurno stegnuti.
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IPRAWLPLUG

Informacije o proizvodu

o {: )

Kod proizvoda

R-08G 8 35
R-10G 10 4

Upute o primjeni

Velicina

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8 10
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 12.5 9.5
Promjer rupe u dijelu koji se pri¢vricuje df [mm] 4 5

Komercijalni podaci o proizvodu

K°l'c'"a flomadel “
Kod proizvoda Bar kodovi
e e L [

R-08G 1600 38400 0.14 83.8 5906675135830
R-10G 10 100 1200 28800 0.26 BN 104.9 5906675168043
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I [°2RAWLPLUG

GL PLASTICNA PREKLOPNE TIPLE S VIKOM S UPUSTENOM
GLAVOM

Plastic¢ni rukavac, snazan pricvrsni element za gipsane ploce

A E R LR Eb g ¥

PR N S P 5 bl i 4 |

T
e e
e -

=

-

~~

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Lagana ugradnja uz najbolja svojstva u laganim * Postavljanje policaikupaonskog  prikladno za koriStenje u:
osnovnim materijalima pribora na standardne gipsane . Gipsana ploca

« Tijelo pri¢vrsnog materijala izradeno od kopoli- ploce . Plséa odpblan'evine
mera od polipropilena otpornog na udarce « Pri¢vrséivanje laganih polica, no- J

« lver ploca

« Pri¢vrsni materijal se moze otkloniti i zamijeniti sacaikuka - .
« Furnirana ploca

u svrhe preuredenja

Upute za ugradnju

— ]

e BAR A =

ﬁ

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Pritisnuti krila i umetnuti tiplu u rupu. Lagano zabijati ¢eki¢em dok se tipla ne poravna s povrsinom.
3. Umetnuti vijak kroz dio koji se u¢vrséuje u tiplu. Sigurno stegnuti.
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I°PRAWLPLUC I
Informacije o proizvodu

di

MW{%

Vuak

R-08GL 8 35 45
R-10GL 10 4 50

Upute o primjeni

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8 10
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 12.5 9.5
Promjer rupe u dijelu koji se pricvri¢uje dFf [mm] 4 5

Komercijalni podaci o proizvodu

Kol'"na (komadal “
Kod proizvoda :ETCL
e e

R-08GL 1200 28800 0.37 136.6 5906675135854
R-10GL 10 100 1200 28800 0.26 il 104.9 5906675168081
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I  I2RAWLPLUG
GK PLASTICNA PREKLOPNA TIPLA S L KUKOM

Ucvrséeni dijelovi se mogu premjestati u svrhe dekoracije

L™

~<l

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Pri¢vrsni materijal se moze otkloniti i zamijeniti * Sigurno udvrséivanje kupaonskih  gdobreno za primjenu u:
u svrhe preuredenja i kuhinjskih instalacija. + Gipsana ploca
- Tijelo pricvrsnog materijala izradeno od kopoli- « Ugradnja dijelova na strop, npr.
mera od polipropilena otpornog na udarce Rasvjete
» Dolazis L kukom od pocin¢anog celika (10pm) « Pri¢vrs¢ivanje laganih polica, no-
«+ Takoder dostupno s vijkom s upustenom gla- sacaikuka.
vom POZI 2

Upute za ugradnju

R || PR ,ILT—'-_- Ve

i ¥ |

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.
2. Pritisnuti krila i umetnuti tiplu u rupu. Lagano zabijati ¢eki¢em dok se tipla ne poravna s povrsinom.
3. Umetnuti vijak kroz dio koji se u¢vrsc¢uje u tiplu. Sigurno stegnuti.
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IPRAWLPLUG

Informacije o proizvodu

\ \\\ JAERRRARAERARVAR(RRAR\RARY %TI

Prom]er svrdla Minimalna debljina
Dimenzije vijka
podloge

Kod proizvoda

R-08GK 8 3,5x35 12.5

R-10GK 10 4,0x 50 9.5

Komercijalni podaci o proizvodu

alna
Promjer enzije debljina 2 fkomadal m
Kod proizvoda Bar kodovi
svrdla [mm] a [mm]

podloge

R-08GK 3,5x35 125 1600 38400 0.35 164 4 5906675135847
R-10GK 10 4,0x50 9.5 100 1200 28800 0.92 11.0 295.0 5906675168067
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Sm izolacijska sidra

I°RAWLPLUG

I1zolacijska sidra za trajno sidrenje u Supljim zidovima. Pociné¢ani metal
ment s metrickim navojem

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti

Radi Sirokog podrudja primjene SM INTERSET je
prikladan za gradevinske ploce debljine
2-38mm i za mnoge druge materijale.

Pri¢vrsni materijal se moze ugraditi pomocu kli-
jesta, ili obi¢nim odvijacem

Pri¢vrsni element s navojem i prirubnicom

za povecanu pouzdanost.

Siljci ispod glave za maksimalnu nosivost
Velika kontaktna povrsina krakova omogucduje
veliku nosivost i sigurnost.

Protu rotacijska krila

Pri¢vrsni elementi se mogu otkloniti i ponovno
postaviti.

Kombinirana glava vijka u opsegu isporuke

Upute za ugradnju

Primjene

Postavljanje polica i kupaonskog
pribora na standardne gipsane
ploce

Radijatori i kuhinjski ormarici na
poplocenoj gipsanoj plo¢i dvo-
struke debljine

Slike

Lampe

Nosadi za rucnike

Nosaci zavjesa

Ogledala

Osnovni materijali

Prikladno za koristenje u:
» Gipsana ploc¢a

« Furnir ploce

« lver ploc¢a

« Ploca od blanjevine

il (—

1 4

v

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.

2. Umetnuti pricvrsni element u rupu. Lagano zabiti, osiguravajuci da protu rotacijska krila prodiru u povrsinu osnovnog mate-

rijala

3. Nakon busenja rupe i umetanja tiple, alat za namjestanje se koristi za povlacenje glave vijka ¢ime se $iri tijelo tiple

TI - Pricvrsni elementi za mala opterecenja
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I°2RAWLPLUG

Informacije o proizvodu
A

Ar =L Dﬁq T
w %:44‘:" = = =

>

[Croatian]: Bolt [Croatian]: Steel sleeve

Kod proizvoda mm
I T

Minimalna udaljenost

[ 1] IH

R-SM-04020 4 20 16 5
R-SM-04032 4 32 25} 7
R-SM-04038 4 40 25 8
R-SM-04046 4 54 26 7
R-SM-04059 4 66 16 8
R-SM-05037 5 40 10 27 9 10
R-SM-05052 5 52 10 40 13 10
R-SM-05065 5 65 10 38 15 10
R-SM-06037 6 37 12 27 8 12
R-SM-06052 6 52 12 38 13 12
R-SM-06065 6 65 12 38 13 12
R-SM-06080 6 80 12 40 12 12

Upute o primjeni

8 10 12

Promjer rupe u podlozi d, [mm]

Minimalna dubina ugradnje b [mm] 9.5 9.5 9.5
Minimalni razmak Smin [mm] 25 25 25
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 25 25 25

Komercijalni podaci o proizvodu

Kolicina fkomadel “
Kod proizvoda Bar kodovi
T R S NS N R

R-SM-04020 100 3200 76800 0.56 18.0 463.0 5906675172323
R-SM-04032 100 3200 76800 0.72 23.0 583.0 5906675172347
M4 R-SM-04038 100 1600 38400 0.87 13.8 362.2 5906675172361
R-SM-04046 100 1600 38400 0.92 14.7 3833 5906675004655
R-SM-04059 100 1600 38400 1.18 18.9 482.6 5906675004662
R-SM-05037 100 1600 38400 134 21.4 542.6 5906675172385
M5 R-SM-05052 100 1600 38400 1.67 26.7 6713 5906675172408
R-SM-05065 100 1200 28800 2.0 24.4 614.3 5906675172422
R-SM-06037 100 1200 28800 1.76 211 536.9 5906675172446
R-SM-06052 100 1200 28800 22 26.9 675.1 5906675172460
Me R-SM-06065 50 600 14400 1.41 16.9 4349 5906675172484
R-SM-06080 50 600 14400 1.62 19.5 497.2 5906675004679

338 (57) ROTOMETALING TI - Pricvrsni elementi za mala opterecenja



I [ORAWLPLUG
PEA EPMD lzolacijski diskovi za samobusece vijke

Poseban oblik plocice osigurava pravilno nalijeganje EPMD brtve na podlogu

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

EPDM plocica za samostalno brtvljenje. « Zabrtvljena veza pomoc¢u samo-
+ Otporna na temperature i UV zratenje. busecih vijaka.
« Poseban oblik plo¢ice osigurava pravilno nalije-

ganje brtvila s vanjske strane pri¢vrsnog ele-

menta za pravilno brtvljenje.
« Raspon temperatura od -50C do 100C

Odobreno za primjenu u:
« Metalni limovi i profili

TI - Samobuseéi vijci (%3 ROTOMETALING 339



IPRAWLPLUG

Informacije o proizvodu
] D

o

Aluminijska podlozna ploéica
Veli¢ina
14 6 35

219 PEA-19 19 6.8 4

214 PEA-14

Komercijalni podaci o proizvodu

Alu ka
P a Koli¢ina [komada]
Kod proizvoda Velicina P Bar kodovi
[mm] "
(D7 Vanjski Paleta Vanjski Paleta
pe [mm]

214 PEA-14 14 6 100 15000 360000 0.10 15.0 390.0 5906675370521
219 PEA-19 19 6.8 100 10000 240000 0.15 15.0 390.0 5906675370828
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I [°2RAWLPLUG
O METALNO SIDRO ZA OKVIRE

Metalno sidro za okvire

[ S —

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Ilzvedba metalnog rukavca sprjecava izoblicenje  + Okviri vrata i prozora Odobreno za primjenu u:
okvira

« Nenapuknuti beton
« Armirani beton
* Beton

« Protu rotacijska krila sprjecavaju rotaciju tije-
kom stezanja

« Konstrukcija u potpunosti od ¢elika za ¢vrstoc¢u

i trajnost

Brza i lagana ugradnja.

Pokrivne kapice (dostupne pojedinacno) se mo-

gu koristiti za prekrivanje sidra.

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine
2. Lagano ¢eki¢em zabijati sidro kroz dio koji se u¢vré¢uje u rupu dok se ne postigne potrebna dubina
3. Sigurno stegnuti vijak
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I°2RAWLPLUG

Informacije o proizvodu

Dio koji se uévriéuje

mm Maksimaina deblina T:‘TJZ:;UDE
Veli¢ina Kod proizvoda 9
IR
10
10

R-0-10072 72 32 12 "
R-0-10092 92 52 32 "
R-0-10112 10 112 72 52 "
M10 R-0-10132 10 132 92 72 "
R-0-10152 10 152 112 92 "
R-0-10182 10 182 142 122 "
R-0-10202 10 202 162 142 "

Upute o primjeni

Promjer d [mm] 10 10
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 10 10
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 50
Dubina ugradnje Boom [mm] 40
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 70
Minimalni razmak ST [mm] 40
Minimalna udaljenost od ruba C [mm] 60

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini pri¢vrsni element bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka elemenata

Podloga Puna opeka 7,5 Mpa Beton C20/25

MAKSIMALNO OPTERECENJE F,

o & vV o N
S & ©o © o

M10, Ucinkovita dubina sidrenja 60 mm [kN] 435 -
M10, U¢inkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] - 9.19

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,

M10, U¢inkovita dubina sidrenja 60 mm [kN] 2.50 -
M10, Ucinkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] - 5.50

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU B

M10, U¢inkovita dubina sidrenja 60 mm [kN] 0.90 -
M10, U¢inkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] - 2.20

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

M10, U¢inkovita dubina sidrenja 60 mm [kN] 0.64 -
M10, U¢inkovita dubina sidrenja 40 mm [kN] - 1.57
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I°2RAWLPLUG

Komercijalni podaci o proizvodu

ici “ Koticina fkomadl m
Velidi: Kod proizvoda

) Bar kodovi
R-0-10072 10 72 100 1200 28800 1.59 19.1 487.9 5010445211003
R-0-10092 10 92 100 100 36400 2.0 2.0 739.8 5010445211010
R-0-10112 10 112 100 100 36400 2.3 2.3 859.9 5010445211027

M10 R-0-10132 10 132 100 100 16800 2.6 2.6 471.8 5010445211041
R-0-10152 10 152 100 100 22400 6.0 6.0 1367.3 5010445211065
R-0-10182 10 182 100 100 15600 7.0 7.0 1117.3 5010445211089
R-0-10202 10 202 100 100 36400 77 77 2829.2 5906675172064
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I°2RAWLPLUG
KPM GARNITURA PRICVRSNIH ELEMENATA ZA TOALET ILI BIDE

Pri¢vrsni elementi za toalet za laganu ugradnju s izvrsnim svojstvima u punim podlo-

s TS
Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

« Komplet omogucava brzu i laganu ugradnju. « Ugradnja WC skoljke
« Protu rotacijska krila sprjecavaju zakretanje ti-
jekom ugradnje vijka.
« Poseban zahvat za povecanu silu.
« Mehanizam dvostrukog Sirenja omogucava ¢vr-
sto sidrenje u punim podlogama.

Prikladno za koristenje u:

« Punavapnena opeka

« Beton

« Punaopeka

« Prirodni kamen velike gustocée
« Puni betonski blok

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.

- -
2. Umetnuti FIX tiplu u rupu i zabiti.

3. Umetnuti vijak (s rukavcem) u tiplu kroz dio koji se ucvrséuje i stegnuti. Staviti kapicu na glavu vijka
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I°2RAWLPLUG

Informacije o proizvodu

e [ 3 [

dnom

@ ﬁ > 4

I T D BN

R-KPM100 10 50 6 80 Plastika
R-KPM100A 10 50 6 80 Aluminij

Upute o primjeni

Veli¢ina

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 10
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 10
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 60
Dubina ugradnje hoom [mm] 50
Minimalna dubina ugradnje hoin [mm] 80
Minimalni razmak S [mm] 50
Minimalna udaljenost od ruba Con [mm] 50

Komercijalni podaci o proizvodu

T'Pla V'Jak Kolicina [komadal m
Kod proizvoda Bar kodovi
R-KPM100 8000 326.6 5906675134925
R-KPM100A 80 500 500 18.5 18.5 5906675080246
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I°PRAWLPLUG I
KPM GARNITURA PRICVRSNIH ELEMENATA ZA UMIVAONIK

Pric¢vrsni elementi za umivaonik za laganu ugradnju s izvrsnim svojstvima u punim

podlogama.

- o S PEE—— T e
-! Lo i
Informacije o proizvodu
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
< Matice s vijencem snazne izvedbe, otporne na < Ugradnja umivaonika Prikladno za koriitenje u:
starenje i kemikalije ¢ime se osigurava dug vijek . Beton :
trajanja.

+ Puni betonski blok

Pokrivne kapice s kvalitetnom prevlakom od A N N ,
kroma za lijepi izgled pric¢vrsnih elemenata kroz * Prirodni kamen velike gustoce
dug period. « Punaopeka

Komplet omogucava brzu i laganu ugradnju. + Punavapnena opeka

Protu rotacijska krila sprjecavaju zakretanje ti-

jekom ugradnje vijka.

Poseban zahvat za povecanu silu.

Mehanizam dvostrukog Sirenja omogucava ¢vr-

sto sidrenje u punim podlogama.

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera.

2. Umetnuti FIX tiplu u rupu i zabiti.

3. Umetnuti vijak (s plasticnom podloznom ploc¢icom) u tiplu kroz dio koji se u¢vrséuje i stegnuti maticu. Staviti porivnu kapicu
preko glave vijka
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Informacije o proizvodu

< foe)
© O

dnom

L1 |

DA NN
L2

e [ e | e [ e

R-KPU100 10 50 8 80 Bijelo
R-KPU120 12 60 8 100 Bijelo
R-KPU140 12 60 8 120 Bijelo
R-KPU141 14 70 10 140 Bijelo
R-KPU120S 12 60 8 100 [Croatian]: Silver

Upute o primjeni

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 10 12 14
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 10 12 14
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 60 70 80
Dubina ugradnje hoom [mm] 50 60 70
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 80 90 100
Minimalni razmak Smin [mm] 50 60 70
Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 50 60 70

Komercijalni podaci o proizvodu

2 [komada] m
Kod proizvoda Bar kodovi

Tipla Vijak

R-KPU100 125 2000 121 224.0 5906675217000
R-KPU120 12 60 8 100 1 100 1600 0.09 9.3 178.3 5906675270517
R-KPU140 12 60 8 120 1 75 1800 0.11 7.9 219.1 5906675270531
R-KPU141 14 70 10 140 1 65 1560 0.19 12.6 3321 5906675270548
R-KPU120S 12 60 8 100 1 100 1600 0.09 9.3 178.3 5906675270524
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I°PRAWLPLUGC I
KI-10 Izolacijska tipla s plasti¢nim svornjakom

Udarna tipla za izolaciju s ojacanim plasti¢nim ¢avliom

P " = T

o v °

Odobrenja i izvjesta
- ETA-07/0291

** ok

* M (
*ETA * E
* %

e X

.
1

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
< Ugradnja u sve podloge (kategorije A,B,C,D,E). « Ploce od polistirena Odobreno za primjenu u:
Plasti¢ni ¢avao smanjuje provodenje topline(0.0  + Mineralna vuna Beton C12/15-C50/60 (Koristiti

W/K) « Lagane gradevinske ploce od kategoriju A)
* Plasticni ¢avao ojacan staklenim vlaknima omo- drvene vune - Puna opeka (Koristiti kategoriju
gucava brzu i neometanu ugradnju uz pravilno « Poliuretanske ploce B)
Sirenje tiple. - Drvene ploce ojatane vlaknima . pyna vapnena opeka (Koristiti
« lzvedba zone Sirenja za male dubine sidrenja, - Lagane reciklirane ploce kategoriju B)
pritom smanjujuci potrebnu koli¢inu busenja. + Kompozitni sustavi vanjske to- + Zuplia vapneno-pjecana opeka

Moze se koristiti s dodatnim KWL izolacijskim plinske izolacije (ETICS)
diskom s veli¢inama 90,110 i 140 mm (preporu-

¢eno za mekane izolacijske materijale poput

mineralne vune).

Optimalni parametri proizvoda omogucuju

smanjenje troskova.

[Croatian]: Wysoka sztywnos¢ talerza zapewnia

stabilnos¢ uktadu ociepleniowego przeciwdzia-

tajac drganiom wywotanym przez sity ssace wia-

tru.

Upute za ugradnju

(Koristiti kategoriju C)

Okomito perforirani glineni blok
(Koristiti kategoriju C)

Lagani Suplji betonski blok (Kori-
stiti kategoriju C)

Lagani betonski blok (Koristiti
kategoriju C)

Ojacane komponente laganog
porobetona (Koristiti kategoriju
D)

= Fi v e N

. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

. Dubina busenja od minimalno 35 mm u opeku, 50 mm u perforirane materijale i 70 mm u lagane betonske blokove i porobe-

ton

Cekicem lagano zabijati plasti¢ni rukavac kroz izolacijski materijal dok se ne postigne potrebna dubina.

Dubina sidrenja od minimalno 25 mm u opeku, 40 mm u perforirani materijal i 60 mm u lagane betonske blokove i porobe-

ton

. Lagano Ceki¢em zabijati plasti¢ni ¢avao u plasti¢nih rukavac dok ucvriéenje ne bude sigurno i dok se glava vijka ne poravna s
izolacijskim materijalom.

N =

W
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Informacije o proizvodu

dhom

| MBI |

Priévrsni element Dio koji se uévriéuje

mm Promier diska Preporucena deb
Kod proizvoda
¢ [ [ e [ eame | we [ we |

R-KI-070 10 70 60 35 20 0

R-KI-090 10 90 60 55 40 20
R-KI-120 10 120 60 85 70 50
R-KI-140 10 140 60 105 90 70

210

R-KI-160 10 160 60 125 110 90
R-KI-180 10 180 60 145 130 110
R-KI-200 10 200 60 165 150 130
R-KI-220 10 220 60 185 170 150

Upute o primjeni

10 10 10

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 10 10 10
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 35 50 70
Dubina ugradnje b [mm] 25 40 60
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 100 100 100
Minimalni razmak S [mm] 100 100 100
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 100 100 100

Osnovni podaci o izvedbi

Podatci za pojedino vla¢no optereceno sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

Podloga

2
&
>
@
©
c
S
L]
=

Beton C12/15

Beton min. C16/20
Puna opeka
Vapneno-pjesé¢ana puna
Perforirana keramicka
opeka

Perforirana keramicka
cigla (npr. Poroterm)
Lagani Suplji betonski
Lagani betonski blokovi
Porobeton

N
¢

25

N
[

25 25 40 40 40 40 60

-
=3

Ucinkovita dubina sidrenja h,, [mm]

MAKSIMALNO OPTERECENJE N,

Rum

KI-10 [kN] 0.78 0.70 0.72 0.89 0.96 0.74 0.57 0.67 0.75 0.78 0.25

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE N,

KI-10 [kN] 0.50 0.50 0.50 0.60 0.60 0.40 0.40 0.30 0.40 0.50 0.10

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU N,

KI-10 [kN] 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.20 0.20 0.15 0.20 0.25 0.05
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Osnovni podaci o izvedbi

-pjeséana puna

Podloga

katna Suplja
Perforirana keramicka
Perforirana keramicka
cigla (npr. Poroterm)
Lagani betonski blokovi

opeka
Lagani Suplji betonski

Beton C12/15
Puna opeka
Vapneno
Porobeton

PREPORUCENO OPTERECENJEN,

KI-10 [kN] 0.18 0.18 0.18 0.21 0.21 0.14 0.14 0.11 0.14 0.18 0.04

Nosivost diska [kN] 0.86
Krutost diska [kN/mm] 0.4
Toplinski kapacitet x - 0,003-0,006

Komercijalni podaci o proizvodu

Kolicina fkomadel m
Kod proizvoda Promjer :ETL
diska Vanjski Paleta Vanjski Paleta
[mm]
10 70 250 250

R-KI-070 60 14000 1.93 1.93 138.1 5906675258171
R-KI-090 10 S0 60 250 250 14000 1.65 1.65 122.4 5906675258188
R-KI-120 10 120 60 250 250 12000 2.7 2.7 161.0 5906675258195
R-KI-140 10 140 60 250 250 10000 343 33 162.8 5906675258201
210 R-KI-160 10 160 60 250 250 10000 37 37 179.2 5906675258218
R-KI-180 10 180 60 250 250 7500 4.4 4.4 161.4 5906675258225
R-KI-200 10 200 60 250 250 7500 5.0 5.0 180.6 5906675258232
R-KI-220 10 220 60 250 250 7500 5.1 5.1 182.1 5906675270029
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FIX-8P Izolacijska tipla s plasticnim svornjakom

Visenamjenska udarna tipla za fasadu s plasti¢nim cavlom preporucenim za ETICS

o v

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-13/0845

ok ok
*
*ETA *
ok

Informacije o proizvodu

v _ o . o e e . TSNT)
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Ugradnja u sve osnovne materijale (kategorije « Kompozitni sustavi vanjske to- Odobreno za primjenu u:
AB,C,D,E) plinske izolacije (ETICS) + Beton C12/15-C50/60 (Koristiti
 Plasti¢ni cavao smanjuje provodenje topline(0.0  « Ploce od polistirena (EPS) kategoriju A)
W/K) I . AT . . Pglluretanska ploca (PU) « Puna opeka (Koristiti kategoriju
« Pred montirani sidreni cavao Stedivrijemeirad. « Mineralna vuna B)
» Jedinstveno najlonsko sidro ojacano staklenim « Lagane gradevinske plo¢e od - Puna vapnena opeka (Koristiti
vlaknima omogucava brzu i neometanu ugradn- drvene vune kategoriju B)
Ju uz pravilno Sirenje tiple. * Ploca od pluta « Suplja opeka (Koristiti kategori-

Izvedba zone Sirenja za male dubine sidrenja,
pritom smanjujudi potrebnu koli¢inu busenja.

* Moze se koristiti u kombinaciji s dodatnim KWL
diskom - promjera 90, 110 i 140 mm.

juQ

Okomito perforirani glineni blok
(Koristiti kategoriju C)

Suplja vapneno-pjeécana opeka
(Koristiti kategoriju C)

Lagani Suplji betonski blok (Kori-
stiti kategoriju C)

Lagani betonski blok (Koristiti
kategoriju C)

Ojacane komponente laganog
porobetona (Koristiti kategoriju
D)

Upute za ugradnju

e e K

. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

Ocistiti rupu

. Lagano ceki¢em zabijati plasticni ¢avao u plastic¢nih rukavac dok ucvrséenje ne bude sigurno i dok se glava vijka ne poravna s
izolacijskim materijalom.

Dubina sidrenja od minimalno 25 mm u opeku, perforirani materijal i lagane betonske blokove, te 65 mm u porobeton.

. Kod mekanih izolacijskih ploca, pricvrsni element se treba koristiti s izolacijskim diskovima KWL-90, KWL-110, KWL-140.

wN =

o
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Informacije o proizvodu

L1 |

| Lo
rs element Dio koji se uévriéuje
Veli¢ina Kod proizvoda
—_—_
TFIX-8P-115 8 115 60 60 20
TFIX-8P-135 8 135 60 80 40
TFIX-8P-155 8 155 60 100 60
28
TFIX-8P-175 8 175 60 120 80
TFIX-8P-195 8 195 60 140 100
TFIX-8P-215 8 215 60 160 120

Upute o primjeni

Promjer pricvrsnog elementa d [mm] 8 8

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8 8

Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 80 40
Dubina ugradnje o [mm] 65 25
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 110 100
Minimalni razmak Smin [mm] 100 100
Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 100 100

Osnovni podaci o izvedbi

Podatci za pojedino vlacno optereceno sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

-pjeséana puna

Podloga

Perforirana keramicka ci-
gla

Suplja cigla od vapna i pi-
Lagani Suplji betonski

Lagani Suplji blok od po-
jeska

robetona

Porobeton

Beton C16/20

Beton C12/15

Puna opeka
\{apneno

Lagani puni betonski

N
w
N
«
N
«
N
w

Ucinkovita dubina sidrenja h,, [mm] 25 25 25 25 25 25

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE N,

TFIX-8P [kN] 0.30 0.50 0.50 0.40 0.40 0.50 0.30 0.30 0.40 0.40

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU Neo

TFIX-8P [kN] 0.15 0.15 0.25 0.20 0.20 0.25 0.15 0.15 0.20 0.20

PREPORUCENO OPTERECENJE N

TFIX-8P [kN] 0.11 0.11 0.18 0.14 0.14 0.18 0.11 0.11 0.14 0.14
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Osnovni podaci o izvedbi

Vrsta pi rsnog elementa TFIX-8P

Nosivost diska [kN] 138
Krutost diska [kN/mm] 0.3
Toplinski kapacitet x [W/K] 0

Komercijalni podaci o proizvodu

Kolicna [komadal m
Kod proizvoda ) Promjer Bar kodovi
Bromieg diska Vanjski Paleta Vanjski Paleta
[mm] [mm]
200 200

TFIX-8P-115 8 115 60 6400 29 2.9 122.8 5906675078267
TFIX-8P-135 8 135 60 200 200 6400 3.0 3.0 127.3 5906675087818
TFIX-8P-155 8 155 60 200 200 6400 3.2 32 1324 5906675092515
8 TFIX-8P-175 8 175 60 200 200 6400 3.5 3.5 142.0 5906675078274
TFIX-8P-195 8 195 60 200 200 6400 3.4 3.4 140.1 5906675088228
TFIX-8P-215 8 215 60 100 100 3200 2.0 2.0 92.4 5906675086514
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I°PRAWLPLUC I
KI-10M lzolacijska tipla s metalnim svornjakom

Udarna tipla za izolaciju Fasade s ¢eli¢nim ¢avlom za upustenu ugradnju s dodat
izolacijskom kapicom.

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-07/0291

ok ke
M
ety C E
>k
Yy *

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
< Ugradnja u sve osnovne materijale (kategorije « Kompozitni sustavi vanjske to- Odobreno za primjenu u:
A,B,C,D,E) plinske izolacije (ETICS) « Beton C20/25-C50/60

« Pri¢vrsni element preporucen za upustenu « Ploce od polistirena (EPS) . Puna opeka
ugrgdnju (s naknadnt)..ugradenom izplacijskom « Mineralna vuna . Ploca sF:mutarn'om erforaciiom
kapicom) smanjuje prijenos topline i omoguca- « Lagane gradevinske ploce od jom p )
va homogenu izolacijsku povréinu drvene vune Puna vapnena opeka

Suplja vapnena opeka
Lagani betonski blok

Celi¢ni cavao omogucava neometanu i brzu
ugradnju uz pravilno Sirenje tiple.

Izvedba zone $irenja za male dubine sidrenja, Lagani Suplji betonski blok
pritom smanjujuéi potrebnu koli¢inu busenja. Ojacane komponente od laga-
Krutost ploce (0.4 kN/mm) osigurava glatku po- nog betona

vrdinu i stabilan izolacijski sustav. Porozni betonski blok
Optimalni parametri proizvoda omogucéuju

smanjenje troskova.

Poliuretanska ploca (PU)
Lagane reciklirane ploce

Upute za ugradnju

2 3 ae 1 M

Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

Ceki¢em lagano zabijati plasti¢ni rukavac kroz izolacijski materijal dok se ne postigne potrebna dubina.

Zabijati ¢eli¢ni ¢avao u plasti¢ni rukavac do potrebne sigurne dubine i poravnanja glave s izolacijskim materijalom.

Dubina sidrenja od minimalno 25 mm u kategorijama osnovnih materijala A, B, C (beton, puna i perforirana opeka), 40 mm u
kategorijama osnovnih materijala kategorije D (lagani betonski blokovi) i 60 mm u porobeton.

Za upustenu ugradnju izrezati rupu s KFS alatom, umetnuti izolacijsku kapicu u upustenu rupu pratedi upute za ugradnju
pri¢vrsnih elemenata za fasade

Kod mekanih izolacijskih ploca pri¢vrsni element se treba korisiti u kombinaciji s izolacijskim diskovima KWL-90, KWL-110,
KWL-140.
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Informacije o proizvodu

dhnom

[ I

L1

- B - [ >
| |
mm Promier diska Preporucena deb
Kod proizvoda

¢ [ [ e [ eame | we [ we |

R-KI-090M 10 90 60 55 40 20
R-KI-120M 10 120 60 85 70 50
R-KI-140M 10 140 60 105 90 70
R-KI-160M 10 160 60 125 110 90
210 R-KI-180M 10 180 60 145 130 110
R-KI-200M 10 200 60 165 150 130
R-KI-220M 10 220 60 185 170 150
R-KI-260M 10 260 60 225 210 190

Upute o primjeni

10 10 10

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm]

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 10 10 10
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 35 50 70
Dubina ugradnje b [mm] 25 40 60
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 100 100 100
Minimalni razmak S [mm] 100 100 100
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 100 100 100

Osnovni podaci o izvedbi

Podatci za pojedino vla¢no optereceno sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

Podloga

Beton C12/15

Beton min. C16/20

Puna opeka
Vapneno-pjesé¢ana puna
Suplja cigla od vapna i pi-
Jjeska

Perforirana keramicka ci-
gla

Perforirana keramicka
cigla (npr. Poroterm)
Suplji lagani betonski
Lagani puni betonski
Porobeton

N
¢

25

N
[

25 25 40 40 40 40 60

-
=3

Ucinkovita dubina sidrenja h,, [mm]

MAKSIMALNO OPTERECENJE N,

Rum

KI-10M [kN] 0.92 0.97 0.77 1.1 1.01 0.74 0.57 0.67 0.75 0.98 0.17

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE N,

KI-10M [kN] 0.50 0.50 0.40 0.60 0.50 0.40 0.30 0.30 0.40 0.60 0.10

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU N,

KI-10M [kN] 0.25 0.25 0.20 0.30 0.25 0.20 0.15 0.15 0.20 0.30 0.05

('L
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Osnovni podaci o izvedbi

-pjeséana puna

Podloga

Suplja cigla od vapna i pi-

jeska
Perforirana keramiéka ci-

Beton C12/15

Beton min. C16/20
Puna opeka

Vapneno

Perforirana kerami¢ka
cigla (npr. Poroterm)
Lagani puni betonski
Porobeton

PREPORUCENO OPTERECENJEN,

KI-10M [kN] 0.18 0.18 0.14 0.21 0.18 0.14 0.11 0.11 0.14 0.21 0.04
Nosivost diska [kN] 0.86

Krutost diska [kN/mm] 0.4

Toplinski kapacitet x [W/K] 0,003 - 0,006

Komercijalni podaci o proizvodu

Pricvrsni element Koli¢ina [komada] m
Kod proizvoda Promjer Bar kodovi
diska Vanjski Paleta Vanjski Paleta
[mm]

R-KI-090M 60
R-KI-120M 10 120 60
R-KI-140M 10 140 60
R-KI-160M 10 160 60
210
R-KI-180M 10 180 60
R-KI-200M 10 200 60
R-KI-220M 10 220 60
R-KI-260M 10 260 60 200 200 2400 13.4 13.4 190.4 5906675160788
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TFIX-8M Tipla sa fasadu s metalnim cavlom

Visenamjenska udarna tipla s ¢eli¢cnim cavlom preporucena za ETICS.

ey
w vy e A
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Odobrenja i izvjestaji
- ETA-07/0336

ok ke
*
*ETA *
*H

Informacije o proizvodu

v _ . o . « e o T
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Jednostavna ugradnja u sve standardne podlo- « Kompozitni sustavi vanjske to- Odobreno za primjenu u:
ge (AB,C). plinske izolacije (ETICS) + Beton C12/15-C50/60 (Koristiti
« lzvrsna krutost ploce (1 kN/mm) osigurava glat- + Ploce od polistirena (EPS) kategoriju A)
ku povrsinu i stabilan izolacijski sustav. « Mineralna vuna . o "
« Dugacka plasti¢na prevlaka na TFIX-8ST avlu - Lagane gradevinske ploce od ;;Jna opeka (Koristiti kategoriju
minimizira prqvodenjev tppline (QfOOZW/K), &i- drvene vune « Punavapnena opeka (Koristiti
me se smanjuje potrosnja energije. * Poliuretanska ploca (PU)

kategoriju B)

Suplja opeka (Koristiti kategori-
jug

Okomito perforirani glineni blok
(Koristiti kategoriju C)

Suplja vapneno-pjeécana opeka
(Koristiti kategoriju C)

Lagani betonski blok (Koristiti
kategoriju C)

Lagani Suplji betonski blok (Kori-
stiti kategoriju C)

» Jedinstvena izvedba cavla osigurava veliku no-
sivost. Smanjuje se broj pri¢vrsnih elemenata
potrebnih po kvadratnom metru izolacije.
Najkracda dubine ugradnje s maksimalnom ¢vr-
stocom.
« Pred montirani sidreni ¢avao Stedi vrijeme i rad.
» Moze se koristiti s dodatnim KWL izolacijskim
diskom s veli¢inama 90,110 i 140 mm (preporu-
¢eno za mekane izolacijske materijale poput
mineralne vune).

Upute za ugradnju

Ploca od pluta

+u v F

~T ul :*.i:

. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine
. Dubina busenja od minimalno 35-45 mm u odobrenim materijalima

. Lagano ceki¢em zabijati plasti¢ni rukavac kroz izolacijski materijal dok se ne postigne potrebna dubina i dok se plasticni ru-
kavac ne poravna s povrsinom.

Dubina sidrenja od minimalno 25 mm u odobrenim materijalima

. Zabijati ¢avao u plasti¢ni rukavac do potrebne sigurne dubine i poravnanja glave s izolacijskim materijalom.

Kod mekanih izolacijskih ploca pri¢vrsni element se treba korisiti u kombinaciji s izolacijskim diskovima KWL-90, KWL-110,
KWL-140.
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Informacije o proizvodu

TFIX-8M-095 8 95 60 40
TFIX-8M-115 8 115 60 80
TFIX-8M-135 8 135 60 100
TFIX-8M-155 8 155 60 120
TFIX-8M-175 8 175 60 140
28 TFIX-8M-195 8 195 60 160
TFIX-8M-215 8 215 60 180
TFIX-8M-235 8 235 60 200
TFIX-8M-255 8 255 60 220
TFIX-8M-275 8 275 60 240
TFIX-8M-295 8 295 60 260

Upute o primjeni

Promjer pri¢vrsnog elementa d [mm] 8

Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8

Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] 35
Dubina ugradnje om [mm] 25
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 100
Minimalni razmak ST [mm] 100
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 100

Osnovni podaci o izvedbi

Podatci za pojedino vlacno optereceno sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

a
3
>
-3
o
8
E
Podloga S
e
]
o
2
t
o
a

Lagani $uplji betonski
Vapneno-pjeséana puna
Perforirana opeka HLz
Lagani betonski blok VBI

blok HBI
Puna opeka Mz

Lagani beton V

N
¢
N
o
N
v
N
v
N
[

25

N
¢

Ucinkovita dubina sidrenja h, [mm] 25

MAKSIMALNO OPTERECENJEN,,

TFIX-8M [kN] 0.53 1.54 1.72 1.47 1.00 0.68 0.51 0.54

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE N,

TFIX-8M [kN] 0.50 1.20 1.20 1.20 0.90 0.60 0.30 0.50
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Osnovni podaci o izvedbi

Vapneno-pje$¢ana puna

Podloga

Lagani Suplji betonski
blok HBI

Puna opeka Mz
Perforirana cigla od vap-
na i pijeska KSL
Perforirana opeka HLz
Lagani betonski blok VBI
Lagani beton V'

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU N,
TFIX-8M [kN] 0.25 0.60 0.60 0.60 0.45 0.30 0.15 0.25

PREPORUCENO OPTERECENJEN,

TFIX-8M [kN] 0.18 0.43 0.43 0.43 0.32 0.21 0.11 0.18
Nosivost diska [kN] 1.75

Krutost diska [kN/mm] 1

Toplinski kapacitet x [W/K] 0.002

Komercijalni podaci o proizvodu

Koticina [komadal m
Kod proizvoda Promjer Bar kodovi
diska Vanjski Paleta Vanjski Paleta
[mm]

TFIX-8M-095 8 9600 247.9 5906675188768
TFIX-8M-115 8 115 60 200 200 8000 5.2 52 236.0 5906675188775
TFIX-8M-135 8 135 60 200 200 8000 57 5.7 258.8 5906675188782
TFIX-8M-155 8 155 60 200 200 6400 6.3 6.3 231.6 5906675188799
TFIX-8M-175 8 175 60 200 200 6400 6.9 6.9 2521 5906675188805
28 TFIX-8M-195 8 195 60 200 200 6400 7.4 7.4 266.8 5906675188812
TFIX-8M-215 8 215 60 100 100 4000 4.1 4.1 195.2 5906675188829
TFIX-8M-235 8 235 60 100 100 4000 4.5 4.5 208.8 5906675188836
TFIX-8M-255 8 255 60 100 100 4000 4.8 4.8 222.4 5906675188843
TFIX-8M-275 8 275 60 100 100 4000 5l 511 232.4 5906675188850
TFIX-8M-295 8 295 60 100 100 4000 53 53 243.6 5906675188867
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KWL Izolacijski diskovi

I1zolacijski disk za koristenje u kombinaciji s priévrsnim elementima za Fasade (TFIX

i K1)

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Brza i lagana primjena je moguca sa svim ETICS « Kompozitni sustavi vanjske to- Odobreno za primjenu u:
pri¢vrsnim elementima. plinske izolacije (ETICS) + Ploca od polistirena (EPS)

* Najlonska izvedba je idealna za povecanje kru- « Ploce od polistirena (EPS) . Ploce od mineralne vune
tosti ploce. * Mineralna vuna

« Ekonomi¢na izvedba od polipropilena. « Poliuretanska ploca (PU)

« Visenamjensko rjesenje za mnoge vrste izolaci-
ja.

Upute za ugradnju

" = ! e K
T ¥ | T T ’

1. Umetnuti odabrani TFIX ili KI pri¢vrsni element kroz rupu u srediste KWL izolacijskog diska.
2. Pratiti upute za ugradnju odgovaraju¢eg TFIX ili KI pri¢vrsnog elementa.
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Informacije o proizvodu

e

Pricvrsni element

=TT

@90 R-KWL-090 90 15
2110 R-KWL-110 110 15
@120 R-KWL-140 140 15

Komercijalni podaci o proizvodu

Priévrsni element Koli¢ina [komada] m
Kod proizvoda Promjer d| Bar kodovi
Vanjski Paleta Vanjski Paleta
[mml
@290 R-KWL-090 11200 1.64 1.64 121.8 5906675262543
2110 R-KWL-110 200 3200 80.6 5906675217017
@120 R-KWL-140 140 15 200 200 2400 5.0 5.0 89.4 5906675217024
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OC Samobusedi vijci

Posebno oblikovani bitovi za brzu i neometanu ugr

za hladno oblikovane dijelove

I I'|| sqanembheshEEd igayrri-revi e desb bkl o
! = T L T TR T T T —

O v

o v

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-13/0203

e d B
feTas Prema sustavu boja:
Bk RAL

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Zastitna prevlaka od obojenog poliestera debl- « Za pri¢vrséivanje: Nosnych Odobreno za primjenu u:
jine 45-50 um (RAL, NCS, RR) omogucava do- a krycich plechd pro stiesni

« Konstrukcijski ¢elik

datnu antikorozivnu zastitu. Razne su boje do- a fasadni konstrukce o L -
« Metalni limovi i profili

stupne za sve izvedbe metalnih limova. UV sta-
bilizatori osiguravaju dugotrajnu kvalitetu boje.
Kaljena povrsina navoja (elasti¢na jezgra). Anti-
korozivna prevlaka od cinka s debljinom sloja
ne manjom od 12 um. Oblik navoja i njegova vi-
sina su usko vezane za primjenu u metalnim
konstrukcijama.

EPDM plocica za samostalno brtvljenje. Otpor-
na na temperature i UV zrake. Poseban oblik
plocice osigurava precizno nalijeganje na brtvi-
lo na vanjskoj strani pri¢vrsnog elementa ¢ime
se osigurava pravilno brtvljenje.

Bit je izraden za sigurnu i neometanu ugradnju
u ¢elik. Siljati dio sprje¢ava pomicanije dijela koji
se udvrscuje.

Upute za ugradnju

1. Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

2. Magnetski odvija¢ se mora koristiti.

3. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

4, Smanjiti brzinu kada se podlozna plocica poc¢ne deformirati.

5. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

6. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.
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Informacije o proizvodu

Kod proizvoda

Upute o primjeni

7

= T )
LTS
= VU000V
fix hmin %
bl 172 S

Promjer vijka d [mm] 4.8 5.5 5.5 6.3
Promjer rupe u podlozi d, [mm]
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm]
Dubina ugradnje Do [mm]
Minimalna dubina ugradnje h [mm] 0.75 1 15 1
Minimalni razmak S [mm] 30 30 30 30
Minimalna udaljenost od ruba E [mm] 10 10 10 10
Veli¢ina kljuca Sw [mm] 8 8 8 10

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

VLACNO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE
Velicina

o | e | sora | wn | e | e |

MAKSIMALNO OPTERECENJE

Debljina podloge 0,75mm [kN] 0.76 - - 134 1.50 1.26
Debljina podloge 1,00mm [kN] 1.08 0.95 1.20 1.95 2.05 1.40
Debljina podloge 1,25mm [kN] 1.63 1.36 139 2.70 2.79 2.65
Debljina podloge 1,50mm [kN] 2.54 1.27 2.18 3.02
Debljina podloge 2,00mm [kN] 3.21 3.21 3.21
Debljina podloge 3,00mm [kN] - 3.21 3.21

e .. P
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Osnovni podaci o izvedbi

VLACNO OPTERECENJE SMIENO OPTERECENJE

KARAKTERISTIENO OPTERECENJE

Debljina podloge 0,75mm [kN] 0.61 - - 1.07 1.20 1.01
Debljina podloge 1,00mm [kN] 0.87 0.77 0.97 1.58 1.66 1.13
Debljina podloge 1,25mm [kN] 1.27 1.07 1.09 2.1 218 2.07
Debljina podloge 1,50mm [kN] 2.08 1.04 1.79 2.48 - -
Debljina podloge 2,00mm [kN] 2.64 2.64 2.64 - - -
Debljina podloge 3,00mm [kN] - 2.64 2.64 - - -
Debljina podloge 0,75mm [kN] 0.46 - - 0.80 0.90 0.76
Debljina podloge 1,00mm [kN] 0.65 0.58 0.73 0.19 1.25 0.85
Debljina podloge 1,25mm [kN] 0.95 0.80 0.82 1.59 1.64 1.56
Debljina podloge 1,50mm [kN] 1.56 0.78 1.35 1.86 - -
Debljina podloge 2,00mm [kN] 1.98 1.98 1.98 - - -
Debljina podloge 3,00mm [kN] - 1.98 1.98 - - -
Debljina podloge 0,75mm [kN] 0.33 - - 0.57 0.64 0.54
Debljina podloge 1,00mm [kN] 0.46 0.41 0.52 0.14 0.89 0.61
Debljina podloge 1,25mm [kN] 0.68 0.57 0.59 1.14 117 1.11
Debljina podloge 1,50mm [kN] 1.11 0.56 0.96 1.33 - -
Debljina podloge 2,00mm [kN] 1.42 1.42 1.42 - - -
Debljina podloge 3,00mm [kN] 1.42 1.42 1.42 - - -

o o e o
Podaci o primjeni
PODACI O PRIMJENI @4.8

VLACNO OPTERECENJE

=

Karakteristi¢no opterecenje [kN] 0.61 0.87 1.27 2.08 293
Preporuceno opterecenje kod primjene v,,, NN [kN] 0.46 0.65 0.95 1.56 2.20

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA 1IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 14 KROZ UCVRSCENI DIO

Y S

Karakteristi¢na otpornost N,,

Preporuceno opterecenje kod primjene v,,, N,

SMICNO OPTERECENJE

) B

DEBLJINA PODLOGE 0.00 mm
Karakteristi¢na otpornost 7/ [kN] 0.96 1.02 1.07 - - -
Preporuceno opterecenje kod primjene v,,. /. [kN] 0.72 0.77 0.80 - - -
DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm
Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 0.96 1.02 1.07 1.58 - -
Preporuceno opterecenje kod primjene v,,. Yy [kN] 0.72 0.77 0.80 1.19 - -
DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm
Karakteristi¢na otpornost Vi [kN] 0.92 1.02 1.07 1.58 2.1 -
Preporuceno opterecenje kod primjene v,,. Ve [kN] 0.72 0.77 0.80 1.19 1.59 -
DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm
Karakteristi¢na otpornost Y [kN] 0.92 1.02 1.07 1.58 2.1 2.48
Preporuceno opterecenje kod primjene v, Vs [kN] 0.72 0.77 0.80 1.19 1.59 1.86
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Podaci o primjeni
PODACI O PRIMJENI @5.5
VLACNO OPTERECENJE

N S

Karakteristi¢no opterecenje [kN] 0.77 1.07 1.04 2.84 6.33

Preporuceno opterecenje kod primjene v, NRd [kN] 0.58 0.80 0.78 214 4.76

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 16 KROZ UCVRSCENI DIO

Velicina “

Karakteristi¢na otpornost [kN] 1.62 2.64 3.56 4.27 4.75

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Nm [kN] 1.22 1.98 2.68 3.21 3.57

SMICNO OPTERECENJE

o e

e dme [Tw e T o [ w ]

DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Vae [kN] 1.20 1.66 0.94 1.05 -

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Voo [kN] 0.90 1.25 0.71 0.79 -
DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 1.20 1.66 0.94 1.05 2.18

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Vs [kN] 0.90 1.25 0.71 0.79 1.64

PODACI O PRIMJENI 26.3
VLACNO OPTERECENJE

T e T

Karakteristi¢no opterecenje [kN] 0.97 1.09 1.79 2.66 6.06
Preporuceno opterecenje kod primjene v, NRd [kN] 0.73 0.82 1.35 2.00 4.56

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 16 KROZ UCVRSCENI DIO

Velicina _

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 1.62 2.64 3.56 4.27 4.75
Preporuceno opterecenje kod primjene v, Noeg [kN] 1.22 1.98 2.68 3.21 3.57

SMICNO OPTERECENJE

Veli¢ina

O O O I I I

DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 0.93 0.95 1.01 1.13 -

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Vg [kN] 0.70 0.71 0.76 0.85 -
DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 0.93 0.95 1.01 1.13 2.07

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Ve [kN] 0.70 0.71 0.76 0.85 1.56

Komercijalni podaci o proizvodu

Vel
na

Kod pr

1 ETA-13/0203
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ON Samobusedi vijci

Poseban oblik buseéeg vrha za brzu i neometanu ugradnju u metal
toplo valjanih dijelova

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-13/0203

= )
S Prema sustavu boja:
B0

m RAL

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Zastitna prevlaka od obojenog poliestera debl-  Za pricvrscivanje: Nosnych Odobreno za primjenu u:
jine 45-50 um (RAL, NCS, RR) omogucava do- a krycich plecht pro stiesni . Konstrukciiski celik
datnu antikorozivnu zastitu. Razne su boje do- a fasadni konstrukce onstrukcijski celi

stupne za sve izvedbe metalnih limova. UV sta-
bilizatori osiguravaju dugotrajnu kvalitetu boje.
Kaljena povrsina navoja (elasti¢na jezgra). Anti-
korozivna prevlaka od cinka s debljinom sloja
ne manjom od 12 um. Oblik navoja i njegova vi-
sina su usko vezane za primjenu u metalnim
konstrukcijama.

EPDM plocica za samostalno brtvljenje. Otpor-
na na temperature i UV zrake. Poseban oblik
plocice osigurava precizno nalijeganje na brtvi-
lo na vanjskoj strani pri¢vrsnog elementa ¢ime
se osigurava pravilno brtvljenje.

Bit je izraden za sigurnu i neometanu ugradnju
u ¢elik. Siljati dio sprie¢ava pomicanje dijela koji
se ucvrscuje.

Upute za ugradnju

1. Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

2. Magnetski odvijac se mora Kkoristiti.

3. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

4. Smanjiti brzinu kada se podlozna plocica po¢ne deformirati.

5. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

6. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.

366 (57) ROTOMETALING TI - Samobu3eéi vijci



I [°2RAWLPLUG

Informacije o proizvodu

Veli¢ina Kod proizvoda

ON-55032 55 32 8 9 12 12 14,19
@5.5 ON-55038 55 38 8 15 18 12 14,19
ON-55050 5.5 50 8 27 30 12 14,19

Upute o primjeni

2
fix & hmin
|s/sw] l |
172 S| 174
Velicina m
Promjer vijka d [mm] 5.5
Promjer rupe u podlozi , [mm]
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm]
Dubina ugradnje b [mm]
Minimalna dubina ugradnje hoin [mm] 3
Minimalni razmak G [mm] 30
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 10
Veli¢ina kljuca Sw [mm] 8

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

VLACNO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE
Veli¢ina
©5.5 (T16)

MAKSIMALNO OPTERECENJE

Debljina podloge 4,00mm [kN] 3.21 1.69

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE

Debljina podloge 4,00mm [kN] 2.64 135

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU

Debljina podloge 4,00mm [kN] 1.98 1.02

PREPORUCENO OPTERECENJE

Debljina podloge 4,00mm [kN] 1.42 0.73
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Podaci o primjeni
PODACI O PRIMJENI @5.5
VLACNO OPTERECENJE

B S
DEBLJINA PODLOGE 4.00 mm
Karakteristi¢no opterecenje N,

[kN] 5.70
[kN] 4.29

R

Preporuceno opterecenje kod primjene v,,, Neg

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA 1IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 16 KROZ UCVRSCENI DIO

e

Karakteristi¢na otpornost [ [kN] 2.64 3.56 4.27 4.75 1.62

Preporuceno opterecenje kod primjene v,,, Neg [kN] 1.98 2.68 3.21 3.57 1.22

SMICNO OPTERECENJE

DEBLJINA PODLOGE 4.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Vv, [kN] 1.28 1.35 1.23 1.59 2.65

Rk

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Ves [kN] 0.96 1.02 0.92 1.20 1.99

Komercijalni podaci o proizvodu

ci Velicina plogi- Kolicina [komada] “
Kod proizvoda pnalpocs Bar kodovi

ce [mm]

ON-55032 14,19 100 1600 38400 0.66 10.6 283.4 5906675330129
@5.5 ON-55038 14,19 100 1600 38400 0.76 122 321.8 5906675330228
ON-55050 14,19

1 ETA-13/0203
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OCW Samobuseci vijci

e v

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-13/0203

ok ke

LETA Prema sustavu boja:
mas RAL

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

« Zastitna prevlaka od obojenog poliestera debl- « Za pri¢vrséivanje: Preklopni spoj
jine 45-50 um (RAL, NCS, RR) omogucava do- lima
datnu antikorozivnu zastitu. Razne su boje do-

stupne za sve izvedbe metalnih limova. UV sta-

bilizatori osiguravaju dugotrajnu kvalitetu boje.

Kaljena povrsina navoja (elasti¢na jezgra). Anti-

korozivna prevlaka od cinka s debljinom sloja

ne manjom od 12 um.

Izvedba cijelog navoja sprjecava zakretanje

i omogucava upotrebu bez plocice. Nadalje,

specifican oblik i vrsta navoja omogucavaju me-

dusobno spajanje metalnih limova.

EPDM plocica za samostalno brtvljenje. Otpor-

na na temperature i UV zrake. Poseban oblik

plocice osigurava precizno nalijeganje na brtvi-

lo na vanjskoj strani pri¢vrsnog elementa ¢ime

se osigurava pravilno brtvljenje.

Busedi vrh je izveden za brzu i neometanu

ugradnju u drvo. Siljasti vrh sprje¢ava pomican-

je dijela koji se ucvrséuje.

Upute za ugradnju

Odobreno za primjenu u:
« Konstrukcijski ¢elik
« Metalni limovi i profili

-

1. Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

2. Magnetski odvija¢ se mora koristiti.

3. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

4, Smanjiti brzinu kada se podlozna plocica po¢ne deformirati.

5. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

6. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.
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Informacije o proizvodu

Veli¢ina Kod proizvoda

0OCwW-48016 4.8 16 8 4 7 2.5 14
0OCwW-48019 4.8 19 8 7 10 25 14

@4.8

Upute o primjeni

Velicina 24.8
Promjer vijka d [mm] 4.8
Promjer rupe u podlozi d, [mm]

Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm]

Dubina ugradnje o [mm]

Minimalna dubina ugradnje i [mm] 0.4
Minimalni razmak ST [mm] 30
Minimalna udaljenost od ruba . [mm] 10
Veli¢ina kljuca Sw [mm] 8

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

VLACNO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE

Debljina podloge 0,40mm [kN] 0.65 0.47
Debljina podloge 0,50mm [kN] 0.71 0.49
Debljina podloge 0,63mm [kN] 1.17 0.97
Debljina podloge 0,75mm [kN] 1.23 1.1
Debljina podloge 1,00mm [kN] 1.86 212
Debljina podloge 1,25mm [kN] 2.52 -
Debljina podloge 0,40mm [kN] 0.42 0.37
Debljina podloge 0,50mm [kN] 0.48 0.38
Debljina podloge 0,63mm [kN] 0.78 0.76
Debljina podloge 0,75mm [kN] 0.91 0.89
Debljina podloge 1,00mm [kN] 1.30 1.72
Debljina podloge 1,25mm [kN] 1.30
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Osnovni podaci o izvedbi

VLAENO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE
OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU

Debljina podloge 0,40mm [kN] 0.32 0.28
Debljina podloge 0,50mm [kN] 0.36 0.29
Debljina podloge 0,63mm [kN] 0.59 0.57
Debljina podloge 0,75mm [kN] 0.68 0.67
Debljina podloge 1,00mm [kN] 0.98 1.29
Debljina podloge 1,25mm [kN] 0.98 -

Debljina podloge 0,40mm [kN] 0.23 0.20
Debljina podloge 0,50mm [kN] 0.26 0.20
Debljina podloge 0,63mm [kN] 0.42 0.41
Debljina podloge 0,75mm [kN] 0.49 0.48
Debljina podloge 1,00mm [kN] 0.70 0.92
Debljina podloge 1,25mm [kN] 0.70 -

Podaci o primjeni
PODACI O PRIMJENI 24.8
VLACNO OPTERECENJE

I S - N —

Karakteristi¢no opterecenje [kN] 0.42 0.48 0.78 0.91 1.45 1.81
Preporuceno opterecenje kod primjene v, NRd [kN] 0.32 0.36 0.59 0.68 1.09 1.36

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 14 KROZ UCVRSCENI DIO

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 1.30

Velici

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Nozg [kN] 0.98

SMICNO OPTERECENJE

e} e

DEBLJINA PODLOGE 0.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 0.38 0.37 - - -

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Y [kN] 0.29 0.28 - - -
DEBLJINA PODLOGE 0.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Vi [kN] 0.38 0.37 0.76 - -

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Vea [kN] 0.29 0.28 0.57 - -
DEBLJINA PODLOGE 0.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Vae [kN] 038 0.37 0.76 0.89 -

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Vi [kN] 0.29 0.28 0.57 0.67 -

DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm
Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 0.38 0.37 0.76 0.89 1.72
Preporuceno opterecenje kod primjene v, Vi [kN] 0.29 0.28 0.57 0.67 1.29
DEBLJINA PODLOGE 0.00 mm
Karakteristi¢na otpornost Vi [kN] - 0.37 - - -

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Veu [kN] - 0.28 - - -
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Komercijalni podaci o proizvodu

K°l'c"‘a flomadal “
ve"(' Kod proizvoda Velicina plodi- Bar kodovi
ce [mm]
R T T

OCW-48016 4000 96000 1.06 17.0 437.0 5906675324029
OCW-48019 14 250 4000 96000 1.04 16.6 429.4 5906675324128

" ETA-13/0203
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ONP Samobusedi vijci

Poseban oblik buseéeg vrha za brzu i neometanu ugradnju u metalne konstrukcije od
toplo valjanih

v

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-13/0203

= )
S Prema sustavu boja:
m RAL

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Zastitna prevlaka od obojenog poliestera debl- « Za pricvricivanje: Nosnych Odobreno za primjenu u:
jine 45-50 um (RAL, NCS, RR) omogucava do- a krycich plecht pro stiesni « Konstrukciiski celik
datnu antikorozivnu zastitu. Razne su boje do- a fasadni konstrukce onstrukcijski celi

stupne za sve izvedbe metalnih limova. UV sta-
bilizatori osiguravaju dugotrajnu kvalitetu boje.
Kaljena povrsina navoja (elasti¢na jezgra). Anti-
korozivna prevlaka od cinka s debljinom sloja
ne manjom od 12 um. Oblik navoja i njegova vi-
sina su usko vezane za primjenu u metalnim
konstrukcijama.

Bit je izraden za sigurnu i neometanu ugradnju
u ¢elik. Siljati dio sprje¢ava pomicanje dijela koji
se ucvrscuje.

Upute za ugradnju

Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

Magnetski odvija¢ se mora koristiti.

Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

Smanjiti brzinu kada se podlozna plocica po¢ne deformirati.

Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.

ok wN =
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Informacije o proizvodu

Dio koji se uévriéuje

Veli¢ina Kod proizvoda

ONP-55032 5.5 32 8 9 12
@5.5 ONP-55038 55 38 8 15 12
ONP-55050 5.5 50 8 27 12

Upute o primjeni

Promjer vijka d [mm] 5.5
Promjer rupe u podlozi d, [mm]

Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm]

Dubina ugradnje nom [mm]

Minimalna dubina ugradnje b [mm] 33
Minimalni razmak Suin [mm] 30
Minimalna udaljenost od ruba Coin [mm] 10
Veli¢ina klju¢a Sw [mm] 8

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

VLACNO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE
Veli¢ina

MAKSIMALNO OPTERECENJE

Debljina podloge 4,00mm [kN] 3.21 1.69

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE

Debljina podloge 4,00mm [kN] 2.64 1.35

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU

Debljina podloge 4,00mm [kN] 1.98 1.02

PREPORUCENO OPTERECENJE

Debljina podloge 4,00mm [kN] 1.42 0.73
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Podaci o primjeni
PODACI O PRIMJENI @5.5
VLACNO OPTERECENJE

O

DEBLJINA PODLOGE 4.00 mm
Karakteristi¢no opterecenje Ng, [kN] 5.70
[kN] 429

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Neg

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA 1IZVLACENJE GLAVE VIJKA KROZ UCVRSCENI DIO

S

Karakteristi¢na otpornost o [kN] 1.62 2.64 3.56 4.27 4.75
Preporuceno opterecenje kod primjene v, NnRﬂ [kN] 1.22 1.98 2.68 3.21 3.57

SMICNO OPTERECENJE
e I A BN R N IR B

DEBLJINA PODLOGE 4.00 mm

Karakteristi¢na otpornost Vv,

n [kN] 123 1.28 1.35 1.59 2.65

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Y [kN] 0.92 0.96 1.02 1.20 1.99

Komercijalni podaci o proizvodu

Kolicina [komadal “
Kod proizvoda Bar kodovi

ONP-55032 100 1600 38400 0.65 10.4 279.6 5906675330327
@5.5 ONP-55038 100 1600 38400 0.73 1.7 3103 5906675330426
ONP-55050

1 ETA-13/0203
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OD Samobusedi vijci za drvene grede

Poseban oblik buseéeg vrha osiguravaju brzu i neometanu ugradnju u drvenu podlogu

* v

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-13/0203

* K o .
{ETa% Prema sustavu boja:
e RAL

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

« Zastitna prevlaka od obojenog poliestera debl- « Za pri¢vrséivanje: Profil za drvo
jine 45-50 um (RAL, NCS, RR) omogucava do-
datnu antikorozivnu zastitu. Razne su boje do-
stupne za sve izvedbe metalnih limova. UV sta-
bilizatori osiguravaju dugotrajnu kvalitetu boje.
Kaljena povrsina navoja (elasti¢na jezgra). Anti-
korozivna prevlaka od cinka s debljinom sloja
ne manjom od 12 um. Oblik navoja i visina po-
sebno za primjenu u drvenim konstrukcijama.
EPDM plocica za samostalno brtvljenje. Otpor-
na na temperature i UV zrake. Poseban oblik
plocice osigurava precizno nalijeganje na brtvi-
lo na vanjskoj strani pri¢vrsnog elementa ¢ime
se osigurava pravilno brtvljenje.

Busedi vrh je izveden za brzu i neometanu
ugradnju u drvo. Siljasti vrh sprje¢ava pomican-
je dijela koji se ucvrséuje.

Skraéeni busedi vrh omogucava optimalnu ¢vr-
stocu i pravilnu dimenziju rupe u drvu.

Upute za ugradnju

Odobreno za primjenu u:
« Drvena greda

- -

1. Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

2. Magnetski odvija¢ se mora koristiti.

3. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

4, Smanjiti brzinu kada se podlozna plocica po¢ne deformirati.

5. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

6. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.
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Informacije o proizvodu

Maks. dubina bu-| /¢ (;zins plocice

Kod proizvoda

0D-48028 4.8 28 8 2.5 2.5 14
4.8 0OD-48035 4.8 35 8 15 25 14
0D-48055 4.8 55 8 19.5 25 14

Upute o primjeni

N
il
by O
LTS |
L
‘ fix “hmin ‘
I |
A&gk
248
Promjer vijka d [mm] 4.8
Promjer rupe u podlozi d, [mm] -
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] -
Dubina ugradnje hoom [mm] 30
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 30
Minimalni razmak Siin [mm] 30
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 25
Veli¢ina klju¢a Sw [mm] 8

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

VLAENO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE
MAKSIMALNO OPTERECENJE

Debljina podloge min. 20mm [kN] 2.21 0.96
Debljina podloge min. 20mm [kN] 1.80 0.74
Debljina podloge min. 20mm [kN] 135 0.56
Debljina podloge min. 20mm [kN] 0.97 0.40
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Podaq O primjeni
PODACI O PRIMJENI @4.8
VLACNO OPTERECENJE

DEBLJINA PODLOGE 0.20 mm
Karakteristi¢no opterecenje N [kN] 1.80
[kN] 1.35

Preporuceno opterecenje kod primjene v,,. Ny

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 14 KROZ UCVRSCENI DIO

e

Karakteristi¢na otpornost = [kN] 1.62 3.56 2.64 4.27 4.75

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Nozg [kN] 1.22 2.68 1.98 3.21 3.57

SMICNO OPTERECENJE

S

DEBLJINA PODLOGE 0.20 mm

Karakteristi¢na otpornost Vv, [kN] 0.74 1.22 1.25

[kN] 056 092 0.94

Rk

Preporuceno opterecenje kod primjene v,, Yy

Komercijalni podaci o proizvodu

¢ Velicina ploci « na lkomadal “
Kod proizvoda P Bar kodovi

ce [mm]
Vanj Paleta Kuti Vanjs| Paleta

0D-48028 14 4000 96000 1.02 16.3 421.7 5906675209166
?4.8 0D-48035 14 250 3000 72000 113 13.6 355.4 5906675334325
0D-48055 14 100 1600 38400 0.64 10.2 275.8 5906675013305

" ETA-13/0203
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ODWS Samobuseci vijci od VA celika za drvene grede

Samobusedi vijak od VA celika sa skraéenim buseéim vr! ¢ava brzu i neome-
tanu ugradnju u drvene podloge

o v

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-10/0183

*k ok
* Tk
*ETA *
%
Ly

Informacije o proizvodu

Znacajke prednosti Primjene Osnovni materijali
Samobusedi vijak od VA Celika izraden s bimeta-  « Profil za drvo i aluminij Odobreno za primjenu u:
lom. « Kompozitne ploce za drvo i alu- - Drvena greda

« Kaljena povrsina navoja (elasti¢na jezgra). Anti- minij

korozivna prevlaka od cinka s debljinom sloja
ne manjom od 12 um. Oblik navoja i visina po-
sebno za primjenu u drvenim konstrukcijama.
EPDM plocica za samostalno brtvljenje. Otpor-
na na temperature i UV zrake. Poseban oblik
plocice osigurava precizno nalijeganje na brtvi-
lo na vanjskoj strani pri¢vrsnog elementa ¢ime
se osigurava pravilno brtvljenje.

Busedi vrh je izveden za brzu i neometanu
ugradnju u drvene konstrukcije. Siljasti vrh spr-
jecava pomicanje dijela koji se u¢vrscuje.
Skraceni busedi vrh omogucava optimalnu ¢vr-
stocu i pravilnu dimenziju rupe u metalnom li-
mu.

Upute za ugradnju

- -

1. Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

2. Posebni alat se mora koristiti.

3. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

4. Smanjiti brzinu kada se podlozna plocica po¢ne deformirati.

5. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

6. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.
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Informacije o proizvodu

Maks. dubina bu-

owe Velicina plocice
Senja

Veli¢ina Kod proizvoda

ODWS-65050 6.5 50 8 15 2.5 16,19

ODWS-65065 6.5 65 8 30 2.5 16,19

ODWS-65100 6.5 100 8 65 2.5 16,19
26.5

ODWS-65120 6.5 120 8 85 2.5 16,19

ODWS-65140 6.5 140 8 105 2.5 16,19

ODWS-65160 6.5 160 8 125 2.5 16,19

Upute o primjeni

7@\/7
N
Mﬁ Mg
tFix/\ “hmin
s/ | |
Sw
4%/4
Promjer vijka d [mm] 6.5
Promjer rupe u podlozi o [mm] -
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] -
Dubina ugradnje o [mm] 25
Minimalna dubina ugradnje i [mm] 25
Minimalni razmak ST [mm] 30
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 25
Veli¢ina kljuca Sw [mm] 8

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

VLACNO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE

MAKSIMALNO OPTERECENJE

Debljina podloge min. 25mm [kN] 2.23 1.88
Debljina podloge min. 25mm [kN] 1.67 1.34
Debljina podloge min. 25mm [kN] 1.26 1.01
Debljina podloge min. 25mm [kN] 0.90 0.72

-
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Podaci o primjeni

PODACI O PRIMJENI @6.5

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 16 KROZ UCVRSCENI DIO

T N O O D
Karakteristi¢no opterecenje [kN] 1.18 1.67 1.92 232 2.93 3.61 4.25 4.25 4.25 4.25 4.25
Preporuceno opterecenje kod primjene v, NRd [kN] 0.89 1.26 1.44 1.74 2.20 2.71 3.20 3.20 3.20 3.20 3.20
SMICNO OPTERECENJE
nmmmmm--mmm-m
Karakteristi¢na otpornost [kN] 1.02 1.34 1.47 1.71 2.23 2.86 3.53 3.53 3.53 3.53 3.53
Preporuceno opterecenje kod primjene v, VRd [kN] 0.77 1.01 1.11 1.29 1.68 2.15 2.65 2.65 2.65 2.65 2.65

Komercijalni podaci o proizvodu

Velicina plodi- na [komadal “
Kod proizvoda P Bar kodovi
ce [mm]
m-m-

ODWS-65050" 16,19 100 1200 28800 1.77 21.2 539.8 5906675345222
ODWS-65065" 16,19 100 1200 28800 1.77 21.2 539.8 5906675345321
ODWS-65100" 16,19 100 1200 28800 177 21.2 539.8 5906675345420
@5 ODWS-65120" 16,19 100 1200 28800 2.1 25.4 640.6 5906675345529
ODWS-65140" 16,19 100 800 19200 2.5 19.8 504.2 5906675345628
ODWS-65160" 16,19 100 800 19200 2.8 22.4 567.6 5906675345727

1 ETA-10/0183
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0C-55/63 Samobusedi vijci za kompozitne ploce maksimalne debl-
jine 6 mm

Posebno oblikovani bitovi za brzu i neometanu ugradnju u metalne konstruk
za hladno oblikovane dijelove

o v

Odobrenja i izvjestaji
+ ETA-13/0453

* R
XETAX c E Prema sustavu boja:
- RAL

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Zastitna prevlaka od obojenog poliestera debl- « Za pri¢vréivanje: Kompozitne Odobreno za primjenu u:
jine 45-50 um (RAL, NCS, RR) omogucava do- ploce za hladno oblikovane dije- | Konstrukciiski Zelik
datnu antikorozivnu zastitu. Razne su boje do- love konstrukcije onstrukcijski cell

stupne za sve izvedbe metalnih limova. UV sta-
bilizatori osiguravaju dugotrajnu kvalitetu boje.
Kaljena povrsina navoja (elasti¢na jezgra). Anti-
korozivna prevlaka od cinka s debljinom sloja
ne manjom od 12 um.

Oblik i visina navoja su izradeni za primjenu u
kompozitnim ploc¢ama i ¢eli¢nim konstrukcija-
ma.

Dva oblika navoja: prvi za pricvri¢ivanje na me-
talne konstrukcije, drugi s cijelim navojem

za izbjegavanje izbocina na vanjskim plo¢ama

i dodatno brtvljenje spoja.

Bit je izraden za sigurnu i neometanu ugradnju
u ¢elik. Siljati dio sprje¢ava pomicanje dijela koji
se ucvrséuje.

Upute za ugradnju

1. Magnetski odvija¢ se mora koristiti.

2. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

3. Smanjiti brzinu kada se podlozna plocica po¢ne deformirati.

4. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢cem. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢cnu busilicu.

5. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.
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Informacije o proizvodu

i
Y

\\\\\\n\m\\\\\\\\\\

”‘\\\‘\‘\\‘\‘\\‘\‘\\ﬁ\\\\‘\\\\‘l\v\\\\\ BUTIL |

\ I =S

=y
|

" | Maks. dubi- | Veli¢ina

Veli¢ina Kod proizvoda gablseia Blotice

0C-55/63080 55 63 80 8 62 65 5 19
0C-55/63100 55 6.3 100 8 82 85 5 19
0C-55/63120 55 63 120 8 102 105 5 19
0C-55/63130 55 6.3 130 8 112 115 5 19
0C-55/63150 55 63 150 8 132 135 5 19
25.5/6.3
0C-55/63160 55 63 160 8 142 145 5 19
0C-55/63180 55 63 180 8 162 165 5 19
0C-55/63210 5.5 6.3 210 8 192 195 5 19
0C-55/63230 5.5 63 230 8 212 215 5 19
0C-55/63280 55 6.3 280 8 262 265 5 19

Upute o primjeni

N
N %
N o %
4 \\\ \\ (LU R A DA AAR AR \\\
A\ ) W It
PUVIVVV OV
) I " (-
% nmin /W Amim
- h~——7m

Promjer vijka d [mm] 5.5/6.3
Promjer rupe u podlozi d, [mm]
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm]
Dubina ugradnje hoom [mm]
Minimalna dubina ugradnje b [mm] 1
Minimalni razmak ShS [mm] 30
Minimalna udaljenost od ruba o [mm] 10
Veli¢ina kljuca Sw [mm] 8
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

VLACNO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE

©5.5/6.3 (T16) @5.5/6.3
MAKSIMALNO OPTERECENJE

Debljina podloge 1.50mm [kN] 1.55 1.96
Debljina podloge 3.00mm [kN] 3.82 -
Debljina podloge 1.50mm [kN] 1.18 1.63
Debljina podloge 3.00mm [kN] 291 -
Debljina podloge 1.50mm [kN] 0.89 1.23
Debljina podloge 3.00mm [kN] 2.19 -
Debljina podloge 1.50mm [kN] 0.63 0.88
Debljina podloge 3.00mm [kN] 1.56 -

Podaci o primjeni

PODACI O PRIMJENI @5.5/6.3

VLACNO OPTERECENJE

Veli¢ina @5.5/6.3

T S I R S B N
Karakteristi¢no opterecenje Ne [kN] 1.18 10.05
Preporuceno opterecenje kod primjene v,,, Ny [kN] 0.89 10.05

VLACNO OPTERECENJE POTREBNO ZA IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 16/19 KROZ UCVRSCENI DIO

Karakteristi¢na otpornost N, e [kN] 3.87 1.93 5.38 3.45
Preporuceno opterecenje kod primjene v, Ney [kN] 2.91 1.45 4.05 2.59

SMIENO OPTERECENJE

©25.5/6.3

DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Vs [kN] 0.74 1.23 1.44

Karakteristi¢na otpornost V, [kN] - 1.63 1.91

Rk

Komercijalni podaci o proizvodu

- usticina e m
Kod proizvoda plocice Bar kodovi

nj
0C-55/63080 100 800 19200 1.58 126 3334 5906675327020
0C-55/63100 63 19 100 800 19200 1.70 136 3564 5906675327228
0C-55/63120 63 19 100 800 19200 2.1 16.6 4274 5906675327327
0C-55/63130 63 19 100 800 19200 22 17.4 4486 5906675327426

gssfe  OCS5/63150 63 19 100 800 19200 24 19.4 4946 5906675327624
3 0C-55/63160 63 19 100 800 19200 2.4 19.4 4946 5906675100265
0C-55/63180 63 19 100 800 19200 28 22.1 559.9 5906675327822
0C-55/63210 63 19 100 800 19200 32 256 6444 5906675100302
0C-55/63230 63 19 100 800 19200 2.9 235 5945 5906675327921
0C-55/63280 63 19 100 100 11200 29 29 3593 5906675100319

7 ETA-13/0453
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ON-55/63 Samobusedi vijci za kompozitne ploce maksimalne
debljine 12 mm

Poseban oblik buseéeg vrha za brzu i neometanu ugradnju u metalne konstrukcije od
toplo valjanih dijelova

o v

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-13/0453

eman c E Prema sustavu boja:
o x RAL

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Zastitna prevlaka od obojenog poliestera debl- « Za pri¢vrséivanje: Kompozitne Odobreno za primjenu u:

jine 45-50 um (RAL, NCS, RR) omogucava do- ploce za toplo valjanje debelo . Konstrukciiski celik

datnu antikorozivnu zastitu. Razne su boje do- stijene dijelove celi¢ne kon- onstrukcljski cetl

stupne za sve izvedbe metalnih limova. UV sta- strukcije
bilizatori osiguravaju dugotrajnu kvalitetu boje.
Kaljena povrsina navoja (elasti¢na jezgra). Anti-
korozivna prevlaka od cinka s debljinom sloja
ne manjom od 12 um.

Oblik i visina navoja su izradeni za primjenu u
kompozitnim plo¢ama i ¢eli¢nim konstrukcija-
ma.

Dva oblika navoja: prvi za pri¢vri¢ivanje na me-
talne konstrukcije, drugi s cijelim navojem

za izbjegavanje izbocina na vanjskim plo¢ama

i dodatno brtvljenje spoja.

Bit je izraden za sigurnu i neometanu ugradnju
u celik. Siljati dio sprjecava pomicanje dijela koji
se ucvrscuje.

Upute za ugradnju

1. Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

2. Magnetski odvija¢ se mora koristiti.

3. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

4. Smanjiti brzinu kada se podlozna plocica po¢ne deformirati.

5. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

6. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.
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Informacije o proizvodu

Uit
L\ S

Maks. debl-

jinabez di- Maks. dubi-
na busenja

Kod proizvoda

ON-55/63080 5.5 6.3 80 8 55 58 12 19
ON-55/63100 5.5 6.3 100 8 75 78 12 19
ON-55/63130 5.5 6.3 130 8 105 108 12 19
ON-55/63150 55 6.3 150 8 125 128 12 19
25.5/6.3 ON-55/63160 5.5 6.3 160 8 135 138 12 19
ON-55/63180 5.5 6.3 180 8 155 158 12 19
ON-55/63210 5.5 6.3 210 8 185 188 12 19
ON-55/63235 5.5 6.3 235 8 210 213 12 19
ON-55/63280 5.5 6.3 280 8 255 258 12 19

Upute o primjeni

i

Promjer vijka d [mm] 5.5/6.3
Promjer rupe u podlozi d, [mm] -
Minimalni promjer rupe u podlozi h, [mm] -
Dubina ugradnje b [mm] -
Minimalna dubina ugradnje hoin [mm] 3
Minimalni razmak Siin [mm] 30
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 10
Veli¢ina klju¢a Sw [mm] 8
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Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

ACNO OPTERECENJE SMICNO OPTERECENJE
95.5/6.3 (T16) 25.5/6.3
MAKSIMALNO OPTERECENJE

Debljina podloge 3,00mm [kN] 3.82 1.93
Debljina podloge 5,00mm [kN] 3.82 -
Debljina podloge 3,00mm [kN] 291 1.73
Debljina podloge 5,00mm [kN] 291 -
Debljina podloge 3,00mm [kN] 2.19 1.30
Debljina podloge 5,00mm [kN] 2.19 =
Debljina podloge 3,00mm [kN] 1.56 0.93
Debljina podloge 5,00mm [kN] 1.56 =

Podaci o primjeni

PODACI O PRIMJENI @5.5/6.3

VLACNO OPTERECENJE

e B I I R BN R
Karakteristi¢no opterecenje Ny [kN] 6.07 10.20
Preporuceno opterecenje kod primjene v, Neg [kN] 4.56 7.70

VLAENO OPTERECENJE POTREBNO ZA IZVLACENJE GLAVE VIJKA S PODLOZNOM PLOCICOM 16/19 KROZ UCVRSCENI DIO

Veli¢ina @5.5/6.3
Karakteristi¢na otpornost b [kN] 1.65 291 3.87 4.55
Preporuceno opterecenje kod primjene v, Neg [kN] 1.24 2.19 2.91 3.42

SMIENO OPTERECENJE
T N N N I S R
DEBLJINA PODLOGE 1.00 mm
Karakteristi¢na otpornost Vi [kN] 1.07 1.73 1.96

Preporuceno opterecenje kod primjene v, Vv, [kN] 0.80 1.30 1.47

Rd

Komercijalni podaci o proizvodu

s “
Bar kodovi
mm

Kod proizvoda

njs|
ON-55/63080" 100 800 19200 1.64 131 344.9 5906675332123
ON-55/63100" 6.3 19 100 800 19200 1.92 15.4 398.6 5906675332222
ON-55/63130" 6.3 19 100 800 19200 2.4 18.8 481.2 5906675332420
ON-55/63150" 6.3 19 100 800 19200 2.6 20.8 529.2 5906675332529
@5‘.35/6 ON-55/63160" 6.3 19 100 800 19200 2.6 20.8 529.2 5906675100333
ON-55/63180" 6.3 19 100 800 19200 3 24.4 615.6 5906675332628
ON-55/63210 6.3 19 100 800 19200 3.2 25.6 644.4 5906675100340
ON-55/63235" 6.3 19 100 800 19200 35 27.6 692.4 5906675332826
ON-55/63280" 6.3 19 100 100 11200 32 3.2 388.4 5906675100357
0 ETA-13/0453
('L
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WF Vijci za lim, plastiku i drvo

Posebna izvedba ostrog vrha

i

oy

Odobrenja i izvjestaji

PN-EN 14566 + A1: 2012 C E
DoP-EN14566

Otpornost na vatru: A1

Savojna ¢vrstoca: prolaz 1 O

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
* Kaljeni navoj (elasti¢na jezgra). Prevlaka od cin-  + Tanki metalni lim za tanko stile-  odobreno za primjenu u:

ka debljine ne manje od 12um za zastitu od ko- ne Celicne konstrukcije, plastiku Drvena greda

rozije. idrvo 9

+ Plastika
« Metalni limovi i profili

Upute za ugradnju

- -

. Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

. Posebni alat se mora koristiti.

. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

. Smanijiti brzinu pred kraj montaze.

. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

. Nikada ne koristiti elektri¢ni odvijac.

. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.

NoO b WN =
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Informacije o proizvodu

\ L

Upute o primjeni

e R
- - 20

Dubina ugradnje hoom [mm]

Minimalna dubina ugradnje hoin [mm] 3 0.5 40
Minimalni razmak I [mm] 30 30 30
Minimalna udaljenost od ruba i [mm] 30 30 30

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

e N S S B R
3 0.5

Debljina podloge h, [mm] 0.75 20

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,
WF [kN] 1.25 0.80 145 135

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU F,,

WF [kN] 0.60 0.40 0.80 0.45

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

WF [kN] 0.43 0.29 0.57 0.32

Komercijalni podaci o proizvodu

Kod proizvoda
na
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WFS Samo busedi vijci za lim, plastiku i drvo

Posebna izvedba buseceg vrha

Odobrenja i izvjestaji

PN-EN 14566 + A1: 2012 c E
DoP-EN14566

Otpornost na vatru: A1

Savojna ¢vrstocda: prolaz 1 0

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Kaljeni navoj (elasti¢na jezgra). Prevlaka od cin- + Tanki metalni lim za tanko stije-  gdobreno za primjenu u:
ka debljine ne manje od 12um za zastitu od ko- ne Celi¢ne konstrukcije, plastiku

» Konstrukcijski celik
+ Plastika
« Metalni limovi i profili

rozije. i ploce za gradnju

Upute za ugradnju

- -

1. Vijak se mora ugraditi pod 90 stupnjeva u odnosu na podlogu.

2. Posebni alat se mora koristiti.

3. Poceti s najmanjim momentom na udarnom odvijacu.

4, Smanijiti brzinu pred kraj montaze.

5. Koristi aku busilicu s udarnim ¢eki¢em. Napomena: Nikada ne koristiti elektri¢nu busilicu.

6. Nikada ne koristiti elektri¢ni odvijac.

7. Za ugradnju molimo koristi odvija¢ s brzinom vrtnje 1600 - 2000 okr/min i reguliranim momentom.
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Informacije o proizvodu

L

I
Kod proizvoda

Upute o primjeni

Veli¢ina

- - 20

Dubina ugradnje hoom [mm]

Minimalna dubina ugradnje b [mm] 3 0.5 40
Minimalni razmak Siin [mm] 30 30 30
Minimalna udaljenost od ruba c. [mm] 30 30 30

min

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

2

0.75

Velicina

U ‘

Podloga

Debljina podloge h [mm]

KARAKTERISTICNO OPTERECENJEF,,

WFS [kN] 0.80 1.20 3.40

OPTERECENJE PREMA PROIZVOPACU F,,
WFS [kN] 0.40 0.65 1.85

PREPORUCENO OPTERECENJEF,,,

WFS [kN] 0.29 0.46 132

Komercijalni podaci o proizvodu

pellch Kod proizvoda

2
o
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I°PRAWLPLUC I
FS vijci za gipsane ploce s finim navojem

Vijak za gipsane ploce s Finim navojem.

e

Odobrenja i izvjestaji

PN-EN 14566 + A1: 2012 C E
DoP-EN14566

Otpornost na vatru: A1

Savojna ¢vrstoda: prolaz 1 O

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Optimirana geometrija vrha vijka - izrazita spo- + Pri¢vri¢ivanje gipsanih plocana  odobreno za primjenu u:
sobnost busenja metalne okvire . Konstrukciiski Zelik

+ Niskouglji¢ni ¢elik s crnom prevlakom od fosfa- y
ta.

« Vijak s upustenom kriznom glavom.
 Nije potrebno prethodno busenje.

Upute za ugradnju

il — v o
| 4

1. Stezati ravno vijak. Stezati dok se glava vijka ne poravna s podlogom
2. Vijci s upustenom glavom se mogu u potpunosti stegnuti u drvo
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Informacije o proizvodu

)

Upute o primjeni

Dubina ugradnje hoom [mm] - -

Minimalna dubina ugradnje hoin [mm] 0.5 0.5 0.5
Minimalni razmak S [mm] 30 30 30
Minimalna udaljenost od ruba i [mm] 30 30 30

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

0.5 0.5

Debljina podloge h, [mm] 0.5

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,

FS Fey [kN] 0.57 0.57 0.57

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU F,,

ESIE [kN] 0.29 0.29 0.29

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

FSF, [kN] 021 021 021

Komercijalni podaci o proizvodu

Ve"llci- Kod proizvoda

I
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I°PRAWLPLUC I
FT vijak za gips ploce s grubim navojem

Vijak za gipsane ploce s grubim navojem za pri¢vrséivanje gipsanih ploca na drvene

okvire

@ s

Odobrenja i izvjestaji

PN-EN 14566 + A1: 2012 C E
DoP-EN14566

Otpornost na vatru: A1

Savojna ¢vrstoca: prolaz 1 O

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
« Optimirana geometrija vrha vijka - izrazita spo- « Pri¢vrséivanje gipsanih ploca na Odobreno za primjenu u:
sobnost busenja drvene okvire

» Nije potrebno prethodno busenje. * brvo

« Niskouglji¢ni ¢elik s crnom prevlakom od fosfa-
ta.
 Vijak s upustenom kriznom glavom.

Upute za ugradnju

1. Stezati ravno vijak. Stezati dok se glava vijka ne poravna s podlogom
2. Vijci s upustenom glavom se mogu u potpunosti stegnuti u drvo
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Informacije o proizvodu

I
Kod proizvoda

Upute o primjeni

S N
14 17 19

Podloga

Dubina ugradnje hoom [mm]

Minimalna dubina ugradnje b [mm] 28 34 38
Minimalni razmak S [mm] 30 30 30
Minimalna udaljenost od ruba C [mm] 30 30 30

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

0.5 0.5

Debljina podloge h [mm] 0.5

KARAKTERISTICNO OPTERECENJEF,,

0.55 0.55 0.55

OPTERECENJE PREMA PROIZVODACU [F

Ly - 0.29 0.29 029

PREPORUCENO OPTERECENJEF,

FTF,. ° 0.21 0.21 0.21

Komercijalni podaci o proizvodu

velidi- Kod proizvoda

2
@
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WS samobusedi vijci za gipsane ploce

Vijci za gipsane ploce za pri¢vrséivanje na lagane celi¢ne konstrukcije ili za spajanje

metalnih potpornih profila za sustave gipsanih ploca

Odobrenja i izvjestaji

PN-EN 14566 + A1: 2012 C E
DoP-EN14566

Otpornost na vatru: A1

Savojna ¢vrstoca: prolaz 1 O

Informacije o proizvodu

P o T

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Precizna upustena glava omogucuje visokokva- « Uglavnom za spajanje metalnih Odobreno za primjenu u:
litetno stezanje potpornih profila pri oblaganju + Konstrukciiski Zelik

* Mogu¢nost busenja do 2 mm zidova gipsanim plo¢ama !

« Niskougljicni ¢elik s crnom prevlakom od fosfa-
ta.

Upute za ugradnju

1. Stezati ravno vijak. Stezati dok se glava vijka ne poravna s podlogom
2. Vijci s upustenom glavom se mogu u potpunosti stegnuti u drvo
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Informacije o proizvodu

— (B
4 &

\ L

Upute o primjeni

o e T Y

Dubina ugradnje Do [mm]

Minimalna dubina ugradnje hon [mm] 0.5 0.5
Minimalni razmak Suin [mm] 30 30
Minimalna udaljenost od ruba G [mm] 30 30

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedini vijak bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka vijaka

Podloga
KARAKTERISTICNO OPTERECENJE F,,
WSF,, [kN] 115 115
OPTERECENJE PREMA PROIZVODPACU F,,
WSF, [kN] 0.60 0.60

PREPORUCENO OPTERECENJEF,,,

WSF, [kN] 0.43 0.43

Komercijalni podaci o proizvodu

el Kod proizvoda
na
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R-HPTII-ZF Pocinc¢ano sidro od V4A celika za ucvrscenje prolazom
kroz materijal

Sidro za uévrséenje prolazom kroz materijal s antikorozivhom prevlakom za napuknu-
ti ili ne napuknuti beton

Odobrenja i izvjestaji
« ETA-12/0309

*k ok
*

‘;ETA:
Informacije o proizvodu
Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali
Nova generacija sidra s antikorozivnom prevla- » Ogranicenja pri oblaganju Odobreno za primjenu u:
kom « Konzole . i -
« Visoka ucinkovitost u napuknutom i nenapuk- + Barijere Nakuknuti beton C20/25-C50/60

. « Nenapuknuti beton
nutom betonu s ETA Opcija 1 Konstrukcijski ¢elik C20/2p5-C50/60

Visoka kvaliteta osigurava maksimalnu nosivost  « |zrada ovjesenih fasada . Armirani beton

Protupozarno Rukohvati irani
- . . * N bet
R-HPTII-A4 je prikladan sa smanjenom dubinom - Snazna postrojenja carmirani beton

ugradnje za izbjegavanje armature + Ograde Takoder prikladno za kori-
» Oznake dubine ugradnje pomazu pri pravilnoj « Dizala za putnike Stenje u:
ugradnji » Fasade « Prirodni kamen

Izvedba R-HPTIl omogucava busenje i ugradnju
izravno kroz dio koji se pri¢vri¢uje s manje na-
pora

Otporno na vatru

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Otkloniti krhotine i temeljito oistiti rupu s ¢etkom i pumpom

3. Lagano Ceki¢em zabijati sidreni vijak kroz dio koji se u¢vrs¢uje u rupu dok se ne postigne potrebna dubina
4. Stegnuti preporucenim momentom
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Informacije o proizvodu

M\

-
L

Velicina

M8

M10

M12

M16

M20

Kod proizvoda

Upute o primjeni

Vi

na

Promjer navoja

Promjer rupe u podlozi

Dio koji se uévricuje

Maksimalna debljina
za ugradnj

I°2RAWLPLUG

Moment potreban za ugradnju

Veli¢ina klju¢a

R-HPTIIZF-08065/15 65
R-HPTIIZF-08080/15 80
R-HPTIIZF-08100/35 100
R-HPTIIZF-08115/50 8 115
R-HPTIIZF-10065/5 10 65
R-HPTIIZF-10080/20 10 80
R-HPTIIZF-10095/15 10 95
R-HPTIIZF-10115/35 10 115
R-HPTIIZF-10130/50 10 130
R-HPTIIZF-12080/5 12 80
R-HPTIIZF-12100/5 12 100
R-HPTIIZF-12120/25 12 120
R-HPTIIZF-12135/40 12 135
R-HPTIIZF-12150/55 12 150
R-HPTIIZF-16105/10 16 105
R-HPTIIZF-16140/20 16 140
R-HPTIIZF-16180/60 16 180
R-HPTIIZF-20125/5 20 125
R-HPTIIZF-20160/20 20 160
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IPRAWLPLUG

Upute o primjeni

[ - I N R =

STANDARDNA DUBINA SIDRENJA

Minimalni promjer rupe u podlozi hy, [mm] 60 75 85 105 125
Dubina ugradnje oms [mm] 55 69 80 100 119
Minimalna dubina ugradnje oins [mm] 100 120 140 170 200
Minimalni razmak (Nenapuknuti beton) S [mm] 50 70 90 160 180
Minimalni razmak (Napuknuti beton) ST [mm] 50 70 90 160 180
Ina udalj od ruba knuti beton) Coe [mm] 40 50 65 100 120
Il dalj od ruba (M k i beton) . [mm] 40 45 65 90 100
SMANJENA DUBINA SIDRENJA
Minimalni promjer rupe u podlozi h,, [mm] 45 55 65 85 105
Dubina ugradnje (LI [mm] 40 49 60 80 100
Minimalna dubina ugradnje (L [mm] 100 100 100 130 160
Minimalni razmak (Nenapuknuti beton) ST [mm] 55 75 150 190 300
Minimalni razmak (Napuknuti beton) ST [mm] 55 75 150 190 300
1 dalj od ruba knuti beton) ch. [mm] 45 60 100 125 200
! dalj od ruba (M k i beton) C [mm] 40 50 80 110 120

ming

Mehanicka svojstva

Nominalna vlaéna évrstoca [N/mm?]

Nominalna smi¢na ¢vrstoca F“k [N/mm?] 520 520 520 520 520

Nominalna granica razvla¢enja Fo [N/mm?] 531 531 531 531 531

Nominalna granica razvlacenja za smik (i [N/mm?] 416 416 416 416 416

Poprecni presjek - viak . [mm?] 25.5 40.7 60.1 106.6 162.9
Poprecni presjek - smik A, [mm?] 389 61.7 89.6 165.2 259.1
Modul elasti¢nosti presjeka L [mm3] 343 68.3 119.6 299.5 588.3
Karakteristi¢na otpornost na savijanje M. [Nm] 19 38 67 167 328

Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca M [Nm] 15 31 53 134 263

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

N N T N BT

NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja h,, [mm] 47.00 59.00 68.00 85.00 99.00
Smanjena dubina sidrenja h,, [mm] 32.00 39.00 48.00 65.00 80.00
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja h,, [mm] 47.00 59.00 68.00 85.00 99.00
Smanjena dubina sidrenja h, [mm] 32.00 39.00 48.00 65.00 80.00
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Osnovni podaci o izvedbi

MAKSIMALNO OPTERECENJE

N O N N N N

VLACNO OPTERECENJE N
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 7.50 12.50 19.90 27.30 41.90
Smanjena dubina sidrenja [kN] 4.80 8.60 12.80 26.80 32.70
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 12.40 20.60 27.70 45.50 64.80
Smanjena dubina sidrenja [kN] 9.60 13.60 17.60 34.50 47.10
SMIENO OPTERECENJEV,,
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 12.20 19.20 28.00 51.50 80.90
Smanjena dubina sidrenja [kN] 12.20 19.20 28.00 51.50 80.90
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 12.20 19.20 28.00 51.50 80.90
Smanjena dubina sidrenja [kN] 12.20 19.20 28.00 51.50 80.90

KARAKTERISTICNO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJE N,
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 5.00 9.00 12.00 20.00 30.00
Smanjena dubina sidrenja [kN] 3.00 6.00 9.00 16.00 25.80
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 9.00 12.00 20.00 35.00 49.60
Smanjena dubina sidrenja [kN] 7.50 9.00 12.00 26.40 36.10
SMICNO OPTERECENJE V,,
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 5.00 9.00 23.30 40.00 60.00
Smanjena dubina sidrenja [kN] 3.00 6.00 9.00 32.00 51.60
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 9.00 12.00 23.30 43.00 67.40
Smanjena dubina sidrenja [kN] 7.50 9.00 12.00 43.00 67.40
VLACENO OPTERECENJEN,,
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 2.78 6.00 8.00 13.30 20.00
Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.67 3.33 6.00 10.70 17.20
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 5.00 8.00 13.30 23.30 33.10
Smanjena dubina sidrenja [kN] 417 5.00 8.00 17.60 24.10
SMICNO OPTERECENJE V,,
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 2.78 6.00 16.00 26.70 40.00
Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.67 3.33 6.00 21.30 34.50
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 5.00 8.00 18.60 34.40 53.90
Smanjena dubina sidrenja [kN] 4.17 5.00 8.00 34.40 48.10

W
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Osnovni podaci o izvedbi

pems 0 [ e [ ew [ we [ ome [ owm |
PREPORUCENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJEN,
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 1.98 4.29 5.71 9.52 14.30
Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.19 2.38 4.29 7.62 12.30
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 3.57 571 9.52 16.70 23.60
Smanjena dubina sidrenja [kN] 2.98 3.57 571 12.60 17.20
SMIENO OPTERECENJEV,
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 1.99 429 11.40 19.10 28.60
Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.19 2.38 4.29 15.20 24.60
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 3.57 5.71 13.30 24.60 38.50
Smanjena dubina sidrenja [kN] 2.98 3.57 5.71 24.60 34.40

Podaci o primjeni

Smanjena dubina sidrenja

N T BT T

U¢inkovita dubina sidrenja [mm] 32.00 39.00 48.00 65.00 80.00
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost N [kN] 15.80 25.20 37.30 66.10 101.00

Rks

Preporuceno opterecenje kod primjene v, = N TkN] 1130 18.00 26.60 47.20 7210
14 g . X s 5

Rds

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 7.50 9.00 12.00 - -
:‘r;poruéeno opterecenje kod primjene V™ Negp [kn] 417 : - - :
:‘rseporuéeno opterecenje kod primjene Vo= Nuay IkN] _ 5.00 8.00 ~ _

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 3.00 6.00 9.00 16.00 -

Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =
oy M Nego [kN] 1.67 - - - -

Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =
15 e Negp [kN] = 333 6.00 10.70 =

KOSO PUCANJE BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25
Karakteristi¢na otpornost Neo - - - - - 25.80

:r:poruceno opterecenje kod primjene v,, = No, _ - R - o 17.20

KOSO PUCANJE BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ny = - - - 26.40 36.10
1Prseporuceno opterecenje kod primjene v,, = Noo. _ B B . 17.60 24.10
Faktori uvecanja za N, - C30/37 W, - 1.20 1.16 1.22 1.11 1.12
Faktori uvecanja za N, - C40/50 W, - 1.40 133 1.44 1.22 1.26
Faktori uvecanja za N, - C50/60 W, - 1.60 1.50 1.67 133 1.39
Razmak Sy [mm] 96.00 117.00 144.00 195.00 240.00
Udaljenost od ruba C, [mm] 48.00 59.00 72.00 98.00 120.00
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Podaci o primjeni

porme [ [ we [ we [ owe [ |
SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba c, [mm] 45.00 60.00 100.00 125.00 200.00
Karakteristicna otpornost za ¢, Voo [kN] 5.52 8.67 18.40 27.00 54.10
l:n:poruéenc opterecenje kod primjene v, = Ve, [kN] 3.07 . _ _ _

l:rseporuéenc opterecenje kod primjene v, = Ve [kN] _ 282 12.20 18.00 36.10

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba [ [mm] 40.00 50.00 80.00 110.00 120.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Ve [kN] 3.33 4.80 9.61 16.10 19.40
:rseporuceno opterecenje kod primjene v,, = V. KNI 1.85 ~ B B B

?rseporuceno opterecenje kod primjene v, = Ve, KNI B 267 6.41 10.80 12.90

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

k e 1.00 1.00 1.00 2.00 2.00
Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 7.50 9.00 12.00 52.80 72.20
I:rseporuceno opterecenje kod primjene v, = Vi kN] 417 . . _ _
I:rseporuceno opterecenje kod primjene v, = Vi kN] _ 5.00 8.00 35.20 48.10

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

k - 1.00 1.00 1.00 2.00 2.00
Karakteristicna otpornost Vece [kN] 3.00 6.00 9.00 32.00 51.60
I:.r;poruceno opterecenje kod primjene v, = Vager [kN] 167 ~ B R R
I:rseporuceno opterecenje kod primjene v, = VRd.(p [kN] R 333 6.00 21.30 34.40
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 10.10 16.00 23.30 43.00 67.40
'1"255"”“69”" Cpieiscnislodpiipisio ity Vs [kN] 8.08 12.80 18.60 34.40 53.90
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Podaci o primjeni

Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

45 1,00 1,00

50 1,15 1,15

55 1,32 1,32

60 1,00 1,00

100 0,65 0,65

125 1,00 0,83

150 1,28 0,97

200 1,89 1,25 1,00 0,73
220 1,35 1,14 0,79
247 1,50 133 0,87
280 1,67 0,98
320 1,89 1,10
380 1,27
400 1,25

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3cV Za druge sluéajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

cV
[mm]

40

50

55

60

80 0,94 0,94

110 1,00 0,89

120 1,12 095 1,00 094
150 1,52 1,15 1,34 1,13
180 1,95 1,35 1,72 1,32
200 1,48 1,98 1,44
245 1,77 2,60 1,72
270 1,93 1,87
350 2,34
400 2,64
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Podaci o primjeni
Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)
<C,yiS2S_ Zadruge slucaje-

ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

I Tablica vrijedi samo za jedan rub

Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C
N,.. za nenapuknuti beton

= T m [ mwm [ we [ =]
il I B B B e N T T

45 0,95 0,66

50 1,00 0,70

60 0,78 1,00 0,70

70 0,86 0,77

primjenjivi za N ili

N

85 1,00 0,88

100 1,00 1,00 0,85

125 1,00 1,00 0,83

140 0,90

150 0,95

160 1,00

200 1,00 0,98
205 1,00

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

<C,yiS2S_, Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

I Tablica vrijedi samo za jedan rub

Cy

40 0,87 0,62

45 0,95 0,66

50 1,00 0,70 0,89 0,64

60 0,78 1,00 0,70

80 0,95 0,85 1,00 0,73

85 1,00 0,88 0,76

100 1,00 0,85

110 0,91 1,00 0,76

120 0,97 0,81 1,00 0,69
125 1,00 0,83 0,71
160 1,00 0,83
180 0,90
200 0,98
205 1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S

V.. za nenapuknuti beton

T
T [T e g R T

[mm]
55

65
75
85
95
100
120
140
150
170
190
195
200
250
300
320
380
410

406 (57) ROTOMETALING

0,79
0,84
0,89
0,94
1,00

0,66
0,69
0,72
0,75
0,78
0,79
0,85
0,91
0,94
1,00

0,82
0,86
0,91
0,93
1,00

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ ic2c_ Zadruge slu-
Cajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

0,69
0,71
0,74
0,75
0,80
0,85
0,88
0,93
0,98
0,99
1,00

N

primjenjiviza N,/ V,,

0,80
0,84
0,88
0,89
0,90
1,00

orN_ /

rec

0,99
1,00

0,80
0,80
0,81
0,89
0,97
1,00

1,00

0,87
0,89
0,96
1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak<s_ iczc, Zadrugeslu-
¢ajeve koristiti Rawlplug Kalku-
lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S
V. za napuknuti beton

. PrimjenjivizaNg, / Ve or N,/

55 0,79 0,66

75 0,89 0,72 0,82 0,69

80 0,92 0,74 0,84 0,70

95 1,00 0,78 0,91 0,74

100 0,79 0,93 0,75

120 0,85 1,00 0,80

150 0,94 0,88 1,00 0,80

170 1,00 0,93 0,84

180 0,95 0,86

190 0,98 0,88 0,99 0,80

195 0,99 0,89 1,00 0,80

200 1,00 0,90 0,81

250 1,00 0,89

260 0,91

280 0,94

300 0,97 1,00 0,87
320 1,00 0,89
410 1,00
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Podaci o primjeni

Otpornost prema vla¢nim i smi¢nim opterecenjima pod utjecajem vatre - Smanjena dubina sidrenja

I O N BT

R (za El) = 30 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.40 0.90 1.70 3.10 4.90
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 0.80 1.50 2.30 4.00 -
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 1.00 1.70 2.90 6.10 10.30

Rk

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vaes [kN] 0.40 0.90 1.70 3.10 4.90
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRKk,s [kN] 0.40 1.10 2.60 6.70 13.00
R (za El) = 60 min

VLAENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.30 0.80 130 2.40 3.70
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost N [kN] 0.80 1.50 2.30 4.00 -
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Naye [kN] 1.00 1.70 2.90 6.10 10.30

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.30 0.80 1.30 2.40 3.70
Karakteristicna otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.30 1.00 2.00 5.00 9.70
R (za El) = 90 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 0.80 1.50 2.30 4.00 -
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 1.00 1.70 2.90 6.10 10.30

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.30 0.70 1.70 430 8.40
R (za El) = 120 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.60 1.20 1.80 3.20 -
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 0.80 1.40 2.30 4.90 8.20

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge v, [kN] 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50

Rks

Karakteristi¢na otpornost s polugom MRk,s [kN] 0.20 0.60 1.30 3.30 6.50
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Podaci o primjeni

Standardna dubina sidrenja

S A N AT

U¢inkovita dubina sidrenja [mm] 47.00 59.00 68.00 85.00 99.00
VLACNO OPTERECENJE
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Nos [kN] 15.80 25.20 37.30 66.10 101.00
Tj“"'“‘em CpEEE B L ey, = N [kN] 11.30 18.00 26.60 47.20 7210

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 9.00 12.00 20.00 35.00 -
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

e o N, [kN] 5.00 - - - -
Preporuceno opterecenje kod primjene Y= N [kN] _ 8.00 13.30 2330 _
E5] Rdp 8 . 8

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 5.00 9.00 12.00 20.00 30.00
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

e Mo N, [kN] 278 - - - -
Preporuceno opterecenje kod primjene V= N kN _ 6.00 8.00 13.30 20.00
15 nap - - - -

KOSO PUCANJE BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Noo - - - - - 49.60
1Pr;poruceno opterecenje kod primjene y,, = Noos _ _ _ _ . 33.10
Faktori uvecanja za N, - C30/37 W = 1.12 1.22 1.00 114 1.07
Faktori uvecanja za N, - C40/50 v, = 1.22 1.44 1.00 1.28 1.14
Faktori uveéanja za Negs C50/60 w - 1.33 1.67 1.00 1.43 1.21
Razmak SN [mm] 141.00 177.00 204.00 255.00 297.00
Udaljenost od ruba Co [mm] 71.00 89.00 102.00 128.00 149.00

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba [ [mm] 40.00 50.00 65.00 100.00 120.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Ve [kN] 5.03 7.32 11.00 21.10 28.60
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

s M Veoe [kN] 279 - - - -
1Pr:poruceno opterecenje kod primjene y,, = Ve IkN] _ 488 730 14.10 19.00

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba &, [mm] 40.00 45.00 65.00 90.00 100.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Vare [kN] 3.56 4.52 7.76 13.00 16.00
I:;eporuéeno opterecenje kod primjene y,, = Vi IkN] 1.98 _ _ . _
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = v kN _ 301 517 8.68 10.70
15 ke M S 1 A

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

k o 1.00 1.00 2.00 2.00 2.00
Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 9.00 12.00 40.00 70.00 99.20
:Eporuceno opterecenje kod primjene v,, = Vi [kN] 5.00 R R B R
I:rseporuceno opterecenje kod primjene v,, = Vi [kN] R 8.00 26.70 46.70 66.10

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

k ° 1.00 1.00 2.00 2.00 2.00
Karakteristi¢na otpornost Vaeew [kN] 5.00 9.00 24.00 40.00 60.00
I:;eporuceno opterecenje kod primjene v,, = Vi [kN] 278 R R ~ B
1Pr:poruceno opterecenje kod primjene y,, = Ve [kN] _ 6.00 16.00 26.70 40.00
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Voo [kN] 10.10 16.00 23.30 43.00 67.40
IS G R e i e, = Ves [kN] 8.08 12.80 18.60 34.40 53.90
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Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

A S N R NN

hz 1.5

40 1,00 1,00

50 1,35 1,35 1,00 1,00

60 1,58 1,58 1,24 1,24

65 1,68 1,68 1,31 1,31 1,00 1,00

70 1,72 1,72 1,38 1,38 1,10 1,10

80 1,52 1,52 1,32 1,32

88 1,56 1,56 1,49 1,49

100 1,77 1,71 1,00 1,00

120 2,27 2,00 1,27 1,24 1,00 1,00
130 2,53 2,14 1,41 1,32 1,11 1,11
158 2,53 1,83 1,55 1,43 1,32
195 2,44 1,86 1,90 1,57
260 2,38 2,79 2,00
265 2,42 2,03
340 2,52
385 2,81

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3cV Za druge sluéajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za napuknuti beton

A S N N NN

40 0,96 0,96

45 1,03 1,03 1,00 1,00

50 1,10 1,10 1,15 1,15

65 1,32 1,32 1,59 1,59 1,00 1,00

70 1,35 1,35 1,67 1,67 1,10 1,10

75 1,76 1,76 1,21 1,21

80 1,84 1,84 1,32 1,32

90 1,97 1,97 1,54 1,54 1,00 1,00

100 1,77 1,71 1,15 1,15 1,00 1,00
130 2,53 2,14 1,62 1,52 1,40 1,40
150 3,07 2,42 1,96 1,71 1,69 1,60
195 3,04 2,80 2,13 2,40 1,98
210 3,09 2,27 2,65 2,11
270 2,82 3,72 2,61
295 3,05 2,82
410 3,75
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Podaci o primjeni

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

<C,i52S_ Zadruge slucaje-
ve koristiti Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

I Tablica vrijedi samo za jedan rub

Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C,
N, za nenapuknuti beton

primjenjivi za N, ili

N

40 0,68 0,55

50 0,78 0,61 0,68 0,53

65 0,94 0,70 0,80 0,59 0,73 0,56

70 1,00 0,73 0,84 0,62 0,76 0,58

80 0,79 0,92 0,66 0,83 0,62

90 0,86 1,00 0,70 0,91 0,66

100 0,93 0,75 0,98 0,70 0,83 0,62

105 0,96 0,77 1,00 0,72 0,86 0,63

110 1,00 0,80 0,74 0,89 0,65

120 0,85 0,78 0,95 0,68 0,85 0,61
130 0,90 0,82 1,00 0,71 0,90 0,63
150 1,00 0,91 0,77 1,00 0,68
170 1,00 0,84 0,73
215 1,00 0,85
265 1,00

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub

I <C,,iS2S_ Zadruge slucaje-
ve koristiti Rawlplug Kalkulator

Sidrenja

Cy

J © T w [ w [ ws [ =]
sl I I A e N T I T

40 0,68 0,55

45 0,73 0,58 0,64 0,51

50 0,78 0,61 0,68 0,53

65 0,94 0,70 0,80 0,59 0,73 0,56

70 1,00 0,73 0,84 0,62 0,76 0,58

80 0,79 0,92 0,66 0,83 0,62

90 0,86 1,00 0,70 0,91 0,66 0,78 0,59

100 0,93 0,75 1,00 0,70 0,83 0,62 0,76 0,56
110 1,00 0,80 0,74 0,89 0,65 0,80 0,58
130 0,90 0,82 1,00 0,71 0,90 0,63
150 1,00 0,91 0,77 1,00 0,68
170 1,00 0,84 0,73
215 1,00 0,85
240 0,93
265 1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s,  iczc, Zadruge slu-
¢ajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,
V. za nenapuknuti beton

. Primjenjiviza Ny, /V,, or N, /

50 0,68 0,61

70 0,75 0,66 0,70 0,62

S0 0,82 0,70 0,75 0,65 0,72 0,63

100 0,85 0,73 0,78 0,67 0,75 0,65

110 0,89 0,75 0,81 0,68 0,77 0,66

140 1,00 0,82 0,90 0,73 0,84 0,71

160 0,86 0,95 0,77 0,89 0,74 0,81 0,69

180 0,91 1,00 0,80 0,94 0,76 0,85 0,71 0,80 0,67
205 0,97 0,84 1,00 0,80 0,90 0,74 0,85 0,69
220 1,00 0,87 0,82 0,93 0,76 0,87 0,71
225 0,88 0,83 0,94 0,76 0,88 0,71
240 0,90 0,85 0,97 0,78 0,90 0,73
255 0,93 0,88 1,00 0,80 0,93 0,74
300 1,00 0,94 0,85 1,00 0,78
340 1,00 0,90 0,82
380 0,94 0,86
430 1,00 0,91
530 1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak<s_ iczc, Zadrugeslu-
¢ajeve koristiti Rawlplug Kalku-
lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S

primjenjiviza No, /V  or N/
V. za napuknuti beton

N rec

50 0,68 0,61

70 0,75 0,66 0,70 0,62

80 0,78 0,68 0,73 0,63

90 0,82 0,70 0,75 0,65 072 0,63

100 0,85 073 0,78 0,67 0,75 0,65

140 1,00 0,82 0,90 073 0,84 0,71

150 0,84 0,92 075 0,87 072

160 0,86 0,95 077 0,89 074 0,81 0,69

180 0,91 1,00 0,80 0,94 076 0,85 071 0,80 0,67
205 0,97 0,84 1,00 0,80 0,90 074 0,85 0,69
220 1,00 0,87 0,82 0,93 076 0,87 0,71
240 0,90 0,85 0,97 0,78 0,90 073
255 0,93 0,88 1,00 0,80 0,93 074
300 1,00 094 0,85 1,00 0,78
340 1,00 0,90 0,82
400 0,97 0,88
430 1,00 0,91
530 1,00
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Podaci o primjeni

Otpornost prema vla¢nim i smi¢nim opterecenjima pod utjecajem vatre - Standardna dubina sidrenja

I O N BT

R (za El) = 30 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.40 0.90 1.70 3.10 4.90
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 1.30 2.30 3.00 5.00 -
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 2.70 4.80 6.90 12.00 17.60

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge V, [kN] 0.40 0.90 1.70 3.10 4.90

Rk,s
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRk,s [kN] 0.40 1.10 2.60 6.70 13.00
R (za El) = 60 min

VLAENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 0.30 0.80 1.30 2.40 3.70
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neeo [kN] 1.30 2.30 3.00 5.00 -
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Noye [kN] 2.70 4.80 6.90 12.00 17.60

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vaes [kN] 0.30 0.80 1.30 2.40 3.70
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.30 1.00 2.00 5.00 9.70
R (za El) = 90 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 1.30 2.30 3.00 5.00 -
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N [kN] 2.70 4.80 6.90 12.00 17.60

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.30 0.60 1.10 2.00 3.20
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.30 0.70 1.70 430 8.40
R (za El) = 120 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 1.00 1.80 2.40 4.00 -
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 2.20 3.90 5.50 9.60 14.00

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge V. [kN] 0.20 0.50 0.80 1.60 2.50

Rks

Karakteristi¢na otpornost s polugom MRk,s [kN] 0.20 0.60 1.30 3.30 6.50
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Komercijalni podaci o proizvodu

ici “ Koticina fkomadl m
Ve“l;ﬂ- Kod proizvoda Bar kodovi

R-HPTIIZF-08065/15 8 100 100 12000 366.0 5906675022840
R-HPTIIZF-08080/15 8 80 100 100 12000 383 B 426.0 5906675022857
M R-HPTIIZF-08100/35 8 100 100 100 17000 34 3.4 608.0 5906675034881
R-HPTIIZF-08115/50 8 115 100 100 12000 4.3 4.3 541.3 5906675022871
R-HPTIIZF-10065/5 10 65 50 50 10500 2.4 2.4 534.0 5906675022888
R-HPTIIZF-10080/20 10 80 50 50 6000 3.0 3.0 390.0 5906675022895
M10  R-HPTIIZF-10095/15 10 95 50 50 6000 3.0 3.0 390.0 5906675022901
R-HPTIIZF-10115/35 10 115 50 50 6000 3.7 37 468.0 5906675022918
R-HPTIIZF-10130/50 10 130 50 50 6000 4.0 4.0 510.1 5906675022925
R-HPTIIZF-12080/5 12 80 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675022932
R-HPTIIZF-12100/5 12 100 50 50 6000 4.8 4.8 603.2 5906675022949
M12  R-HPTIIZF-12120/25 12 120 50 50 6000 5.5 5.5 684.0 5906675022956
R-HPTIIZF-12135/40 12 135 50 50 3800 6.0 6.0 486.0 5906675022963
R-HPTIIZF-12150/55 12 150 50 50 76000 7.0 7.0 10670.0 5906675022970
R-HPTIIZF-16105/10 16 105 25 25 3600 5.0 5.0 750.0 5906675022987
M16  R-HPTIIZF-16140/20 16 140 25 25 1900 6.0 6.0 486.0 5906675022994
R-HPTIIZF-16180/60 16 180 25 25 1900 6.0 6.0 486.0 5906675023007
R-HPTIIZF-20125/5 20 125 25 25 1900 8.2 8.2 652.7 5906675023021
M2 R-HPTIIZF-20160/20 20 160 25 25 1900 10.0 10.0 790.0 5906675023038
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R-HPTII- Sidro od V4A celika za uévrséenje prolazom
kroz materijal

Sidro od VA ¢elika za ugradnju prolazom kroz materijal za napuknuti i nenapuknuti

beton

_rh
. ¥
Q) [ fr—

Odobrenja i izvjestaji
- ETA-12/0021

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

VA ¢elik za visoku antikorozivnu zatitu Ogranicenja pri oblaganju Odobreno za primjenu u:
Visoka ucinkovitost u napuknutom i nenapuk- - Barijere « Nakuknuti beton €20/25-C50/60
nutom betonu s ETA Opcija 1 Konstrukcijski celik + Nenapuknuti beton

Visoka kvaliteta osigurava maksimalnu nosivost  « |zrada ovjesenih fasada C20/25-C50/60

Protupozarno Rukohvati « Armirani beton

R-HPTII-A4 je prikladan sa smanjenom dubinom  « Snazna postrojenja « Nearmirani beton

ugradnje za izbjegavanje armature + Ograde
+ Oznake dubine ugradnje pomazu pri pravilnoj + Dizala za putnike Takoder prikladno za kori-
ugradnji + Fasade Stenje u:

Izvedba R-HPTIl omogucava busenje i ugradnju « Ograde i vrata
izravno kroz dio koji se pricvrs¢uje s manje na- - Potpore zidova
pora Platforme
Javna sjedista
Sustavi polica

- .
1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine

2. Otkloniti krhotine i temeljito ocistiti rupu s ¢etkom i pumpom
3. Lagano ceki¢em zabijati sidreni vijak kroz dio koji se u¢vr$¢uje u rupu dok se ne postigne potrebna dubina
4. Stegnuti preporu¢enim momentom

« Prirodni kamen

Upute za ugradnju

416 @ ROTOMETALING TI - Mehanicka sidra
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Informacije o proizvodu

M\

=0

Dio koji se u¢vriéuje

Maksimalna debljina

Kod proizvoda

IR I
i L
8
8
8
8
8

R-HPTIIA4-08060/10 60 9
R-HPTIIA4-08075/10 75 25 10 9
R-HPTIIA4-08085/20 85 35 20 9
M8 R-HPTIIA4-08095/30 95 45 30 9
R-HPTIIA4-08105/40 105 55 40 9
R-HPTIIA4-08115/50 8 115 65 50 9
R-HPTIIA4-10065/5 10 65 5 - 11
R-HPTIIA4-10080/20 10 80 20 = 1
R-HPTIIA4-10095/15 10 95 35 15 1"
Mo R-HPTIIA4-10115/35 10 115 55 35 1
R-HPTIIA4-10130/50 10 130 70 50 "
R-HPTIIA4-10140/60 10 140 80 60 1"
R-HPTIIA4-12080/5 12 80 5 - 13
R-HPTIIA4-12100/5 12 100 25 5 13
M12 R-HPTIIA4-12125/30 12 125 50 30 13
R-HPTIIA4-12150/55 12 150 75 55 13
R-HPTIIA4-12180/85 12 180 105 85 13
R-HPTIIA4-16125/5 16 125 25 5 18
R-HPTIIA4-16140/20 16 140 40 20 18
e R-HPTIIA4-16150/30 16 150 50 30 18
R-HPTIIA4-16180/60 16 180 80 60 18
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Upute o primjeni

va
a < <
@zg" 4 hmin . a L
—
\ - o
o s e R
o ® . hnom L4
o ho S AF .
. a a £ < i . < ! .,
Promjer navoja d [mm] 8
Promjer rupe u podlozi d, [mm] 8
Moment potreban za ugradnju Uizt [Nm] 15
Veli¢ina kljuca Sw [mm] 13
STANDARDNA DUBINA SIDRENJA
Minimalni promjer rupe u podlozi hy, [mm] 65
Dubina ugradnje Nooms [mm] 55
Minimalna dubina ugradnje Doins [mm] 100
Minimalni razmak (Nenapuknuti beton) ST [mm] 55
Minimalni razmak (Napuknuti beton) ST [mm] 55
Il dalj od ruba (M knuti beton) - [mm] 40
Ina udalj od ruba knuti beton) o [mm] 40
SMANJENA DUBINA SIDRENJA
Minimalni promjer rupe u podlozi h,, [mm] 50
Dubina ugradnje LI [mm] 40
Minimalna dubina ugradnje (LI [mm] 100
Minimalni razmak (Nenapuknuti beton) S [mm] 50
Minimalni razmak (Napuknuti beton) S [mm] 50
1 dalj od ruba knuti beton) . [mm] 50
1 dalj od ruba (M knuti beton) C, [mm] 40

Mehanicka svojstva

AT BT TN T

Nominalna vlacna ¢vrstoca

Nominalna smi¢na ¢vrstoca
Nominalna granica razvlaéenja
Nominalna granica razvla¢enja za smik
Popre¢ni presjek - vlak

Popre¢ni presjek - smik

Modul elasti¢nosti presjeka
Karakteristi¢na otpornost na savijanje

Otpornost na savijanje osigurana od proizvodaca

418 (57) ROTOMETALING

[N/mm?]
[N/mm?]
[N/mm?]
[N/mm?]
[mm?]
[mm?]
[mm?]
[Nm]
[Nm]

600
436
480
38.9
38.9
343
22
18

80
69
120
70
70
45

60
49
100

S0
80
140
90
90
55
55

70
60
100
120
120
95
70

600
436
480
61.7
61.7
68.3
45
36

110
100
170
135
135
70
80

90
80
130
150
150
100
85

550
400
440
89.6
89.6
119.6
72
57

550
400
440
165.2
165.2
299.5
180
144
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. . . .

Osnovni podaci o izvedbi

Podaci za pojedino sidro bez utjecaja udaljenosti od ruba i razmaka sidra

S N S S B
NENAPUKNUTI BETON

Standardna dubina sidrenja h,, [mm] 47.00 59.00 68.00 85.00

Smanjena dubina sidrenja h,. [mm] 32.00 39.00 48.00 65.00
NAPUKNUTI BETON

Standardna dubina sidrenja h, . [mm] 47.00 59.00 68.00 85.00

Smanjena dubina sidrenja h,; [mm] 32.00 39.00 48.00 65.00

MAKSIMALNO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJEN,,
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 15.40 22.80 29.20 55.80
Smanjena dubina sidrenja [kN] 10.40 16.00 22.10 37.90
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 9.70 11.50 18.60 30.40
Smanjena dubina sidrenja [kN] 5.60 9.80 13.40 22.20
SMIENO OPTERECENJE V., .
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 14.00 22.20 29.60 54.50
Smanjena dubina sidrenja [kN] 14.00 19.20 29.60 54.50
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 14.00 22.20 29.60 54.50
Smanjena dubina sidrenja [kN] 14.00 19.20 29.60 54.50

KARAKTERISTIENO OPTERECENJE

VLACNO OPTERECENJE N,
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 9.00 16.00 25.00 39.50
Smanjena dubina sidrenja [kN] 7.50 12.00 16.80 26.40
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 6.00 9.00 12.00 25.00
Smanjena dubina sidrenja [kN] 3.00 7.50 9.00 16.00
SMICNO OPTERECENJE V,,
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 11.70 18.50 24.60 45.40
Smanjena dubina sidrenja [kN] 11.70 14.70 24.60 45.40
NAPUKNUTI BETON

Standardna dubina sidrenja [kN] 6.00 9.00 24.00 45.40
Smanjena dubina sidrenja [kN] 3.00 7.50 9.00 32.00
VLACNO OPTERECENJE N,,
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 5.00 10.70 16.70 26.30
Smanjena dubina sidrenja [kN] 417 6.67 11.20 17.60

NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 333 6.00 8.00 16.70
Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.67 417 6.00 10.70
SMICNO OPTERECENJE V,,

NENAPUKNUTI BETON

Standardna dubina sidrenja [kN] 9.40 14.80 19.70 36.30

Smanjena dubina sidrenja [kN] 9.40 8.20 19.70 36.30
NAPUKNUTI BETON

Standardna dubina sidrenja [kN] 3.30 6.00 16.00 33.30

Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.70 4.20 6.00 21.30
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Osnovni podaci o izvedbi

ez | we [ we [ we [ we ]

PREPORUCENO OPTERECENJE

VLACENO OPTERECENJEN,
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 3.57 7.62 11.90 18.80
Smanjena dubina sidrenja [kN] 2.98 4.76 8.00 12.60
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 2.38 4.29 5.71 11.90
Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.19 2.98 429 7.62
SMICNO OPTERECENJEV,
NENAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 6.69 10.60 14.10 25.90
Smanjena dubina sidrenja [kN] 6.69 5.83 14.10 25.90
NAPUKNUTI BETON
Standardna dubina sidrenja [kN] 2.38 429 11.40 23.80
Smanjena dubina sidrenja [kN] 1.19 298 4.29 15.20

Podaci o primjeni
Standardna dubina sidrenja

O N T T

Ucinkovita dubina sidrenja [mm] 47.00 59.00 68.00 85.00
CNO OPTERECENJE
OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 21.20 33.60 44.80 82.60

Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = N
1.4

. [kN] 14.10 22.40 29.90 55.10

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON €20/25

Karakteristi¢na otpornost Neyp [kN] 9.00 16.00 25.00 -
1P-rseporuceno opterecenje kod primjene Vio= Nags IkN] 5.00 . . .
I:rseporuceno opterecenje kod primjene Vo= Nags IkN] . 10.70 16.70 .

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 6.00 9.00 12.00 25.00
1P'rseporuEeno opterecenje kod primjene Y™ Negp [kN] 333 - - -
?r;poruéeno opterecenje kod primjene Vo™ Negp [kN] - 6.00 8.00 16.70

KOSO PUCANJE BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Naye - - - - 39.50
l:rseporuceno opterecenje kod primjene y,, = Nuo _ . . . 2630
Faktori uveéanja za NRd,p -C30/37 W, - 1.16 1.26 1.23 1.18
Faktori uvecanja za Ny, , - C40/50 W, = 133 1.52 1.45 1.37
Faktori uvecanja za Ny, - C50/60 W, = 1.50 1.78 1.67 1.55
Razmak Seen [mm] 141.00 177.00 204.00 255.00
Udaljenost od ruba c [mm] 71.00 89.00 102.00 128.00
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Podaci o primjeni

e | we | x| e |
SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba c, [mm] 40.00 50.00 55.00 80.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Vi [kN] 5.03 7.32 8.81 15.80
1P.r;poruceno opterecenje kod primjene v,, = Vi IkN] 279 ~ ~ _

:rseporuceno opterecenje kod primjene v,, = Vi IkN] ~ 488 5.87 10.50

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba &, [mm] 40.00 45.00 55.00 70.00
Karakteristicna otpornost za c, Ve [kN] 3.56 4.52 6.24 9.41
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

e Me Veae [kN] 1.98 - - -
I:rseporuéeno opterecenje kod primjene y,, = Vae IkN] _ 301 416 627

OTKAZIVANJE USLLIED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

k - - - - -
[kN] - - - -
by [kN] - - - -
OTKAZIVANJE USLLJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Vecer

Preporuceno opterecenje kod primjene Vv,

k = 1.00 1.00 2.00 2.00
Karakteristi¢na otpornost VWP [kN] 6.00 9.00 24.00 50.00
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =
Prep P! je kod primjene v, Ve TkN] 333 . . .
1Prsepuruceno opterecenje kod primjene y,, = Ve IKN] B 6.00 16.00 3330

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 11.70 18.50 24.60 45.40
:rzesporuceno opterecenje kod primjene y,, = Vs IKN] 936 14.80 19.70 36.30
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IPRAWLPLUG

Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za nenapuknuti beton

40 1,00 1,00

50 1,35 1,35 1,00 1,00

60 1,72 1,72 1,27 1,27 1,12 1,12

70 2,13 2,08 1,56 1,56 1,37 1,37

75 2,34 2,20 1,71 1,71 1,50 1,50

80 2,55 2,33 1,87 1,87 1,64 1,64 1,00 1,00
95 3,23 2,71 2,36 2,17 2,06 2,04 1,25 1,25
100 2,84 2,53 2,26 2,20 2,13 1,34 1,34
114 3,18 3,02 2,53 2,63 2,38 1,59 1,59
120 3,33 2,65 2,82 2,49 1,70 1,65
135 2,94 3,31 2,75 1,99 1,82
140 3,03 2,84 2,09 1,88
165 3,27 2,60 2,16
200 3,37 2,54
250 3,08
280 3,40

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3cV Za druge sluéajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za napuknuti beton

e I B S B S B B O

40 1,00 1,00

45 1,17 117 1,00 1,00

59 1,47 1,47 1,43 1,43 1,10 1,10

70 1,68 1,68 1,67 1,67 1,37 1,37 1,00 1,00
75 1,76 1,76 1,50 1,50 1,09 1,09
80 1,84 1,84 1,64 1,64 1,19 1,19
90 1,97 1,97 1,91 1,91 1,38 1,38
100 2,20 2,13 1,59 1,59
105 2,35 2,22 1,69 1,69
15 2,66 2,40 1,91 1,89
150 3,82 3,01 2,72 2,36
198 3,84 3,95 2,99
245 5,28 3,59
280 4,03
320 4,553
380 5,28
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I°2RAWLPLUG

Podaci o primjeni

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

<C,\iS2S_ Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

I Tablica vrijedi samo za jedan rub

Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C_ , primjenjivi za N, ili

N,.. za nenapuknuti beton

40 0,68 0,53

50 0,78 0,58 0,68 0,53

60 0,88 0,64 0,76 0,57 0,70 0,55

70 1,00 0,69 0,84 0,62 0,76 0,58

75 0,72 0,88 0,64 0,80 0,60

80 0,75 0,92 0,66 0,83 0,62 0,72 0,56
90 0,81 1,00 0,70 0,91 0,66 0,78 0,59
100 0,87 0,75 0,98 0,70 0,83 0,62
110 0,93 0,80 0,74 0,89 0,65
120 1,00 0,85 0,78 0,95 0,68
130 0,90 0,82 1,00 0,71
150 1,00 0,91 0,77
170 1,00 0,84
215 1,00

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
<C,,i52S_ Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

Cy

J 0w [ w [ mw [ we ]
sl I O B I O IV N

40 0,68 0,53

45 0,73 0,56 0,64 0,51

55 0,83 0,61 0,72 0,55 0,66 0,53

65 0,94 0,66 0,80 0,59 0,73 0,56

70 1,00 0,69 0,84 0,62 0,76 0,58 0,67 0,53
75 0,72 0,88 0,64 0,80 0,60 0,70 0,54
90 0,81 1,00 0,70 0,91 0,66 0,78 0,59
100 0,87 0,75 0,98 0,70 0,83 0,62
110 0,93 0,80 1,00 0,74 0,89 0,65
120 1,00 0,85 0,78 0,95 0,68
130 0,90 0,82 1,00 0,71
150 1,00 0,91 0,77
170 1,00 0,84
215 1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ic2c,, Zadruge slu-
¢ajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,
V. za nenapuknuti beton

55

. Primjenjiviza Ny, /V,, or N, /

0,70 0,61
70 075 0,65 0,70 0,62

80 0,78 0,67 073 0,63

90 0,82 0,69 0,75 0,65 0,72 0,63

100 0,85 0,71 0,78 0,67 0,75 0,65

15 0,91 0,74 0,82 0,69 0,78 0,67

125 0,94 0,76 0,85 071 0,81 0,68

135 0,98 0,78 0,88 0,73 0,83 0,70 0,76 0,66
140 1,00 0,79 0,90 073 0,84 0,71 0,77 0,66
180 0,88 1,00 0,80 0,94 076 0,85 0,71
200 0,92 0,83 0,99 079 0,89 0,73
205 0,93 0,84 1,00 0,80 0,90 0,74
220 0,96 0,87 0,82 0,93 0,76
240 1,00 0,90 0,85 0,97 0,78
255 0,93 0,88 1,00 0,80
300 1,00 0,94 0,85
340 1,00 0,90
430 1,00
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I°2RAWLPLUG

Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_  ic2c  Zadrugeslu-
Cajeve korlstltl Rawlplug Kalku-
lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S
V. za napuknuti beton

. PrimjenjivizaNg, / Vi or N,/

0,70 0,61

70 0,75 0,65 0,70 0,62

80 0,78 0,67 073 0,63

90 0,82 0,69 075 0,65 072 0,63

100 0,85 0,71 0,78 0,67 075 0,65

135 0,98 0,78 0,88 0,73 0,83 0,70 076 0,66
140 1,00 079 0,90 0,73 0,84 0,71 077 0,66
150 0,81 092 0,75 0,87 0,72 0,79 0,67
160 0,83 0,95 0,77 0,89 0,74 0,81 0,69
180 0,88 1,00 0,80 0,94 0,76 0,85 0,71
200 0,92 0,83 0,99 0,79 0,89 073
205 0,93 0,84 1,00 0,80 0,90 074
220 0,96 0,87 0,82 0,93 076
240 1,00 0,90 0,85 0,97 0,78
255 0,93 0,88 1,00 0,80
300 1,00 0,94 085
340 1,00 0,90
430 1,00
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Podaci o primjeni

Otpornost prema vla¢nim i smi¢nim opterecenjima pod utjecajem vatre - Standardna dubina sidrenja

N N NN T TR

R (za El) = 30 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.70 1.50 2.50 4.70
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 1.50 2.30 3.00 6.30
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 2.70 4.80 6.90 12.00

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge V, [kN] 0.70 1.50 2.50 4.70

Rk,s
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRk,s [kN] 0.70 1.90 3.90 10.00
R (za El) = 60 min

VLAENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 0.60 1.20 2.10 3.90
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neeo [kN] 1.50 2.30 3.00 6.30
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Noye [kN] 2.70 4.80 6.90 12.00

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vaes [kN] 0.60 1.20 2.10 3.90
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.60 1.50 3.30 8.30
R (za El) = 90 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.40 0.90 1.70 3.10
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 1.50 2.30 3.00 6.30
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N [kN] 2.70 4.80 6.90 12.00

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.40 0.90 1.70 3.10
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.40 1.20 2.60 6.70
R (za El) = 120 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.40 0.80 1.30 2.50
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 1.20 1.80 2.40 5.00
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 2.20 3.90 5.50 9.60

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge V. [kN] 0.40 0.80 1.30 2.50

Rks

Karakteristi¢na otpornost s polugom MRk,s [kN] 0.40 1.00 2.10 5.30
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Podaci o primjeni

Smanjena dubina sidrenja

T — —

U¢inkovita dubina sidrenja [mm] 32.00 39.00 48.00 65.00

VLACNO OPTERECENJE
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 21.20 33.60 44.80 82.60

Preporuceno opterecenje kod primjene y,, = N kN 14.10 22.40 29.90 55.10
1.4 B B : B

Rds

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 7.50 12.00 - -
l:rgeporuceno opterecenje kod primjene v, = Negp [kN] 417 . . :
1Pr5eporuceno opterecenje kod primjene y,, = N, [kN] B 6.67 R R

OTPORNOST NA IZVLACENJE; NAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 3.00 7.50 9.00 16.00
i:rseporuceno opterecenje kod primjene v,,,= Negs [kN] W : ) i
1Pr5eporuceno opterecenje kod primjene v, = Negp [kN] : iy G 1070

KOSO PUCANJE BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Karakteristi¢na otpornost Neo = - - 16.80 26.40
I:r;poruceno opterecenje kod primjene v,, = Nowe . B B 11.20 17.60
Faktori uvecanja za N, - C30/37 W, - 1.07 1.07 1.16 1.18
Faktori uvecanja za NMB-C4O/50 W = 1.13 1.13 1.32 1.37
Faktori uvecanja za N, - C50/60 W = 1.20 1.20 1.49 1.55
Razmak SN [mm] 96.00 117.00 144.00 195.00

Udaljenost od ruba [mm] 48.00 59.00 72.00 98.00

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba c, [mm] 50.00 70.00 95.00 100.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Vere [kN] 6.37 10.70 17.10 20.00
Preporuceno opterecenje kod primjene v,, = v IkN] 354 R R R
1.8 R -

:Tsporuceno opterecenje kod primjene v,, = Ve IkN] R 5.94 11.40 13.40

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

Udaljenost od ruba & [mm] 40.00 50.00 70.00 85.00
Karakteristi¢na otpornost za c, Vare [kN] 333 4.80 8.03 11.50
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =

s P p j primjene v, Ve, kN] 68 : : :
Preporuceno opterecenje kod primjene v,, = v kN B 267 535 763
1.5 Rdc - B 4

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NENAPUKNUTI BETON C20/25

k ° - 1.00 - -
Karakteristi¢na otpornost Vecer = = 14.70 = =
Preporuceno opterecenje kod primjene y,, =
08 e Veseo - - 8.17 - -

OTKAZIVANJE USLIJED KOSOG PUCANJA BETONA; NAPUKNUTI BETON C20/25

k ° 1.00 1.00 1.00 2.00
Karakteristi¢na otpornost Ve [kN] 3.00 7.50 9.00 32.00
::poruceno opterecenje kod primjene y,, = Vig kN 167 _ _ _
1Pr5eporuceno opterecenje kod primjene v,, = Vo IkN] B 417 6.00 21.30
OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 11.70 18.50 24.60 45.40
1Prze5poruceno opterecenje kod primjene y,, = Vi IkN] 936 14.80 19.70 3630
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IPRAWLPLUG

Podaci o primjeni
Faktori smanjenja/uvecanja za udaljenost od ruba i razmak

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3¢V Za druge slucajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili

Vrec za nenapuknuti beton
[mm]
hz15c, hz15c, hz1.5c, LERE-TH

50 1,00 1,00

60 1,28 1,28

70 1,59 1,55 1,00 1,00

80 1,91 1,75 1,20 1,20

85 2,08 1,84 1,30 1,30

95 2,43 2,04 1,00 1,00

100 2,61 2,13 1,07 0,88 1,00 1,00
110 2,32 1,22 0,95 1,14 1,14
125 2,61 1,46 1,06 1,35 1,12
140 1,70 1,17 1,57 1,24
150 1,25 1,72 1,31
160 1,32 1,88 1,38
175 1,43 2,13 1,50
210 1,68 2,73 1,75
250 2,04
340 2,68

Udaljenost od ruba (za smi¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
>cmin i s 3cV Za druge sluéajeve
koristiti Rawlplug kalkulator si-
drenja

Cv

Faktori uvecanja iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba >Cmin primjenjivi za VRd ili
Vrec za napuknuti beton

- . N R T
40 0,90 0,90

50 1,00 1,00

60 1,28 1,28

65 1,43 1,43

70 1,58 1,58 1,00 1,00

75 1,10 1,10

85 1,00 1,00
90 1,08 1,08
95 1,16 1,16
100 1,24 1,24
120 1,58 1,34
150 2,14 1,63
180 2,74 1,90
200 2,08
220 2,26
275 2,76
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I°2RAWLPLUG

Podaci o primjeni

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

<C,\iS2S_ Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

I Tablica vrijedi samo za jedan rub

Cy

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za udaljenost od ruba <C_ , primjenjivi za N, ili

N,.. za nenapuknuti beton

40

50 1,00 0,72

55 0,76

70 0,90 1,00 0,77

75 0,95 0,81

80 1,00 0,85

95 0,96 1,00 0,82

100 1,00 0,85 1,00 0,72
110 0,91 0,76
125 1,00 0,83
130 0,86
140 0,90
150 0,95
160 1,00

Udaljenost od ruba (za vla¢no opterecenje)

Tablica vrijedi samo za jedan rub
<C,,i52S_ Zadruge slucaje-
ve korlstltl Rawlplug Kalkulator
Sidrenja

Cy

J 0w [ w [ mw [ we ]
sl I O B I O IV N Y

40 0,87 0,64

45 0,95 0,68

50 1,00 0,72 0,89 0,64

55 0,76 0,95 0,67

60 0,81 1,00 0,70

70 0,90 0,77 0,98 0,68

75 0,95 0,81 1,00 0,70

80 1,00 0,85 0,73

85 0,88 0,76 0,90 0,66
95 0,96 0,82 0,98 0,70
100 1,00 0,85 1,00 0,72
125 1,00 0,83
140 0,90
160 1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_ic2c,, Zadruge slu-
¢ajeve koristiti Rawlplug Kalku-

lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S,
V. za nenapuknuti beton

50

. Primjenjiviza Ny, /V,, or N, /

0,76 0,66
55 0,79 0,67
60 0,81 0,69
70 0,86 0,72 0,80 0,68
80 0,92 0,75 0,84 0,70
90 0,97 0,78 0,88 0,73
100 1,00 0,81 0,93 0,75
110 0,84 0,97 0,78
120 0,88 1,00 0,80 0,92 0,74
130 0,91 0,83 0,95 0,76
145 0,95 0,86 1,00 0,79
150 0,97 0,88 0,80 0,88 0,73
160 1,00 0,90 0,82 0,91 0,75
180 0,95 0,86 0,96 0,78
195 0,99 0,89 1,00 0,80
200 1,00 0,90 0,81
250 1,00 0,89
320 1,00
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Podaci o primjeni

Razmak

Tablica vrijedi samo za jedan ra-
zmak <s_  ic2c Zadrugeslu-
Cajeve korlstltl Rawlplug Kalku-
lator Sidrenja

Redukcijski faktori iz tablice osnovnih performansi za razmak <S
V. za napuknuti beton

. PrimjenjivizaNg, / Ve or N,/

0,76 0,66
60 0,81 0,69
70 0,86 0,72 0,80 0,68
80 0,92 0,75 0,84 0,70
90 0,97 0,78 0,88 0,73
100 1,00 0,81 0,93 0,75
110 0,84 0,97 0,78
120 0,88 1,00 0,80 0,92 0,74
140 0,94 0,85 0,99 0,78
145 0,95 0,86 1,00 0,79
150 0,97 0,88 0,80 0,88 0,73
160 1,00 0,90 0,82 0,91 0,75
170 0,93 0,84 0,94 0,77
180 0,95 0,86 0,96 0,78
195 0,99 0,89 1,00 0,80
200 1,00 0,90 0,81
250 1,00 0,89
320 1,00
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I°PRAWLPLUC I
Podaci o primjeni

Otpornost prema vla¢nim i smi¢nim opterecenjima pod utjecajem vatre - Smanjena dubina sidrenja

T

R (za El) = 30 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.70 1.50 2.50 4.70
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 0.80 1.90 2.30 4.00
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N, [kN] 1.00 1.70 2.90 6.10

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge V, [kN] 0.70 1.50 2.50 4.70

Rk,s
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRk,s [kN] 0.70 1.90 3.90 10.00
R (za El) = 60 min

VLAENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Neyo [kN] 0.60 1.20 2.10 3.90
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neeo [kN] 0.80 1.90 2.30 4.00
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost Noye [kN] 1.00 1.70 2.90 6.10

SMICNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vaes [kN] 0.60 1.20 2.10 3.90
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.60 1.50 3.30 8.30
R (za El) = 90 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.40 0.90 1.70 3.10
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Neo [kN] 0.80 1.90 2.30 4.00
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N [kN] 1.00 1.70 2.90 6.10

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA
Karakteristi¢na otpornost bez poluge Vs [kN] 0.40 0.90 1.70 3.10
Karakteristi¢na otpornost s polugom MRK,s [kN] 0.40 1.20 2.60 6.70
R (za El) = 120 min

VLACNO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.40 0.80 1.30 2.50
OTPORNOST NA IZVLACENJE

Karakteristi¢na otpornost Ny [kN] 0.60 1.50 1.80 3.20
KOSO PUCANJE BETONA

Karakteristi¢na otpornost N [kN] 0.80 1.40 2.30 4.90

Rk

SMIENO OPTERECENJE

OTKAZIVANJE CELIKA

Karakteristi¢na otpornost bez poluge V. [kN] 0.40 0.80 1.30 2.50

Rks

Karakteristi¢na otpornost s polugom MRk,s [kN] 0.40 1.00 2.10 5.30
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I°2RAWLPLUG

Komercijalni podaci o proizvodu

Ko a [komada]
Velici-

o Kod proizvoda Bar kodovi
R-HPTIIA4-08060/10 8 60 100 100 21000 2.2 2.2 492.0 5906675046419
R-HPTIIA4-08075/10 8 75 100 100 12000 2.8 2.8 366.0 5906675046426
R-HPTIIA4-08085/20 8 85 100 100 12000 33 33 426.0 5906675046433

e R-HPTIIA4-08095/30 8 95 100 100 12000 BY 33 426.0 5906675046440
R-HPTIIA4-08105/40 8 105 50 50 12000 2.2 22 558.0 5906675046457
R-HPTIIA4-08115/50 8 115 100 100 12000 4.8 4.8 606.0 5906675046464

R-HPTIIA4-10065/5 10 65 50 50 11000 3.0 3.0 690.0 5906675046471
R-HPTIIA4-10080/20 10 80 50 50 6000 3.0 3.0 390.0 5906675046488
R-HPTIIA4-10095/15 10 95 50 50 6000 37 37 468.0 5906675046495
M0 R-HPTIIA4-10115/35 10 115 50 50 6000 4.0 4.0 510.0 5906675046501
R-HPTIIA4-10130/50 10 130 50 50 6000 4.0 4.0 508.3 5906675046518
R-HPTIIA4-10140/60 10 140 50 50 6000 5.0 5.0 630.0 5906675046532
R-HPTIIA4-12080/5 12 80 50 50 6000 5.6 5.6 702.0 5906675046549
R-HPTIIA4-12100/5 12 100 50 50 6000 4.8 4.8 605.5 5906675046556
M12  R-HPTIIA4-12125/30 12 125 50 50 6000 7.0 7.0 870.0 5906675046563
R-HPTIIA4-12150/55 12 150 50 50 4000 10.0 10.0 830.0 5906675046570
R-HPTIIA4-12180/85 12 180 50 50 3000 12.0 12.0 750.0 5906675046587
R-HPTIIA4-16125/5 16 125 25 25 3000 6.0 6.0 750.0 5906675046594
R-HPTIIA4-16140/20 16 140 25 25 2000 6.0 6.0 510.0 5906675034898
M1 R-HPTIIA4-16150/30 16 150 25 25 2000 57 5.7 488.0 5906675046600
R-HPTIIA4-16180/60 16 180 25 25 2000 7.2 7.2 602.5 5906675046617
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I°PRAWLPLUC I
KONF Pricvrsni elementi za namjestaj

Vijci s upustenom glavom za priévriéivanje namjestaja

Informacije o proizvodu

Znacajke i prednosti Primjene Osnovni materijali

« Dostupno s bijelom i Zutom prevlakom od cinka  + Pri¢vrc¢ivanje drvenih dijelova Odobreno za primjenu u:

« Sesterokutni nasadni klju¢ za siguran zahvat - Furnirana ploca

* Drvo
* Laminat
« lver ploc¢a

Upute za ugradnju

1. Izbusiti rupu potrebnog promjera i dubine
2. Sigurno stegnuti vijak
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Informacije o proizvodu

|

Komercijalni podaci o proizvodu

Kod proizvoda
na
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