REMS Z30H1rES3

deu Betriebsanleitung

REMS Eco-Press ist bestimmt zur Herstellung von Pressverbindungen mit
Kunststoff- und Verbundrohren @10-26 mm, @ %—1" gangiger Pressfitting-
Systeme. Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaf und
daher nicht zulassig. Alle REMS Presszangen mit Steckbohrungen am
Pressbackenende sind fiir die Antriebsvorrichtung REMS Eco-Press geeig-
net. Die Hebellange der Antriebsvorrichtung kann der Presskraft und den
Platzverhaltnissen vor Ort angepasst werden. AusschlieRlich mitgelieferte
Rohrarme mit Muffe zur Verlangerung verwenden. Eine weitergehende
Verlangerung der Rohrarme ist unzulassig. Sie erhoht die Gefahr von
Sachschaden und Verletzungen. Vor Benutzung Rohrarme immer fest ver-
schrauben (Unfallgefahr!). Zum Einsetzen/Wechseln der Presszange
Antriebsvorrichtung auf einen Spalt bei ,C* von ca. 25 mm stellen. Gewahlte
Presszange in Antriebsvorrichtung einsetzen und mit Steckbolzen sichern.
Pressverbinder einlegen, Rohrarme bis zum Endanschlag bei ,C* zusam-
mendriicken. Nur bei volligem Schlielen der Presszange bei ,A" ist eine
einwandfreie Pressung hergestellt. Presszangen und Antriebsvorrichtung
mindestens einmal jahrlich von REMS oder einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt auf einwandfreie Funktion prifen lassen.

eng Operating Instructions

REMS Eco-Press is intended for making press joints with plastic and com-
posite pipes @10-26 mm, & %—1" of common press fitting systems. All
other uses are not for the intended purpose and are therefore prohibited.
All REMS pressing tongs with plug-in borings at the end of the pressing
jaws are suited for operating with the drive unit REMS Eco-Press. The
length of the lever can be adjusted at site according to pressing force and
space. Use only the supplied pipe arms with sockets for extension. Further
lengthening of the pipe arms is not permitted. This increases the risk of ma-
terial damage and injuries. Tighten pipe arms securely before use (danger
of accident!). Set the drive unit to a gap of approx. 25 mm at “C” to insert/
change the pressing tongs. Insert the selected pressing tongs into the drive
unit and secure with plug-in bolts. Insert press connector and press togeth-
er the pipe arms up to the end stop at “C”. Only after complete closure of
pressing tongs at “A” a perfect press joint is produced. Pressing tongs and
drive unit should be function tested by REMS or an authorized REMS Ser-
vice Centre at least once a year.

fra Instructions d’emploi

La REMS Eco-Press est prévue pour la réalisation d’assemblages par
raccord a sertir sur des tubes plastique et multicouche @10-26 mm,
@ ¥%-1" des systéemes a sertir courants. Toute autre utilisation est non
conforme et donc interdite. Toutes les pinces a sertir REMS munies de
pergages sur I'extrémité des machoires sont adaptées pour le mécanisme
d’entrainement REMS Eco-Press. La longueur des bras de manoeuvre est
réglable en fonction de la force de sertissage requise et de I'espace de
travail. Utiliser exclusivement les rallonges avec capuchons fournies. Le
prolongement supplémentaire des bras de manoeuvre est interdit. Elle
augmente le risque de dommage matériel et de blessure. Toujours visser
fermement les bras de manoeuvre et rallonges avant l'utilisation (risque
d’accident !). Pour monter ou changer la pince a sertir, ouvrir le mécanisme
d’entrainement d’environ 25 mm en « C ». Placer la pince a sertir choisie
dans le mécanisme d’entrainement et la bloquer avec la goupille de
fixation. Insérer la bague a sertir et comprimer les bras du tube jusqu’a la
butée finale en « C ». Un sertissage conforme requiert la fermeture complete
de la pince a sertir en « A ». Faire contréler périodiquement, idéalement une
fois par an, les pinces a sertir et le mécanisme d’entrainement par un SAV
agréé REMS.

ita Istruzioni per l'uso

REMS Eco-Press deve essere utilizzata per realizzare giunzioni a pressio-
ne di tubi di plastica e multistrato @10-26 mm, & %—1" di comuni sistemi
pressfitting. Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi non consentito.
Tutte le pinze a pressare REMS con forature nella parte inferiore delle
ganasce possono essere utilizzate con il dispositivo d’azionamento REMS
Eco-Press. La lunghezza della leva del dispositivo d’azionamento pud
essere adattata direttamente sul posto di lavoro a seconda della forza di
pressione e dello spazio disponibile. Per la prolunga utilizzare unicamente
i bracci tubolari con manicotti in dotazione. L’ulteriore prolunga dei bracci
tubolari non & consentita. In caso contrario sussiste il pericolo di lesioni e
danni materiali. Prima dell’utilizzo i bracci tubolari devono sempre essere

avvitati e fissati (pericolo di incidente!). Per montare/sostituire la pinza a
pressare, regolare il dispositivo di azionamento su un’apertura in ,C* di circa
25 mm. Applicare la pinza a pressare prescelta nel dispositivo di aziona-
mento e fissare con il bullone di fissaggio. Inserire la giunzione a pressione
e premere i bracci tubolari fino a raggiungere la posizione finale ,C*. Solo
dopo la chiusura completa della pinza a pressare fino ad ,A" sara realizzata
una pressatura perfetta. Il funzionamento corretto delle pinze a pressare e
del dispositivo d’azionamento deve essere controllato per lo meno una volta
all’anno dalla REMS o da un centro di assistenza autorizzato REMS.

spa Instrucciones de manejo

REMS Eco-Press ha sido disefiada para realizar uniones prensadas en tu-
bos de plastico y tubos multicapa @10-26 mm, & %-1" de los sistemas
de pressfitting usuales. Cualquier otra utilizacion se considerara contraria
a la finalidad prevista, quedando expresamente prohibida. Todas las
REMS tenazas de prensar con orificios en la parte final de las mordazas
de prensar estan indicadas para su uso con el dispositivo accionador
REMS Eco-Press. La longitud de la palanca del dispositivo accionador se
podra ajustar en el sitio, segun fuerza del prensado necesaria y a la pro-
porcidon de espacio disponible. Para su prolongacion, utilizar unicamente
los brazos tubulares con manguito que se suministran. No esté permitido
realizar una prolongacion adicional de los brazos tubulares. Aumenta el
riesgo de dafios materiales y lesiones. Previa utilizacion, enroscar el brazo
tubular siempre con fuerza (jpeligro de accidentes!). Para insertar / susti-
tuir la tenaza de prensar, colocar el dispositivo accionador en la ranura ,C”
de unos 25 mm. Insertar la tenaza de prensar seleccionada en el disposi-
tivo accionador y asegurar con pasadores. Colocar el accesorio de pren-
sar, presionar los brazos tubulares hasta alcanzar el tope final ,C”. Sola-
mente se obtendra un prensado correcto como en ,A“ cuando la tenaza de
prensar este totalmente cerrada. Es indispensable enviar las tenazas de
prensar y el dispositivo accionador al menos una vez al afio a REMS o a
un centro de asistencia técnica autorizado por REMS, para comprobar asi
su correcto funcionamiento.

nd Gebruiksaanwijzing

REMS Eco-Press is bedoeld voor het maken van persverbindingen met
kunststof en meerlaagse buizen @10-26 mm, & %—1" van alle gangbare
persfittingsystemen. Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toege-
staan. Alle REMS perstangen met boorgaten aan het uiteinde van de pers-
bekken zijn geschickt voor de aandrijfvoorziening REMS Eco-Press. De he-
vellengte van de aandrijfvoorziening kan worden aangepast voor de pers-
kracht en de werkruimte ter plekke. Alleen de meegeleverde buisarmen voor
verlenging gebruiken. Een verdere verlenging van de buisarmen is niet toe-
gestaan. Dit verhoogt het risico op materiéle schade en letsels. Voor gebruik
altijd buisarmen vastschroeven (Ongevalgevaar!). Voor het plaatsen/ver-
vangen van de perstang de aandrijfvoorziening instellen op een spleet van
ca. 25 mm bij ,C*“. De gekozen perstang in de aandrijfvoorziening plaatsen
en met steekpennen borgen. De persfitting inleggen, de buisarmen samen-
drukken tot de eindaanslag bij ,C*. Alleen bij volledig sluiten van de perstang
bij ,A“ is een perfecte verbinding gemaakt. Perstangen en aandrijfvoorzie-
ning minstens eenmaal per jaar door REMS of een geauthoriseerde REMS
service-werkplaats op een probleemloze werking laten controleren.

swe Bruksanvisning

REMS Eco-Press ar avsedd for tillverkning av pressférbindningar med
plast- och plastrér med metallinlagg @10-26 mm, @ %-1" i vanliga
pressmuffsystem. Alla andra anvandningssatt ar icke andamalsenliga och
tillats darfor inte. Alla REMS-presskaftar med borrningar vid pressbackan-
det lampar sig for drivmaskinen REMS Eco-Press. Havstangslangden av
drivmaskinen kan anpassas till presskraften och till férfogande staende
platsen pa arbetsplatsen. Anvand uteslutande de medlevererade rorarmar-
na med muff for forlangning. Det ar inte tillatet att utféra en ytterligare for-
langning av rérarmarna. Den 6kar risken for sakskador och personskador.
Fore anvandning skruva fast rérarmarna (olycksfara!). For isattning/byte av
presstangerna, stall vid ,C* in drivanordningen till en spalt pa ca. 25 mm.
Satt i den valda presstangen i drivanordningen och sékra den med laspinnar.
Lagg i klamkopplingen, tryck ihop rérarmarna anda till stopplaget vid ,C*.
Bara med fullstdngning av presskaften vid ,A" blir pressning felfri. Lat minst
en gang om aret REMS eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
kontrollera presskaftar och drivmaskin.



nno Bruksanvisning

REMS Eco-Press er beregnet for produksjon av pressforbindelser med
kunststoff- og komposittrer @10-26 mm, & %—1" i alle vanlige pressfit-
ting-systemer. All annen bruk er ikke korrekt og derfor ikke tillatt. Alle
REMS presstenger med plugghull pa pressbakkeenden er egnet for dri-
vinnretningen REMS Eco-Press. Drivinnretningens armlengde kan tilpas-
ses pressekraften og plassforholdene pa stedet. Bruk kun de medleverte
rgrarmene med muffe til forlengelse. En forlengelse av rgrarmene som gar
utover det, er ikke tillatt. Det ville ke faren for materielle skader og person-
skader. Skru alltid rerarmene godt fast for bruk (ulykkesfare!). Still drivinn-
retning pa en spalte pa ca. 25 mm ved ,C" for a sette inn/skifte ut presstan-
gen. Sett valgt presstang inn i drivinnretningen og sikre med sokkelpinner.
Legg inn pressfittingen og, trykk rgrarmene sammen inntil endeanslaget
ved ,C“. Pressingen er bare feilfri nar presstangen er fullstendig lukket ved
LA". Presstenger og drivinnretning skal kontrolleres for feilfri funksjon minst
en gang i aret av REMS eller et autorisert REMS kundeserviceverksted.

dan Betjeningsvejledning

REMS Eco-Press er beregnet til fremstilling af pressamlinger med plast- og
kompositrer @10-26 mm, & %—1" ved almindelige pressfitting-systemer.
Enhver anden brug stemmer ikke overens med formalet og er derfor for-
budt. Alle REMS presstaenger med stikboringer ved pressbakkerne kan
bruges i hjeelpevaerktgjet REMS Eco-Press. Leengden pa hjaelpeveerktajets
handtag kan pa stedet tilpasses preskraften og pladsforholdene. Brug ude-
lukkende de medfglgende rararme med muffe til forlaengelse. En yderligere
forleengelse af rgrarmene er ikke tilladt. Den gger faren for materielle skader
og kvaestelser. Fgr brugen skal handtagene altid skrues forsvarligt sam-
men (pga fare for ulykker). Ved anvendelse/udskiftning af presstangen skal
hjeelpeveerktgjet stilles til en spalte ved ,C* pa ca. 25 mm. Indseet den valgte
presstang i hjaelpeveerktojet og sikre den ved hjeelp af lasestifterne. Laeg
pressfittingen ind, og pres rerarmene sammen indtil slutanslaget ,C*. Kun
hvis presstangen er fuldsteendig lukket ved ,A, er der fremstillet en perfekt
pressamling. Pressteenger og hjeelpevaerktgj skal mindst en gang om aret
kontrolleres for om de virker, som de skal af REMS eller af et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted.

fin Kayttoohje

REMS Eco-Press on tarkoitettu puristusliitosten valmistukseen muovi- ja
yhdistelmaputkilla @10-26 mm, & ¥%—1" tavanomaisiin puristusliitosjarjes-
telmiin. Mitkdan muut kayttotarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia ei-
vatka siten mydskaan sallittuja. Kaikki REMS-puristuspihdit, joilla on puris-
tusleukojen paassa hylsyporaukset, soveltuvat REMS Eco-Press -kaytto-
koneeseen. Kayttokoneen vipupituutta voidaan saataa puristusvoiman ja
vallitsevien tilaolosuhteiden mukaan. Kayta pidentdmiseen ainoastaan muka-
na toimitettuja muhvilla varustettuja putkia. Putkivarren edelleen pidentami-
nen ei ole sallittua. Se kasvattaa esinevahinkojen ja loukkaantumisien riskia.
Ennen kayttddnottoa ruuvaa putket aina kiinni (tapaturmavaara!). Puristus-
pihtien paikoilleen asettaminen / vaihtaminen: Avaa kayttolaite siten etta
sen rako kohdassa ,,C* on noin 25 mm. Aseta valittu puristuspihti kayttolait-
teeseen ja kiinnita se pistopulteilla. Aseta puristusliitin paikoilleen ja purista
putkivarsilla rako kiinni kohdassa ,C*“. Asennoissa ,A“ on puristuspihtien
sulkeuduttava oikean virheettéman aikaansaamiseksi. Tarkastuta puristus-
pihtien ja kayttdkoneen moitteeton toimivuus vahintaan kerran vuodessa
REMSIlla tai REMSin valtuuttamalla ty6pajalla.

por Manual de instrugdes

REMS Eco-Press destina-se a produgéo de unides de compressdao com
tubos de plastico e tubos multicamadas com 10—26 mm, @ %—1" de siste-
mas Pressfitting comuns. Quaisquer outras utilizagbes séo indevidas e,
portanto, ndo permitidas. Todas as tenazes de prensar REMS com orificios
de encaixe na extremidade do mordente de prensar se adequam ao me-
canismo de acionamento REMS Eco-Press. O comprimento da alavanca
do mecanismo de acionamento pode ser adaptado a forga de prensagem
e as condigdes de espaco no local. Utilize apenas os bragos do tubo for-
necidos com a manga para extensao. Nao é permitida uma extensao adi-
cional dos bragos do tubo. Caso contrario, aumenta o perigo de funciona-
mento incorreto e de ferimentos. Antes da utilizagdo dos bragos de tubo
aparafusar sempre bem (perigo de acidente!). Para inserir / trocar a tenaz
de prensar, deve-se colocar o dispositivo de acionamento numa fenda em
“C” de aprox. 25 mm. Inserir a tenaz de prensar selecionada no dispositivo
de acionamento e prendé-la com pinos de inser¢do. Inserir a unido de
compressao, comprimir os bragos do tubo até ao batente final em “C”. Ape-
nas em caso de fecho completo da tenaz de prensar em “A” esta garantida
uma prensagem perfeita. Solicitar a verificagdo das tenazes de prensar e
do mecanismo de acionamento quanto ao funcionamento perfeito, no mi-
nimo, uma vez por ano pela REMS ou por uma a oficina de assisténcia a
clientes REMS autorizada.

pol Instrukcja obstugi

REMS Eco-Press jest przeznaczona do wykonywania potgczen zaciskowych
rur z tworzywa sztucznego i rur stabilizowanych @10-26 mm, & %—1" po-
wszechnie stosowanych systemoéw zaciskowych. Wszelkie inne zastosowania
uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem i tym samym za niedozwolone.
Do wspotpracy z napedem REMS Eco-Press stuzg wszystkie cegi zacisko-
we REMS z otworami w tylnej czesci. Dlugosé ramion rekojesci napedu
mozna dopasowac zaleznie od oczekiwanej sity zacisku oraz — od swobody
dostepu do elementu zaciskanego. Do przedtuzenia uzywaé wytgcznie
dostarczonych ramion z mufami. Dalsze przedtuzanie ramion jest niedo-
zwolone. Zwigksza ono niebezpieczenstwo wystgpienia szkéd materialnych
i obrazen. Przed uzyciem ramiona zawsze mocno dokreci¢ (niebezpieczen-
stwo wypadku!). W celu zatozenia/ wymiany cegi zaciskowej ustawi¢ naped
tak, by szczelina w punkcie ,C* wynosita ok. 25 mm. Zatozy¢ wybrang cege
zaciskowg i zabezpieczy¢ trzpieniami wtykanymi. Element zaciskany utozy¢
w cege, $cisng¢ ramiona az do ogranicznika krancowego w punkcie ,C*. Tylko
przy catkowitym zamknigciu sie cegoéw ,A“ gwarantowane jest catkowicie
poprawne zacisnigcie. Cegi zaciskowe i naped nalezy przynajmniej raz na
rok przekazywa¢ do autoryzowanego przez firme REMS punktu serwisowego,
w celu sprawdzenia prawidtowosci funkcjonowania.

ces Navod k pouiiti

REMS Eco-Press je ur€en k vyrobé lisovanych spojeni s plastovymi a
vrstvenymi trubkami @10—-26 mm, @ %—1" béznych systém0 s lisovanymi
tvarovkami. VSechna ostatni pouziti neodpovidaji U¢elu a nejsou proto pfi-
pustna. VSechny lisovaci klesté REMS s vrtanim na nastrény €ep na konci
lisovacich klesti jsou vhodné pro pohonné zafizeni REMS Eco-Press. Dél-
ka paky pohonného zafizeni mize byt na misté pfizptsobena lisovaci sile
a prostorovym pomértm. Jako prodlouzeni pouzijte vyhradné spolu dodava-
na trubkova ramena s objimkou. Dal$i prodlouzeni trubkovych ramen je ne-
pfipustné. ZvySuje nebezpeci materialnich Skod a zranéni. Pfed pouzitim
vzdy pevné dotahnéte trubkova ramena (nebezpedi Urazu!). K nasazeni/
vymeéné lisovacich klesti vytvorte u pohonné &asti u ,C“ mezeru ca. 25 mm.
Zvolené lisovaci klesté nasadte do pohonné ¢asti a zajistéte nastrénym
éepem. Vlozte lisovaci tvarovku, trubkova ramena zmacknéte dohromady
az po doraz u ,C“. Pouze pfi uplném sevfeni lisovacich klesti v misté ,A“ je
dosazeno bezvadného lisovani. Lisovaci klesté a pohonné zafizeni nechejte
minimalné jedenkrat roéné zkontrolovat na bezvadnou funkci firmou REMS
nebo nékterou z autorizovanych servisnich dilen REMS.

sikk Navod na obsluhu

REMS Eco-Press je ur€eny na vyrobu lisovanych spojeni s plastovymi a
vrstvenymi rirkami @10—-26 mm, & %—1" beznych systémov s lisovanymi
tvarovkami. VSetky ostatné pouzitia nezodpovedaju Uc€elu a nie su preto
pripustné. VSetky lisovacie klieSste REMS s vitanim na nastrény €ap na
konci lisovacich kliesti su vhodné pre pohonné zariadenia REMS Eco-
Press. Dizka paky pohonného zariadenia méze byt’ na mieste prispdsobe-
na lisovacej sile a priestorovym pomerom. Spolu dodavané rurkové ramena
s objimkami pouZzite ako prediZenie. DalSie prediZenie rarkovych ramien je
nepripustné. Pred pouzitim vzdy pevne dotiahnite rurkové ramena (nebez-
pecenstvo Urazu!). K nasadeniu/vymene lisovacich kliesti vytvorte na
pohonnej €asti pri ,C“ medzeru ca. 25 mm. Zvolené lisovacie klieSte nasa-
dte do pohonnej Casti a zaistite nastrénym ¢apom. Vlozte lisovaciu tvarov-
ku, rurkové ramena stlacte dohromady az po doraz pri ,C“. Len pri uplnom
zovreti lisovacich kliesti v mieste ,A* je dosiahnutého bezchybného lisova-
nia. Lisovacie klieste a pohonné zariadenie nechajte minimalne jedenkrat
ro€ne skontrolovat” kvoli bezchybnej funkcii firmou REMS alebo niektorym
z autorizovanych zmluvnych servisov REMS.

hun Uzemeltetési leiras

A REMS Eco-Press késziiléket a miianyag- és tobbrétegil csdvek @10—-26 mm,
@ %—1" valamennyi jaratos présfitting-rendszer préskotésének Iétrehozasahoz
tervezték. Az 8sszes tobbi felhasznalas a célnak nem megfeleld, ezért nem
elfogadhat6. Valamennyi olyan REMS présfogdé alkalmas a REMS Eco-
Press meghajtészerszamba torténé befogasra, melyek a préspofak végei-
nél illesztéfuratokkal vannak ellatva. A meghajtoszerszam karjainak hossza
a préserének és a helyi kérilményeknek megfeleléen valtoztathaté. Hosz-
szabbité képpen csakis a mellékelt cs6karokat hasznalja. A cs6karok to-
vabbi meghosszabbitasa nem engedélyezett. Megndveli az anyagi karok és
a sérlilések veszélyét. A cs6karokat hasznalat el6tt mindig csavarjuk be tel-
jesen (balesetveszély!). A préspofak felszereléséhez/cseréjéhez hozzon
létre a ,C* meghajtérésznél kb. 25 mm hézagot. A kivalasztott préspofakat
helyezze bele a meghajtérészbe és a reteszel tiskével rogzitse. Helyez-
zUk be a présfittinget, majd a cs6karokat a ,C* végallasig nyomjuk dssze.
Csak a présfogo ,A“ pontokon torténd teljes zarasanal jon létre tokéletes
préselés. A présfogokat és a meghajtészerszamot ajanlatos évente lega-
labb egyszer REMS markaszervizben atvizsgaltatni a tokéletes mikddés
érdekében.



hrv Pogonsko uputstvo

Uredaj REMS Eco-Press namijenjen je za izradu stisnutih spojeva na plas-
ti€nim i kompozitnim cijevima @ 10—-26 mm, & %—1" za sve standardne su-
stave spajanja stiskanjem. Svi ostali nacini primjene nenamjenski su i sto-
ga nedopusteni. Sva REMS klijesta sa uti¢nim rupama na Celjustima za
stiskanje prikladna su za pogonsku napravu REMS Eco-Press. Produzna
poluga pogonske naprave moze na licu mjesta uskladiti snagu stiskanja i
mijesto spoja. Za produljenje koristite priloZzene cijevne krakove sa spojni-
cama. Dodatno povecéavanje duljine cijevnih krakova nije dopusteno. Time
se povecava opasnost od materijalnih Steta i ozljedivanja. Prije upotrebe
cijevne krakove uvijek ¢vrsto stegnuti (moguénost nezgode!). Za umetanje/
zamjenu klijeSta namjestite pogonski mehanizam na zazor ,C*“ od oko 25
mm. Umetnite odabrana klijeSta u pogonski mehanizam pa uévrstite uti¢-
nim svornjakom. Postavite spojnicu pa stisnite cijevne krakove do krajnjeg
grani¢nika ,C“. Samo kod potpunog zatvaranja klijesta u tocki ,A“ nacinjen
je besprijekoran spoj stiskanjem. KlijeSta i pogonsku napravu najmanje
jednom godis$nje u REMS-u ili u jednom ovlastenom REMS-ovom servisu
radi besprijekornog rada prekontrolirati.

siv  Navodila za uporabo

Izdelek REMS Eco-Press je namenjen za izdelavo stiskalnih spojev s pla-
sti¢nimi in povezovalnimi cevmi @ 10—26 mm, @ %—1" obicajnih sistemov
stiskalnih fitingov. Vse druge uporabe od zgoraj navedenih niso v skladu z
namembnostjo in zaradi tega niso dovoljene. Vse REMS-ove klesce, ki
imajo vti¢no izvrtino na koncu celjusti, so primerne za uporabo na napravi
REMS Eco-Press. Z dolzino ro¢ic pogonske naprave lahko prilagodite raz-
merje med pritisno silo in prostorom. Za podaljSevanje uporabite izklju¢no
prilozene cevne rocice z obojko. Dodatno podaljSanje cevnih rocic ni dovo-
lieno. S tem se pove€a nevarnost materialne Skode in telesnih poskodb.
Pred uporabo cevne rocice vedno ¢&vrsto privijte (nevarnost nezgode!). Za
uporabo/zamenjavo stiskalnih kle$¢ nastavite pogonsko pripravo pri ,C* na
rezo pribl. 25 mm. Vstavite izbrane stiskalne kleS¢e v pogonsko pripravo in
jih zavarujte z vti€nim sornikom. Vstavite stiskalni spojnik in stisnite skupaj
cevne rocice do konénega naslona pri ,C*. Samo pri popolnem zapiranju
kleS¢ pri ,A“, nastane neoporec¢na zveza. Kles¢e in pogonsko napravo naj-
manj enkrat letno dostavite REMS-ovemu avtoriziranemu servisu v pregled
in preizkus glede pravilnega oz. neopore¢nega delovanja.

ron Instructiuni de Operare

REMS Eco-Press este proiectat pentru executia imbinarilor presate cu tevi
din plastic si material compozit de @ 10—-26 mm, @ %—1» ale sistemelor
de fitinguri de presare standard. Folosirea sculei in orice alt scop este ne-
corespunzatoare destinatiei stabilite, fiind, prin urmare, interzisa. Toate fal-
cile de presare care au gauri la capetele falcilor pot fi actionate cu REMS
Eco-Press. Lungimea levierului poate fi reglata la fata locului, conform cu
forta necesara si cu spatiul disponibil. Trebuie folosite pentru prelungire ex-
clusiv bratele din feava cu mufa livrate cu scula. Nu este permisa o prelun-
gire suplimentara a bratelor din teava. Aceasta sporeste pericolul de daune
materiale si vatamari corporale. Fixati bine bratele inainte de utilizare (pe-
ricol de accidente!). Pentru a introduce/schimba falca de presare, setati
dispozitivul de actionare pe o fanta la ,C* de aproximativ 25 mm. Introdu-
ceti falca de presare selectata in dispozitivul de actionare si fixati-o cu bolt
contrapiesa. Introduceti conectorul de presare, apasati bratele din teava
impreuna pana la oprirea finala la ,C“. Etansarea perfecta se obtine numai
dupa ce falca a fost inchisa complet in punctele ,A“. Falcile si scula de pre-
sare trebuie testate functional, cel putin o data pe an, la REMS sau la un
centru autorizat REMS Service.

rus PYKOBOJJ,CTBO no 3KcnnyatTauumuun

REMS Eco-Press npegHasHayeH ANsi U3roTOBMEHUS NPecc-CoeQvHEHUN C
MCMNOMb30BaHVEM NMACTUKOBBIX 1 KOMMNO3UTHBIX TPY6 & 10—-26 mm, & %—1" B
pacnpocTpaHeHHbIX cuctemax npecc-gutuHra. Jlloboe apyroe Mcnonb3oBa-
HWe CYMTAEeTCs UCMOSb30BaHMEM He MO Ha3HAYeHUIo, U MO3TOMY HEAOMYCTU-
Mo. Bce npecc-knewm REMS nmetowme ceepneHns ans apetmpoBaHust Ha
KOHLi@Xx Mpecc-Konopok MpUrofHbl Ansa npueoaa nocpeactsom REMS Eco-
Press. [invHa nneva pblyara Ha npueoae noabupaercs nog ycunve obxuva
W Hanuune MecTa Ha MecTe MpeccoBaHus. Mcnonb3osatb ANA yANMHEHUs
TONbKO OCHALLEHHbIE MydTamMu pblyari n3 o6bEma NocTaBku. YANMUHSATb Pbl-
Yaru Henb3s. 3TO yBENMYMBaET ONacHOCTb MaTepuanbHoro yulepba u TpaBM.
[lo ncnonb3oBaHWst MPOYHO CKPYTUTL pbldark (ONacHOCTb TpaBMUpoBaHUA!).
[ina BcTaBku/3ameHbl OGXMMHBIX KMeLlel yCTaHOBUTb MPUBOAHOE YCTPOW-
CTBO C 3a30poM Ha ,,C* npumepHo B 25 MM. BcTaBuTb BblIGpaHHble 06XKUMHbIE
Knewm B MPUBOAHOE YCTPOMCTBO M 3addVKCUPOBAaTb BCTABHbLIM LUTLIPEM.
BctaBuTb npecc-coeguHnTenb, CxaTb pbl4ari Ao KOHLEeBOro yropa npu ,C*.
BesynpeyHoe npecc-coeanHeHne U3roTOBMEHO TOMBKO NMPY MOSIHOM CMbIKa-
HUM npecc-knewen y ,A“ lNpecc-knewm n npusog MUHUMYM OAMH pa3 B rof
[OIMKHBI ObITb NPOBepeHbl Ha 6e3yKopU3HEHHOE (DYHKLMIOHNPOBaHUE.

el Odnyieg AsiToupyiag

H punxavrl REMS Eco-Press gival oxediaguévn yia Tnv KOTOOKEUN TTPECA-
PIOTWV OUVOECEWV HE TTAAOTIKOUG Kal OUVOETIKOUG CWAAVEG BIAUETPOU
310-26 mm, @ %—1" ouvnBIopévwy CUCTNPATWY TTPECAPICTAG TTPOCOP-
poyng. OAeg ol AOITTEG £QAPUOYEG BEV AVTATTOKPIVOVTAI OTOV TTPOOPICHO
XPNong Kal ouvettwg atrayopevovTal. OAeg o1 AaBideg ouptrieong REMS pe
TPUTTEG aTO GKPO TNG Olayovag Tieang eival Kat@AANAeg yia Tnv didTagn
Tpéwong REMS Eco-Press. To prikog poxAou Tng didtagng mpdwaong JIro-
pei va TTpocappooTei oTn dUvaun TTieong Kail oTov S1IaB£0INo XWPOo, OTO
XWPO. XPNOIYOTIOINATE POVO TOUG TTAPEXOHEVOUG BPaXIOVEG CWANVWY HE
poU@a yia €TTEKTACN. Agv ETTITPETTETAI TTEPAITEPW TTPOEKTACT TWV GWANVO-
KEQAAWYV. AuEdvel TOV KivOUVO UAIKWV {nNMIWV Kal TPAUPOTIOPWY. BidwoTe
TIAVTa TOUuG Bpaxioveg Tou CWARVA GPIKTA TTpIV atrd Tn Xprnon (kivduvog
atuxfiuatog!). MNa tnv TommoBéTnon / avtikardotaon Tng AaBidag Tpecapi-
ouarog, pubuioTe TN dIATAEN PETAdOONG Kivnong o€ €va KEVO OTO Onueio
“C” ep. 25 mm. TomoBeTAaTe TNV emAeypévn AaBida TTpecapiopaTog Kai
ao@aAioTe pe TTEIPO ao@ANIONG. TOTTOBETACTE TOV TTPECAPIOTO GUVOECHO
Kal TTIEOTE PEOA TIG CWANVOKEPAAEG PEXPI TEpUa oTo “C”. H dwoyn Trieon
ival duvarr pévo érav ol AaBideg cupTrieong oo “A” gival TEAEIWG KAEIOTEG.
EAéyEte TIg AaBideg kau TN ouokeur) 0drynong yia TéAela Asiroupyia TOUAdiI-
oToV Hia popd 10 Xpdvo atrdé T REMS 1 a1mé €€ouaiodotnuévo ouvepyeio
e€utrnpétnong meAatwy Tng REMS.

tur  Kullanim kilavuzu

REMS Eco-Press, piyasadaki @ 10—26 mm, @ %—1" Pressfitting sistemle-
rinde plastik ve kompozit borularla pres baglantisinin olusturulmasi igin be-
lirlenmigtir. Diger tim kullanim bigimleri tasarim amacina aykiri ve dolayisiy-
la yasaktir. Sikma adzi ucundaki delikler ile tim REMS sikma penseleri
REMS Eco-Press tahrik Gniteleri igin uygundur. Tahrik Gnitesinin kol uzunlu-
Ju, baski kuvvetine ve alanda mevcut yer oranlarina gore uyarlanabilir. Sade-
ce beraberinde teslim edilen boru kollari uzatma igin kullanilabilir. Boru kol-
larinin farkh sekilde uzatilmasina izin veriimez. Bu maddi hasar ve yaralan-
ma tehlikesini artirir. Boru kollarini kullanmadan 6nce daima sikica vidalayin
(Kaza tehlikesi). Pres pensinin takilmasi / degistirilmesi igin tahrik diizenegi
boslukta “C” lizerinde yakl. 25 mm olarak ayarlanmalidir. Segilen pres pensi,
tahrik duzenegine yerlestirin ve gecmeli pimle emniyete alin. Sikma baglayi-
cl uglarini takin, boru kolunu dayanma noktasina “C” kadar birbirine bastirin.
Sikma pensesi “A” konumunda tamamen ortustiginde kusursuz bir presle-
me saglanmis olacaktir. Sikma penselerini ve tahrik Unitelerini yilda en az bir
kez REMS veya yetkili REMS so6zlesmeli misteri hizmetleri atolyesi tarafin-
dan kusursuz iglev agisindan kontrol edilmesini saglayin.

bul P'bKOBOLI,CTBO 3a eKcnnoaTtauusa

REMS Eco-Press e npegHasHayeH 3a HanpasaTta Ha NPecoBW CbeAUHEHNSsI
C NnacTMacoBu Y KOMNO3NTHY Tpbbn & 10—26 mm, @ %—1" Ha cTaHgapT-
HWUTe NpecUTUHIOBM cucTemun. BesikakeBu Apyr HaumMHu Ha ynotpeba He
OTroBapsAT Ha NpefHasHaYeHVeTo, Nopaan KOeTo ca HedonyctuMu. Benukm
npecoBawy knewwm REMS ¢ oTBopm 3a 3akpensaHe B Kpasi Ha YentocTTa ca
noaxoasium 3a 3afBwkealloTo ycTpoictBo REMS Eco-Press. [dbmkuHaTta
Ha nocTa Ha 3aBWXBaLLOTO YCTPOWCTBO MOXe Aa Ce NPUroan KbM cunata
Ha npecoBaHe ¥ HanW4yHOTO MPOCTPaHCTBO. M3nonsgariTe camo npegocra-
BEHWTe TpLOHU pameHa ¢ Myda 3a yabimkaBaHe. He e paspelueHo Aonbn-
HWUTENHO YAbIMKaBaHe Ha TpbOHWUTE pameHa. ToBa yBenvM4aBa onacHocTTa
OT MaTepuarnHu WeTn 1 HapaHaBaHus. MNpean ynotpeba TpbbHUTE pameHa
BMHaryM TpsibBa Aa ca 34paBo CbeAauHeHu (onacHocT oT 3nornonykal). 3a
Aa noctaBuTe/CMeHUTE NpecoBalLMTe KneLy, noctTaBeTe 3aABMKBaLLOTO
YCTPOMCTBO Ha MexauHa oT okono 25 mm B ,C“. lNoctaBeTe nsbpaHute
npecoBaLLy KneLuy B 3a[BMKBALLOTO YCTPONCTBO U 3aKpeneTe ¢ ukeunpa-
wmTe 6onToBe. [MocTaBeTe NPecoBOTO CbeeHEHME, HAaTUCHETE TPbOHUTE
pameHa [o KpanHa nosuumsa B ,C“. Camo nNpu NbrHO 3aTBapsiHe Ha
npecosalLuTe knewy B Todka ,A“ ce nonyyaBa nepdeKkTHO npecoBaHe.
[MpaBUMHOTO PYHKLMOHMPaHe Ha MpecoBalyuTe KNewy 1 3aBUKBaLLIOTO
yCTPONCTBO TpsibBa Oa ce mpoBepsiBa NMOHEe BeAHbBX rogulwHo oT REMS
unun otopuanpad ot REMS cepBuseH LIeHTbp.

it Naudojimo instrukcija

REMS Eco-Press skirtas presuojamiesiems sujungimams su @ 10—26 mm
plastikiniais ir daugiasluoksniais vamzdziais, & %—1" visoms populiarioms
presuojamyjy jungCiy sistemoms, gaminti. Kitoks naudojimas laikomas
naudojimu ne pagal paskirtj ir yra draudziamas. Visos REMS uzspaudimo
replés turin€ios uzspaudimo ziauny galuose fiksavimo angas yra pritaiky-
tos REMS Eco-Press pavarai. Pavaros svirties ilgis pritaikomas pagal
uzspaudimo jéga ir darbo vietos salygas. Pailginimui naudokite tik pride-
damas vamzdines rankenas su mova. Vamzdziy rankenas papildomai pra-
ilginti negalima. Tai padidina turto sugadinimo ir susiZeidimo rizikg. Pries
naudodami vamzdziy atSakas visada tvirtai priverzkite (nelaimingy atsiti-
kimy pavojus!). Norédami jdéti / pakeisti uzspaudimo reples, pavaros jtaisg
uzdékite ant mazdaug 25 mm tarpo ,C* padétyje. |statykite pasirinktas



uzspaudimo reples j pavaros jtaisg ir jtvirtinkite kiStukiniais kaiSciais. |dékite
jungiamajj prispaudimo lizdg, o vamzdziy atSakas suspauskite iki galinés
atramos ,C* padétyje. Tik tada, kai uzspaudimo replés uzsidaro iki galo ,A"
padétyse, uzspaudimas yra nepriekaistingas. Uzspaudimo repliy ir pavaros
veikimg ne reciau kaip kartg per metus privalo patikrinti REMS arba jgalio-
tos REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuvés.

lav LietoSanas instrukcija

REMS Eco-Press ir paredzéta presétu savienojumu izgatavo$anai no
plastmasas un savieno$anas caurulém 10—26 mm jeb %—1" diametra iz-
platitas presésanas fitingu sistémas. Jebkuri citi lietoSanas veidi uzskatami
par neatbilstoSiem noteiktajam mérkim un tapéc nepielaujami. Visas REMS
presésanas knaibles ar caurumiem skrivspilu gala ir piemérotas piedzinas
iekartai REMS Eco-Press. Piedzinas iekartas sviras garumu var pielagot
preséSanas spékam un ekspluatacijas vietai. Komplekta piegadatos cauru-
les kronsteinus ar uzmavu izmantojiet pagarinaSanai. Papildus pagarinat
caurules kronsteinus nav pielaujams. Tas paaugstina savainojumu un ma-
terialu zaudé&jumu risku. Pirms lietoSanas noteikti cieSi pieskraveéjiet cauru-
les kronsteinus (nelaimes gadijuma risks!). PreséSanas knaiblu ievietoSa-
nai/nomainiSanai piedzinas iericei ,C* limen1 iestatiet spraugu apméram
25 mm. Izvélétas preséSanas knaibles ievietojiet piedzinas iericé un nostip-
riniet ar pulku. levietojiet preséSanas savienotaju, caurules kronsteinus sa-
spiediet ,C* limenT I1dz gala ierobezotajam. Nevainojama presésana ir no-
droSinata tikai gadijuma, ja preséSanas knaibles pilnigi aizveras punktos
LA“. PreséSanas knaibles un piedzinas iekartu vismaz reizi gada nododiet
kompanija REMS vai kada REMS autorizéta servisa nevainojamas funkcio-
nésanas parbaudes veiksanai.

est Kasutusjuhend

REMS Eco-Press ettenahtud pressliideste loomiseks @ 10—26 mm plast-
ja komposiittorude ning @ %—1" levinud pressliitmike slisteemid. Mis tahes
muul otstarbel kasutamine ei ole sihiparane ega lubatud. Kdik kruustangide
otsas olevate kinnituspuuravadega REMSi presstangid on méeldud REMS
Eco-Pressi ajamiseadmetele. Ajamiseadme hoova pikkuse abil saab kohan-
dada kohapeal survejoudu ja olemasolevat ruumi. Kasutage pikendamiseks
ainult kaasasolevat muhviga torudlga. Torudla edasine pikendamine on
keelatud. See suurendab materiaalse kahju ja vigastuste ohtu. Enne kasu-
tamist keerake torudlg alati kdvasti kinni (6nnetusoht!). Presspihtide paigal-
damiseks/vahetamiseks seadke ajami vahe ,C* juures ca 25 mm peale.
Paigaldage valitud presspihid ajamile ja fikseerige poltidega. Paigaldage
pressi konnektor ja likake torudlad kuni 16puni ,C* juures kokku. Torgeteta
pressimine on tagatud ainult siis, kui presstangid on ,A* korral taielikult su-
letud. Laske presstangide ja ajamiseadme tdrgeteta talitlust vahemalt korra
aastas REMSi voi volitatud REMSi lepingulise klienditeenindustookoja
poolt kontrollida.
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